1. ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania i
odbioru robdt przy dla wykonania antykorozyjnego zabezpieczenie stalowych elementéw konstrukcji wsporczej
pod cieptociag nad drogg ekspresowa S3 w km 288+896

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot w
ramach ,,Wykonania antykorozyjnego zabezpieczenie stalowych elementow konstrukeji wsporczej pod cieptociag
nad drogg ekspresowa S3 w km 288+896,,

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla robdt objetych
specyfikacjami technicznymi, w ramach biezgcego utrzymania drogowych obiektéw inzynierskich zarzadzanych
przez GDDKIiA Oddziat w Zielonej Gorze.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujaco:
1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedgcy budynkiem, stanowigcy cato$¢ techniczno-uzytkows
(droga) albo jego czg¢$¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny Iub technologiczny (obiekt mostowy, korpus
ziemny, wezel).
1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.
1.4.3. Dhugos¢ mostu - odlegto$¢ miedzy zewngtrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostéw lukowych
z nadsypka - odlegto$¢ w §wietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowe;j.
1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.
1.45. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdow
obshugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.
1.4.6. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczgcia organu wydajacego, wydany
zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzegdowy dokument przebiegu robot budowlanych, stuzacy do
notowania zdarzen i okoliczno$ci zachodzacych w toku wykonywania robot, rejestrowania dokonywanych
odbiordw robot, przekazywania polecen 1 innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem/
Przedstawicielem Zamawiajacego, Wykonawca i projektantem.
1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkodg terenowa dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.
1.4.8. Inzynier/Przedstawiciel Zamawiajgcego — 0soba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona
przez Zamawiajacego, o ktorej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie
robot i administrowanie kontraktem.
1.4.9. Jezdnia - czg$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielacymi jezdnie.
1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

1.4.13. Konstrukcja no$na (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czg$¢ obiektu oparta na podporach
mostowych, tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu pojazdéw lub pieszych.

1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta cze$¢ wykopu, ktora jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.
1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukcji nawierzchni.
1.4.16. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego zeszyt z
ponumerowanymi stronami, sluzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robot w formie
wyliczen, szkicow i1 ew. dodatkowych zalgcznikdw. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez
Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.



1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materialow oraz robot.

1.4.18. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbgdne do wykonania robot, zgodne z dokumentacja projektowa i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.4.19. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zespot warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na

podtoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa S$cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezpo$rednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

b) Warstwa wiazaca - warstwa znajdujaca si¢ miedzy warstwg Scieralng a podbudowa, zapewniajaca lepsze
roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

€) Warstwa wyrownawcza - warstwa stuzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejgcej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna czg¢$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podtoze. Podbudowa
moze sktadac si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocnicze;j.

e) Podbudowa zasadnicza - gorna czes¢ podbudowy speiajaca funkcje nosne w konstrukeji nawierzchni. Moze
ona sktadac¢ si¢ z jednej lub dwoch warstw.

f) Podbudowa pomocnicza - dolna czgs¢ podbudowy spetniajaca, obok funkcji no$nych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podloza. Moze zawiera¢ warstwe
mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdéwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami
dziatania mrozu.

h) Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do
warstwy nawierzchni lezacej powyzej.

i) Warstwa odsgczajgca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej sie¢ do nawierzchni.

1.4.21. Niweleta - wysoko$ciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi

lub obiektu mostowego.

1.4.22. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu
publicznego na okres budowy.

1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedzial tolerancji nie zostal okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego
rodzaju rob6t budowlanych.

1.4.25. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewoéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigcych ludzi i sSrodowisko przed ucigzliwo$ciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

1.4.26. Pobocze - czg$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdow, umieszczenia urzadzen
organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukeji
nawierzchni.

1.4.27. Podloze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do gigbokosci przemarzania.

1.4.28. Podloze ulepszone nawierzchni - goérna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia,
ulepszona w celu umozliwienia przejg¢cia ruchu budowlanego i wlasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.29. Polecenie Inzyniera/Przedstawiciela Zamawiajacego - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Przedstawiciela Zamawiajacego, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych
spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.30. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.4.31. Przedsigwzigcie budowlane - kompleksowa realizacja nowego pofaczenia drogowego lub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametréw geometrycznych trasy w planie i przekroju podiuznym)
istniejgcego potaczenia.

1.4.32. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknigtym, przeznaczona do przeprowadzenia cieku,
szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.33. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

1.4.34. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na
przyktad droga, kolej, rurociag, kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp.
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1.4.35. Przetargowa dokumentacja projektowa - cz¢$é dokumentacji projektowej, ktora wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robot.

1.4.36. Przyczotek - skrajna podpora obicktu mostowego. Moze sktadaé si¢ z pelnej $ciany, stupow lub innych
form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.37. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.38. Rozpictos¢ teoretyczna - odleglto$¢ miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta mostowego.

1.4.39. Szeroko$¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odleglos¢ migdzy zewngtrznymi krawedziami
konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadiej do osi podtuznej, obejmuje catkowita szerokos¢ konstrukcyjna
ustroju niosacego.

1.4.40. Szeroko$¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegodlnych rodzajow
ruchu oraz szerokos$¢ chodnikow mierzona w $wietle porgczy mostowych z wylaczeniem konstrukcji przy jezdni
dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41. Slepy kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnosci technologicznej ich
wykonania.

1.4.42. Teren budowy - teren udostgpniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robdt oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako tworzace cz¢$¢ terenu budowy.

1.4.43. Tunel - obiekt zagt¢biony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inng droga dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45. Zadanie budowlane - czes¢ przedsigwzigcia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢ konstrukcyjng lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polegaé¢ na
wykonywaniu robot zwigzanych z budowa, modernizacja/ przebudows, utrzymaniem oraz ochrong budowli
drogowej lub jej elementu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych roboét, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na
terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z ST i poleceniami Inzyniera/Przedstawiciela
Zamawiajacego.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajagcy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy
protokolaranie teren budowy

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrone punktow pomiarowych do chwili odbioru
ostatecznego robot. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa
Nie dotyczy
1.5.3. Zgodnosc¢ robot z ST

ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inzyniera/Przedstawiciela
Zamawiajacego stanowig cz¢$¢ umowy, a wymagania okreslone w choc¢by jednym z nich sa obowigzujace dla
Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacji.

W przypadku rozbiezno$ci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowiazuje kolejno$é ich
wazno$ci wymieniona w ,,Kontraktowych warunkach ogélnych” (,,Przedmiot i zakres umowy”).

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego, ktory podejmie decyzj¢ o
wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z ST.

Strona 3 z 46



Dane okreslone w ST bgdg uwazane za wartos$ci docelowe, od ktérych dopuszczalne sa odchylenia w
ramach okreslonego przedziahu tolerancji. Cechy materiatow i elementow budowli musza wykazywac¢ zgodno$¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z ST i wptynie to na niezadowalajaca
jakos¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastapione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejacych obiektow
(jezdnie, sciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie
budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca przedstawi Inzynierowi/ Przedstawicielowi Zamawiajacego
do zatwierdzenia, uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem zarzadzajacym ruchem, projekt
organizacji ruchu i zabezpieczenia robot w okresie trwania budowy. W zalezno$ci od potrzeb i postgpu robot
projekt organizacji ruchu powinien by¢ na biezaco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku
do zatwierdzonego projektu organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania robot Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obshugiwal wszystkie
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajagc w ten
sposob bezpieczenstwo pojazdow i pieszych.

Wykonawca zapewni stale warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakéw, dla ktorych jest
to niecodzowne ze wzglgdow bezpieczenstwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera/
Przedstawiciela Zamawiajacego.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczgciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem/ Przedstawiciclem Zamawiajacego oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach
okreslonych przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajgcego, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wlaczony w
ceng kontraktows.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowiazany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu
az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnaly i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony
robot, wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajacych do drog otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje
teren budowy, w sposob uzgodniony z Inzynierem/ Przedstawicielem Zamawiajacego.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazdéw i maszyn pracujacych przy realizacji
robot, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob uzgodniony z Inzynierem/ Przedstawicielem Zamawiajgcego.

Fakt przystapienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob
uzgodniony z Inzynierem/ Przedstawicielem Zamawiajacego oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilo$ciach
okreslonych przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez
Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.
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Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sig, ze jest wlaczony w
cene kontraktowq.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykanczania rob6t Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojace;j,

b) podejmowaé wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikac uszkodzen lub ucigzliwosci dla osob
lub dobr publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac si¢ do tych wymagan bedzie mial szczegolny wzglad na:

1) lokalizacj¢ baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drog dojazdowych,

2) s$rodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed:
a) zanieczyszczeniem zbiornikdéw i ciekoéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
c) mozliwo$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz
w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktore w sposob trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza si¢ uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robot bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddzialywania tych materialow na §rodowisko.

Materiaty, ktore sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkodliwos¢
zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych
wbudowania. Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgodg na uzycie tych
materialdw od wiasciwych organdéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawca uzyl materialéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatne;j

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wilascicielami tych urzadzen potwierdzenie

Strona 5 z 46



informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni
wlasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego
rodzaju robot, ktore maja by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na terenie
budowy i powiadomi¢ Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego i wladze lokalne o zamiarze rozpoczgcia robot.
O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inzyniera/
Przedstawiciela Zamawiajacego i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspolpracowat dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadaé¢ za wszelkie spowodowane przez
jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowa mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowaé
roboty w sposéb powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalno$cia.

Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach
zawartych pomi¢dzy Wykonawca a wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wlasnosci i drog
wewnetrznych. Jednakze, ani Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowal w
takie porozumienia, o ile nie beda one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowac si¢ do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych przy
transporcie materialow i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezb¢dne zezwolenia i
uzgodnienia od whasciwych wladz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o
kazdym takim przewozie bedzie powiadamial Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego. Inzynier/
Przedstawiciel Zamawiajacego moze poleci¢, aby pojazdy nie spetniajace tych warunkow zostaty usunigte z terenu
budowy. Pojazdy powodujace nadmierne obciazenie osiowe nie beda dopuszczone na §wiezo ukonczony fragment
budowy w obrgbie terenu budowy i Wykonawca bedzie odpowiadal za naprawe wszelkich robdt w ten sposob
uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy.

W szczegblnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie 1 sa uwzglednione w cenie kontraktowe;.
1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robot
od daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inzyniera/ Przedstawiciela
Zamawiajacego.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposob, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas,
do momentu odbioru ostatecznego.
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Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/ Przedstawiciela
Zamawiajacego powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wladze centralne i miejscowe
oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sa w jakikolwiek sposdb zwigzane z wykonywanymi robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odno$nie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu
do sprz¢tu, materiatéw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem robdt i w sposéb ciagly bedzie
informowa¢ Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i
inne odno$ne dokumenty. Wszelkie straty, koszty postgpowania, obciazenia i wydatki wynikte z lub zwiazane z
naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkow, kiedy takie
naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/ Przedstawiciela
Zamawiajacego.

1.5.13. Ré6wnowazno$¢ norm i zbiordw przepisdw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore spetniaé
maja materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywac postanowienia
najnowszego wydania lub poprawionego wydania powolanych norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie
postanowiono inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sa panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego
kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace rowny lub wyzszy poziom
wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez
Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego. Roznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi
zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez Wykonawce i przedtozone Inzynierowi/ Przedstawicielowi
Zamawiajacego do zatwierdzenia.

1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty warto§ciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wlasno$é Zamawiajacego.
Wykonawca zobowigzany jest powiadomi¢ Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego i postgpowac zgodnie z
jego poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapig opOznienia w
robotach, Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawca ustali
wydtuzenie czasu wykonania roboét i/lub wysokosé kwoty, o ktorg nalezy zwickszyé ceng kontraktowa.

2. MATERIALY
2.1. Zrédla uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robdt, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/ Przedstawicielowi Zamawiajagcego do
zatwierdzenia, szczegblowe informacje dotyczace proponowanego zrddla wytwarzania, zamawiania lub
wydobywania tych materialow jak réwniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki
materiatow.

Zatwierdzenie partii materialow z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z
danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materiaty uzyskane z
dopuszczonego zrodia w sposdb ciggly spetniajg wymagania ST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odno$nych wiadz na pozyskanie
materiatow ze zroédet miejscowych wiaczajac w to zrodta wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany

Strona 7 z 46



dostarczy¢ Inzynierowi/ Przedstawicielowi Zamawiajagcego wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zrodta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/ Przedstawicielowi Zamawiajacego do zatwierdzenia dokumentacje
zawierajaca raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metod¢ wydobycia i
selekcji, uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organéw administracji panstwowej i samorzadowe;.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialow
pochodzacych ze zrodet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytulu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne jakie okaza si¢
potrzebne w zwiazku z dostarczeniem materialdéw do robot.

Humus i1 nadklad czasowo zdjete z terenu wykopdéw, dokopdw i miejsc pozyskania materiatdw
miejscowych beda formowane w haldy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy beda wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan umowy lub wskazan Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopoéw w obrgbie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty
wyszczegblnione w dokumentach umowy, chyba, Ze uzyska na to pisemna zgode Inzyniera/ Przedstawiciela
Zamawiajacego.

Eksploatacja zrodet materiatdéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujacymi na
danym obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawcg wywiezione z terenu budowy i
ztozone w miejscu wskazanym przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego. Jesli Inzynier/ Przedstawiciel
Zamawiajacego zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robét, niz te dla ktorych zostaty
zakupione, to koszt tych materialdw zostanie odpowiednio przewartosciowany (skorygowany) przez Inzyniera/
Przedstawiciela Zamawiajacego.

Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajduja si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialy, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nieprzyj¢ciem, usuni¢ciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli ST przewiduje mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w wykonywanych
robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajgcego 0 Swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie
badan wymaganych przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu
nie moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swoja jakos$¢ i whasciwosci 1 byty dostepne do kontroli
przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

Miejsca czasowego sktadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem/ Przedstawicielem Zamawiajacego lub poza terenem budowy w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

2.6. Inspekcja wytworni materialéw

Wytwornie materialdbw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/ Przedstawiciela
Zamawiajacego w celu sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatoéw
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moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wyniki tych kontroli beda stanowi¢ podstawe do
akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzglgdem jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie przeprowadzat inspekcje wytwodrni,
musza by¢ spelnione nast¢pujace warunki:

a) Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie mial zapewniong wspolprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatow w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie miat wolny dostgp, w dowolnym czasie, do tych czgsci
wytworni, gdzie odbywa si¢ produkcja materialow przeznaczonych do realizacji robot,

c) Jezeli produkcja odbywa si¢ w miejscu nie nalezagcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inzyniera/
Przedstawiciela Zamawiajgcego zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i
powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji
robot, zaakceptowanym przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego; w przypadku braku ustalen w
wymienionych wyzej dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/
Przedstawiciela Zamawiajacego.

Liczba i wydajnos¢ sprzg¢tu powinny gwarantowaé przeprowadzenie roboét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

Sprze¢t bedacy whasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/ Przedstawicielowi Zamawiajacego kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprze¢tu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane
przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak rowniez naprawiaé lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Jezeli ST przewiduje mozliwo$¢ wariantowego uzycia sprzetu przy wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego 0 swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego, nie
moze by¢ pozniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow umowy,
zostang przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktdre nie wplyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i whasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkow transportu powinna zapewniaé prowadzenie rob6t zgodnie z zasadami okre§lonymi w ST
i wskazaniach Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy begda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na 0§ i innych parametréw technicznych. Srodki transportu
nie spelniajgce tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego, pod
warunkiem przywrocenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drog na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z wymaganiami ST, PZJ, projektem
organizacji robot opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.
Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysoko$ci wszystkich
elementdéw robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na
pisSmie przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

Bledy popelione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robo6t zostang, usuni¢te przez
Wykonawce na wiasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany btad okaze si¢ skutkiem biedu zawartego w danych
dostarczonych Wykonawcy na pismie przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

Sprawdzenie wytyczenia robdt lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Przedstawiciela
Zamawiajacego nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnoéci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i
elementow robot bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, ST, a takze w normach i
wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego uwzgledni wyniki badan
materiatéw i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, do§wiadczenia z
przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w
czasie okre$lonym przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego, pod grozba zatrzymania robot. Skutki
finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Program zapewnienia jakoSci

Wykonawca jest zobowigzany opracowaé i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/ Przedstawicielowi
Zamawiajacego program zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okreslic,
zamierzony sposob wykonywania robdt, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robdt gwarantujacy
wykonanie robot zgodnie z ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci powinien zawierac:

a) czgs¢ 0golng opisujaca:

— organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

— organizacj¢ ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— sposoOb zapewnienia bhp.,

— wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jako$¢ i terminowos$¢ wykonania poszczegdlnych elementow robot,

— system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakos$cia wykonywanych robot,

— wyposazenie w sprzgt i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wilasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposOb oraz forme¢ gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardéw, nastaw
mechanizméw sterujacych, a takze wyciaganych wnioskow i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi/
Przedstawicielowi Zamawiajacego;

b) czgs¢ szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilo$¢ srodkoéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatdw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposoOb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,

— sposOb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czgstotliwos$é, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczeg6élnych elementéw robot,

— sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zalozona
jako$¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrolg robot i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego moze zazadaé od
Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
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Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz robot z czgstotliwoscia
zapewniajacg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreSlone, Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego ustali jaki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie roboét zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/ Przedstawicielowi Zamawiajacego $wiadectwa, ze wszystkie
stosowane urzadzenia i sprzet badawczy posiadaja wazna legalizacjg, zostaly prawidtowo wykalibrowane i
odpowiadaja wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczen
laboratoryjnych, w celu ich inspekgcji.

Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o
jakichkolwiek niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium,
pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociagni¢cia te beda tak powazne, ze mogg wplynac ujemnie na
wyniki badan, Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego natychmiast wstrzyma uzycie do robdt badanych
materiatéw i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggnigcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang
usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Nie dotyczy

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary b¢da przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Przedstawiciela
Zamawiajacego O rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pi§mie ich wyniki do akceptacji Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/ Przedstawicielowi Zamawiajacego kopie raportdw z
wynikami badan jak najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakoSci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi/ Przedstawicielowi Zamawiajacego na
formularzach wedtug dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego

Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajgcego jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materiatow w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materialdéw powinien
udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego
przez Wykonawce, poprzez migdzy innymi swoje badania, bedzie oceniaé zgodno$¢ materialdéw i robot z
wymaganiami ST na podstawie wynikow wiasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez
Wykonawce.

Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego powinien pobiera¢ probki materiatdéw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa
niewiarygodne, to Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajgcego oprze sie wylacznie na wilasnych badaniach przy
ocenie zgodno$ci materiatdw i robot z ST. Moze réwniez zlecié, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie
powtornych lub dodatkowych badah niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty
powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych przepiséw i dokumentow
technicznych,

2. deklaracj¢ zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
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— Polska Norma lub
— aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla ktoérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
s objete certyfikacja okreslong w pkt 1
i ktore spelniajg wymogi ST.

W przypadku materialow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan beda dostarczone przez
Wykonawce Inzynierowi/ Przedstawicielowi Zamawiajacego.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan begda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresic od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami [2] spoczywa na
Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczyé przebiegu robot, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg
technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem
zalacznika i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

— datg przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

— date uzgodnienia przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajgcego programu zapewnienia jakosci i
harmonograméw robét,

— terminy rozpoczgcia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

— przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego,

— daty zarzadzenia wstrzymania rob6t, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i ostatecznych odbiorow
robot,

— wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych ograniczeniom lub
wymaganiom szczeg6lnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

— dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

— dane dotyczace jakos$ci materiatow, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto
je przeprowadzat,

— wyniki préb poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone

Inzynierowi/ Przedstawicielowi Zamawiajacego do ustosunkowania si¢.

Decyzje Inzyniera/Przedstawiciela Zamawiajacego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje
z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajgcego do
ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen
Wykonawcy robot.

(2) Ksigzka obmiaréw

Nie dotyczy
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(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnos$ci materiatdw, orzeczenia o jakosci
materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowia zalgczniki do odbioru robot. Winny by¢ udostgpnione na
kazde zyczenie Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastgpujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego - nie dotyczy,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
c) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robot,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) korespondencj¢ na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajgcego i
przedstawiane do wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT
Nie dotyczy

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi czgsciowemu,
¢) odbiorowi ostatecznemu,
d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robot zanikajacych i1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robot, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego.

Gotowos¢ danej czgéci robot do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego. Odbior bedzie przeprowadzony
niezwlocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i
powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego.

Jakos¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/ Przedstawiciel Zamawiajacego na podstawie
dokumentéw zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbidr czgsciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanych czeséci robot. Odbioru czgsciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robdt. Odbioru robdt dokonuje Inzynier/ Przedstawiciel
Zamawiajacego.

8.4. Odbior ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci 1 wartoSci.
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Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi$mie o tym fakcie Inzyniera/
Przedstawiciela Zamawiajacego.

Odbior ostateczny robot nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera/ Przedstawiciela Zamawiajacego zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o
ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera/
Przedstawiciela Zamawiajacego i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na
podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiardow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
rob6t z dokumentacjg projektowa i ST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robo6t uzupehniajacych i
robot poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych lub robdt uzupehlniajacych w
warstwie $cieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynno$ci i ustali nowy termin
odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisj¢, ze jako§¢ wykonywanych robdt w poszczegoélnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej ST z uwzglgdnieniem tolerancji i nie ma wickszego wptywu
na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potragcen, oceniajac pomniejszong
warto$¢ wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru ostatecznego
robét sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastgpujace dokumenty:

szczegdlowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ew. PZJ,

deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z ST i ew. PZJ,

opini¢ technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikoéw badan i pomiarow zalaczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,

7. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robot wilascicielom
urzadzen,

ok wdE

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego
robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisj¢ roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.
8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robot zwiazanych z usuni¢ciem wad stwierdzonych
przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiodr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbior ostateczny robot”.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawa platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowa
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg platnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robdt beda obejmowac:
— robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,
— warto$¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i transportu
na teren budowy,
— warto$¢ pracy sprzgtu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w D-M-00.00.00
obejmuje wszystkie warunki okres§lone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/ Przedstawicielem Zamawiajacego i odpowiednimi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi/
Przedstawicielowi Zamawiajacego i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu
robot,

(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d) przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,

(f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier
i Swiatet,

(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usunigcie wbudowanych materiatow i oznakowania,

(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.2016.290 j.t. z p6zniejszymi zmianami).

2. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz.U.2002.108.953 z p6zniejszymi zmianami).

3. Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U.2016.1440 j.t.).
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M-14.02.01d RENOWACJA POWLOKI ANTYKOROZYJNEJ KONSTRUKCJI
STALOWEJ. RENOWACJA CALKOWITA PO USUNIECIU STARYCH
POWLOK I CZYSZCZENIU NAWIERZCHNI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
zabezpieczenia antykorozyjnego elementow stalowych na drogowych obiektach inzynierskich przy biezacym
utrzymaniu drogowych obiektéw inzynierskich administrowanych przez GDDKiA Oddziat w Zielonej Gorze.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot w
ramach ,,Biezacego utrzymania drogowych obiektow inzynierskich administrowanych przez GDDKiA
Oddziat Zielona Gora”.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
catkowitej renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych po catkowitym usunieciu starych
powtok i czyszczeniu powierzchni.

Niniejsza ST dotyczy renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stalowych o trwatosci
minimum 15 lat wg PN-EN ISO 12944-5:2001 [8], w s$rodowisku korozyjnym w klasie C4-C5 wg PN-EN ISO
12944-2:2001 [3]. Dla systemu metalizacyjno-malarskiego (R1) trwato$¢ systemu powinna wynosi¢ 25 lat.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Czas przydatnosci wyrobu do stosowania — czas, w ktorym wyrdb lakierowy po zmieszaniu sktadnikow
nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.

1.4.2. Farba — wyrob lakierowy pigmentowany, tworzacy powloke kryjaca, ktora spetnia przede wszystkim funkcje
ochronng.

1.4.3. Punkt rosy — temperatura, przy ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie si¢ wody zawartej w
powietrzu.

1.4.4. Podkiad gruntujacy — warstwy natozone bezposrednio na podtoze w celu jego zabezpieczenia.

1.4.5. Miedzywarstwa — farba przeznaczona na powtoke miedzywarstwowa, majaca rézne funkcje, np. izolacyjna,
wypetnienie porow, wygltadzenie matych nierownos$ci, zabezpieczenie przeciwko uderzeniu, itp.

1.4.6. Warstwa nawierzchniowa — ostatnia, zewnetrzna powtoka malarska.
1.4.7. Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatosci.

1.4.8. Wyrabianie krawedzi, spoin itd. - naktadanie na krawedzie, spoiny itd. dodatkowej powloki w celu lepszego
zapewnienia ochrony powierzchniom, na ktoérych normalnie trudno jest uzyskaé wlasciwag grubos$é powtoki.

1.4.9. Wyroby lakierowe grubopowlokowe (hight built HB)- wyroby lakierowe, ktoére moga by¢ naktadane w
warstwach powyzej 80 um grubosci suchej powloki.

1.4.10 Renowacja - cato$¢ wszystkich $rodkdéw zaradczych, ktére zapewniaja, ze zachowana jest ochrona
konstrukcji stalowej przed korozja.

1.4.11. Trwatos¢ - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej renowacji catkowite;.

1.4.12. Ochronny system powlokowy (antykorozyjny) - suma powlok metalowych i/lub lakierowych lub z
podobnych produktow, ktore beda otrzymane lub ktore juz otrzymano na podtozu w celu ochrony przed korozja.

1.4.13. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.
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1.5.0golne wymagania dotyczace robot

Ogolne wymagania dotyczace robo6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
»,Wymagania ogo6lne” [1] pkt 2.

Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sa oznakowane CE, lub dla ktorych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci lub znak budowlany §wiadczacy o zgodnosci z Polskg Norma lub aprobata techniczng wydang przez
IBDiM.

Przed przystapieniem do wbudowywania materiatu Wykonawca zobowiazany jest do przedstawienia przy
kazdej dostawie takze kart technicznych poszczegélnych materiatdéw. Za sprawdzenie przydatnos$ci materiatow
oraz jakos¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Przy wyborze systemu malarskiego nalezy stosowaé zasady
podane w ,,Zaleceniach do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektow mostowych” [32].

Nalezy stosowaé materialy malarskie, nalezace do jednego ochronnego systemu powlokowego,
wzajemnie kompatybilne, nadajace si¢ do renowacji (jesli jest taka potrzeba, naktadane na gorzej przygotowane
powierzchnie). Kolor farb powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa lub ST. Wykonawca powinien
zastosowa¢ system powlokowy do stosowania na powierzchniach narazonych na wplywy warunkow
atmosferycznych, okresowy wplyw soli zimowego utrzymania drog i eksploatowanych w $rodowisku o kategorii
korozyjnos$ci zgodnej z dokumentacja projektowa, okreslonej zgodnie z PN-EN-ISO 12944-2:2001 [3]. Przy
wyborze rodzaju powtoki nalezy zwroci¢é uwage, czy przez producenta podane jest wyrazne stwierdzenie
przydatnosci do stosowania. Producent powinien okre$li¢ je w pierwszym rzedzie na danych z praktyki,
odnoszacych si¢ do podobnych przypadkow zastosowan, determinowanych przez warunki srodowiskowe, ksztalt
konstrukcji, przygotowanie powierzchni pod powtoke i sposob aplikacji materiatu.

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materialow bedzie dokonane przez Inzyniera po ocenie wykonanych
przez Wykonawce probnych, kompletnych powlok (powierzchni referencyjnych). Miejsca do prob wskazuje
Inzynier, wybierajac miejsca o ré6znym stanie powierzchni, roznej ekspozycji na czynniki zewnetrzne i dostepie
do czyszczenia i malowania.

2.2. Farby stosowane na poszczegolne warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego

W tablicy 1 przedstawiono systemy malarskie do renowacji konstrukcji metalizowanych cieplnie i/lub
malowanych zalecane wg [32], przeznaczone do:

1) renowacji catkowitej po usunigciu starych powtok i oczyszczeniu powierzchni,
2) renowacji miejscowej z/lub bez przemalowywania ostatniej powltoki,

3) renowacji catkowitej z pozostawieniem cze¢sci lepiej zachowanych zabezpieczen.

Tablica 1. Systemy malarskie do renowacji konstrukcji

Grubosé
Oznaczenie | Rodzaj Przygotowanie | Powtoka | Powloka Powloka catkowita
systemu systemu | powierzchni gruntowa ) .
miedzy- nawierzch- | powtok
warstwowa | .
niowa malarskich
[um]
1 2 3 4 5 6 7
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R1(tylko do | Metaliza- | Sa 3, MeZn i | EP, EP | EP, EP | PURY 240+320
szczegblnie | cyjno- powloka Misc, Misc,
zagrozonych | malarski | uszczelniajaca | EP(R) EP(R) AY
fragmentow PS
konstrukcji)
PS lub |- PS 180+240
EP, EP
Misc,
EP(R)
R2a? EP/PUR | Sa 2!, ewen- | EPZn EP Misc. | PURY 280+400
lub AY | tualnie gorsze | (tylko na | HB
lubPS | nizSa2 %jed- | Sa2 %) ) AY
nak nie mniej . PS PS
niz Sa 2, St 3, | EP MISC,
Wa2,sB2 | HB, EP
(R)
R2b EP/PS Sa2 ' EPZn - PS¥ 240+320
R3a(tylko ESIZn Sa2' ESIZn i | EP, PURY 240-+320
do powloka .
szczegblnie EP/PUR uszczelni | EPMIsc,
zagrozonych lub AY ajaca? EP(R) AY
fragmentow
konstrukcji)
R3b(tylko ESIZn/P | Sa2 % ESIZn i | - PS 220+240
do S powloka
szczegblnie uszczelni
zagrozonych ajgca?
fragmentow
konstrukcji)
1 2 3 4 5 6 7
R4 (obiekty | Wodny Sa2 ' EP HB EP HB AY 320+400
remontowan | 1ub PURHB | PURHB PURY
e W | mieszany
warunkach | ¥
klimatyzow
a-nych)
R5 PUR Sa 2%, ewen- | PUR lub | PUR HB PURY 280+400
tualnie gorsze
niz Sa 2 ' jed- PUR
nak nie mniej mod.
niz Sa 2, St 3,
Wa2, SB 2
R6 (obiekty | AY Nie mniej niz | AY mod. HB 400-+600
remontowan Sa2, St 3,
e  zgorzej Wa2, SB2
przy-
gotowang
powierzchni
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a lub

pozosta-

wionymi

cze$ciowo

starymi

powtokami)

R7a Do Systemy R2a, R4, R5 bez powloki nawierzchniowej, grubos¢
przestrze | uzupeliona pozostaltymi powlokami do grubosci podanej dla tych
ni systemow
zamknie-

R7b tych Sa2 ' EP lub EP/bitum | EP lub | 280+400

lub PUR/bitum PUR/bitum

R8a Do Grunt EP | EP  penetrujaca, | PURY 240+300
szczelin i | penetrujac | elastyczna
miejsc Y,
trudnodo | elastyczny

R8b Z;pnych Woskowa | Bitumiczna modyfikowana 240+300

z
inhibitore
m korozji
R8c EP EP i  masa | PURY 180+220
penetrujac | uszczelniajaca o
y polisulfidowa grubos¢ masy
elastyczna zale-zy od roz-
wartosci
szczelin

1) Farba poliuretanowa alifatyczna

2) Farby na powloki gruntowe dostosowane do zastosowanego przygotowania powierzchni

3) Powloki poliksanowe antykorozyjne

4) Farba uszczelniajaca - specjalna farba do tego celu bazujaca na zywicach niskoczgsteczkowych
5) Zalecany jest system z gruntem rozpuszczalnikowym i pozostatymi powtokami wodnymi

gdzie:

MeZn- powtoki cynkowe natryskiwane cieplnie
EP - farby epoksydowe

EPZn-farby epoksydowe wysokocynkowe
EP/bitum - farby epoksydowo-bitumiczne

Misc - wypeliacze ptatkowe

R-pigmenty aktywne (np. fosforany cynku)
PUR - farby poliuretanowe

PUR/bitum - farby poliuretanowo-bitumiczne
AY - farby akrylowe

PS - farby hybrydowe polisiloksanowe

ESIZn - farby etylokrzemianowe wysokocynkowe

HB - farby o wysokiej zawartos$ci czgséci statych

Strona 19 z 46




Misc - wypelniacze ptatkowe

(R) - pigmenty aktywne (np. fosforany cynku)
mod. - modyfikowany

PVC - farby poliwinylowe

Farby naktadane na gorzej przygotowana powierzchni¢ powinny mie¢ adnotacj¢ w aprobacie technicznej
IBDiM, zZe nadaja si¢ do stosowania w warunkach specjalnych (na stare powtoki, na gorzej przygotowang
powierzchni¢ niz Sa 2 1/2, w niskich temperaturach, na wilgotne powierzchnie).

2.3. Materialy do przygotowania powierzchni do malowania

Niniejsza ST podaje przygotowanie powierzchni do natozenia powlok malarskich przez oczyszczenie
sprezonym powietrzem, woda z dodatkiem detergentow lub w inny sposob zalecony przez producenta zestawu
malarskiego. Przygotowanie powierzchni do naktadania powtoki metalizacyjnej jest przedmiotem odr¢bnej ST.

3. SPRZET
3.1.0gélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™[1], pkt 3.
Sprzet do wykonania robot musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukeji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-
Sciernym zaakceptowanym przez Inzyniera. Nalezy stosowaé sprezarki srubowe o wydajnosci minimum 5+7
m®/minute sprezonego powietrza (na jedno stanowisko piaskarskie) o ci$nieniu tak dobranym, aby zapewnié
otrzymanie wymaganych parametrow przygotowania podtoza, tj. ok. 0,6+1,2 MPa. Urzadzenia ci$nieniowe
stosowane przy czyszczeniu powinny by¢ przystosowane do pracy ciaglej przy ci$nieniu min. 1,0 MPa. Sprezone
powietrze powinno by¢ odpowiedniej jako$ci tzn. odolejone, odwodnione, nie zawiera¢ czynnikow
przyspieszajacych korozje stali. W tym celu nalezy stosowa¢ sprezarki bezolejowe, filtry sprezonego powietrza
oraz odwadniacze. Zaleca si¢ stosowanie inzektorowego urzadzenia do czyszczenia powietrza i mlotka igtowego.
Przy projektowaniu iloéci sprzetu mozna zatozyé, Ze jeden piaskarz na dobe jest w stanie oczyécié¢ 20+80 m?
powierzchni, a w obiekcie o powierzchni zabezpieczanej ok. 20 000 m?, przy dwumiesigcznym terminie
wykonania robot, potrzebne sg trzy piaskarki jednostanowiskowe lub jedna trzystanowiskowa. W czasie
czyszczenia metoda strumieniowo-§cierng nalezy stosowaé urzadzenia zmniejszajace pylenie oraz urzadzenie do
natychmiastowego odsysania $cierniwa i odspojonych zanieczyszczen. Przy oczyszczaniu przestrzeni
zamknigtych niezbedny jest system wentylacji z odpylaniem. Do wybierania $cierniwa zaleca si¢ stosowanie
pompy odsysajacej (np. pompy Rootsa o mocy 30 kW).

Do czyszczenia konstrukcji wodg nalezy stosowac urzadzenie myjace, zapewniajace ci§nienie minimum
20 MPa o wydajnosci 30+50 1/min. Do odsysania wody mozna stosowa¢ zwykla pompe wirnikowa.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonigciu obiektu, gdy wilgotnosé
powietrza jest zbyt wysoka lub gdy temperatura jest za niska, zalecane jest stosowanie osuszacza powietrza i
ewentualnie podgrzewacza powietrza oraz urzadzen do wyciggania powietrza w celu doktadnej wentylacji.
Wydajnos¢ instalacji wyciagowej musi by¢ taka, aby w czasie czyszczenia byla zapewniona nalezyta widoczno$¢.

3.3. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywa¢ zgodnie z kartami technicznymi produktow, instrukcjami naktadania
farb dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod aplikacji i
parametréw technologicznych nanoszenia.

Do mieszania farb przed uzyciem nalezy stosowa¢ mieszadto zasilane sprezonym powietrzem. Do
filtrowania farb, nalezy stosowac siatki fosforobrgzowe o gestosci zalecanej przez producenta wyrobu lub sita
wibracyjne.
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Farby nalezy naklada¢ za pomoca natrysku bezpowietrznego lub powietrznego o ci$nieniu i pod katem
zalecanym przez producenta materialdw. Do malowania nowoczesnymi materiatami o duzej zawarto$ci czesci
statych, niezbg¢dna jest maszyna do malowania hydrodynamicznego, tlokowa, o przetozeniu minimum 1:60; ich
liczba powinna by¢ proporcjonalna do wielko$ci obiektu, na przyktad w obiekcie o powierzchni zabezpieczanej
20 000 m? i dwumiesiecznym terminie wykonania robot potrzebne sg 2+3 maszyny.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonieciu obicktu, zalecane jest
stosowanie osuszacza powietrza i podgrzewacza oraz urzadzen do wyciggania powietrza w celu doktadnej
wentylacji. Wydajno$¢ instalacji wyciggowej musi by¢ taka, aby w czasie czyszczenia byla zapewniona
dostateczna widoczno$¢, a w czasie malowania nie dochodzito do nadmiernego gromadzenia si¢ rozpuszczalnikéw
(nie przekraczania dopuszczalnych NDS-6w). Trzeba na biezaco wykonywa¢ pomiary, aby dostatecznie czgsto
wymienia¢ powietrze; czgstos¢ wymian warunkuje wielko§¢ wentylatorow.

3.4. Sprzet do testowania przygotowania powierzchni

Wykonawca powinien dysponowac nastgpujacym sprz¢tem do testowania przygotowania powierzchni,
wiasciwosci powtok i warunkow atmosferycznych:

- tasme do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN 1SO 8502-3:2000 [21],
- konduktometr lub inne przyrzady lub zestawy chemiczne zgodne z normami z grupy PN EN ISO 8502 (PN
EN 1SO 8502-5 [22], PN EN ISO 8502-9 [23]) do oceny rozpuszczalnych zanieczyszczen jonowych,
- termometr do oceny temperatury powietrza, podloza i wilgotnosciomierz od oceny wilgotnosci wzgledne;j
powietrza oraz tabele do odczytu temperatury punktu rosy lub przyrzad do odczytu punktu rosy,
- grubosciomierz do pomiaru grubosci powtok.
Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Prawidtowe ustalenie parametréw
malowania nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyskaé akceptacj¢ Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™[1], pkt 4.
4.2. Skladowanie materialow malarskich

Materiaty malarskie nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtych, stanowigcych wydzielone
budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynéw materiatow tatwo
palnych zgodne z norma PN-C-81400:1989 [4]. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna
wynosi¢ +5+25°C. Ponadto materialty powinny by¢ przechowywane wg okreslonych przez producenta okresach
podanych w gwarancji i warunkach przechowywania.

Na kazdym opakowaniu produktu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastgpujace dane:
- nazwe i adres producenta,
- nazwg farby,
- date produkecji i okres przydatnosci do stosowania,
- masg netto,
- warunki przechowywania,
- klasg bezpieczenstwa pozarowego,
- opis $rodkéw ostroznosci i wymagan BHP,
- informacje, ze wyrob posiada aprobate techniczng (jesli dotyczy).

4.3. Transport materialéw do zabezpieczenia antykorozyjnego

Transport wyrobow do zabezpieczenia antykorozyjnego winien odbywac¢ si¢ z zachowaniem
obowigzujacych przepisOw o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i
wg PN-C-81400:1989 [4].

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonywania robét

Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”[1], pkt 5.
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Wykonawca w trakcie wykonywania i po wykonaniu robot wypelni odpowiednie protokoty, ktérych
wzory zostaly przedstawione w zalacznikach do niniejszej ST i przedstawi je Inzynierowi do zatwierdzenia.

Renowacja zabezpieczen antykorozyjnych moze obejmowac:

1) renowacje catkowita:
a) z calkowitym usunigciem starych powlok,

b) z pozostawieniem cze¢sci lepiej zachowanych zabezpieczen.

Decyzja o rodzaju zastosowanej renowacji powinna zapa$¢ po wykonaniu szczegdtowego przegladu
zabezpieczenia antykorozyjnego. Przeglad systemu zabezpieczen antykorozyjnych powinien by¢é wykonany po
umyciu obiektu, gdy wady sa dobrze widoczne.

Z przegladu zabezpieczenia antykorozyjnego powinien by¢ sporzadzony raport. Przyktad raportu zostat
zamieszczony w zalaczniku 4.

5.2. Wymagania wobec wykonawcy zabezpieczenia antykorozyjnego

Jezeli warunki kontraktu nie podaja inaczej, Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego powinien
przedstawic:

- referencje z ostatnich 3 lat na wykonanie prac antykorozyjnych na powierzchni nie mniejszej niz 80%
projektowanej powierzchni zabezpieczenia, wykonanej w takim samym lub krotszym czasie jak przewiduje
kontrakt,

- deklaracje rodzaju i liczby sprzetu, ktorym bedzie dysponowaé przy wykonywaniu zamowienia,

- zezwolenie na prowadzenie dziatalno$ci, w ktorej powstaja odpady, zgodnie z ,Ustawa
o odpadach” [29] i Rozporzadzeniem Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobow Naturalnych i Lesnictwa w
sprawie kwalifikacji odpadow [30] lub przedstawienie bezodpadowej technologii wykonania zamowienia,

- dokumenty potwierdzajace kwalifikacje osoby kierujacej na miejscu budowy robotami antykorozyjnymi: co
najmniej 5-letni staz pracy w robotach antykorozyjnych i ukonczenie szkolenia w dziedzinie ochrony
antykorozyjnej mostow.

Jesli okreslona w warunkach zamoéwienia data zakonczenia robdt wypada pozniej niz 15 wrzeénia,
Wykonawca powinien obligatoryjne okresli¢ swoje przygotowanie sprzgtowe do prowadzenia prac w ostonach
pozwalajacych utrzymywac korzystne dla jakosci robdt warunki mikroklimatyczne. Wykonawca musi
udokumentowaé, ze jest w stanie na kazdym etapie pracy zapewni¢ jako$¢ zgodna z odpowiednimi przepisami.

W przypadku, gdy Wykonawca jest firma nie wykonujaca sama zabezpieczen antykorozyjnych, w ofercie
przetargowej powinna przedstawi¢ umowe wstepng z konkretng firmg podwykonawcey specjalizujaca si¢ w tej
dziedzinie wraz z wyzej podanymi danymi o tej firmie.

Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi Program
Zapewnienia Jakosci (PZJ) i zadeklaruje w nim w sposob wigzacy:

- skfad kierownictwa robot z udokumentowaniem kwalifikacji,

- organizacje brygad roboczych,

- wyposazenie w sprzgt robot podstawowych,

- sposéb zabezpieczenia sprzgtowego i organizacyjnego bezpieczenstwa prac i ochrony otoczenia,

- organizacj¢, zabezpieczenie kadrowe i sprzetowe kontroli wewngtrznej,

- technologi¢ i organizacj¢ usuwania odpadow,

- organizacj¢ dostaw materialow i metodyke kontroli ich jakosci,

- podstawowe dane o proponowanej technologii nanoszenia powlok z uwzglednieniem czynnikow
klimatycznych i umiejscowienia czasowego w og6élnym harmonogramie wznoszenia obiektu,

- okreslenie sposobu umozliwiania Inzynierowi dostgpu do frontu prac celem dokonania odbioréw czgstkowych
we wszystkich fazach technologicznych i odbioru koncowego.

Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ musza by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

5.3. Projekt renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego

Renowacja zabezpieczenia antykorozyjnego powinna by¢ poprzedzona wykonaniem projektu renowacji.
Jezeli dokumentacja projektowa tak przewiduje, Wykonawca powinien wykonac projekt renowacji zabezpieczenia
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antykorozyjnego na wilasny koszt. Projekt renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stalowej
powinien zawierac:

1) analiz¢ srodowiska korozyjnego,

2) wykaz specjalnych czynnikéw, ktore moga wptywac na wybor systemu malarskiego,

3)  wykazanie szczeg6lnie zagrozonych miejsc konstrukeji, ktore musza by¢ specjalnie zabezpieczone,

4) oceng aktualnego stanu technicznego powtok z ich identyfikacja,

5) wybor whasciwego do planowanej trwatosci i §rodowiska korozyjnego systemu powlokowego opartego na
klasyfikacji normy PN-EN 1SO 12944-5:2001 [28], przyspieszonych badaniach korozyjnych, je§li nowe
systemy powltokowe nie majg jeszcze dostatecznie dhugich referencji praktycznych,

6)  dostosowanie systemu powltokowego do planowanego przygotowania powierzchni,

7)  wymagania ekologiczne uwzglgdniajace ochrone srodowiska, ochrone uzytkownikow drog na obiekcie i w
jego otoczeniu oraz wymagania BHP,

8) ograniczenia czasowe wynikajace ze wzgledow klimatycznych 1 wlasciwo$ci materiatow,

9)  techniczne warunki gwarancyjne.

5.4. Ocena stanu istniejacych powlok

Ocene zniszczenia istniejacych powlok wykonuje sie¢ na podstawie PN-EN 1SO 4628-6:1999 [14],
poréwnujac stan powtoki ze wzorcami zawartymi w ww. normach. Szczegolng uwagg nalezy zwrdcic¢ na powtoki
na spawach, ztgczach i krawedziach, ktore na ogét szybciej ulegaja uszkodzeniu. Oceng stanu istniejacych powlok
nalezy wykona¢ zgodnie z raportem z inspekcji powtok, zamieszczonym w zalaczniku 4.

Gdy wyniki przegladow wykaza, ze uszkodzenia systemu powlokowego na co najmniej 10% powierzchni
obiektu lub jakiegos$ elementu sg powyzej stopnia Ri3 wg tablicy 2, nalezy poddaé elementy renowacji catkowitej
(powierzchnie zniszczen liczy si¢ jako powierzchni¢ prostokatow ograniczonych skrajnymi zniszczeniami
korozyjnymi, miedzy ktorymi odlegtos¢ jest nie wigksza niz 1 m).

Tablica 2. Stopien skorodowania i powierzchnia skorodowania

Stopien skorodowania Powierzchnia skorodowana [%]
Ri 0 0

Ril 0,05

Ri 2 0,5

Ri 3 1

Ri 4 8

Ri 5 od 40 do 50

Renowacj¢ zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy wykonywaé, gdy zostang usuniete przyczyny ich
powstania (0 ile zniszczenia nie sg spowodowane jedynie dtugim czasem eksploatacji). Przewaznie dotyczy to
nieszczelnosci izolacji ptyty pomostu, wadliwych urzadzen dylatacyjnych, wadliwie dziatajacych urzadzen
odwadniajacych itd. Ostateczny zakres renowacji powtoki antykorozyjnej (catkowita, miejscowa) powinien by¢
podany w projekcie renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego.

5.5. Powierzchnie referencyjne
Powierzchnie referencyjne stuza do:

- ustalenia akceptowalnego standardu wykonania robot,

- sprawdzenia czy dane podane przez producentéw i innych kontrahentéw sa zgodne z karta wyrobu i
technologiami,

-  okre$lenia zachowania systemow lakierowych w wymaganym czasie.
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Zasady wyznaczania i oceny powierzchni referencyjnych nalezy oprze¢ na normie PN-EN 1SO 12944-
7:2001 [5] Zatacznik A i PN-EN 1SO 12944-8:2001[6] Zatacznik B. Powierzchnie referencyjne powinien
wyznaczy¢ Inzynier. Roboty na powierzchniach referencyjnych wykonuje Wykonawca w obecnosci Inzyniera i
przedstawiciela dostawcy materiatdow. Powierzchnie referencyjne powinny znajdowa¢ si¢ na kazdym waznym
elemencie konstrukcji uwzgledniajac roznice zagrozen korozyjnych na réznych elementach. Powinny one
zawiera¢ spawy, polaczenia, krawedzie i inne element o duzym zagrozeniu korozyjnym. Proponowang liczbe i
wielko$¢ powierzchni referencyjnych w zaleznosci od wielkosci konstrukeji podano w tablicy 3.

Tablica 3. Liczba powierzchni referencyjnych wg PN-EN ISO 12944-7:2001 [5]

. . . Proponowana catkowita
Powierzchnia Proponowana liczba . . . .
zabezpieczenia [m?] powierzchni referencyjnych powierzchnia - powierzchni

referencyjnych [m?]
<2000 3 12
2 000 + 5 000 5 25
5001 + 10000 7 50
10 001 + 25 000 7 75
25001 +50 000 9 100
>50 000 9 200
na kazde 50 000 m? na kazde 50 000 m?
5.6. Renowacja calkowita po usunie¢ciu starych powlok i oczyszczeniu powierzchni do stopnia nie

gorszego niz Sa2, St3, Wa2 i SB2 - wymagania ogoélne

Zaleca si¢ oczyszczenie powierzchni do stopnia Sa 2 %5, Wa 2 % 1 SB 2 Y% we wszystkich miejscach
konstrukeji, gdzie jest to mozliwe do wykonania. Pozostale miejsca powinny by¢ oczyszczone do stopnia nie
gorszego niz Sa 2, St 3, Wa 2 i SB 2. Wyjatek stanowig szczeliny, ktore ze wzgledu na swoja rozwartos¢ i wielko$é
nie mogg by¢ oczyszczone do tego stopnia. Minimalne wymagania dotyczgce stopnia oczyszczenia powierzchni
przed natozeniem poszczegdlnych zestawdw malarskich podano w tablicy 1 i pkcie 5.7.

Stopien oczyszczenia powierzchni nalezy ocenia¢ wg PN-ISO 8501-1/Adl:1998/Apl:2002 [19]. Ze
wzgledu na wigksze utrudnienia w pracach i niepewne warunki zewngtrzne (jezeli nie stosuje si¢ oston i
mikroklimatu) zaleca si¢ wersje systemow malarskich tolerujace gorzej przygotowane poditoze. Mozliwe jest tez
stosowanie wersji farb utwardzajacych si¢ w nizszej temperaturze. Zalecane jest rowniez stosowanie systemow
grubopowtokowych, ktdre mozna naktada¢ w mniejszej liczbie powlok oraz o dluzszym czasie stosowania (zycia)
po zmieszaniu (w przypadku farb dwusktadnikowych).

Przed usuwaniem starych powtok, o ile nie ma dokumentacji stwierdzajacej jakie sg to farby, nalezy
wykona¢ test na obecno$¢ zwigzkdéw chromu i otowiu, aby zastosowaé odpowiednie technologie ich usuwania w
ostonach z catkowitym zbieraniem odpaddow.

5.7. Przygotowanie powierzchni do malowania

Powierzchnia stali do malowania powinna by¢ przygotowana zgodnie z wymaganiami producenta farb,
podanymi w karcie technicznej materialu. W dalszym ciagu podano podstawowe wymagania dla poszczegdlnych
zestawow malarskich stosowanych do renowacji catkowitej zabezpieczenia antykorozyjnego.

1. Zestaw R1

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia Sa 2 % dla powlok cynkowych do 200 um i do Sa 3
dla powlok cynkowych grubszych. Chropowato$§¢ powierzchni powinna wynosi¢ Rys 50-70um. Przed
czyszczeniem nalezy zeszlifowaé krawedzie ciete na gorgco. Grubo$¢ powloki cynkowej nie powinna by¢
mniejsza niz 150 pm, a porowato$¢ nie wigksza niz 40%. Powloka powinna by¢ jednorodna, a jej przyczepno$é
do podloza > 5 MPa. Nie po6zniej niz 4 godz. po natozeniu powloki metalowej nalezy ja uszczelni¢ powloka

Strona 24 z 46



uszczelniajgcg na bazie niskoczgsteczkowej zywicy o zuzyciu 70200 g/m?. NaloZenie powloki cynkowej przez
ocynkowanie oraz jej uszczelnienie jest przedmiotem ST M-14.02.02 [la]. Miejsca uszkodzen powltok
metalowych natryskiwanych cieplnie nalezy zabezpiecza¢ ta sama technologia lub stosowaé farby, ktore sa
zawiesing zmikronizowanego cynku w zywicy weglowodorowej (powyzej 99,5% wag. cynku w suchej powloce).
2. Zestaw R2

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia Sa 2 Y. Farby EP, EPMisc, EP z wypehiaczem
aluminiowym, EP/bitum moga by¢ stosowane na gorzej przygotowane powierzchnie o ile majg adnotacje w
aprobacie technicznej IBDIM o dopuszczeniu do tych zastosowan. Chropowato$¢ powierzchni powinna wynosi¢

Rys 30+50um.
3. Zestaw R3

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia Sa 2 Y. Chropowato$¢ powierzchni powinna wynosi¢
Rys 50+70um.
4. Zestaw R4

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia Sa 2 '2. Nalezy doktadnie sprawdzi¢ odttuszczenie
powierzchni.

5. Zestawy R5i R7

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia Sa 2 '.. Dopuszczalne jest gorsze przygotowanie
powierzchni o ile farby majg adnotacj¢ w aprobacie technicznej IBDiM o dopuszczeniu do tych zastosowan.
6. Zestaw R6

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona do stopnia nie nizszego niz Sa2, St 3, Wa2, SB2.
7. Zestaw R8

Oczyszczenie wnetrza szczeliny metodg strumieniowo-§cierng z doktadno$ciag warunkowana przez
rozmiary szczeliny. Nalezy najlepiej jak mozna usuna¢ resztki Scierniwa ze szczeliny.

5.8. Warunki wykonywania prac malarskich

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od + 15°C do +30°C, a
nie powinna by¢ nizsza niz +5°C. Wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80 %, nie wolno
prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly 1 w czasie wystgpowania rosy oraz przy silnym wietrze (4°
Beauforta).

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej +10°C i powinna by¢ o 3°C wyzsza od punktu rosy.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powtoka malarska nie byla narazona w czasie schnigcia na
dziatanie kurzu i deszczu. Po 15 wrzesnia prace malarskie powinny by¢ wykonywane pod ostonami z mozliwoscia
regulacji temperatury i wilgotnosci. Oprocz ww. warunkow nalezy przestrzega¢ warunkow podanych przez
producenta materiatow malarskich w kartach technicznych materiatow.

W czasie prowadzenia rob6t Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokét z warunkéw klimatycznych
panujacych w trakcie robot. Wzdr protokotu z warunkow klimatycznych podano w zatgczniku 1.

5.9. Przygotowanie materialéw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatow malarskich nalezy sprawdzi¢ ich termin przydatnosci do aplikacji oraz
szczelno$¢ opakowania. Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych danego materiatu wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach. Wykonawca zobowigzany jest do ztozenia u Inzyniera sporzadzonych
przez producenta kart technicznych stosowanych materiatow i przestrzegania zawartych w nich ograniczen.

Po otwarciu pojemnika z farba nalezy sprawdzi¢ zgodnie z norma PN-EN ISO 1513:1999 [7] i zapisaé
w protokole:

- stan opakowania,
- oceng kozuszenia,
- oceng konsystencji (np. zzelowanie),
- rozdzial faz,
- obecnos¢ zanieczyszczen,
- oceng osadu.
Z kontroli jako$ci farb Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokot. Wzor protokotu z kontroli jakosci farb
podano w zalaczniku 2A.
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W przypadku wystapienia kozucha nalezy go usuna¢. Nie nadajg si¢ do uzytku farby zawierajace
zanieczyszczenia, zzelowane oraz zawierajace twardy osad. Osad migkki nalezy wymiesza¢, zeby ujednorodni¢
farbe.

Poza tym kazdy material powtokowy nalezy przygotowywac do stosowania $cisle wg procedury podanej
we wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. Procedura ta powinna zawierac:

- sposob mieszania sktadnikow farb w celu otrzymania jednolitej konsystencji,
- dozowanie sktadnikow,
- minimalny czas schnigcia dla farby.

Jesli to mozliwe nalezy stosowa¢ mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materialdw dwukomponentowych, mieszanie sktadnikoéw musi odbywac si¢
zgodnie z zaleceniami producenta, w szczegdlno$ci w zakresie czasu mieszania i czasu przydatnosci produktu do
stosowania. Nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zuzywania calej ilosci farby w okresie, w ktorym zachowuje ona
SwWoj3 Zywotnos¢.

Sprzet do malowania (pistolety natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢é bezposrednio po uzyciu
rozpuszczalnikiem zalecanym przez producenta.

5.10. Nakladanie warstw farby
5.10.1. Warunki og6lne

Podczas schnigcia i utwardzania powlok nalezy zapewni¢ warunki otoczenia zgodnie z kartami
technicznymi produktu.

Podczas wykonywania kazdej kolejnej powloki konieczne jest:
1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powloka w procesach miedzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentualne
usuni¢cie zabrudzenia.

W przypadku, gdy kolejng powloke wykonuje si¢ po przerwie zimowej lub jakiejkolwiek dtuzszej
przerwie, nalezy zbada¢ poziom zanieczyszczen jonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalnych stezen
nalezy powierzchni¢ konstrukcji umy¢ woda pod cisnieniem minimum 20 MPa. Jezeli przerwa w nanoszeniu
powlok byta dituzsza niz zalecana w karcie technicznej danej farby lub dluzsza niz 1 miesigc dla powlok
epoksydowych (jesli producent nie zaleca inaczej), powierzchni¢ przed naktadaniem kolejnej warstwy nalezy
uszorstni¢ poprzez omiecenie drobnym S$cierniwem (frakcji 0,4+0,8 mm z przewaga frakcji drobnej; kat
czyszczenia nie wiekszy niz 60°). Nie dopuszcza sie uaktywniania powierzchni substancjami chemicznymi
zagrazajacymi srodowisku (np. rozpuszczalnikami, zawierajacymi weglowodory aromatyczne).

Wykonawca powinien zaopatrzy¢ si¢ w dostateczng ilo$¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy
farby mozna byto dokonywaé poprawek na budowie.

5.10.2. Naktadanie kolejnych powtok

Warstwe gruntujaca nalezy naklada¢ na powierzchnie, przygotowanga wg pktu 5.7 — sucha, pozbawiona
produktow korozji, soli, thuszczu i kurzu. Zaleca si¢ naktadac farbe natryskiem bezpowietrznym lub powietrznym.
Spoiny i krawgdzie powinny by¢ doktadnie pokryte farbg gruntujaca, a przy krawedziach, przeznaczonych do
ewentualnego pdzniejszego spawania nalezy pozostawi¢ nie pomalowane pasy szerokosci 50 mm.

Druga warstwe (migdzywarstwe) mozna naktada¢ po uptywie czasu zalecanym przez producenta, w
zalezno$ci od temperatury otoczenia, wilgotno$ci powietrza i rodzaju farby ( zwykle w temp. 20°C wynosi on 2
godz.). Przed ulozeniem drugiej warstwy farby nalezy przeprowadzi¢ ewentualne, zalecane przez producenta farb
przygotowanie powierzchni np. przez ponowne umycie konstrukcji ewentualnie zszorstkowanie mechaniczne.
Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona tluszczu, kurzu i soli. Farb¢ nalezy naklada¢ natryskiem
bezpowietrznym (chyba, ze producent zaleca inaczej). Temperatura farby w trakcie naktadania powinna wynosié¢
co najmniej 15°C. Warstwe nawierzchniowa mozna naklada¢ po uptywie czasu podanego przez producenta
systemu ( w temp. 20°C wynosi on zwykle 8 godz.).
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Powierzchnie stalowe pokryte migdzywarstwa powinny zosta¢ umyte i pokryte warstwg nawierzchniowa.
Jezeli uptynal dopuszczalny, przez producenta farb, okres migdzy natozeniem migdzywarstwy i warstwy
nawierzchniowej, mi¢dzywarstwe nalezy poddaé obrobcee zaleconej przez producenta systemu malowania. Przed
naniesieniem warstwy nawierzchniowej Inzynier powinien odebra¢ wczesniej ulozone warstwy 1 zleci¢
ewentualne, konieczne naprawy. Uszkodzenia, niedomalowania i zlacza nalezy uzupetni¢ tym samym, jak w
wytworni, systemem powlokowym. Warunki aplikacji, jak i sezonowanie farb muszg by¢ zgodne z wymaganiami
producenta. Jesli miedzywarstwa nie wymaga naprawy, powierzchni¢ nalezy przygotowa¢ do naktadania warstwy
nawierzchniowej nastepujaco:

- calg powierzchni¢ nalezy umy¢ woda, aby usung¢ zabrudzenia, zattuszczenia i zanieczyszczenia jonowe
(najlepiej ciepta woda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu, a nastepnie splukac czysta woda),

- przygotowa¢ powierzchnie do malowania zgodnie z wymaganiami zawartymi w karcie farb (uszorstnienie
powierzchni, itd.).

Warstwe nawierzchniowg nalezy naktada¢ na sucha powierzchni¢, pozbawiong zanieczyszczen, wolng
od tluszczu i kurzu. Zaleca si¢ stosowanie natrysku bezpowietrznego. Czas schnigcia farby w temp. 20°C wynosi
okoto 3 + 8 godz., czas pelnego utwardzenia powloki 7 dni. Na budowie malowanie nalezy zakonczy¢ na godzing
(w temp. 20°C) przed zachodem stonca. Umozliwi to wyschniecie powtoki przed osadzeniem si¢ wieczornej rosy.
Powtoka, w okreslonym przez producenta, okresie utwardzania musi by¢ zabezpieczona przed nadmierng
wilgocia.

Po wykonaniu kazdej z warstw Wykonawca wypetni protokot wg zatacznika 2C.

5.11. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Malowanie moze by¢ operacjg niebezpieczng dla robotnikow. Przed przystapieniem do prac zabezpieczen
antykorozyjnych nalezy:

—  sprawdzi¢ wszystkie $§rodki dostgpu (rusztowania, wozki, drabiny itp.); pracownicy bioracy udziat w procesie
musza zna¢ maksymalne dopuszczalne obcigzenie i nigdy go nie przekraczac,

—  sprawdzi¢, czy wszystkie stanowiska pracy spelniaja wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki i Polityki Spotecznej z dnia 1 stycznia 2004 r. [28],

—  sprawdzié, czy wszystkie wyroby posiadajg, zgodnie z wymaganiami ustawy z dnia 11 stycznia 2001 r. o
substancjach i preparatach chemicznych [33] karty charakterystyki substancji niebezpiecznych, czy sa
wymagane specyficzne §rodki ochrony i zapoznac¢ pracownikoéw z zagrozeniem pozarowym i wybuchowym
materialow,

— w wypadku prac na gotowym obiekcie, wykona¢ odpowiednie oslony i zabezpieczenia zapobiegajace
zanieczyszczeniu gleby i wod,

—  jezeli proces naktadania powlok prowadzony jest nie w malarni, lecz w pomieszczeniu z wentylacja, nalezy
sprawdzi¢ czy odciggi wywiewne sg w stanie zapewni¢ bezpieczne st¢zenie oparow rozpuszczalnika w
powietrzu, ktore przyjmuje si¢ na poziomie 10% dolnej granicy wybuchowosci. To samo dotyczy wentylacji
przestrzeni zamknigtych (np. konstrukceji skrzynkowych). Opary rozpuszczalnikéw sg ciezsze od powietrza
stad gromadzg si¢ w najnizszych partiach; wyciggane powietrze musi by¢ uzupekiane §wiezym,

—  przed przystapieniem do naktadania farb nalezy zlokalizowaé i usung¢ mozliwe zrodta ognia (spawanie,
szlifowanie, grzejniki, urzadzenia elektryczne nie bedace w wersji przeciwwybuchowej),

—  w wypadku pracy na gotowych obiektach nalezy sprawdzié, czy powierzchnie przeznaczone do malowania
nie sa nadmiernie podgrzane (np. promieniami stonca). Farby nie powinno naktada¢ si¢ na powierzchnie,
ktorych temperatura przekracza 40°C,

—  sprawdzi¢ sprzet do aplikacji, weze powietrzne i ztgczki przetestowad ciSnieniem wyzszym od roboczego,

—  Scisle przestrzega¢ wszystkich zapisow rozporzadzenia [28].

5.12. Warunki gwarancji

Zamawiajacy w umowie z Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego powinien precyzyjnie okresli¢
kryterium, wg ktorego bedzie egzekwowane wykonanie poprawek. W przypadku, gdy inaczej nie zostato ustalone
w warunkach kontraktu, zalecane jest przyjecie nastepujacych warunkow:

a) sprawdzenie stanu powloki w ramach przeglagdu gwarancyjnego nastgpi 5 lat po dacie odbioru konicowego,
b) ocena stanu powloki dokonana zostanie wg ,,Raportu z inspekcji powltok” (wzor raportu podano w zatgczniku
4), w ktérym oceniane beda:
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- stan powlok wg wzorcow zawartych w normach: PN-EN ISO 4628-2:2005[10], PN-EN 1SO 4628-3:2005[11],
PN-EN ISO 4628-4:2005[12], PN-EN ISO 4628-5:2005[13], PN-EN SO 4628-6:2001 [14],

- przyczepno$é powtok metoda nacie¢ wg PN-EN 1SO 2409:1999[15] lub ASTM:D 3359-97[16] i metoda
odrywania wg PN-EN ISO 4624:2004 [17]z podaniem przyrzadu, ktorym bedzie wykonane badanie,

- do wykonania poprawek kwalifikuja si¢ powloki na tych elementach konstrukcji, na ktorych wystepuje
skorodowanie wigksze niz na wzorcu Rjl (powierzchnia skorodowana 0,05%), kredowanie powyzej stopnia
2, jakiekolwiek pecherzenie, tuszczenie i1 pekanie powlok, wylaczajac uszkodzenia mechaniczne
spowodowane przez uzytkownikoéw drog; adhezja do podtoza i adhezja migdzywarstwowa powtok powinna
mie¢ stopien 1 wg PN-EN ISO 2409:1999 [15](dla powtok z farb tiksotropowych 2) lub powyzej 3A wg
ASTM:D 3359:1997 [16] i warto$¢ powyzej 4 MPa wg PN-EN ISO 4624:2004 [17]. W przypadku
pojedynczych lokalnych uszkodzen elementu (do 0,05% powierzchni elementu) dopuszcza si¢ wykonanie
napraw zgodnie z PN-1SO 8501-2:2002 [9].

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robodt

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1] pkt 6.
6.2. Sprawdzenie jako$ci materialéw malarskich

Mozna stosowaé jedynie materialy majace odpowiednie dokumenty dopuszczajace do obrotu i
stosowania w budownictwie komunikacyjnym, zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych [31].

Przed przystapieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca przedstawi przy kazdej dostawie
deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polska Norma lub aprobata techniczng IBDiM lub
europejska aprobatg techniczng. Materiaty, na podstawie powyzszych dokumentow, powinny spetnia¢ wymagania
podane w pkcie 2 niniejszej ST. Materiaty nie spetniajagce wymogoéw nalezy wyeliminowac. Przed wbudowaniem
materiatlu Wykonawca musi przedstawi¢ Inzynierowi karty techniczne poszczegdlnych materiatdow. Przed
rozpocz¢ciem malowania nalezy do§wiadczalnie ustali¢ parametry malowania. Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ probne malowanie powierzchni za pomoca wybranego systemu farb i przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji. Wykonawca ma obowigzek kontrolowaé lepko$¢ materiatu malarskiego kazdego pojemnika. Za
sprawdzenie przydatno$ci materiatdw oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania
Ocena przygotowania powierzchni stali do malowania podana jest w punktach 6.3.1 + 6.3.5.

6.3.1. Wizualna ocena stanu powierzchni

Wizualna ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzenie suchosci, braku zapylen i zanieczyszczen
olejami i smarami.

6.3.2. Badanie odluszczenia:

Powierzchnia powinna wykazywac¢ brak zathuszczenia.

Oceng ilosciowa przeprowadza si¢ poprzez zdjgcie z powierzchni zattuszczen metoda Bresla wg PN-EN
ISO 8502-6:2007 [20] z uzyciem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a nastgpnie oznaczenie kolorymetrycne
thuszczow w reakeji z kwasem siarkowym i dwuchromianem potasu.

Do oceny jakos$ciowe] zaleca si¢ stosowaé metode fluorescencyjng dla wszystkich zatluszczen, ktore
$wieca w swietle UV. Metoda polega na o$wietleniu badanej powierzchni §wiattem UV o dlugosci fali w zakresie
380+430 nm. Badanie nalezy przeprowadzi¢ w ciemnosci, wigkszo$¢ zanieczyszczen tluszczowych Swieci w
ciemnosci pod wplywem o$wietlenia §wiattem UV. Oceng nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach
badanej powierzchni. Dla zanieczyszczen thuszczowych, ktore nie $wieca w swietle UV oceng przeprowadza sig¢
wg normy PN-H-97052:1970 [18]. Na badang powierzchni¢ naktada si¢ 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej. Po
uptywie 10 s na badane miejsce przyktada sie krazek bibuty do sgczenia, a na drugi krazek wzorcowy z tej samej
bibuly daje si¢ 2-3 krople tej samej benzyny. Po odparowaniu benzyny poréwnuje si¢ krazki przy Swietle
dziennym.
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Réznica wygladu krazkéw (obecno$é lub brak plamy thuszczowej) §wiadczy o zatluszczeniu powierzchni.
Oceng nalezy przeprowadzié przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

6.3.3. Badanie skutecznosci odpylenia

Oceng przeprowadza si¢ zgodnie z PN-EN SO 8502-3:2000 [21]. Na badang powierzchni¢ naktada si¢
pasek tasmy samoprzylepnej Celofix A dtugosci 15 cm i trzykrotnie przeciaga kciukiem przez catg dtugos¢ tasmy.
Tasme po zdjgciu naktada si¢ na kontrastowe podloze i poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie. Ocen¢ nalezy
przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

Stopien zapylenia powinien by¢ nie wyzszy niz 3.
6.3.4. Skuteczno$¢ usunigcia zanieczyszczen jonowych

a) Metoda zdejmowania zanieczyszczen z powierzchni
Metod¢ zdejmowania zanieczyszczen jonowych z powierzchni obiektu opisano w normie PN-EN 1SO
8502-5:2005 [22].

W miejscu pomiarowym nakleja si¢ szablon o wymiarach 10 x 10 cm z papieru samoprzylepnego celem
ograniczenia powierzchni pobrania probki. Z tego obszaru zdejmuje si¢ zanieczyszczenia za pomocg trzech
tamponéw z waty zamoczonych w wodzie destylowanej o maksymalnym przewodnictwie 5uScm?. Tampony
moczy si¢ w pojemniku ze 100 ml wody destylowanej. Po przetarciu ograniczonego szablonem obszaru tampon
umieszcza si¢ w suchym pojemniku. Po zakonczeniu zdejmowania zanieczyszczen ograniczony obszar wyciera
si¢ suchym tamponem i umieszcza si¢ go tez w pojemniku. Do pojemnika z tamponami wlewa si¢ reszte
niewykorzystanej wody destylowanej i intensywnie miesza.

Liczbe¢ punktéw zdejmowania zanieczyszczen jonowych nalezy przyjmowaé wg tablicy 4.

Tablica 4. Liczba punktow pomiarowych zdejmowania zanieczyszczen jonowych

Wielkoéé powierzchni w m? Liczba punktéw pomiarowych
Do 100 5

101 - 1000 10

1 001-5000 20

powyzej 5000 20 punktéw na kazde 5000 m?

b) Oznaczanie zanieczyszczen w zdjetej probee

Oznaczenia dokonuje si¢ zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002 [23]. Przewodno$¢ roztworu wody
destylowanej ze zdjetymi zanieczyszczeniami mierzy si¢ konduktometrem z kompensacja temperatury. Od tak
zmierzonego przewodnictwa odejmuje si¢ przewodnictwo uzytej do zdejmowania zanieczyszczen wody
destylowanej. Wynik w temperaturze 20°C podaje si¢ w mS/m.

Poziom zanieczyszczen jonowych powinien wynosi¢ ponizej 15 mS/m..

6.3.5. Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni

Powierzchnia powinna wykazywaé brak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN 1SO 8502-4:2000 [24] i
PN-EN ISO 8502-8:2005 [25].

6.4. Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawnosci uzytego sprzetu i
techniki nakladania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow pogodowych i
zabezpieczenia §wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Rozpoczynajac nanoszenie powtok, a takze przy wszystkich zmianach sprzetu i materiatéw nalezy na
biezaco kontrolowac grubos¢ naktadanej warstwy mierzac jej grubos¢ na mokro grzebieniem malarskim zgodnie
z PN-EN 1SO 2808:2008 [26] metoda 7B.
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Wykonywanie i kontrole robot ulatwia przyjecie réznych kolorow dla kazdej powtoki. Nalezy
kontrolowa¢ tzw. wyrabianie, czyli pogrubienie powloki wykonywane po wyschnig¢ciu naniesionej powtoki na
krawegdziach, obrzezach otwordow, szczelinach, spoinach, $rubach. Do ,,wyrabiania” nalezy stosowac farbe w
innym kolorze niz kolor danej powloki.

6.5. Sprawdzenie jako$ci wykonanych powlok

Wykonawca wykaze, ze poszczegolne powltoki malarskie zostaty wykonane zgodnie z przedmiotowymi
normami, dokumentacja projektows i specyfikacja projektowa:
- po zagruntowaniu,
- po wykonaniu miedzywarstwy, przed wysytka z warsztatu,
- po wykonaniu warstwy nawierzchniowej.
Oceng jako$ci powlok malarskich przeprowadza si¢ kontrolujac:

- wyglad zewngtrzny powloki — (ocena niedomalowan, zaciekdéw, wtracen, zmarszczen, cofania si¢
wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowania z pekajagcymi pecherzami, spgkan, skorki
pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym),

- grubos¢ powtok,

- przyczepno$é powlok,

- twardo$¢ powtoki.

6.5.1. Wyglad zewnetrzny powloki (ocena starannos$ci wykonania powtok)
6.5.1.1. Zasady ogolne

Oceng wygladu dokonuje si¢ nicuzbrojonym okiem przy swietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W
z odleglosci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji przyjmuje si¢ obszar w ksztalcie kwadratu o boku
10 cm, dobrze widoczny z odlegtosci 0,5 + 1,0 m.

W wypadku stwierdzenia wyraznych réznic w jakos$ci wymalowania w danym rejonie mozna go podzieli¢
na cze$ci roznigee si¢ miedzy sobg i kazda z nich traktowaé jako oddzielna cze$¢. Miejsca obserwacji powinny
by¢ w rownomierny sposob rozmieszczone na ocenianej powierzchni.

Liczbe miejsc obserwacji mozna przyjmowac wg tablicy 5.

Tablica 5. Liczba miejsc obserwacji wygladu zewnetrznego powloki

Powierzchnia w m? Liczba miejsc obserwacji
do 50 1-2

od 51 do 100 2-4

od 101 do 1000 5

na kazde nastgpne 1000 5

Wynik obserwacji zawiera:
—  liczbe wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezwzglednych obejmujaca 100% ocenianej powierzchni,
—  liczbe migjsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w cyfrach bezwzglednych,
—  procentowe obliczenie udzialu miejsc zaliczonych do poszczegélnych klas w stosunku do wszystkich miejsc
obserwaciji.

6.5.1.2. Ocena wygladu powtok posrednich

Powloki posrednie w zestawie podlegaja jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych. Za
niedopuszczalne wady powtok malarskich uznaje si¢ wady wynikajace ze ztej jakosci farb lub zastosowania w
zestawie farb niewspotpracujacych ze soba oraz niestarannego prowadzenia prac malarskich, w wyniku czego
wystepuje na ogdt podnoszenie si¢ pokrycia, specherzenie i zmarszczenie. Za wady niedopuszczalne nalezy uznac:
- grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powtoki,

- grube zacieki konczace si¢ kroplami farby,

- skoérke pomaranczows i kratery wynikajgce z podnoszenia si¢ pokrycia,
- kratery przebijajace powtoke do podtoza,

- duze specherzenia,

- zmarszczenia, spgkania wglebne,

- spekania deseniowe.

Wystapienie chocby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powlok¢ na danym fragmencie
powierzchni.

6.5.1.3. Ocena wygladu powtoki nawierzchniowe;j
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W ocenie koloru nalezy postugiwac si¢ kartg kolorow RAL. Wymagana jest klasa II wygladu powtoki na
minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa 111 na maksymalnie 30% miejsc obserwacji (wg tablicy 6).

Tablica 6. Klasy jakosci powlok malarskich

mechaniczne

wmalowane w powloke lub osadzone
w warstwie nawierzchniowej

Lp. | Wady powtoki Klasa Il Klasa Il
1 |Zmiana koloru i|Kolor zgodny z karta koloréw;|Kolor zgodny =z Kkarta Kkolorow;
odcienia nieznaczna zmiana odcienia na | nieznaczne réznice w odcieniu
zaciekach
2 | Zanieczyszczenia Pojedyncze zanieczyszczenia | Zanieczyszczenia w formie

pojedynczych zgrupowan, ktorych pow.
nie przekracza 1 cm?

3 | Zacieki Nieznaczne zacieki uwidaczniajace | Male, plaskie niekonczace si¢ kroplami
si¢ jedynie zmiang odcienia powtoki | farby
4 | Uklucia igla, kratery | Pojedyncze uktucia igla Dos¢ liczne uktucia igla, pojedyncze
kratery

5 | Zmarszczenia, Bardzo nieznaczne drobne | Drobne zmarszczenia, nieznaczna skorka
specherzenia, skorka | zmarszczenia, niedopuszczalne | pomaranczowa, niedopuszczalne
pomaranczowa, spekania, skorka pomaranczowa i |spekania i specherzenia
spekania specherzenia

powierzchniowe

6.5.2. Grubos$¢ powloki:

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008 [26]. Zaleca si¢ metod¢ nieniszczaca
(metoda 6). Do pomiaru nalezy stosowa¢ miernik elektromagnetyczny z czujnikiem integralnym lub na
przewodzie. Wyniki pomiardow przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spelnia¢ wymog, aby 90% wynikow
pomiarow wykazywato nie nizszg od warto$ci nominalnej, a najwyzej 10% pomiar6w moze mie¢ wartos¢ co
najmniej 0,9 wartoSci nominalnej. Maksymalna grubo$¢ nie moze by¢ wigksza od dwukrotnej grubosci

nominalnej, lecz nie wigksza niz 600um. Liczbe punktdéw pomiarowych nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN SO
2808:2008 [26].

6.5.3. Przyczepnos¢ powtok:

Przyczepno$¢ powlok nalezy testowaé metodg odrywowa (pull-off) wg PN-EN 1SO 4624:2004 [17] i
jedna z metod nacigciowych: metodg siatki nacig¢ wg PN-EN ISO 2409:1999 [15] lub metodg nacigcia
krzyzowego wg ASTM D 3359:1997 [16] .

Przyczepno$¢ powinna wynosic:

- nie mniej niz SMPa wg metody odrywowej,
- stopien nie wyzszy niz 1 wg metody siatki naciec,
- stopien nie nizszy niz 4A wg metody krzyza.

Po dokonaniu pomiaru kazda z wymienionych metod nalezy uzupetni¢ zniszczong powtoke malarskg tym
samym systemem lakierowym, ktdry stosowano uprzednio przy malowaniu. Liczb¢ punktéw pomiarowych
przyczepnosci nalezy okresla¢ wg tablicy 7.

Tablica 7. Liczba punktoéw pomiarowych przy badaniu przyczepnosci powtok

2

Wielko$¢ powierzchni w m Liczba punktow pomiarowych

do 100 3
101-1000 5
1001-10000 6

powyzej 10000 6 na kazde 10000 m?

6.5.4. Twardo$¢ powtoki
Twardo$¢ powtoki badana wg PN-1SO 15184:2001 [27] powinna >1H.

6.6. Protokol z kontroli
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Wzér protokotu z kontroli calego systemu powlokowego oraz karty dokumentacji powykonawczej
zostaly przedstawione w zatacznikach 2D i 3.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1], pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowsg jest m? (metr kwadratowy) powierzchni podlegajacej malowaniu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M.00.00.00 “Wymagania og6lne”, pkt 8.
8.2. Odbidr robét ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci i ilosci robot przed ich zakryciem.
Odbioru tego dokonuje Inzynier, po zgloszeniu przez Wykonawce i potwierdza w formie pisemnej. Do robot
zanikajacych i podlegajacych zakryciu nalezy przygotowanie powierzchni do malowania, natozenie warstw
gruntujacej i miedzywarstwy. Odbiory nastgpujg na podstawie wynikow badan przedstawionych w pkcie 6. Jezeli
wszystkie badania daty wyniki pozytywne, roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli
cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym
wypadku Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z ST i przedstawi¢ je do ponownego
odbioru.

8.3. Odbidr czesciowy i ostateczny

Odbidr czesciowy polega na ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej wykonywanych robét objetych
odbiorem cz¢$ciowym. Przedmiotem odbioru cze$ciowego moga by¢ wytacznie zakonczone elementy obiektu
(np. przesto).

Odbiodr ostateczny polega na ostatecznej ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej wykonanych robot.
Przedmiotem odbioru koncowego moga by¢ tylko catkowicie zakonczone roboty na obiekcie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1],
pkt 9.

9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania powtoki malarskiej obejmuje:

-~ roboty przygotowawcze,

—  dostarczenie projektu technologicznego wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego i PZJ,

—  zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkc;ji,

—  przygotowania powierzchni konstrukcji do malowania,

—  wykonanie powlok malarskich przewidzianych w dokumentacji projektowej i ST,

—  wykonanie projektu rusztowan i konstrukcji zabezpieczajacych,

—  wykonanie niezbe¢dnych rusztowan i ich przektadanie,

—  wykonanie prac zabezpieczajacych,

—  przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

—  dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

—  naprawa uszkodzonej powloki antykorozyjnej,

—  zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot,
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—  zabezpieczenie wykonanych powltok w trakcie ich schnigcia przed skutkami czynnikéw atmosferycznych
oraz zanieczyszczen,

—  demontaz rusztowan,

—  zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywania materiatow malarskich i skladowania dostarczonych
z wytwoérni elementoéw konstrukeji,

—  zabezpieczenie odpowiednich warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy,

— wykonanie probnych powtok malarskich,

— wykonanie badan i przygotowanie odpowiednich protokotow i raportow,

uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ogolne specyfikacje techniczne (ST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne

10.2. Normy

2. PN-EN I1SO 12944-1:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systemow
malarskich. Cze¢s¢ 1: Ogodlne wprowadzenie

3. PN-EN 1SO 12944-2:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czes¢ 2: Klasyfikacja srodowisk

4, PN-C-81400:1989 Farby i lakiery - Pakowanie, przechowywanie,
transport

5. PN-EN 1SO 12944-7:2001  Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Cze$¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac
malarskich

6. PN-EN 1SO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomoca ochronnych systemow
malarskich. Cz¢é¢ 8: Opracowanie dokumentacji
dotyczacej nowych prac i renowacji

7. PN-EN 1SO 1513:1999 Farby i lakiery. Sprawdzenie i przygotowanie probek
do badan

8. PN-EN 1SO 12944-5:2007 Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji
stalowych za pomocg ochronnych systemow
malarskich. Czg$¢ 5: Ochronne systemy malarskie

9. PN-1SO 8501-2:2002. Przygotowywanie  podlozy  stalowych  przed
naktadaniem farb i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powlokami podtozy stalowych
po miejscowym usuni¢ciu tych powlok (kolorowe
wzorce)

9a. PN-EN ISO 4628-1:2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okres$lanie
ilosci 1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnos$ci
jednolitych zmian w  wygladzie. Czeé¢ 1:
Wprowadzenie ogdlne i system okreslania

10. PN-EN ISO 4628-2:2005 Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okreslanie
iloSci 1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci
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11.

12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.

19.

20.

21,

22,

PN-EN 1SO 4628-3:2005

PN-EN 1SO 4628-4:2005

PN-EN ISO 4628-5:2005

PN-EN ISO 4628-6:2001

PN-EN ISO 2409:1999
ASTM D 3359:1997

PN-EN 1SO 4624:2004

PN-H-97052:1970

PN-1SO 8501-
1/AdI:1998/Apl:2002

PN-EN 1SO 8502-6:2007

PN-EN 1SO 8502-3:2000

PN-EN ISO 8502-5:2005

jednolitych zmian w wygladzie. Czgs¢ 2: Ocena
stopnia specherzenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie
ilo§ci 1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnosci
jednolitych zmian w wygladzie. Czgs¢ 3: Ocena
stopnia zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie
ilosci 1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnoS$ci
jednolitych zmian w wygladzie. Czgs¢ 4: Ocena
stopnia spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powlok. Okres$lanie
ilosci 1 rozmiaru uszkodzen oraz intensywnoS$ci
jednolitych zmian w wygladzie. Czgs¢ 5: Ocena
stopnia ztuszczenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powltok. Okreslanie
intensywnos$ci, ilo$ci 1 rozmiaru podstawowych
rodzajow uszkodzen. Ocena stopnia skredowania
metoda tasmy

Farby i lakiery. Metoda siatki nacigé

Oznaczenie przyczepnosci powloki do podioza
metoda tasmy (metoda krzyza Andrzeja)

Farby 1 lakiery. Proba odrywania do oceny
przyczepnosci

Ochrona przed korozjag. Ocena przygotowania
powierzchni stali, staliwa i zeliwa do malowania

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena
czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy
stalowych oraz podlozy stalowych po catkowitym
usuni¢ciu  wezesniej natozonych powlok (Dodatek
Adl)

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Cze$¢é 6: Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda
Bresle’a

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb podobnych produktow. Badania stuzace do oceny
czystos$ci powierzchni. Ocena pozostato$ci kurzu na
powierzchniach  stalowych przygotowanych do
malowania (metoda z taSma samoprzylepna)

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i1 lakierow i podobnych produktéw. Badania
sluzace do oceny czysto$ci powierzchni. Cze$¢ 5:
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23.

24,

25,

26.
27.

10.2.
28.

29.
30.
31.
32.

33.

Oznaczanie chlorkow na powierzchniach stalowych
przygotowanych do malowania (metoda rurki do
0znaczania jonow)

PN-EN 1SO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Badania stuzace do
oceny czysto$ci powierzchni. Czgs¢ 9: Terenowa
metoda konduktometrycznego oznaczania  soli
rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN 1SO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace
oceny prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej
przed naktadaniem farby

PN-EN 1SO 8502-8:2005 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Badania stuzace do
oceny czystosci powierzchni. Czgs¢ 8: Terenowa
metoda refraktometrycznego oznaczania wilgoci

PN-EN 1SO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powltoki
PN 1SO 15184:2001 Farby 1 lakiery. Sprawdzenie twardosci metoda
olowkowsa

Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Gospodarki i Polityki Spotecznej z dnia 1 stycznia 2004 r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym i natryskiwaniu
cieplnym (Dz.U. z 2004 r. nr 16, poz. 156)

Ustawa o0 odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz.U. nr 62, poz. 628)

Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobow Naturalnych i Lesnictwa w sprawie kwalifikacji
odpadéw z dnia 24 grudnia 1997 r.

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. nr 92, poz. 881)

Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektow mostowych, nowelizacja w 2006 r. stanowigca zalacznik do zarzadzenia nr 15 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r.

Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz.U. z 2001 r. nr 11, poz. 84
wraz z pézniejszymi zmianami)
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11. ZALACZNIKI

ZALACZNIK 1

POMIARY KLIMATYCZNE

Data | Godzina | Wilgotno$¢ | Temperatura | Temperatura | Temperatura | Wykonujacy | Uwagi
wzgledna . punktu rosy | pomiar
powietrza podtoza
% °C
°C °C
1 2 3 4 5 6 7 8

Podpis wykonujacego pomiary

Podpis Wykonawcy

Podpis Inzyniera
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ZALACZNIK 2

PROTOKOt KONTROLI JAKOSCI

Zalacznik 2A. Farby
Obiekt
Al | Producent
A2 | Nazwa
A3 | Nr partii
A4 | Swiadectwo kontroli jakosci nr
A5 | Stan opakowania;
Uszkodzone
Nieuszkodzone
A6 | Kozuszenie
A7 | Osad:
Latwy do rozmieszania
Trudny do rozmieszania
Niemozliwy do rozmieszania
A8 | Wtracenia
A9 | Rozdzial faz
A10 | Konsystencja (np. zelowanie)
All | Kolor
Al12 | Uwagi

*) nalezy wypetni¢ dla kazdej partii farby
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Zalacznik 2B. Przygotowanie powierzchni*

Bl Obiekt

B2 Fragment konstrukcji wg szkicu;

(element)

B3 Informacje dotyczace mycia konstrukcji
(ci$nienie detergentu, jego stezenie itp.)

B4 Przygotowanie powierzchni do pierwszego malowania

B4.1 | Data i godziny czyszczenia

B4.2 | Stopien odpylenia

B4.3 | Zanieczyszczenie jonowe

B5 Zakres drugiego przygotowania powierzchni
po naniesieniu gruntu (stan powtoki,
zastosowane operacje, itd.)

B6 Zakres trzeciego przygotowania powierzchni
po naniesieniu mi¢dzywarstwy (stan powtoki,
zastosowane operacje itd.)

B7 Zakres czwartego przygotowania powierzchni
po naniesieniu migdzywarstwy (stan powtoki,
zastosowane operacje itd.)

B8 Data przeprowadzenia oceny

B9 Uwagi

*) nalezy wypelnia¢ kazdego dnia po skonczonym fragmencie pracy
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Zalacznik 2C. Nakladanie powlok

Powloka (grunt, migdzywarstwa, nawierzchniowa)”

C1 Obiekt

C2 Fragment konstrukcji wg szkicu (element)

C3 Parametry powierzchni przed malowaniem

C4 Rodzaj farby

C5 Technika aplikacji (parametry aplikacji)

C6 Czas malowania

C7 Wyzglad:

Cofanie si¢ wymalowania

Zacieki

Zanieczyszczenia wmalowane w powtoke
Kraterowania iglowe

Kraterowania z pgkajacymi pecherzami
Zmarszczenia

Spekania

Skorka pomaranczowa

Suchy natrysk

Podnoszenie

Niedomalowania

C8 Grubos¢ [um] ( liczba wykonanych
pomiaréw, zakres wynikow, czy spelnia
zasade, ze max. 10% pomiardow jest ponizej
0,9 warto$ci nominalnej, a grubo$¢ max. nie
przekracza trzykrotnej warto$ci nominalne;j)

C9 Przyczepnos¢ (w przypadkach watpliwych)

C10 | Data przeprowadzenia oceny

C11 | Uwagi

* nalezy wypelnia¢ kazdego dnia po skonczonym fragmencie pracy
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Zalacznik 2D. Kontrola calego systemu powlokowego

Powloki

D1 Obiekt

D2 Fragment konstrukcji wg szkicu (element)

D3 Parametry powierzchni przed malowaniem

D4 Rodzaje farb w kolejnych powtokach

D5 Wyglad:

D6 Grubo$¢  (um)  (liczha  wykonanych
pomiaréw, zakres wynikdw, czy spetnia
zasade, ze max. 10% pomiarow jest ponizej
0,9 wartoséci nominalnej , a grubo$¢ max. nie
przekracza trzykrotnej warto$ci nominalne;j)

D7 Przyczepnos¢ catego systemu do podtoza (w
przypadkach watpliwych)

D8 Przyczepnos¢ miedzywarstwowa
(w przypadkach watpliwych)

D9 Data przeprowadzenia oceny

D10 | Uwagi

Podpisy:
Wykonawca Inzynier

Nadzér producenta farb

ZALACZNIK 3
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KARTA DOKUMENTACIJI POWYKONAWCZE)

1 Obiekt

2 Przygotowanie powierzchni :

2.1 | Terminy: roZpoCzeCia........corvererereruerereererareenns 21 (01 116745 1 TSR

2.2 | Metoda

2.3 | Stopien przygotowania powierzchni

2.4 | Stopien odpylenia wg ISO 8502-3

2.5 | Zanieczyszczenia jonowe wg 1SO 8502-9

2.6 | Uwagi o stanie podtoza

3 Malowanie:

3.1 | Producent farb

3.2 | System powtokowy:

Nazwa farby Kolor Wymagana grubos¢
Nr partii, data produkcji Swiadectwo kontroli jakosci
1 Powloka
1 Powloka
2 Powloka
4 Powtoka
3.3 | Termin aplikacji: rozpoczecia.........ccveveveeerennenne. zakonczenia................

3.4 | Uwagi o jakos$ci pokrycia (grubos¢, wyglad, przyczepnosc itd.)

Podpisy:

Inzynier Wykonawca

ZALACZNIK 4
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RAPORT Z INSPEKCJI POWLOK

Zalacznik 4A. Wiadomosci podstawowe

Al | Obiekt

A2 | Data

A3 | Dokonujacy przegladu

A4 | Producent | nazwa farb

A5 | Wykonawca zabezpieczenia podstawowego, data

A6 | Element

Powierzchnia m?

AT | Szczegblne narazenia korozyjne

A8 | Przewidywany czas trwalosci zabezpieczenia

A9 | Okres gwarancji:

Zalacznik 4B. System powlokowy

Bl Przygotowanie powierzchni
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B2 Profil powierzchni

B3 Podloze

B4 Grunt ochrony czasowej

B5 Grunt

B6 Migdzywarstwa

B7 Powloka ostatnia

B8 Czy farby zawieraly zwiazki otowiu i chromu?

B9 Czas aplikacji

B10 | Data i opis renowacji, jesli byty

B11l | Grubos$¢ suchej powtoki,
Data pomiaru
Miejsce/powierzchnia
Grubo$¢ min. um
Grubos$¢ nominalna, pm
Grubo$¢ max. um

Czy spetnia zasadg, ze tylko 10% pomiaré6w moze
by¢ ponizej 0,9 wartosci grubosci nominalnej?

Podpis wykonujacego oceng
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Zalacznik 4C. Okreslenie stanu powlok

Oznaczenie | Rodzaj Miejsce uszkodzenia Wynik | Fotografia |Przewidy- |Czy potrzebuje
uszkodzenia . |nr wana naprawy (tak/nie)
badania przyczyna
uszkodze-
nia
C1 Specherzenie | Uszkodzenie:
wg  PN-EN ) . . i
ISO  4628- | "Powloki nawierzchniowej
2:2005 -calego systemu powlokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cala powierzchnia
-miejscowo
Cc2 Skorodowani | Uszkodzenie:
e wg PN-EN ) ) ) )
ISO  4628- -powloki nawierzchniowej
3:2005 -calego systemu powlokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cala powierzchnia
-miejscowo
C3 Spekanie wg | Uszkodzenie:
PN-EN ISO | -powloki nawierzchniowej
4628-4:2005
-calego systemu powlokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cala powierzchnia
-miejscowo
C4 Ztuszczenia | Uszkodzenie:
w
J -powloki nawierzchniowe;j
PN-EN ISO
4628-5:2005 | ~catego systemu powlokowego
Rozmiar uszkodzenia:
-cala powierzchnia
-miejscowo
C5 Skredowania | Uszkodzenie:

wg PN-EN
ISO  4628-
6:1999

-powtoki nawierzchniowe;j
-catego systemu powlokowego
Rozmiar uszkodzenia:

-cala powierzchnia
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-miejscowo

Korozja
Spawow,
polaczen itd.

Przyczepnos¢ | Systemu powlokowego
do  podloza
wg PN-EN
ISO

2409:1999

I/lub

PN-EN ISO
4624:2004

/lub ASTM
D 3359

Przyczepnos$¢ | Systemu powlokowego
miedzywar-
stwowa wg

PN-EN ISO
2409:1999

I/lub

I1ISO
4624:2004

Inne defekty | Uszkodzenie:

-powloki nawierzchniowe;j
-calego systemu powlokowego
Rozmiar uszkodzenia:

-cala powierzchnia

-miejscowo

Podpis wykonujacego oceng
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Zalacznik 4 D. Whioski z inspekeji

1 Miejsce

-cata konstrukcja
-element

-powierzchnia lokalna (gdzie)

2 Prawdopodobna
przyczyna uszkodzen

- normalne zuzycie

-uszkodzenie miejscowe, mechaniczne
-niewtasciwy system malarski

-btedy w aplikacji

-inne

3 Zalecane postepowanie

- renowacja niepotrzebna do nastepnego przegladu
-renowacja miejscowa

-renowacja catkowita

4 Uwagi

Podpis wykonujacego oceng
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