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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sq wymagania ogodlne
dotyczace wykonania i odbioru robdét drogowych zwigzanych z realizacjg zadania o nazwie
Remont placow Obwodow Drogowych w Zamosciu i Tarnawatce.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdét zwigzanych
z realizacjq zadania pn.: Remont placow Obwodéw Drogowych w Zamosciu

i Tarnawatce i obejmuje wymagania ogdlne, wspolne dla robot objetych Szczegdtowymi
Specyfikacjami asortymentowymi.

SST obejmuje rdéwniez wykonanie robot j.w. w ramach zamdwien uzupetniajacych na
istniejacym lub wydluzonym odcinku drogi, ktérych konieczno$¢ wykonania moze wynikngé
w okresie 3 lat od udzielenia zamodwienia (podpisania umowy w sprawie zamodwienia
publicznego).

1.4. Okres$lenia podstawowe

Uzyte w SST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku
nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catosc
techniczno-uzytkowg (droga/ulica) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny
lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet);

1.4.2. Chodnik- wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, o odpowiedniej
konstrukcji nawierzchni, przeznaczony do ruchu pieszych, a w przypadkach konstrukcji
wzmocnionej — rowniez z dopuszczalnym parkowaniem pojazdow;

1.4.3. Droga/ulica - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz
ruchu pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem
i zabezpieczeniem ruchu;

1.4.4. Dziennik budowy - zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig
Zamawiajacego, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowigcy urzedowy
dokument przebiegu robdét budowlanych, stuzgacy do notowania zdarzen i okolicznosci
zachodzacych w toku wykonywania robot, rejestrowania dokonywanych odbioréw robdt,
przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inspektorem nadzoru i
Wykonawca.

1.4.5. Jezdnia - czes$¢ korony drogi/drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw;

1.4.6. Inspektor nadzoru - osoba wyznaczona przez Zamawiajacego, dziatajaca w jego imieniu
w zakresie przekazanych uprawnien i obowigzkow dotyczacych sprawowania kontroli zgodnosci
realizacji robdét budowlanych z dokumentacjg, Normami, Wytycznymi, Szczegdtowymi
Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunkow Umowy;

1.4.7. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy; Ilekro¢ jest mowa
o Kierowniku robot nalezy przez to rozumiec Kierownika budowy w rozumieniu ustawy Prawo
Budowlane.

1.4.8. Korona drogi/drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami
autobusowymi, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielacymi jezdnie;

1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz z technologia ich potaczenia;
1.4.10. Koryto - element uformowany w koronie drogi/drogi w celu utozenia w nim konstrukcji
nawierzchni;

1.4.11. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiajacego, niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng
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jakosci materiatdw oraz robét;

1.4.12. Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjg

projektowa i Szczego6towymi Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora

nadzoru;

1.4.13. Nawierzchnia - warstwa lub zespét warstw zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu

oraz stuzacych do przyjmowania i rozktadania obcigzen od ruchu na podioze gruntowe;

a) Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu
i czynnikow atmosferycznych;

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujgca sie miedzy warstwg Scieralng a podbudowa,
zapewniajgaca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe;

c) Warstwa wyrdwnawcza - warstwa stuzgca do wyrdwnania nierownosci podbudowy lub
profilu istniejgcej nawierzchni;

d) Podbudowa - dolna cze$¢ nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na
podtoze. Podbudowa moze sktadac sie z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej;

e) Podbudowa zasadnicza - gorna czes¢ podbudowy spetniajgca funkcje nosne w konstrukcji
nawierzchni. Moze ona sktadac sie z jednej lub dwéch warstw;

f) Podbudowa pomocnicza - dolna cze$¢ podbudowy spetniajgca, obok funkcji nosnych, funkcje
zabezpieczenia nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podtoza.
Moze zawiera¢ warstwe mrozoochronng, odsaczajacg lub odcinajaca;

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktérej gtdwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni
przed skutkami dziatania mrozu;

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek
drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyzej;

i) Warstwa odsaczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej sie
do nawierzchni.

1.4.14. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego

przekroju w osi jezdni;

1.4.15. Odpowiednia (bliska) zgodnos¢ - zgodnos¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi

tolerancjami, a jesli przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami,

przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robdét budowlanych;

1.4.16. Pobocze - czes$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw,

umieszczenia urzadzen organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca

jednoczesnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

1.4.17. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do

umieszczania w nim drogi/drogi i zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewdw. Pas

drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy drogi/drogi i budowy
urzadzen chronigcych ludzi i Srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch na
drodze/drogi;

1.4.18. Podtoze nawierzchni - grunt rodzimy Iub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig

do gtebokosci przemarzania;

1.4.19. Podioze ulepszone nawierzchni - gérna warstwa podtoza, lezgca bezposrednio pod

nawierzchnig, ulepszona w celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wtasciwego

wykonania nawierzchni;

1.4.20. Polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez

Inspektora nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robdt lub innych spraw

zwigzanych z prowadzeniem budowy;

1.4.21. Przepust - budowla o przekroju poprzecznym zamknietym, przeznaczona do

przeprowadzenia cieku, szlaku wedrowek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych

przez korpus drogowy.

1.4.22. Przeszkoda naturalna - element Srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie

w realizacji zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich

zwierzat itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania

budowlanego, na przyktad droga, kolej, rurociag, kanat, ciqg pieszy lub rowerowy itp.

1.4.23. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrodcenie pierwotnych

funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego;

1.4.24. Slepy kosztorys - wykaz robét z podaniem ich ilodci (przedmiarem) w kolejnoci

technologicznej ich wykonania;

1.4.25. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robét
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oraz inne miejsca wymienione w Umowie jako tworzace czesc terenu budowy.
1.4.32. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi Polskimi Normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy
teren budowy .

1.5.2. Dokumentacja.

Dokumentacja bedzie zawieraé przedmiary robot.

1.5.3. Zgodnos$¢ rob6t z dokumentacja i SST.

Dokumentacja, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Zamawiajacego
stanowig czes¢ Umowy, a wymagania wyszczegolnione choéby w jednym z nich sg
obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby byly zawarte w catej dokumentac;i.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow Ilub dopuszczen w dokumentach
umownych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomié¢ Inspektora nadzoru, ktory
podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie dostarczone i wbudowane materiaty oraz wykonane roboty muszg byc¢
zgodne z dokumentacjq projektowg i SST. Dane okreslone w dokumentacji i w SST sq
wartosciami docelowymi, od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach przedziatu
tolerancji okreslonego w odpowiedniej SST. Cechy materiatdw i elementéw robdt muszg byc¢
jednorodne i wykazywac zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogq
przekraczac¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjq lub
SST i wptynie to na niezadowalajacq jakos¢ elementu robdt, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, spetniajgcymi ustalone wymagania, a elementy robot rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Realizacja zadania nie bedzie prowadzona ,pod ruchem”, w zwigzku z czym Wykonawca nie
jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejgcych obiektéw
(jezdnie, ciagi piesze, znaki drogowe, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie budowy, w
okresie trwania realizacji Umowy, az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robdét.
Przed przystgpieniem do robét Wykonawca zabezpieczy plac budowy poprzez

wygrodzenie i nie wymagane jest zatwierdzonego projektu organizacji ruchu.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest
wigczony w cene ofertowa.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji Umowy az do zakonczenia i odbioru ostatecznego robot.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy

dotyczace ochrony s$rodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie

podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepisow i norm

dotyczacych ochrony sSrodowiska na terenie i wokdt terenu budowy oraz bedzie unikac

uszkodzen Ilub wucigzliwosci dla osdb lub débr publicznych i innych, a wynikajacych z

nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie

jego sposobu dziatania. Stosujgc sie do tych wymagan Wykonawca bedzie miat w szczegdlnosci

wzglad na:

o lokalizacje baz, warsztatow, magazynodw, sktadowisk, ukopdéw i drég dojazdowych;

e utrzymywac teren budowy i miejsca dokopu w stanie bez wody stojacej;

e Srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

e zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekédw wodnych: pytami, paliwami, olejami, materiatami
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami toksycznymi;

e przekroczeniami norm odnosnie zanieczyszczen powietrza pytami i gazami,
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e przekroczeniem dopuszczalnych norm hatasu,
e mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej oraz utrzymywag,
wymagany na podstawie odpowiednich przepisow, sprawny sprzet przeciwpozarowy na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, socjalnych, magazynach, a takze
w maszynach budowlanych i pojazdach. Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposdb
zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem o0sodb trzecich. Wykonawca
bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robdt albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore trwale sa szkodliwe dla otoczenia, nie beda dopuszczone do uzycia,
w szczegdlnosci nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujacych szkodliwe promieniowanie
o stezeniu wiekszym od dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie
materialy odpadowe uzyte do robét bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajacq brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
srodowisko.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robét, a po zakonczeniu robodt ich
szkodliwos¢ zanika, np. materiatdw pylastych, ktére moga byc¢ uzyte pod warunkiem
przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania. Jesli uzycie takich materiatéw
wymaga uzyskania pozwolenia od wtasciwych organéw administracji panstwowej na podstawie
odpowiednich przepiséw, Wykonawca powinien je wczesniej uzyskaé. W przypadkach, gdy
Wykonawca uzyt materiatow szkodliwych dla otoczenia zgodnie z SST, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie Srodowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne,
takie jak przewody, rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich witadz bedacych
wiascicielami tych urzadzen potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego
w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca powiadomi o zamiarze przystgpienia do robdt
w poblizu tych urzadzen ich witascicieli oraz zapewni witasciwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowane wiadze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw uszkodzenia. Wykonawca bedzie odpowiadac¢ za
wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.
Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowag mieszkaniowg, Wykonawca bedzie
realizowa¢ roboty w sposdéb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow.
Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia w substancji mieszkaniowej w sasiedztwie
terenu budowy, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inspektor nadzoru bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy
Wykonawcg a witascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wtasnosci, nie ingerujac
w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach
umowy.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé sie do ustawowych ograniczen naciskédw osi na drogach
publicznych przy transporcie materiatdow, sprzetu oraz urzadzen zaplecza na i z terenu robét.
Wykonawca uzyska wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wiasciwych wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo fadunkéw ponadnormatywnych i o kazdym takim przewozie
bedzie powiadamiat Inspektora nadzoru, co nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za
uszkodzenie drég i urzadzen infrastruktury, spowodowanych ruchem tych pojazdow.
Wykonawca nie moze uzywaé pojazdow o ponadnormatywnych obcigzeniach osi na
istniejgcych i wykonywanych warstwach nawierzchni w obrebie robét i bedzie odpowiadat za
naprawe wszelkich robdét uszkodzonych ruchem budowlanym, zgodnie z poleceniami
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Inspektora nadzoru.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy, w szczegolnosci zadba, aby personel nie wykonywat pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich
wymagan sanitarnych. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia
zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sq uwzglednione w cenie ofertowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane
do robdét od daty przekazania terenu budowy do daty potwierdzenia zakoriczenia robdt,
wydanego przez Inspektora nadzoru lub do czasu ich odbioru ostatecznego. Utrzymanie robét
powinno by¢ prowadzone w taki sposéb, aby cato$¢ roboét lub ich elementy byly w
zadowalajgcym stanie przez caly czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesli Wykonawca w
jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien
rozpocza¢ roboty utrzymaniowe, jednak nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.12, Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest znac¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze centralne
i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktore sq w jakikolwiek sposéb zwigzane
z wykonywanymi robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien
podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za
wypetnienie wszelkich wymagan prawnych odnosnie znakdéw firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzetu, materiatéw oraz urzadzen uzytych lub zwigzanych
z wykonywaniem robot i w sposdb cigagty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich
dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne odno$ne dokumenty. Wszelkie straty, koszty
postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw
patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie
z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora nadzoru.

1.5.13. Réwnowaznos¢ norm i zbiorow przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach umownych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore
spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedag
obowigzywaé postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powofanych
norm i przepiséw o ile w warunkach Umowy nie postanowiono inaczej.

W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnoszg sie do
konkretnego kraju lub regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy
zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz powotane normy lub przepisy, pod
warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru. Rdznice
pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie
opisane przez Wykonawce i przedtozone Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Zrodfa uzyskania wszystkich materialtéw powinny by¢ wybrane przez Wykonawce z
odpowiednim wyprzedzeniem, przed rozpoczeciem robdt. Wykonawca, w terminie ustalonym
przez Inspektora nadzoru przedstawi do zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczace
proponowanego zrdodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiatéw jak
rowniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz dostarczy reprezentatywne
probki materiatéw do laboratorium wskazanego przez Inspektora nadzoru. Wybrany i
zatwierdzony rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej zmieniony bez zgody Inspektora nadzoru.
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2.2. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy. Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajduja sie nie zbadane i nie zaakceptowane
materiaty, Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem
i niezaptaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli dokumentacja lub SST przewidujag mozliwo$s¢ wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli
bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan laboratoryjnych wymaganych przez
Inspektora nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢ pdzniej
ponownie zmieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skftadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte
do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jakos¢ i wiasciwosci
i byly dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego sktadowania
materiatdw beda zlokalizowane w miejscach zorganizowanych przez Wykonawce i
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

2.6. Inspekcja wytwoérni mieszanek

Wytwornie materiatdbw mogq by¢ okresowo kontrolowane przez Inspektora nadzoru w celu

sprawdzenia zgodnosci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatdw mogq

by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich wilasciwosci, a wyniki tych kontroli bedg stanowié

podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatéw pod wzgledem jakosci. W przypadku, gdy

Inspektor nadzoru bedzie przeprowadzat inspekcje wytwdrni, muszg by¢ spetnione nastepujace

warunki:

e Inspektor nadzoru bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz
producenta materiatéw w czasie przeprowadzania inspekcji;

e Inspektor nadzoru bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwérni,
gdzie odbywa sie produkcja materiatdéw przeznaczonych do realizacji robét;

e Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska
dla Inspektora nadzoru zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych
miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robot oraz jest zgodny z normami ochrony
srodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Sprzet uzywany do robdt powinien byc¢
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w SST, a w przypadku braku takich ustalen, sprzet powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Liczba i wydajnos¢ jednostek sprzetowych powinny
gwarantowaé przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniami Inspektora nadzoru. Sprzet bedacy wtasnoscig Wykonawcy lub
wynajety do wykonania roboét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie przez konserwacije,
naprawy lub wymiane jednostek niesprawnych, w petnej gotowosci do pracy.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru na jego zadanie kopie dokumentéw
potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest
to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania
warunkow umowy, zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie
wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robdt i wiasciwosci przewozonych materiatéw.
Liczba s$rodkéw transportu powinna zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniami Inspektora nadzoru, w terminie
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przewidzianym umowa.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace
przepiséw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskédw na o$ i innych
parametrow technicznych.

Wykonawca bedzie usuwa¢ na biezaco, na wilasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do miejsc
robét.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za
jako$¢ zastosowanych materiatdw, za stosowane metody prowadzenia robdét oraz jakosc
wykonanych robdt, za ich zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa, wymaganiami SST oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca jest odpowiedzialny za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementéow robot zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi
w dokumentacji projektowej Iub przekazanymi na piSmie przez Inspektora nadzoru. Btedy
popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostang usuniete przez
Wykonawce na wilasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany biad okaze sie skutkiem btedu
zawartego we wczesniej dostarczonych danych Wykonawcy na piSmie przez Inspektora
nadzoru. Sprawdzenie wytyczenia robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw
i elementow robdt bedg oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan materiatéw i robdt, rozrzuty normalnie
wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatow, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace na rozwazang kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie
okreslonym przez Inspektora nadzoru, pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego
tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ) i plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

(BI0Z)

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Zamawiajgcego program

zapewnienia jakosci i plan BIOZ, najdalej w terminie 7 dni od dnia podpisania umowy,

w ktorym powinien okresli¢ zamierzony sposéb wykonywania robot, mozliwosci techniczne,

kadrowe i plan organizacji robot gwarantujagcy wykonanie roboét zgodnie z dokumentacjg

projektowa, SST oraz ustaleniami. Program zapewnienia jakosci powinien zawiera¢ czesc

0golng oraz odrebng dla kazdego asortymentu robot czes¢ szczegdtowa.

6.1.1. Czes$c¢ ogodlna powinna opisac:

— organizacje wykonania robdt, w tym terminy i sposdb prowadzenia robdt;

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot;

—  sposbb zapewnienia bhp;

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne;

- wykaz o0sob odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdlnych
elementow robdt;

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robét;

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan);

— sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiardéw, nastaw
mechanizmoéw sterujacych, a takze wycigganych wnioskdéw i zastosowanych korekt
w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji
Inspektora nadzoru.

6.1.2. Czesci szczegotowe powinny opisac:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne;

— rodzaje i ilo$¢ S$rodkdéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku
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materiatdw, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.;

-~ sposéb zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wifasciwosci w czasie
transportu;

- sposéb i procedure pomiardéw i badan (rodzaj i czestotliwos$¢, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczegdlnych elementéw robot;

- sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢

zatozong jakos¢ robot. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci

materiatéw. Dla osiggniecia tego celu Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazada¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest
zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatdw oraz robdt
z czestotliwoscig zapewniajaca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentacji projektowej i SST. Minimalne wymagania co do zakresu badan i
ich czestotliwos¢ sq okreslone w asortymentowych SST, normach i wytycznych. W przypadku,
gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewni¢ wykonanie robot zgodnie z Umowa.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru S$wiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane
i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych procedury badan.

Inspektor nadzoru bedzie miec¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych,
w celu ich inspekcji. Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje
o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.

Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynaé¢ ujemnie na wyniki badan,

Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéow i dopusci je do

uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete

i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos¢ tych materiatéw.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatdw ponosi

Wykonawca.

Na potrzeby prowadzenia odbioru wykonywanych robdt ustala sie nastepujace zasady kontroli

jakosci robot, o ile koniecznos¢ ich przeprowadzenia wynika z umowy lub pozostatych

zatacznikow do umowy:

a) zakres badan i pomiardw nalezy wykonac¢ zgodnie z zapisami pkt. 6 odpowiednich SST,
jednakze Inspektor nadzoru robdt decyduje o potrzebie rozszerzenia lub zmniejszenia
czestotliwosci oraz zakresu badan i pomiaréw kontrolnych badz tez braku koniecznosci ich
wykonania.

b) w przypadku wykonywania robdét z grupy NAWIERZCHNIE Wykonawca przedktada
wymagane dokumenty odbiorowe, w tym wyniki badan i pomiaréw w zakresie okreslonym
we wiasciwej SST, nie pozniej niz 14 dni od zakonczenia robdt. Inspektor nadzoru moze
zdecydowa¢ o dokonaniu odbioru na podstawie przediozonych dokumentow
lub przeprowadzi¢ badania kontrolne wediug punktu 6 odpowiedniej SST.

c) w przypadku wykonywania robot o matym zakresie lub niewielkim stopniu skomplikowania
Inspektor nadzoru ma prawo dokona¢ odbioru na podstawie wizualnej oceny robét, bez
wykonywania badan i pomiaréow kontrolnych, o ile jakos¢ wykonanych robét nie budzi jego
zastrzezen.

d) Inspektor nadzoru ma prawo do uczestniczenia w badaniach i pomiarach kontrolnych
realizowanych przez Wykonawce oraz ma prawo do weryfikacji wynikédw badan Wykonawcy
poprzez wykonanie badan kontrolnych przez Wydziat Technologii Laboratorium Drogowe
GDDKIA Oddziat w Lublinie.

W przypadkach okreslonych we wiasciwych SST Zamawiajacy wymaga przeprowadzenia badan
przez laboratorium posiadajgce akredytacje Polskiego Centrum Akredytacji, ktorych wyniki
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bedg stanowi¢ beda podstawe do dokonania ostatecznego odbioru robot. W pozostatych
przypadkach Inzynier dopusci badania wykonane przez inne laboratorium.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo, przy czym zaleca sie stosowanie statystycznych metod
pobierania probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg
by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Inspektor nadzoru bedzie
mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce, a ich rodzaj
i wielkos¢ powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan kontrolnych wykonywanych przez
laboratorium wskazane przez Inspektora nadzoru beda odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposéb zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Na polecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca bedzie przeprowadzac¢ dodatkowe badania materiatéw, ktére budzg watpliwosci co
do jakosci, oile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku potwierdzenia nieprawidiowosci, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm,
a w przypadku, gdy normy nie obejmuja jakiegokolwiek badania wymaganego
w asortymentowym SST, beda stosowane wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania, a po ich wykonaniu Wykonawca
przedstawi na piSmie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inspektorowi nadzoru kopie raportdw z wynikami badan
niezwiocznie, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.
Raporty te beda przez Wykonawce sporzadzane na odpowiednich formularzach uzgodnionych
przez Inspektora nadzoru.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Inspektor nadzoru jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania
materiatdw w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw sg
zobowigzani do udzielenia mu w tym niezbednej pomocy.

Inspektor nadzoru, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez
Wykonawce, poprzez miedzy innymi swoje badania, bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatow i
robot z wymaganiami SST na podstawie wynikéw wiasnych badan kontrolnych, jak i wynikéw
badan dostarczonych przez Wykonawce. Inspektor nadzoru ma prawo do pobierania probek
materiatéw i prowadzenia badan, niezaleznie od Wykonawcy, na koszt Zamawiajacego. Jezeli
wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor nadzoru
oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnos$ci materiatdéw i robot z
dokumentacjg projektowg i SST. Moze rowniez zleci¢, sam Ilub poprzez Wykonawce,
przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium, w takim
przypadku catkowite koszty powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione
zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia:

1. Wyroby posiadajgce znak CE - bez ograniczen;

2. Wyroby, ktére nie posiadajg znaku CE - pod warunkiem, gdy:

a) wyrob zostat wyprodukowany na terytorium Polski
- w zgodzie z istniejgcg Polskg Norma a producent zatgczyt deklaracje zgodnosci z tg norma,
- w przypadku braku Polskiej Normy lub istotnej réznicy od jej zapiséw, to w zgodzie

z uzyskang aprobatg techniczng, a producent zatgczyt deklaracje zgodnosci z tg aprobatag,

- posiada znak budowlany $wiadczacy o zgodnosci z Polskg Norma wyrobu albo aprobatg
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techniczng, a producent zataczyt odpowiednig informacje o wyrobie;

b) wyréb zostat wyprodukowany poza terytorium Polski, ale udzielono mu aprobaty
technicznej a producent zataczyt do wyrobu deklaracje zgodnosci z tg aprobatg;

c) jest to wyréb umieszczony w odpowiednim wykazie wyrobow majacych niewielkie
znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktérych producent wydat deklaracje zgodnosci
Z uznanymi regutami sztuki budowlanej;

3. Jednostkowego, w danym obiekcie budowlanym wyrobu wytworzonego wedtug
indywidualnej dokumentacji technicznej, dla ktorego producent wydat specjalne
o$wiadczenie o zgodnosci wyrobu z ta dokumentacjg oraz z przepisami.

Wyréb budowlany, ktdéry posiada oznakowanie CE lub znak budowlany, albo posiada deklaracje

zgodnosci, nie moze by¢ modyfikowany bez utraty waznosci dokumentéw dopuszczajacych do

wbudowania. W przypadku zastosowania modyfikacji nalezy uzyskac¢ aprobate techniczng dla
tego wyrobu.

W przypadku materiatdéw, dla ktdrych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda partia

dostarczona do robdt bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny jej

cechy.

Produkty przemystowe muszg posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie

potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikéw tych badan bedg

dostarczone przez Wykonawce Inspektora nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
6.8.1. Dziennik budowy
Dziennik budowy nie jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujagcym Zamawiajacego
i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu
gwarancyjnego.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia
o jakosci materiatdw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do
odbioru robo6t. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.
6.8.4. Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentdéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w pkt. 6.8.1 - 6.8.3 nastepujace
dokumenty:

— protokoty przekazania terenu budowy,

— umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

- protokoty odbioru robot,

- protokoty z narad i ustalen,

— korespondencje z Zamawiajqcym,

- dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych

badan z podaniem, kto je przeprowadzat.

6.8.5. Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane przez Wykonawce w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego
natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem. Wszelkie dokumenty budowy
bedq zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okreslac¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjq
projektowg i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robot dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robét i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Jakikolwiek bfad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze
robdt lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
robot. Btedne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czestoscig okreslong w umowie lub
ustalong przez Wykonawce i Inspektora nadzoru.
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7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Dlugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone
poziomo wzdtuz lub prostopadle do linii osiowej. Jesli asortymentowe SST, wiasciwe dla danych
robot nie wymagajq tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 jako dtugo$¢ pomnozona
przez sredni przekrdj. Ilosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub
kilogramach zgodnie z wymaganiami asortymentowego SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdt zostang
dostarczone przez Wykonawce i muszg by¢ zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w
catym okresie trwania robdt, jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajq badan atestujacych to
Wykonawca bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
SST oraz Bedzie utrzymywac¢ to wyposazenie, zapewniajac w sposéb ciagty zachowanie
doktadnosci wazenia wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary (jezeli bedgq wymagane przez Inspektora nadzoru) bedg przeprowadzone przed
czesciowym lub ostatecznym odbiorem robdt, a takze w przypadku wystepowania dtuzszej
przerwy w robotach. Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania,
a obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem. Prace
pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedq wykonane w sposéb zrozumiaty i
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni Iub objetosci beda uzupetnione
odpowiednimi szkicami w formie oddzielnego zaftgcznika (kart obmiaréw) ktdérego wzor
zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbiorow roboét
W zaleznosci od ustalen odpowiednich asortymentowych SST, roboty podlegaja nastepujgcym
etapom odbioru:
- odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
- odbiorowi czesciowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robdét. Odbioru robdt
dokonuje Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy, jezeli byt prowadzony.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robdt w ramach zlecenia.
Odbioru czesciowego robdét dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.
Odbioru robét dokonuje komisja w obecnosci Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja
odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentéw:
wynikdédw badan i pomiardw oznaczen laboratoryjnych, deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnosci wbudowanych materiatéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt,
zgodnie z SST.

8.4. Odbiér ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do
ich ilosci, jakosci i wartosci. Catkowite zakoriczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru
ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce z bezzwlocznym powiadomieniem na

Strona - 11 -



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-00.00.00 Wymagania ogolne

piSmie o tym fakcie Inspektora nadzoru. Odbidr ostateczny robdt nastgpi w terminie ustalonym
w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia
robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w pkt. 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robdot dokona komisja w obecnosci Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentédw do odbioréw czesciowych. W toku odbioru ostatecznego robét
komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robdt zanikajgcych
i ulegajacych zakryciu oraz odbioréw czesciowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robdt poprawkowych komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonanych robdét w
poszczegdlnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i
SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartoscé
wykonanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robdt jest protokodt odbioru
ostatecznego robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

— recepty i ustalenia technologiczne;

- oryginaty dziennikdédw budowy i kart obmiaréw - jezeli byty prowadzone;

- opinie technologiczng sporzgadzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw

zataczonych do dokumentédw odbiordéw czesciowych, wykonanych zgodnie z SST.
W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robét.
Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe beda zestawione wg wzoru

ustalonego przez Zamawiajgcego. Termin wykonania robét poprawkowych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidor pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorach czesciowych dokonywanych w ramach poszczegdlnych zlecen
i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbior pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie
oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt 8.4 ,Odbior ostateczny
robét”

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ustalenia ogdine
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowqg ustalong dla danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej
bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie,
okreslone dla tej roboty w SST i w dokumentacji projektowej. Ceny jednostkowe robét bedag
obejmowac:

- robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami;

- wartos$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkéw i transportu na teren budowy;

-  wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami;

-  koszty posrednie i zysk kalkulacyjny;

- podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U . Nr 89, poz. 414 z pdzniejszymi
zmianami).
Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbidrki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U . Nr 138, poz. 1555).
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2007 Nr 19,
poz. 115 z p6zniejszymi zmianami)
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej sg3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem $ciekow z
prefabrykowanych elementéw betonowych w ramach zadania budowa $ciezki pieszo-rowerowej od granicy miasta Cztuchowa przy stacji paliw CANPOL do
stacji paliw Orlen, przy ul. Szczecinskiej w Czluchowie.

1.2. Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach.
1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonaniem:
- §cieku podchodnikowego dt. 28,0 m z elementéw betonowych na podsypce cementowo-piaskowej, grubos¢ prefabrykatéw 15 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Sciek przykraweznikowy - element konstrukcji jezdni stuzacy do odprowadzenia wod opadowych z nawierzchni jezdni i chodnikéw do projektowanych
odbiornikoéw (np. kanalizacji deszczowe;).

1.4.2. Sciek migdzyjezdniowy - element konstrukcji jezdni shuzacy do odprowadzenia wod opadowych z nawierzchni, na ktorych zastosowano przeciwne spadki
poprzeczne, np. w rejonie zatok, placow itp.

1.4.3. Sciek terenowy - element zlokalizowany poza jezdnig lub chodnikiem stuzacy do odprowadzenia wod opadowych z nawierzchni jezdni, chodnikéw oraz
przylegtego terenu do odbiornikéw sztucznych lub naturalnych.

1.4.4. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00
,»Wymagania ogolne" pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace roboét

Ogoblne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogoélne"

pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogoélne wymagania dotyczgce materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne" pkt 2.
2.2. Krawezniki
Krawezniki powinny odpowiada¢ wymaganiom BN-80/6775-03/01 [9] i BN-80/6775-03/04

2.3. Beton na lawe

Beton na tawe pod kraweznik i §ciek powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250 [2]. Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej,
powinien to by¢ beton klasy B-15 .

2.4. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712 [4]. Kruszywo  nalezy przechowywaé w warunkach zabezpieczajacych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych asortymentow, gatunkéw i marek.

2.5. Cement

Cement do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim, odpowiadajagcym wymaganiom
PN-B-19701 [5].

Cement do zaprawy cementowej i na podsypke cementowo-piaskowa powinien by¢ klasy
32,5.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [7].

2.6. Woda
Woda powinna by¢ ,,odmiany 1" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250 [6].
2.7. Piasek

Piasek na podsypke cementowo-piaskowg powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712

[4].

Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06711
[3]
2.8. Prefabrykowane elementy betonowe $cieku

Prefabrykowane elementy betonowe stosowane do wykonania §ciekow przykraweznikowych, migdzyjezdniowych lub terenowych, powinny
odpowiada¢ wymaganiom BN-
80/6775-03/01 [9].
Ksztalt i wymiary prefabrykowanych elementéw betonowych, uzytych do wykonania $ciekéw, powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa. Moga
to by¢ np. prefabrykaty betonowe o wymiarach i ksztattach wg ,,Katalogu szczegoétow drogowych ulic, placow i1 parkéw miejskich -Karty 2.5, 2.9, 2.13 [12].
Do wykonania prefabrykatéw nalezy stosowac beton wg PN-B-06250 [2], klasy co najmniej
25.
Nasigkliwo$¢ prefabrykatow nie powinna przekraczaé 4%. Scieralno$¢ na tarczy Boehmego nie powinna przekraczaé 3,5 mm.



Wytrzymatos¢ betonu na Sciskanie powinna by¢ zgodna z PN-B-06250 [2] dla przyjetej klasy betonu.
Powierzchnia prefabrykatow powinna by¢ bez rys, pekniec 1 ubytkéw betonu, o fakturze zatarte;.
Krawedzie elementow powinny by¢ rowne i proste. Wklgstos¢ lub wypuktos¢ powierzchni elementow nie powinna przekracza¢ 3 mm.
Dopuszczalne odchyltki wymiarow prefabrykatow:
- na dlugosci + 10 mm,
- na wysokosci i szeroko$ci £ 3 mm.

Prefabrykaty betonowe powinny by¢ sktadowane w pozycji wbudowania, na podtozu utwardzonym i dobrze odwodnionym.
2.9. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypetnienia spoin powinna by¢ stosowana na gorgco i odpowiadaé
wymaganiom BN-74/6771-04 [8].
3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne"
pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Roboty mozna wykonywac¢ recznie przy pomocy drobnego sprzetu, z zastosowaniem:
- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,

- wibratorow plytowych, ubijakow recznych lub mechanicznych.
4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne"
pkt 4.

4.2. Transport materialow

Transport prefabrykatow powinien odbywac si¢ wg BN-80/6775-03/01 [9], transport cementu wg BN-88/6731-08 [7].
Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w sposob zabezpieczajacy je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi
asortymentami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 5.
5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do wykonania §cieku nalezy wytyczy¢ lini¢ krawgznika i 0§ $cieku zgodnie z dokumentacja projektowa. Dla $cieku
umieszczonego migdzy jezdniami o$ Scieku stanowi o$ wykopu pod fawg.

5.3. Wykop pod lawe

Wykop pod wspolna tawe dla $cieku i kraweznika nalezy wykona¢ zgodnie z dokumentacja i PN-B-06050 [1]. Jezeli dokumentacja projektowa nie
stanowi inaczej, to najczesciej stosowang tawa pod $ciek i1 kraweznik jest fawa z oporem. Dla §cieku umieszczonego mi¢dzy jezdniami oraz $cieku terenowego
stosowana jest tawa zwykla.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w szerokosci dna wykopu konstrukcji szalunku dla tawy z oporem.
Wskaznik zaggszczenia dna wykopu pod lawe powinien wynosi¢ co najmniej 0,97, wg normalnej metody Proctora.

5.4. Wykonanie law
Wykonanie faw powinno by¢ zgodne z wymaganiami BN-64/8845-02 [11].

5.4.1. Lawa betonowa

Klasa betonu stosowanego do wykonania faw powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektows.
Jezeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, mozna stosowac¢ lawy z betonu klasy
B-15 i klasy B-10.
Wykonanie fawy betonowej podano w SST D-08.01.01.11 ,,Ustawienie kraweznika betonowego na tawie betonowej 1 wykonanie fawy pod obrzeza".

5.5. Ustawienie kraweznikéw

Ustawienie kraweznikow na fawie powinno by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacja projektowa oraz z postanowieniami wedtug OST D-08.01.01
»Krawezniki betonowe".

5.6. Wykonanie $cieku z prefabrykatéw

Ustawienie prefabrykatow na tawie powinno by¢ wykonane na podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 5 cm, lub innego wymiaru wskazanego w
dokumentacji projektowej. Ustawianie prefabrykatow powinno by¢ zgodne z projektowang niweleta dna Scieku.

Spoiny elementéw prefabrykowanych nie powinny przekraczaé szerokosci 1 cm. Spoiny prefabrykatow ukladanych na tawie zwirowej nalezy wypehic
zwirem lub piaskiem. Spoiny prefabrykatow uktadanych na fawie betonowej nalezy wypehi¢ zaprawa cementowo-piaskowg, przygotowang w stosunku 1:2.
Spoiny przed zalaniem nalezy oczy$ci¢ i zmy¢ woda. Prefabrykaty ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawa, powinny miec¢
co 50 m spoiny wypekione bitumiczng masg zalewowa nad szczeling dylatacyjna tawy betonowe;.



Jezeli do wykonania $ciekow terenowych zastosowano prefabrykaty typu ,,.korytkowego" wg KPED - karta 01.03 [13], to potaczenie prefabrykatu z
jezdnia nalezy wypei¢ bitumiczng masg zalewowa. Od dolnej strony prefabrykatu, wykop nalezy wypei¢ piaskiem lub Zwirem i starannie zaggscic.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne" pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania materialow przeznaczonych do wykonania $cieku i przedstawi¢ wyniki tych
badan Inzynierowi do akceptacji.

Badania materialow stosowanych do wykonania $cieku z prefabrykatow powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci, ktore zostaly okreslone w
normach podanych dla odpowiednich materialow w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot 6.3.1. Zakres badan

W czasie robot zwigzanych z wykonaniem $cieku z prefabrykatow nalezy sprawdzac:
- wykop pod tawg,

- gotowa tawe,

- ustawienie kraweznika,

- wykonanie $cieku.

6.3.2. Wykop pod tawe

Nalezy sprawdzac, czy wymiary wykopu sa zgodne z dokumentacja projektowa oraz zaggszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi £ 2 cm. Zaggszczenie podioza powinno by¢ zgodne z pkt 5.3.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania lawy

Przy wykonywaniu fawy, badaniu podlegaja:
a) linia tawy w planie, ktéra moze si¢ r6zni¢ od projektowanego kierunku o + 2 cm na kazde 100 m tawy,
b) niweleta gornej powierzchni lawy, ktora moze si¢ r6zni¢ od niwelety projektowanej o + 1 cm na kazde 100 m tawy,
¢) wymiary i rownos¢ tawy, sprawdzane w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m tawy, przy czym dopuszczalne tolerancje wynosza dla:
- wysokosci (grubosci) tawy + 10% wysokoSci projektowane;,
- szerokos$ci gornej powierzchni fawy + 10% szerokos$ci projektowane;,
- rownosci gornej powierzchni fawy 1 cm prze§witu pomigdzy powierzchnig tawy a przylozong czterometrows tatg.

6.3.4. Sprawdzenie ustawienia krawgznika

Przy ustawianiu kraweznika, badaniu podlegaja:
a) linia kraweznika w planie, ktéra moze si¢ r6zni¢ o £ 1 cm od linii projektowanej na kazde 100 m ustawionego krawegznika,
b) niweleta kraweznika, ktora moze si¢ r6zni¢ od niwelety projektowanej o = 1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
¢) réwnos¢ gornej powierzchni kraweznika, sprawdzana w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m dtugos$ci, ktora moze wykazywac przeswit nie
wigkszy niz 1 cm pomigdzy powierzchnig kraweznika a przytozong czterometrows lata,
d) wypehienie spoin, sprawdzane na kazdych 10 metrach ustawionego kraweznika, przy czym wymagane jest catkowite wypelnienie badanej spoiny,
e) szeroko$¢ spoin, sprawdzana na kazdych 10 metrach ustawionego kraweznika, ktéra nie moze by¢ wigksza od 1 cm.

6.3.5. Sprawdzenie wykonania $cieku

Przy wykonaniu $cieku, badaniu podlegaja:
a) niweleta Scieku, ktora moze réznic si¢ od niwelety projektowanej o = 1 cm na kazde 100 m wykonanego $cieku,
b) réwnos¢ podiuzna $cieku, sprawdzana w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m dtugosci, ktéra moze wykazywaé przeswit nie wigkszy niz
0,8 cm pomiedzy powierzchnia $cieku a tatg czterometrowa,
¢) wypehienie spoin, wykonane zgodnie z pkt 5, sprawdzane na kazdych 10 metrach wykonanego $cieku, przy czym wymagane jest catkowite wypelnienie
badanej spoiny,
d) grubos¢ podsypki, sprawdzana co 100 m, ktéra moze si¢ rozni¢ od grubosci projektowanej o = 1 cm.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanego $cieku z prefabrykowanych elementow betonowych.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
wykop pod tawe,
wykonana fawa,
wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI



9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne" pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m $cieku z prefabrykowanych elementow betonowych obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,

- dostarczenie materialow,

- wykonanie wykopu pod tawy,

- wykonanie szalunku (dla faw betonowych z oporem),

- wykonanie tawy (betonowej, zwirowej),

- wykonanie podsypki cementowo-piaskowe;j,

- ustawienie kraweznikow z wypehlieniem spoin,

- ulozenie prefabrykatoéw $cieku z wypeieniem spoin,

- zalanie spoin bitumiczng masg zalewowa,

- zasypanie zewnetrznej $ciany prefabrykatu lub kraweznika,

- przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE 10.1. Normy

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw

4. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego

5. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skilad,
wymagania i ocena zgodnosci

6. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw
7. BN-88/6731-08  Cement. Transport i przechowywanie

8. BN-74/6771-04 Drogi samochodowe. Masa zalewowa

9. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy 03/01 nawierzchni  drég, wulic, parkingdw i torowisk
tramwajowych. Wspolne wymagania i badania
10. BN-80/6775- Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy 03/04 nawierzchni  drég, wulic, parkingéw i torowisk

tramwajowych. Krawezniki i obrzeza chodnikowe

11. BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i

odbioru

10.2. Inne dokumenty

12. Katalog szczegotow drogowych ulic, placow i parkow miejskich, Centrum Techniki Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987.

13. Katalog powtarzalnych elementow drogowych (KPED), Transprojekt-Warszawa, 1979.



SZCZEGOrOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
D-05.03.11 Frezowanie nawierzchni asfaltowych

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na zimno.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, zgodnie z Przedmiarem Robét, dotyczg
zasad prowadzenia i odbioru robét zwigzanych z zadaniem p.n.: Remont placow Obwodow
Drogowych w Zamosciu i Tarnawatce i obejmujg:
- frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, $r. grubos¢ w-wy 2 i 5cm.

SST obejmuje réwniez wykonanie robdt j.w. w ramach zamodwien uzupetniajgcych na istniejgcym
lub wydtuzonym odcinku drogi, ktérych konieczno$¢ wykonania moze wynikng¢ w okresie 3 lat
od udzielenia zamoéwienia (podpisania umowy w sprawie zamowienia publicznego).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia asfaltowa - nawierzchnia, ktorej warstwy sa wykonane z kruszywa
zwigzanego lepiszczem asfaltowym.

1.4.2. Odksztatcenia nawierzchni asfaltowej - deformacje, powstajace w wyniku dziatania
obcigzen mechanicznych pojazdow, w postaci m.in. sfalowan, fatd i kolein.

1.4.3. Sfalowania - poprzeczne do osi drogi, bezposrednio po sobie wystepujace zagtebienia
i wzniesienia, powstajagce w miejscach na nawierzchni, gdzie czesto dochodzi do zmiany
predkosci ruchu pojazdéw samochodowych, tj. hamowania i przyspieszania.

1.4.4. Faldy - podiuzne, najczesciej wzdtuz krawedzi jezdni lub poprzeczne, zgrubienia
nawierzchni asfaltowej, spowodowane przepchnieciem lub sptywaniem mieszanki mineralno-
asfaltowej, wynikajace z matej stabilnosci mieszanki i niedostatecznego zwigzania ze sobg
warstw nawierzchni.

1.4.5. Koleiny - odksztatcenia przekroju poprzecznego pasa jezdni wzdtuz kierunku ruchu
pojazdow, w $ladach najczestszych przejazdéw két samochodowych.

1.4.6. Dorazna naprawa odksztalcen - likwidacja odksztatcen nawierzchni, polegajaca
na usunieciu wzniesien i zgrubien nawierzchni metoda lokalnego (czesciowego) ich frezowania.
1.4.7. Frezowanie przy doraznej naprawie odksztatcen - kontrolowany proces skrawania na
zimno wzniesien i zgrubien nawierzchni asfaltowej, wykonywany frezarkg drogowa.

1.4.8. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi. polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczgce robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1]
pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” [1]
pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét
3.2.1 Frezarka
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Nalezy stosowac frezarki drogowe, umozliwiajgce frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno,
na okreslong gtebokosc.

Frezarka powinna byC sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej
rownosci oraz pochylen poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu. Zaleca sie, aby
szerokos$¢ bebna skrawajacego byta rowna co najmniej 1800 mm. Jesli frezowanie obejmie
lokalne deformacje tylko na czesci jezdni, to frezarka moze by¢ sterowana mechanicznie,
a wymiar bebna powinien by¢ zalezny od wielkosci robot, pod warunkiem akceptacji Inspektora
nadzoru.

Przy duzych robotach, frezarki powinny by¢ wyposazone w przenosnik sfrezowanego
materiatu, podajacy go z jezdni na srodki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym, frezarki powinny by¢ zaopatrzone
w systemy odpylania.

3.2.2 Zamiatarka

Zamiatarki (szczotki) mechaniczne mogg by¢ dowolnego typu, z tym, ze zaleca sie stosowanie
urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek, wykonana z twardych elementéw
czyszczacych, ma stuzy¢ do zdrapywania oraz usuwania materiatu sfrezowanego i czesciowo
przylegajacego do oczyszczonej warstwy. Druga szczotka, z miekkich elementdéw czyszczacych,
ma stuzy¢ do zamiatania drobnych pozostatosci po frezowaniu.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
[1] pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Transport materiatu sfrezowanego moze by¢ dokonany dowolnymi srodkami transportowymi.
Liczba itadownos¢ wykorzystywanych s$rodkéw transportowych do odwozu

sfrezowanego materiatu, na sktadowisko wskazane przez Kierownika Stuzby Liniowej, powinna

by¢ tak dobrana, aby zapewni¢ prace frezarki bez przestojow. Materiat moze by¢ przewozony

dowolnymi srodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogolne zasady wykonania robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania
Gtebokos¢  frezowania  powinna  by¢  okreslona w  dokumentacji  projektowej,
SST lub przez Inspektora nadzoru.

Tekstura sfrezowanej nawierzchni powinna by¢ jednorodna, ztozona z nieciggtych
rowkow podtuznych, o gtebokosci nie wiekszej od 6 mm, gwarantujacych réwnosc, szorstkosé
i estetyczny wyglad.

Réznica wysokosci powierzchni sgsiednich sfrezowanych pasdéw roboczych lub pasa
sfrezowanego i nie sfrezowanego nie powinna by¢ wieksza od 5 mm.

Glebokos¢ frezowania powinna wynosi¢ + 5 mm w stosunku do nominalnej gtebokosci
okreslonej w dokumentacji projektowej, SST lub przez Inspektora nadzoru.

Spadek poprzeczny nawierzchni po sfrezowaniu powinien by¢ zgodny z dokumentacjg
projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

Nieréownosci powierzchni po sfrezowaniu, mierzone tatg 4,0 m, zgodnie z BN-68/8931-
04 [2] nie powinny przekracza¢ 6 mm.

Na zakoriczenie dnia roboczego krawedzie poprzeczne powinny byc¢ klinowo Sciete.

5.3. Usuniecie i wywiezienie sfrezowanego materiatu

Przed dopuszczeniem ruchu drogowego po sfrezowanej nawierzchni nalezy:

— Sciety grubszy materiat dokfadnie usungc¢ i zatadowa¢ na $rodki transportowe,

— pozostatosci drobnych okruchdw nawierzchni i pytu oczysci¢ za pomoca zamiatarki (szczotki)
mechanicznej i zatadowad na srodki transportowe,

- materiat pozostaty po sfrezowaniu wywiez¢ na skladowisko, miejsce wskazane - wg
dyspozycji Inspektora nadzoru.

Przy usuwaniu i wywozeniu sfrezowanego materiatu:
— sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w pkt 3.2,
— oczyszczenie nawierzchni wykonaé przy pomocy szczotki mechanicznej,
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- przy duzych robotach zaleca sie tak zorganizowac transport sfrezowanego materiatu,
aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robot
Zasady kontroli jakosci robét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.

W przypadku, gdy zasady okreslone w SST D-M-00.00.00 i Opisie Przedmiotu
Zamowienia wskazujg, ze konieczne jest przeprowadzenie badan kontrolnych, to ich minimalny
zakres ustala sie na uczestnictwo Upowaznionego Przedstawiciela Zamawiajacego
w czynnosciach kontrolnych realizowanych przez Wykonawce okreslonych w punkcie 6.3, bez
koniecznosci ich odrebnego rejestrowania.

6.2. Czestotliwosc¢ oraz zakres pomiarow kontrolnych
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktére nalezy wykona¢ w czasie robét podaje
tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardw w czasie robot

Lp. | Wyszczegodlnienie badani | Czestotliwos¢ | Wartosci dopuszczalne
pomiardw badan
1 | Rownos¢ podituzna i fatg 4- 6 mm
poprzeczna metrowg, co
20m
2 | Spadki poprzeczne co50m +0,5%
3 | Szerokosc¢ frezowania biezaco Wg dokumentaciji
projektowej, SST lub
Inspektora nadzoru
4 | Glebokos¢ frezowania biezaco Wg pktu 5.2

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot
Ogolne zasady obmiaru robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowga jest m? (metr kwadratowy) wykonanego frezowania.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru robét podano w SST DM-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.8
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg, przedmiarem robot, SST
i wymaganiami Inspektora nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdélne” [1] pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? frezowania nawierzchni obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatéw i sprzetu,

- wykonanie frezowania nawierzchni o $redniej gr. 4 cm, z oczyszczeniem jezdni,
odwiezieniem/wbudowaniem zebranego materiatu, wedlug wymagan specyfikacji
technicznej pkt. 5.3.,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Szczegotowe specyfikacje techniczne
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne (SST)

10.2. Normy
2. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni
planografem i tatg
10.3. Inne dokumenty
3. Katalog wzmocnien i remontéw nawierzchni podatnych i potsztywnych.
GDDP - IBDiM, Warszawa 2012
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.05.03.13 NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI MASTYKSOWO-GRYSOWEJ (SMA)

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem warstwy S$cieralnej z mieszanki
mastyksowo-grysowej SMA 11.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, zgodnie z dokumentacjq projektowa, dotycza zasad
prowadzenia i odbioru robét zwigzanych z zadaniem p.n.: Remont placow Obwodoéw
Drogowych w Zamosciu i Tarnawatce i obejmuja:

- wykonanie i odbiér warstwy S$cieralnej z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA 11,

z zastosowaniem polimeroasfaltu PMB 45/80-55, KR 3-7 warstwa $cieralna o grubosci 5 cm
i powierzchni naprawianej w jednym miejscu powyzej 150 m2.

SST obejmuje rowniez wykonanie robot j.w. w ramach zamoéwien uzupetniajacych na istniejgcym
lub wydtuzonym odcinku drogi, ktérych koniecznos$¢ wykonania moze wynikngé w okresie 3 lat
od udzielenia zamoéwienia (podpisania umowy w sprawie zamowienia publicznego).

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Nawierzchnia - konstrukcja skiadajgca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych
do przejmowania i rozktadania obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

1.4.2. Warstwa Scieralna - gérna warstwa nawierzchni bedaca w bezposrednim kontakcie
z kotami pojazdoéw.

1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa — mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - okreslenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.

1.4.5. Mieszanka SMA (mieszanka mastyksowo-grysowa) - mieszanka mineralno-asfaltowa
0 nieciggtym uziarnieniu, skfadajaca sie z grubego famanego szkieletu kruszywowego,
Zwigzanego zaprawg mastyksowa.

1.4.6. Dodatek stabilizujgcy - stabilizator mastyksu, zapobiegajacy sptywaniu lepiszcza
asfaltowego z ziaren kruszywa w wyprodukowanej mieszance SMA.

1.4.7. Kategoria ruchu - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach
obliczeniowych (100 kN) wg ,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych
i potsztywnych” z 2014 r. [68].

1.4.8. Wymiar kruszywa - wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gorny (D)
wymiar sita.

1.4.9. Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45 mmorazd > 2 mm.

1.4.10. Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2 mm, ktérego wieksza czesc
pozostaje na sicie 0,063 mm.

1.4.11. Pyt - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063 mm.

1.4.12. Wypetniacz - jest to kruszywo, ktérego wieksza czes$¢ przechodzi przez sito
0,063 mm.
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1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czastkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.14. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 1.4.

1.4.15. Symbole i skréty dodatkowe

SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa,

PMB - polimeroasfalt,

D - goérny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,

NPD - wtasciwos¢ uzytkowa nie okreslana (ang. No Performance Determined; producent moze
jej nie okreslac),

TBR -do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent moze dostarczy¢ odpowiednie
informacje, jednak nie jest do tego zobowigzany),

IRI - (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik réwnosci,

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
Ogodlne wymagania dotyczace robdét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne
pkt 1.5.

4

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST
D-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe
Nalezy stosowaé polimeroasfalt wg PN-EN 14023:2011. Rodzaj stosowanego lepiszcza

asfaltowego podano w Tablicy 1.

Tablica 1. Zalecane lepiszcza asfaltowe do mieszanek SMA

Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza do mieszanek SMA
ruchu SMA polimeroasfalt

KR3 - KR4

KRS — KR7 SMA 11 PMB 45/80-55

Polimeroasfalt powinien spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltu modyfikowanego polimerami (polimeroasfaltu) wg PN-EN

14023 [59]
Gatunki asfaltow
modyfikowanych
Wiasciwosé g/ledtod.a Jedn. polimerami (PMB)
adania 45/80 - 55
wymaganie klasa
Penetracja w 25°C PN-EN 0,1
1426 mm 45-80 4
Temperatura mieknienia PN-EN o S
1427 C > 55 7
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Kohezja Sita rozciagania metoda PN-EN
z duktylometrem 13589 >3
(rozciaganie 50 pN-EN | VM w 5°C 2
mm/min) 13703
Zmiana masy PN-EN
12607-1 % <0,5 3
Pozostata penetracja PN-EN
Odpornos¢ 12607-1
na starzenie PN-EN i = 60 7
wg PN-EN 1426
12607-1 Wzrost temperatury PN-EN
mieknienia 12607-1
PN-EN °C <8 2
1427
EN ISO
Temperatura zaptonu 2592 °C > 235 3
Temperatura tamliwosci wg Fraassa PN-EN °C < -15 7
12593
. w 25°C >
Nawrot EN 13398 % =70 >
sprezysty w 10°C NR2 0
PN-EN
L 14023 b
Zakres plastycznosci Podpunkt °C NR 0
5.2.8.4
Spadek temperatury mieknienia po PN-EN oC TBRO 1
badaniu wg PN-EN 12607-1 1427
Nawroét sprezysty w 25°C po badaniu
PN-EN
wg 13398 % > 50 4
PN-EN 12607-1
Nawroét sprezysty w 10°C po badaniu
PN-EN
wg 13398 % NR? 0
PN-EN 12607-1
PN-EN
Stabilno$¢ magazynowania 13399 oc <5 5
Rdznica temperatur mieknienia PN-EN -
1427
PN-EN
Stabilno$¢ magazynowania 13399 0,1 NR? 0
Réznica penetracji PN-EN mm
1426
@ NR - No Requirement (brak wymagan)
® TBR - To Be Reported (do zadeklarowania)

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy
posredni z termostatem kontrolujgcym temperature z doktadnoscia + 5°C. Zaleca sie
wyposazenie zbiornika w mieszadto. Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po
dostarczeniu. Nalezy unika¢ wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu
w okresie jego stosowania oraz unika¢ niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltéw réznego
rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwyktym.
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2.3. Kruszywo do mieszanki SMA

Do mieszanki SMA nalezy stosowac kruszywo wediug PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2014
[64], obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz. Kruszywa powinny spetniac
wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 tablica 16, 17, 18. Sktadowanie kruszywa powinno
sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podloze sktadowiska musi by¢ réwne,
utwardzone i odwodnione. Skladowanie wypetniacza powinno sie odbywaé¢ w silosach
wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4. Kruszywo do uszorstnienia
w celu zwiekszenia wspotczynnika tarcia wykonanej warstwy Scieralnej,
w poczatkowym okresie jej uzytkowania, nalezy goraca warstwe posypa¢ kruszywem
mineralnym naturalnym lub sztucznym uzyskanym z przekruszenia, o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm
i dokfadnie przywatowac

Kruszywa do uszorstnienia o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm powinny spetnia¢ wymagania
podane w tablicy 3. Skfadowanie kruszywa powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym
w punkcie 2.3.

Tablica 3. Wymagania dotyczace kruszywa do uszorstnienia warstwy Scieralnej z SMA [64]

Wiasciwosci Metoda Wymagania
kruszywa badania dla kruszywa 2/4 lub 2/5 mm
Uziarnienie PN-EN 933-1 [3] kat. Gc 90/10
Zawarto$é pytu PN-EN 933-1 [3] kat. Fi
Zawartos$c ziaren o
powierzchni przekruaszonej i PN-EN 933-5 [7] Kat. Cioo/0
famanej

Nie dopuszcza si¢ do stosowania kruszywa wyprodukowanego z naturalnie rozdrobionego surowca
skalnego (kruszywa polodowcowe), wapiennego i dolomitowego.

2.5. Stabilizator mastyksu
W celu zapobiezenia sptywania lepiszcza asfaltowego z  ziaren kruszywa
w wyprodukowanej mieszance SMA podczas transportu nalezy stosowac stabilizatory, ktérymi
mogaq by¢ widkna mineralne, celulozowe lub polimerowe, spetniajgce wymagania okreslone przez
producenta. Witdkna te mogg by¢ stosowane takze w  postaci granulatu,
w tym ze Srodkiem wigzacym.

Sktadowanie stabilizatora mastyksu dozwolone jest tylko w oryginalnych opakowaniach
Producenta lub w odpowiednich do tego celu przystosowanych zbiornikach zgodnie z warunkami
okreslonymi w Aprobacie Technicznej przez Producenta.

2.6. Srodek adhezyjny

W przypadku gdy przyczepnos¢ lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niz 80% nalezy stosowacd

srodek adhezyjny posiadajgcy wazny dokument dopuszczajacy Wyréb do roboét budowlanych

(Badanie powinowactwa kruszywa nalezy wykonaé zgodnie z normg PN-EN 12697-11, met. A)
Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom Aprobaty Technicznej IBDiM.

Skfadowanie s$rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach,

w warunkach okreslonych przez producenta.
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2.7. Materialy do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podiuznych i poprzecznych) z tego
samego materiatu wykonywanego w réznym czasie oraz spoin stanowigcych pofaczenia réznych
materiatéw lub potgczenie warstwy asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg
ograniczajgcymi, nalezy stosowaé¢ samoprzylepng, topliwg tasme uszczelniajgcg na bazie
polimeroasfaltéw, o grubosci min. 10 mm lub inne materiaty wedtug WT-2 cze$¢ II 2016. Materiat
powinien posiada¢ wazne dokumenty dopuszczajgce wyrdb do stosowania w robotach
budowlanych.

Skfadowanie materiatdw termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawedzi nalezy stosowa¢ asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [25], asfalt
modyfikowany polimerami wg PN-EN 14023 [59] ,metoda na gorgco”. Dopuszcza sie inne
rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych, po ich akceptacji przez Upowaznionego
Przedstawiciela Zamawiajacego.

2.8. Materialy do ztaczenia warstw konstrukcji
Do zigczania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wyrownawcza lub wigzaca z warstwg
$cieralng) nalezy stosowac¢ kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane
polimerami wedtug PN-EN 13808 [58] oraz WT-2 czes¢ II 2016.

Emulsje asfaltowq mozna sktadowac w opakowaniach transportowych
lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie nalezy nalewa¢ emulsji do
opakowan i zbiornikdéw zanieczyszczonych materiatami mineralnymi.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA

Przy wykonywaniu robot Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazac sie mozliwoscig
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:

- wytwérnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym, z automatycznym komputerowym

sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
z mozliwoscig dozowania stabilizatora mastyksu,
- frezarka

- uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,
— skrapiarka,

— walce stalowe gtadkie,

— lekka rozsypywarka kruszywa,

— szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

— samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,

— sprzet drobny.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych Ilub samochodach izolowanych

i zaopatrzonych w urzadzenia umozliwiajgce posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.
Kruszywa mozna przewozi¢c dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach

zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami

i nadmiernym zawilgoceniem.
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Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiatdw sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa moze by¢ transportowana w zamknietych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji
i nie bedq powodowalty jej rozpadu. Cysterny powinny by¢ wyposazone w przegrody.

Nie nalezy uzywac do transportu opakowan z metali lekkich (moze zachodzi¢ wydzielanie
wodoru i grozba wybuchu przy emulsjach o pH < 4).

Mieszanke SMA nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci
od postepu robét. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna byc¢
zabezpieczona przed ostygnieciem i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewnia¢ utrzymanie temperatury wbudowania oraz cech jakosciowych
mieszanki w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemnikéw uzywanych do transportu
mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni mozna uzywac tylko srodki
antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonania robot
Ogodlne zasady wykonania robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Za przygotowanie docelowego skfadu (recepty) odpowiada Wykonawca, ktory przedstawi je do
akceptacji Upowaznionemu Przedstawicielowi Zamawiajacego w ciggu 14 dni od podpisania
umowy.Upowazniony Przedstawiciel Zamawiajacego przedstawia dostarczone recepty do
weryfikacji Laboratorium Drogowemu GDDKIA Oddziat w Lublinie.

Recepty powinny by¢ dostarczone wraz ze sprawozdaniem z badania typu wg PN EN
13108-20 [48] z probkami sktadnikow w ilosciach wystarczajgcych do wykonania niezbednych
badan sprawdzajacych.

Uziarnienie mieszanki mineralnej, minimalna zawarto$¢ lepiszcza oraz orientacyjng
zawartos¢ srodka stabilizujacego podane sg w tablicy 7.

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawartos$¢ lepiszcza oraz $rodka stabilizujacego
mieszanki SMA do warstwy Scieralnej [65]

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosc SMA 11 SMA 11
KR3 + KR4 KR5 + KR7
Wymiar sita #, od do Od Do
[mm]
16 100 - 100 -
11,2 90 100 90 100
8 50 65 50 65
5,6 35 45 35 45
2 20 30 20 30
0,125 9 17 9 17
0,063 8 12 8 12
Orientacyjna
zawarto$¢
srodka 0,3 1,5 0,3 1,5
stabilizujacego,
[%0 (m/m)]
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Zawartos¢

lepiszcza, Bmins6 Bmin 6

minimum*

* Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreslona przy zalozonej gestosci mieszanki mineralne;j
2,650 Mg/m’. Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestos$¢ (pa), to do wyznaczenia
minimalnej zawartos$ci lepiszcza podang warto$¢ nalezy pomnozy¢ przez wspotczynnik o
wedhug réwnania:

_ 2,650
Pd

a

Wymagane wiasciwosci mieszanki SMA podane sg w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagane witasciwosci mieszanki SMA do warstwy $cieralnej, dla ruchu
KR3 + KR4 i KR5 + KR7 [65]

Warunki SMA 11
Wiasciwosc Zavsgesslﬁzgla Metoda i warunki
13108-20 badania KR3 + KR4 | KR5 + KR6 7
[48]
Zawartosc C.1.2,ubijani PN-EN 12697-8 [33], p. Vi 1.5 Vi 26
wolnych e, 2x50
. P 4 Vmax 3,0 Vmax 3,5
przestrzeni uderzen
L PN-EN 12697-22 ,
Odpornosc na C.1.20, 69 ) [38] WTSaR 0,11
deformacie trwate | watowanie metoda B w powietrzu, WTSarr 0,15 JWTS
%) ) Do p ' | PN-EN 13108-20, D.1.6, | PRDawr 9,0 PRDAIR 010
28700 60°C, 10000 cykli [48] AIR 7.0
PN-EN 12697-12 [35],
Wrazliwosé na C.1.1,ubijani | przechowywanie w 40°C
. . e, 2x35 z jednym cyklem ITSR9 ITSR9
dziatanie wody , .
uderzen zamrazania,
badanie w 25°C 2
Sptywnosc¢ PN-EN 12697-18 [37],
_ - Dos D o,
lepiszcza p. 5
D Grubos$¢ ptyty: SMA11 40mm.
2) Ujednolicong procedure badania odpornoéci na dziatanie wody w jednym cyklu
zamrazania podano w WT-2 2014 w zataczniku 1,
3) procedure kondycjonowania krétkoterminowego mma przed formowaniem prébek do
badan podano w WT-2 2014 zatacznik 2.
4 dotyczy kategorii KR7

5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszanke SMA nalezy wytwarza¢é na gorgco w otaczarce (zespole maszyn
i urzadzen dozowania, podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie sktadnikéw mieszanki SMA w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢
zautomatyzowane i zgodne z receptq roboczg, a urzadzenia do dozowania sktadnikdéw
oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo sprawdzane. Kruszywo o réoznym uziarnieniu
lub pochodzeniu nalezy dodawa¢ odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé¢ w zbiorniku z posrednim systemem
ogrzewania, z ukfadem termostatowania zapewniajacym utrzymanie zadanej temperatury
z dokfadnoscia + 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym

Strona - 7 -



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACIA TECHNICZNA
D.05.03.13 Nawierzchnia z mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA)

(roboczym) nie powinna przekracza¢ wartosci wskazanej przez producenta dla polimeroasfaltu
drogowego PMB 45/80-55.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskata
temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Maksymalna temperatura goracego
kruszywa nie powinna by¢ wyzsza o wiecej niz 30°C od najwyzszej temperatury mieszanki
mineralno-asfaltowej. Najnizsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej (SMA)
dostarczonej na miejsce wbudowania, najwyzsza temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej
bezposrednio po wytworzeniu w wytworni nie powinna przekracza¢ wartosci wskazanych przez
producenta asfaltu PMB 45/80-55.

Sposob i czas mieszania skfadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnié
rownomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

System dozowania dodatkéw modyfikujacych lub stabilizujgcych powinien zapewnic
jednorodno$¢ dozowania dodatkow do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania
i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorgco nie powinny istotnie wptywac na
skutecznos$¢ dziatania tych dodatkow.

5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze (warstwa wyrownawcza, warstwa wigzgca lub stara warstwa Scieralna) pod warstwe
SMA powinno by¢ na catej powierzchni:

— ustabilizowane i nosne,

— czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

— wyprofilowane (np. przez frezowanie), rowne i bez kolein,

— suche.

Podtoze pod warstwy asfaltowe powinno spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 10. Jezeli
nieréwnosci poprzeczne sg wieksze anizeli dopuszczalne, w przypadku podtoza pod warstwy
asfaltowe watowane, nalezy odpowiednio wyréwnac podtoze poprzez frezowanie lub utozenie
warstwy wyréwnawczej.

Tablica 10. Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe

Klasa drogi Element nawierzchni Dopuszczalne wartosci odchylen rownosci
podifuznej i poprzecznej podtoza pod warstwe
[mm]

Scieralng

Pasy ruchu zasadnicze,
awaryjne, dodatkowe,
wlgczenia i wylgczenia, 6
jezdnie tgcznic,

S, GP utwardzone pobocza
Jezdnie MOP 9
Pasy ruchu zasadnicze,

G 7 dodatkowe, wigczenia 9

i wylaczenia, postojowe,
utwardzone pobocza

Rzedne wysokosciowe podfoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub
ograniczajacych powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa. Z podtoza powinien by¢
zapewniony odptyw wody.

Oznakowanie poziome na warstwie stanowigcej podtoze warstwy asfaltowej nalezy
usunac.
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Wykonane w podtozu wypetnienia (taty) z materiatu 0 mniejszej sztywnosci np. faty z
asfaltu lanego w betonie asfaltowym nalezy usuna¢, a powstate w ten sposéb ubytki wypetnic
materiatem o wiasciwosciach zblizonych do materiatu podstawowego np. wypehic¢ betonem
asfaltowym.

Podtoze wykazujace uszkodzenia w postaci siatki spekan zmeczeniowych nalezy
wymienic lub zastosowac $rodki wzmacniajace.

5.5. Proba technologiczna

W uzasadnionym przypadku, na wniosek Nadzoru Wykonawca przed przystgpieniem do produkcji
mieszanki na polecenie Upowaznionego Przedstawiciela Zamawiajacego jest zobowigzany
do przeprowadzenia préby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci
wyprodukowanej mieszanki z receptg. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z
receptg roboczg i w cyklu automatycznym produkowaé mieszanke. Do badan nalezy pobrac
mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci skfadu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje
kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzié
w silosie lub zatadowaé¢ na samochdd. Prébki do badan nalezy pobierac¢ ze skrzyni samochodu
zgodnie z metoda okreslong w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wynikdw Upowazniony Przedstawiciel Zamawiajgcego
podejmuje decyzje o ewentualnym wykonaniu odcinka probnego.

5.6. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy

warstwami i ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno byc¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potaczenia miedzy
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy
warstwami.

Skropienie lepiszczem podtoza (np. z warstwy wigzacej asfaltowej), przed utozeniem
warstwy z mieszanki SMA, powinno by¢ wykonane w ilo$ci podanej w przeliczeniu na pozostate
lepiszcze, (0,3-0,5 kg/m?) przy czym:zalecana ilos¢ emulsji C60B3 ZM
-~ zaleca sie stosowac¢ emulsje modyfikowang polimerem,

— ilo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podfoza oraz porowatosci mieszanki
SMA; jesli mieszanka ma wiekszg zawartos¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszg
ilos¢ lepiszcza do skropienia, ktore po utozeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja.

Wymagana szczepnos$¢ pomiedzy warstwami bitumicznymi okreslona przez naprezenie $cinajgce

powinna wynosi¢ dla potaczenia warstwa Scieralna/warstwa wigzaca — min. 1,0 MPa.

Skrapianie podfoza nalezy wykonywac¢ réwnomiernie stosujac rampy do skrapiania,
np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach
trudno dostepnych (np. Scieki uliczne) oraz przy urzadzeniach usytuowanych w nawierzchni lub
ja ograniczajacych. W razie potrzeby urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.
Skropione podtoze nalezy wytaczy¢ z ruchu publicznego przez zmiane organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed
uktadaniem warstwy SMA w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowq mozna wbudowywaé¢ na podtozu przygotowanym zgodnie
Z zapisami w punktach 5.4 i 5.6.

Temperatura podtoza pod rozktadang warstwe nie moze by¢ nizsza niz +5°C.
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Transport mieszanki SMA powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.
Mieszanke SMA nalezy wbudowywac¢ w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Nie dopuszcza sie ukfadania mieszanki SMA podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong
w uktad automatycznego sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie
z dokumentacja projektowa. W miejscach niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie
wbudowywanie reczne. Przy wbudowaniu recznym nie dopuszcza sie tzw. ,zarzucania” recznie
utozonej wczesniej mieszanki SMA.

Przy wykonywaniu nawierzchni drég o kategorii KR 6-7, do warstwy Scieralnej
wymagane jest stosowanie rozktadarek wyposazonych w tate o dtugosci min. 10 m z co
najmniej 3 czujnikami.

Mieszanke mineralno-asfaltowa nalezy, bezzwiocznie po dowiezieniu do miejsca
wbudowania, w ciggty sposéb podawacé do uktadarki i uktadaé. Wielkosci dostaw mieszanki do
uktadarki powinny by¢ tak regulowane, aby umozliwi¢ nieprzerwang prace uktadarki. Uktadarka
powinna pracowac z wigczong wibracjg, w sposob ciggly, zawsze gdy jest to mozliwe. Nalezy
stosowac takie predkosci poruszania sie ukfadarki i technike jej pracy, ktére zapewniajg
jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na catej szerokosci ukfadania,
bez ciggnienia, rozrywania i segregacji materiatu.

Minimalna grubos$¢ mieszanki uktadanej w kazdym przejsciu uktadarki powinna by¢
zgodna z minimalnymi wielkosciami podanymi w p.1.3 niniejszej Specyfikacii,
z dodatkowym uwzglednieniem zapasu grubosci na zageszczenie. Grubos$¢ wykonywanej
warstwy powinna by¢ sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach
warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi.
Do warstw z mieszanki SMA mozna stosowac wytgcznie walce drogowe stalowe gtadkie.

Nie zaleca sie stosowania wibracji podczas zageszczania SMA.

5.8. Uszorstnienie warstwy SMA

Warstwa $cieralna z SMA powinna miec¢ jednorodng teksture i strukture, dostosowang do

przeznaczenia, np. ze wzgledu na witasciwosci przeciwposlizgowe, hatas toczenia kot lub wzgledy

estetyczne.

Do zwiekszenia szorstkosci warstwy Scieralnej konieczne moze by¢ jej uszorstnienie.

Do warstw z mieszanki SMA o D = 11 mm mozna stosowac posypke o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm.
Na powierzchnie gorgcej warstwy nalezy réwnomiernie nanies¢ posypke i doktadnie

zawatowac. Nanoszenie posypki powinno odbywacé sie maszynowo, a jedynie w miejscach trudno

dostepnych dopuszcza sie wykonanie reczne. Przy wyborze uziarnienia posypki nalezy wzig¢ pod

uwage wymagania ochrony przed hatasem. Jezeli wymaga sie zmniejszenia hatasu od kot

pojazddéw, nalezy stosowac posypke o drobniejszym uziarnieniu.

Zalecana ilo$¢ posypki do warstwy z mieszanki SMA:

- kruszywo o wymiarze 2/4 mm: od 0,5 do 1,5 kg/m2,

—  kruszywo o wymiarze 2/5 mm: od 1,0 do 2,0 kg/m2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Zasady kontroli jakosci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1] pkt 6.
W przypadku, gdy zasady okreslone w umowie, Opisie Przedmiotu Zamdwienia lub pozostatych
zatacznikach do umowy, w szczegdlnosci w SST D-M-00.00.00 wskazuja, ze konieczne jest
przeprowadzenie badan kontrolnych, to ich minimalny zakres ustala sie na wykonanie
i udokumentowanie przez Wykonawce badan okreslonych w punkcie 6.3.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajagce wyroby budowlane do obrotu
i powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng,
ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),

- ew. wykonac¢ witasne badania wiasciwosci materiatéw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Upowaznionego Przedstawiciela Zamawiajgcego,

- uzyska¢ certyfikat Zaktadowej Kontroli Produkcji i na biezgco jg prowadzi¢ i dokumentowac,

- wykona¢ badanie typu dla mieszanki betonu asfaltowego i uzyska¢ uprawnienia do
znakowania mieszanki znakiem ,CE"” (na podstawie Zaktadowej Kontroli Produkcji).

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Upowaznionemu

Przedstawicielowi Zamawiajacego do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Uwagi ogdline

Badania dzielg sie na:

- badania Wykonawcy (w ramach wtasnego nadzoru),

— badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy - Upowaznionego Przedstawiciela
Zamawiajqcegdo).

6.3.2. Badania Wykonawcy

Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub jego zleceniobiorcow celem
sprawdzenia, czy jako$¢ materiatdw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
sktadnikow, lepiszczy i materiatdbw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywa¢ te badania podczas realizacji kontraktu,
Z niezbedng starannoscig i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywac¢ w protokotfach.

W razie stwierdzenia uchybien w stosunku do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy
niezwtocznie usunad.

Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywa¢ Upowaznionemu Przedstawicielowi
Zamawiajacego na jego zadanie. Upowazniony Przedstawiciel Zamawiajgcego moze zdecydowad
o dokonaniu odbioru na podstawie badan Wykonawcy. W razie zastrzezen Upowazniony
Przedstawiciel Zamawiajacego moze przeprowadzi¢ badania kontrolne wedtug punktu 6.3.3.

Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni:

— pomiar temperatury powietrza,

— pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni
(wg PN-EN 12697-13 [35]),

— ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,

— ocena wizualna posypki,

- wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,

— pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,

-~ pomiar rownosci warstwy asfaltowej,

- dokumentacja dziatan podejmowanych celem zapewnienia odpowiednich wifasciwosci
przeciwposlizgowych,

- pomiar parametréw geometrycznych poboczy,

— ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,

-~ ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Upowaznionego Przedstawiciela Zamawiajacego, ktorych celem

jest sprawdzenie, czy jako$¢ materiatéw budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
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sktadnikow, lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane
warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania okreslone w kontrakcie. Koniecznos¢
wykonanie pobrania prébek i wykonanie badan sprawdzajgcych zostanie okreslone przez
Zamawiajacego w trakcie realizacji robot.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy
podano w tablicy 11

Tablica 11. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa )
1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartosc lepiszcza rozpuszczalnego
1.3 Gestos¢, gestosé objetosciowa i zawartos¢ wolnych
przestrzeni.
2 Warstwa asfaltowa
2.1 Wskaznik zageszczenia 2
2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Réwnos¢
2.4 Grubos¢ lub ilo$¢ materiatu
2.5 Zawarto$¢ wolnych przestrzeni 2
2.6 Witasciwosci przeciwposlizgowe
3 do kazdej warstwy i na kazde rozpoczete 6000 m2 nawierzchni jedna
probka; w razie potrzeby liczba prébek moze zostaé zwiekszona (np.
nawierzchnie drég w terenie zabudowy)
®Yw razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.4. Dopuszczalne odchyiki

6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa

Wiasciwosci materiatéw nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych prébek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy
asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie badania prdobek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowej.

6.4.1.1. Zawartos¢ asfaltu
Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z probki AC pobranej

z mieszanki mineralno-asfaltowej. Zawartos$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej pobranej préobki
nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek
z tabeli ponizej.

Dopuszczalne odchytki dotyczgce zawartosci lepiszcza rozpuszczalnego [Y%(m/m)]
Odchyiki od wartosci projektowanej

Rodzaj mieszanki

Bez potracen Stosuje sie Nie do odbioru
potracenia
SMA 11 < £0,3 +0,4 + £0,5 > +0,6

6.4.1.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej
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Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza nalezy przeprowadzi¢ kontrole uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego.

Uziarnienie kazdej prébki pobranej z luznej mieszanki mineralno-asfaltowej nie moze odbiegac
od wartosci projektowanych z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek podanych ponizej:

Dopuszczalne odchytki dotyczgce zawartosci kruszywa o wymiarze <0,063 mm [%(m/m)]
Odchyiki od wartosci projektowanej

Rodzaj mieszanki

Bez potracen Stosuje sie potracenia

SMA 11 < £1,5 +1,6 + £3,0

Dopuszczalne odchytki dotyczgce zawartosSci kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 do
2,0 mm [%(m/m)]
Odchyiki od wartosci projektowanej

Rodzaj mieszanki

Bez potracen Stosuje sie potracenia

SMA 11 < £3 +4 + £6

Dopuszczalne odchytki dotyczgce zawarto$ci kruszywa grubego o wymiarze >5,6 mm
[Y(m/m)]
Odchytki od wartosci projektowanej

Rodzaj mieszanki

Bez potracen Stosuje sie potracenia

SMA 11 < +4 +5 + £6

Dopuszczalne odchytki dotyczgce zawartosci kruszywa grubego o wymiarze >D mm [%(m/m)]
Odchyiki od wartosci projektowanej

Rodzaj mieszanki

Bez potracen Stosuje sie potracenia

SMA 11 < +4 +5 + £6

UWAGA!
Po przekroczeniu odchytek umozliwiajgcych zastosowanie potrgcen Wykonawca przedstawi
program naprawczy lub usunie warstwy niewtasciwie wykonane.

6.4.1.3. Potracenia

Potracenia na zanizong zawartosc asfaltu (niedobdr) oblicza sie na podstawie nastepujacego
wzoru:

Gdzie:
A - powierzchnia warstwy reprezentowana przez wynik badania [m?]
Pa — wspodtczynnik do obliczania potracen za niewtasciwg ilos¢ asfaltu
¢; — cena jednostkowa warstwy $Scieralnej [z/m?]
P - potracenie [zt]
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Wspdtczynnik ,p." do obliczenia potracen za niewfasciwg ilos¢ asfaltu:

Odchylenie od 0,4 0,5 }
recepty w %
Pa 0,08 0,16 -

W przypadku zawyzonej zawartosci asfaltu w granicach okreslonych w p. 6.4.1.1 nalezy
potwierdzi¢ odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej na koleinowanie. W przypadku
spetnienia wymagan zapisanych w tablicy 8 potracen za nadmiar asfaltu nie stosuje sie,
natomiast w przypadku nie spetnienia tych wymagan warstwa podlega wylgczeniu z
odbioru.

Potracenia na nieprawidtowg zawartos¢ kruszyw w mieszance mineralno-asfaltowej oblicza sie
weditug wzoru:

P=A*pzwy*ci*r
Gdzie:
A - powierzchnia warstwy reprezentowana przez wynik badania [m?]
p: - wspotczynnik do obliczania potracen za niewtasciwg ilos¢ kruszywa grubego
0 wymiarze > 2 mm
pw - wspdtczynnik do obliczania potracen za niewtasciwg ilos¢ kruszywa drobnego
0 wymiarze < 2 mm
¢ — cena jednostkowa warstwy [z/m?]
r — udziat procentowy ziaren w recepcie
P - potracenie [zt]

Wspotczynnik ,pw” do obliczenia potracen
za niewtasciwg ilo$¢ kruszywa o wymiarze <0,063 mm

Odchylenie od 1,6 - 1,7 1,8-1,9 | 2,0-2,4 | 2,5-3,0
recepty w %
P 0,13 0,15 0,17 0,2

Wspotczynnik ,pw” do obliczenia potracen
za niewtasciwg ilos¢ kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 do 2 mm

Odchylenie od 4 5 6 )
recepty w %
Pw 0,2 0,3 0,3 -

Wspotczynnik ,p;” do obliczenia potracen
za niewtasciwg ilo$¢ kruszywa grubego o wymiarze >5,6mm
Odchylenie od 5 6 )
recepty w %

Pz 0,2 0,3 -

Wspotczynnik ,,p;” do obliczenia potracen
za niewfasciwg ilos¢ kruszywa grubego o wymiarze >D mm
Odchylenie od 5 6 )
recepty w %
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Pz 0,2 0,3 -

Wymagania dotyczace udziatu kruszywa grubego, drobnego i wypetniacza powinny by¢
spetnione réwnoczesnie.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubos¢ warstwy

Wymagana s$rednia grubosc¢ dla warstwy Scieralnej oraz wymagana srednia grubos¢ dla catego
pakietu tych warstw powinna by¢ zgodna z gruboscig przyjetg w projekcie.

Jedynie w przypadku pojedynczych wynikédw pomiardéw grubosci wbudowanej warstwy,
dopuszcza sie réznice w stosunku do grubosci przyjetej w projekcie konstrukcji nawierzchni nie
wiecej niz o 5% w przypadku warstwy Scieralnej i 10% w przypadku pozostatych warstw.
Maksymalne wartosci roznicy grubosci sSredniej i grubosci dla pojedynczych pomiarédw
przedstawia tabela 14.

Tabela 14. Maksymalne wartosci réznicy grubosci

Pakiet: warstwa Warstwa Warstwa Warstwa
Scieralna + wigzaca + | Scieralna wigzaca |podbudowy
podbudowa asfaltowa

razem

dla wartosci sredniej
grubosci wbudowanej
warstwy z catego odcinka
budowy

nie dopuszcza sie zanizenia grubosci

dla wartosci pojedynczych

wynikéw pomiaréw 0 + 10%, ale nie wiecej
grubosci wbudowanej niz 1,0 cm

warstwy

0+ 5% 0 +10% 0+ 10%

W wypadku okreslania sredniej wartosci grubosci warstwy z reguty nalezy przyja¢ za podstawe
caty odcinek budowy. Upowazniony Przedstawiciel Zamawiajacego ma prawo sprawdzac odcinki
czesciowe. Odcinek czesciowy powinien zawierac¢ co najmniej jedng dzienng dziatke robocza. Do
odcinka czeSciowego obowigzujg te same wymagania jak do odcinka budowy.

6.4.2.2. Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig
wolnych przestrzeni, nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 16.
Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia danej wlasciwosci. Warstwe o zageszczeniu 95%
nalezy rozebrac.

Gestosc¢ objetosciowq nalezy oznaczy¢ zgodnie z PN-EN 12697-6 [31].

Tablica 16. Wtasciwosci warstwy SMA

TvD i wyrmiar Grubodé warstw Wskaznik Zawartosc wolnych
yp. 4 . . i Y zageszczenia przestrzeni w warstwie
mieszanki technologicznej [cm] [%] [%(v/v)]

SMA 11 4,0 > 98 1,5+ 5,0 (KR 3-4)
2,0 = 5,0 (KR 5-7)
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6.4.2.3. Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawartos¢ wolnych przestrzeni w prébce pobranej z nawierzchni, nie moze przekroczy¢ wartosci
dopuszczalnych okreslonych w tablicy 16.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 20 m oraz w punktach gtdwnych
tukdéw poziomych.

Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa, z tolerancjg + 0,5%.

6.4.2.5. Réwnosé podtuzna i poprzeczna
W pomiarach réwnosci podtuznej warstw konstrukcji nawierzchni nalezy zastosowac¢ metody:

1) profilometryczng bazujaca na wskaznikach réwnosci IRI;

lub

2) pomiaru ciggtego rownowazng uzyciu faty i klina z wykorzystaniem planografu

(w miejscach niedostepnych dla planografu pomiar ciagly z uzyciem faty i klina).
Dtugos¢ taty w pomiarze réwnosci podtuznej powinna wynosi¢ 4 m.
Do oceny rownosci podiuznej warstwy Scieralnej nawierzchni drég klasy S, GP oraz G nalezy
stosowac¢ metode profilometryczng bazujaca na wskaznikach réwnosci IRI [mm/m]. Wartos¢ IRI
nalezy wyznaczyc¢ z krokiem co 50 m. Dtugos¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna by¢
wieksza niz 1000 m. Odcinek koncowy o dtugosci mniejszej niz 500 m nalezy oceniac tacznie
z odcinkiem poprzedzajacym.
Do oceny roéwnosci odcinka nawierzchni ustala sie minimalng liczbe wskaznikéw IRI
réwna 5.
W przypadku odbioru robot na krétkich odcinkach nawierzchni, ktérych catkowita dtugosé jest
mniejsza niz 250m, dopuszcza sie wyznaczanie wskaznikow IRI z krokiem mniejszym niz 50 m,
przy czym nalezy ustala¢c maksymalng mozliwg dlugos¢ kroku pomiarowego,
z uwzglednieniem minimalnej wymaganej liczby wskaznikéw IRI réwnej 5.
Wymagana réwnos¢ podtuzna jest okreslona przez dopuszczalng wartosé srednig wynikéw

pomiaru IRIs oraz dopuszczalng warto$¢ maksymalng pojedynczego pomiaru IRImax, ktorych nie
mozna przekroczy¢ na dtugosci ocenianego odcinka nawierzchni.

Wartosci dopuszczalne przy odbiorze warstwy Scieralnej okresla tabela:
Dopuszczalne odbiorcze
wartosci wskaznikow
dla zadanego zakresu

Klasa drogi Element nawierzchni dtugosci odcinka drogi
[mm/m]
IRI* IRImax
1 2 3 4

Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,
dodatkowe ,wiaczenia i 1,3 2,4
wytaczenia, jezdnie tacznic

S, GP
Jezdnie MOP,
utwardzone pobocza 1,5 2,7
G Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne, 1,7 3,4

dodatkowe ,wiaczenia i
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wyifaczenia, jezdnie tacznic,
utwardzone pobocza

*w przypadku:

- odbioru odcinkédw warstwy nawierzchni o catkowitej dtugosci mniejszej niz 500 m

- odbioru robot polegajacych na utozeniu na istniejacej nawierzchni jedynie warstwy
Scieralnej (niezaleznie od dtugosci odcinka robdt),dopuszczalng warto$¢ IRI¢
nalezy zwiekszy¢ o 0,2 mm/m

Ocena réwnosci poprzecznej

Do oceny roéwnosci poprzecznej warstw nawierzchni nalezy stosowaé metode pomiaru
profilometrycznego réwnowazng uzyciu taty i klina, umozliwiajgcg wyznaczenie odchylenia
rownosci w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako
najwieksza odlegtos¢ (przeswit) pomiedzy teoretycznag tatg (o dtugosci 2 m) a zarejestrowanym
profilem poprzecznym warstwy. Efektywna szeroko$¢ pomiarowa jest réwna szerokosci
mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni) z tolerancjg +15%. Wartos$¢ odchylenia réwnosci
poprzecznej nalezy wyznaczy¢ z krokiem co 1 m.

6.4.2.7. Pozostate wtasciwosci warstwy asfaltowej
Szerokos$¢ warstwy, mierzona 10 razy na 1 km kazdej jezdni, nie moze sie rézni¢ od szerokosci
projektowanej o wiecej niz £ 5 cm.

Uksztattowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno réznic sie od dokumentacji
projektowej o £ 5 cm.

Ztacza podituzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny by¢ rowne
i zwigzane, wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace
warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez
spekan, deformacji, plam i wykruszen.

6.4.2.8. Potracenia

W przypadku niespetnienia wymaganych witasciwosci dla wykonanej warstwy Wykonawca
zobowigzany bedzie do usuniecia niezgodnosci w oparciu o przedstawiony przez Wykonawce i
zaakceptowany przez Zamawiajacego program naprawczy. Jezeli stwierdzony poziom
niezgodnosci nie bedzie miat istotnego wptywu na bezpieczenstwo uzytkowania oraz trwatosé
wykonanej warstwy zamawiajacy moze przyja¢ wykonane roboty z usterkami pod warunkiem
naliczenia potracen wedtug nizej opisanych zasad.

Potracenia za zanizong grubos¢ warstwy oblicza sie wedtug wzoru:

Pgw= (pg/100)x3,75xc;xF

w ktorym:

Pgw — potracenie [z4]

pg — warto$¢ niedomiaru grubosci przekraczajgca dopuszczong tolerancje (10%) dla grubosci
okreslonej w kontrakcie [%]

¢; — cena jednostkowa 1 m? wykonanej warstwy [zt/m?]

F - powierzchnia warstwy objeta sprawdzeniem [m?]

Potracenie moze by¢ zastosowane dla niedomiaru grubosci warstwy do 20%. Przy niedomiarach
wiekszych warstwa powinna by¢ usunieta i wykonana ponownie z zachowaniem wymagan.
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Potracenia za niewtasciwe zageszczenie warstwy oblicza sie wedtug wzoru:

Pow=(p2/100)x3xc;xF
w ktérym:
P.w — potracenie [zt]
p; — wartos¢ przekroczenia w dot minimalnego wymaganego zageszczenia warstwy [%]
¢; — cena jednostkowa 1 m? wykonanej warstwy [zt/m?]
F - powierzchnia warstwy objeta sprawdzeniem [m?]
Potrgcenie moze by¢ zastosowane dla zageszczenia nie nizszego niz 96%. Przy odchyleniu
wiekszym warstwa powinna by¢ usunieta i wykonana ponownie z zachowaniem wymagan.

6.4.3. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikéw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo zgda¢ przeprowadzenia badan kontrolnych
dodatkowych.

Upowazniony Przedstawiciel Zamawiajacego i Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach
pobierania prébek i wyznaczeniu odcinkéow czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli
odcinek czesciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze by¢ jednoznacznie
i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych
do wyznaczonych odcinkéw czesciowych.

6.4.4. Badania arbitrazowe
Badania arbitrazowe sg powtdérzeniem badan kontrolnych, co do ktérych istniejg uzasadnione
watpliwosci ze strony Upowaznionego Przedstawiciela Zamawiajagcego Ilub Wykonawcy
(np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne, uzgodnione
pomiedzy stronami umowy laboratorium, ktére nie wykonywato badan kontrolnych.
Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona wnioskujgca
0 wykonanie badania.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z mieszanki SMA o
grubosci okreslonej w p. 1.3.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg, OPZ i SST jezeli wszystkie pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia wad Upowazniony Przedstawiciel Zamawiajacego ustali zakres
wykonania robot poprawkowych Ilub zaleci wymiane wadliwie wykonanej nawierzchni.
Upowazniony Przedstawiciel Zamawiajgqcego uzna wade za nie majacq zasadniczego wpltywu na
cechy eksploatacyjne wykonanej nawierzchni kiedy uzyskane parametry badanej mieszanki nie
przekraczajg odchytek dopuszczalnych i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jako$c
wszystkich badanych parametréw.
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Roboty poprawkowe lub wymiane wadliwie wykonanej nawierzchni na nowa, Wykonawca

zrealizuje na wilasny koszt, w terminie ustalonym przez Upowaznionego Przedstawiciela
Zamawiajgcego.

9.

PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy pfatnosci podano w SST D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z mieszanki SMA 11 o grubosci 4 cm obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

oznakowanie robét,

wyrownanie podfoza poprzez frezowanie

oczyszczenie podtoza i skropienie podtoza emulsjg asfaltowa w ilosci 0,3 kg/m?

dostarczenie materiatéw i sprzetu,

opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,

wykonanie préby technologicznej - zgodnie z poleceniem Upowaznionego Przedstawiciela
Zamawiajgcego,

wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na miejsce wbudowania,

pokrycie tasmag asfaltowg krawedzi urzadzen obcych, kraweznikéw oraz zigczy
technologicznych

roztozenie i zageszczenie mieszanki SMA,

posypanie grysem i przywatowanie,

obciecie nieréwnych krawedzi wykonanej warstwy i posmarowanie ich asfaltem po
zewnetrznej stronie jezdni,

przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposéb rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez:

roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdét podstawowych, ale nie sq
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

prace towarzyszace, ktore sg niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do
robdt tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robdt itd.

i powinna zostac¢ wkalkulowana w cene jednostki obmiarowej wymienionej w punkcie 9.2.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Szczegodtowe specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogolne
2. D-05.03.11a Frezowanie nawierzchni
10.2. Normy
3.  PN-EN 932-3 Badania podstawowych wiasciwosci kruszyw — Procedura
i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego
4. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie
skfadu ziarnowego - Metoda przesiewania
5.  PN-EN 933-3 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Oznaczanie
ksztattu ziaren za pomoca wskaznika ptaskosci
6. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Czes¢ 4:

Oznaczanie ksztattu ziaren — Wskaznik ksztattu
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.
28.

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6

PN-EN 933-9

PN-EN 933-10

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN
PN-EN

1097-2

1097-3

1097-4

1097-5

1097-6

1097-7

1097-8

1367-1

1367-3

1427

1428

1429

1744-1

1744-4

12591

12592
12593

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie
procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych

w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw — Czes$¢ 6: Ocena
witasciwosci powierzchni — Wskaznik przeptywu kruszywa
Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Ocena
zawartosci drobnych czastek — Badania btekitem metylenowym
Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Czes¢ 10:
Ocena zawartosci drobnych czastek — Uziarnienie wypetniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -
Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw -
Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw -
Czes¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zageszczonego wypetniacza

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw -
Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce
Zz wentylacja

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -
Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw -
Czesc¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza - Metoda
piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw -
Czes¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — Czes¢ 1: Oznaczanie
mrozoodpornosci

Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie
czynnikéw atmosferycznych — Czes¢ 3: Badanie bazaltowej
zgorzeli stonecznej metodg gotowania

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury
mieknienia — Metoda Pierscien i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zawartosci wody

w emulsjach asfaltowych — Metoda destylacji azeotropowej
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pozostatosci na sicie
emulsji asfaltowych oraz trwatosci podczas magazynowania
metodg pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wilasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna
Badania chemicznych wtasciwosci kruszyw — Czes¢ 4:
Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-
asfaltowych na dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltéw
drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci
Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury
tamliwosci Fraassa
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29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

42.

43.

44,

45.

46.

PN-EN
PN-EN
PN-EN
PN-EN
PN-EN
PN-EN
PN-EN
PN-EN
PN-EN
PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN

PN-EN
PN-EN
PN-EN

PN-EN

PN-EN

12606-1

12607-1

12607-3

12697-1

12697-6

12697-8

12697-11

12697-12

12697-13

12697-18

12697-22

12697-23

12697-27

12697-36

12846

12847

12850

13043

13074

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie zawartosci parafiny —
Czes¢ 1: Metoda destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na
twardnienie pod wptywem ciepta i powietrza — Czes¢ 1: Metoda
RTFOT

Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie odpornosci na
starzenie pod wptywem ciepta i powietrza -- Cze$¢ 3: Metoda
RFT

Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco -- Czes¢ 1: Zawartos¢
lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes¢ 6: Oznaczanie
gestosci objetosciowej metodg hydrostatyczng

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes¢ 8: Oznaczanie
zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goraco — Czes¢ 11: Okreslenie
powinowactwa pomiedzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes¢ 12: Okreslanie
wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na goragco - Cze$¢ 13: Pomiar
temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Cze$¢ 18: Sptywanie
lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco — Czes¢ 22: Koleinowanie
Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco -Czes¢ 23: Okreslanie
posredniej wytrzymatosci na rozcigganie probek asfaltowych
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes¢ 27: Pobieranie probek
Mieszanki mineralno-asfaltowe — Metody badan mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorgco - Czes$¢ 36: Oznaczanie
grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie czasu wyptywu
emulsji asfaltowych lepkosciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie wartosci pH emulsji
asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie
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47. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu - Czesc 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych,
metoda z wypetniaczem mineralnym

48. PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe — Wymagania - Czes¢ 5:
Mieszanka SMA

49. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania — Czes¢ 20:
Badanie typu

50. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czes¢ 1: Badanie metodg Pierscienia i Kuli

51. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypetniajgacych stosowanych do mieszanek
bitumicznych — Czes¢ 2: Liczba bitumiczna

52. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie nawrotu sprezystego
asfaltéw modyfikowanych

53. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie stabilnosci podczas
magazynowania asfaltéw modyfikowanych.

54. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciggliwosci asfaltéw
modyfikowanych

55. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metoda testu wahadtowego

56. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Oznaczanie sity rozciggania
asfaltu modyfikowanego. Metoda z duktylometrem

57. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie przyczepnosci emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie — Metoda z kruszywem

58. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie energii odksztatcenia

59. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe — Zasady specyfikacji kationowych
emulsji asfaltowych

60. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltow

modyfikowanych polimerami
61. PN-EN 14188-1 Wypeltniacze ztaczy i zalewy - Cze$c 1: Specyfikacja zalew na

goraco

62. PN-EN 14188-2 Wypeltniacze ztaczy i zalewy - Cze$c 2: Specyfikacja zalew na
zimno

63. PN-EN 22592 Przetwory naftowe — Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia

- Pomiar metodq otwartego tygla Clevelanda
64. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Metoda otwartego
tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne
65. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych
i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych - Zarzadzenie nr 46 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 25 wrzesnia 2014 r.
66. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych -
Zatacznik do zarzadzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia
18 listopada 2014 r.
67. WT-2 czes$¢ 11 2016. Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych - Zarzadzenie nr 7

Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 9.05.2016 r.
10.4. Inne dokumenty

67. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.
w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadaé drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430) z pdzniejszymi zmianami.
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