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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-M-00.00.00  WYMAGANIA OGÓLNE

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania ogólne
dotyczące  wykonania  i  odbioru  robót  drogowych  związanych  z  realizacją zadania  o  nazwie
Remont placów Obwodów Drogowych w Zamościu i Tarnawatce.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy
i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robót objętych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych
z realizacją zadania pn.: Remont placów Obwodów Drogowych w Zamościu
 i Tarnawatce i obejmuje wymagania ogólne, wspólne dla robót objętych Szczegółowymi
Specyfikacjami asortymentowymi.

SST  obejmuje  również wykonanie  robót  j.w.  w  ramach  zamówień uzupełniających  na
istniejącym lub wydłużonym odcinku drogi, których konieczność wykonania może wyniknąć
w okresie 3 lat od udzielenia zamówienia (podpisania umowy w sprawie zamówienia
publicznego).

1.4. Określenia podstawowe
Użyte w SST wymienione poniżej określenia należy rozumieć w każdym przypadku
następująco:
1.4.1. Budowla  drogowa  -  obiekt  budowlany,  nie  będący  budynkiem,  stanowiący  całość
techniczno-użytkową (droga/ulica) albo jego część stanowiącą odrębny element konstrukcyjny
lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, węzeł);
1.4.2. Chodnik- wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunięty od jezdni, o odpowiedniej
konstrukcji nawierzchni, przeznaczony do ruchu pieszych, a w przypadkach konstrukcji
wzmocnionej – również z dopuszczalnym parkowaniem pojazdów;
1.4.3. Droga/ulica - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdów oraz
ruchu pieszych wraz z wszelkimi urządzeniami technicznymi związanymi z prowadzeniem
i zabezpieczeniem ruchu;
1.4.4. Dziennik budowy – zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczęcią
Zamawiającego, wydany zgodnie z obowiązującymi przepisami, stanowiący urzędowy
dokument przebiegu robót budowlanych, służący do notowania zdarzeń i okoliczności
zachodzących w toku wykonywania robót, rejestrowania dokonywanych odbiorów robót,
przekazywania poleceń i innej korespondencji technicznej pomiędzy Inspektorem nadzoru i
Wykonawcą.
1.4.5. Jezdnia - część korony drogi/drogi przeznaczona do ruchu pojazdów;
1.4.6. Inspektor nadzoru - osoba wyznaczona przez Zamawiającego, działająca w jego imieniu
w zakresie przekazanych uprawnień i obowiązków dotyczących sprawowania kontroli zgodności
realizacji robót budowlanych z dokumentacją, Normami, Wytycznymi, Szczegółowymi
Specyfikacjami Technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz postanowieniami
warunków Umowy;
1.4.7. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawcę, upoważniona do kierowania
robotami i do występowania w jego imieniu w sprawach realizacji Umowy; Ilekroć jest mowa
o Kierowniku robót należy przez to rozumieć Kierownika budowy w rozumieniu ustawy Prawo
Budowlane.
1.4.8. Korona drogi/drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami
autobusowymi, pasami awaryjnego postoju i pasami dzielącymi jezdnie;
1.4.9. Konstrukcja nawierzchni - układ warstw nawierzchni wraz z technologią ich połączenia;
1.4.10. Koryto - element uformowany w koronie drogi/drogi w celu ułożenia w nim konstrukcji
nawierzchni;
1.4.11. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez
Zamawiającego,  niezbędne  do  przeprowadzenia  wszelkich  badań i  prób  związanych  z  oceną
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jakości materiałów oraz robót;
1.4.12. Materiały - wszelkie tworzywa niezbędne do wykonania robót, zgodne z dokumentacją
projektową i Szczegółowymi Specyfikacjami Technicznymi, zaakceptowane przez Inspektora
nadzoru;
1.4.13. Nawierzchnia - warstwa lub zespół warstw zapewniających dogodne warunki dla ruchu
oraz służących do przyjmowania i rozkładania obciążeń od ruchu na podłoże gruntowe;
a) Warstwa ścieralna - górna warstwa nawierzchni poddana bezpośrednio oddziaływaniu ruchu

i czynników atmosferycznych;
b) Warstwa wiążąca - warstwa znajdująca się między warstwą ścieralną a podbudową,

zapewniająca lepsze rozłożenie naprężeń w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowę;
c) Warstwa wyrównawcza - warstwa służąca do wyrównania nierówności podbudowy lub

profilu istniejącej nawierzchni;
d) Podbudowa  -  dolna  część nawierzchni  służąca  do  przenoszenia  obciążeń od  ruchu  na

podłoże. Podbudowa może składać się z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej;
e) Podbudowa zasadnicza - górna część podbudowy spełniająca funkcje nośne w konstrukcji

nawierzchni. Może ona składać się z jednej lub dwóch warstw;
f) Podbudowa pomocnicza - dolna część podbudowy spełniająca, obok funkcji nośnych, funkcje

zabezpieczenia nawierzchni przed działaniem wody, mrozu i przenikaniem cząstek podłoża.
Może zawierać warstwę mrozoochronną, odsączającą lub odcinającą;

g) Warstwa  mrozoochronna  -  warstwa,  której  głównym  zadaniem  jest  ochrona  nawierzchni
przed skutkami działania mrozu;

h) Warstwa odcinająca - warstwa stosowana w celu uniemożliwienia przenikania cząstek
drobnych gruntu do warstwy nawierzchni leżącej powyżej;

i) Warstwa odsączająca - warstwa służąca do odprowadzenia wody przedostającej się
do nawierzchni.

1.4.14. Niweleta - wysokościowe i geometryczne rozwinięcie na płaszczyźnie pionowego
przekroju w osi jezdni;
1.4.15. Odpowiednia (bliska) zgodność - zgodność wykonywanych robót z dopuszczonymi
tolerancjami, a jeśli przedział tolerancji nie został określony - z przeciętnymi tolerancjami,
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robót budowlanych;
1.4.16. Pobocze - część korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdów,
umieszczenia urządzeń organizacji i bezpieczeństwa ruchu oraz do ruchu pieszych, służąca
jednocześnie do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.17. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania  w  nim  drogi/drogi  i  związanych  z  nią urządzeń oraz  drzew  i  krzewów.  Pas
drogowy może również obejmować teren przewidziany do rozbudowy drogi/drogi i budowy
urządzeń chroniących ludzi i środowisko przed uciążliwościami powodowanymi przez ruch na
drodze/drogi;
1.4.18. Podłoże  nawierzchni  -  grunt  rodzimy  lub  nasypowy,  leżący  pod  nawierzchnią
do głębokości przemarzania;
1.4.19. Podłoże ulepszone nawierzchni - górna warstwa podłoża, leżąca bezpośrednio pod
nawierzchnią, ulepszona w celu umożliwienia przejęcia ruchu budowlanego i właściwego
wykonania nawierzchni;
1.4.20. Polecenie Inspektora nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inspektora nadzoru, w formie pisemnej, dotyczące sposobu realizacji robót lub innych spraw
związanych z prowadzeniem budowy;
1.4.21. Przepust – budowla o przekroju poprzecznym zamkniętym, przeznaczona do
przeprowadzenia cieku, szlaku wędrówek zwierząt dziko żyjących lub urządzeń technicznych
przez korpus drogowy.
1.4.22. Przeszkoda naturalna - element środowiska naturalnego, stanowiący utrudnienie
w realizacji zadania budowlanego, na przykład dolina, bagno, rzeka, szlak wędrówek dzikich
zwierząt itp.
Przeszkoda sztuczna - dzieło ludzkie, stanowiące utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przykład droga, kolej, rurociąg, kanał, ciąg pieszy lub rowerowy itp.
1.4.23. Rekultywacja  -  roboty  mające  na  celu  uporządkowanie  i  przywrócenie  pierwotnych
funkcji terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego;
1.4.24. Ślepy  kosztorys  -  wykaz  robót  z  podaniem  ich  ilości  (przedmiarem)  w  kolejności
technologicznej ich wykonania;
1.4.25. Teren budowy - teren udostępniony przez Zamawiającego dla wykonania na nim robót
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oraz inne miejsca wymienione w Umowie jako tworzące część terenu budowy.
1.4.32. Pozostałe określenia są zgodne z obowiązującymi odpowiednimi Polskimi Normami.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót.
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość wykonanych robót, bezpieczeństwo wszelkich
czynności  na  terenie  budowy,  oraz  za  ich  zgodność z  dokumentacją projektową,  SST
i poleceniami Inspektora nadzoru.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy
Zamawiający w terminie określonym w dokumentach kontraktowych przekaże Wykonawcy
teren budowy .
1.5.2. Dokumentacja.
Dokumentacja będzie zawierać przedmiary robót.

1.5.3. Zgodność robót z dokumentacją i SST.
Dokumentacja, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Zamawiającego
stanowią część Umowy,  a  wymagania  wyszczególnione  choćby  w  jednym  z  nich  są
obowiązujące dla Wykonawcy tak, jakby były zawarte w całej dokumentacji.

Wykonawca nie może wykorzystywać błędów lub dopuszczeń w dokumentach
umownych,  a  o  ich  wykryciu  winien  natychmiast  powiadomić Inspektora  nadzoru,  który
podejmie decyzję o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie  dostarczone  i  wbudowane  materiały  oraz  wykonane  roboty  muszą być
zgodne  z  dokumentacją projektową i  SST.  Dane  określone  w  dokumentacji  i  w  SST  są
wartościami  docelowymi,  od  których  dopuszczalne  są odchylenia  w  ramach  przedziału
tolerancji określonego w odpowiedniej SST. Cechy materiałów i elementów robót muszą być
jednorodne i wykazywać zgodność z określonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogą
przekraczać dopuszczalnego przedziału tolerancji.

W przypadku, gdy materiały lub roboty nie będą w pełni zgodne z dokumentacją lub
SST i wpłynie to na niezadowalającą jakość elementu robót, to takie materiały zostaną
zastąpione innymi, spełniającymi ustalone wymagania, a elementy robót rozebrane i wykonane
ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Realizacja zadania nie będzie   prowadzona „pod ruchem”, w związku z czym Wykonawca  nie
jest zobowiązany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejących obiektów
(jezdnie,  ciągi  piesze,  znaki  drogowe,  urządzenia  odwodnienia  itp.)  na  terenie  budowy,  w
okresie trwania realizacji Umowy, aż do zakończenia i odbioru ostatecznego robót.

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca zabezpieczy plac budowy poprzez
wygrodzenie i nie wymagane jest  zatwierdzonego projektu organizacji ruchu.
Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrębnej zapłacie i przyjmuje się, że jest
włączony w cenę ofertową.
      Wykonawca  jest  zobowiązany  do  zabezpieczenia  terenu  budowy  w  okresie  trwania
realizacji Umowy aż do zakończenia i odbioru ostatecznego robót.

1.5.5. Ochrona środowiska w czasie wykonywania robót
Wykonawca  ma  obowiązek  znać i  stosować w  czasie  prowadzenia  robót  wszelkie  przepisy
dotyczące  ochrony  środowiska  naturalnego.  W  okresie  trwania  budowy  Wykonawca  będzie
podejmować wszelkie uzasadnione kroki  mające na celu stosowanie się do przepisów i  norm
dotyczących ochrony środowiska na terenie i wokół terenu budowy oraz będzie unikać
uszkodzeń lub  uciążliwości  dla  osób  lub  dóbr  publicznych  i  innych,  a  wynikających  z
nadmiernego hałasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn powstałych w następstwie
jego sposobu działania. Stosując się do tych wymagań Wykonawca będzie miał w szczególności
wzgląd na:
· lokalizację baz, warsztatów, magazynów, składowisk, ukopów i dróg dojazdowych;
· utrzymywać teren budowy i miejsca dokopu w stanie bez wody stojącej;
· środki ostrożności i zabezpieczenia przed:
· zanieczyszczeniem zbiorników i cieków wodnych: pyłami, paliwami, olejami, materiałami

bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami toksycznymi;
· przekroczeniami norm odnośnie zanieczyszczeń powietrza pyłami i gazami,



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-00.00.00 Wymagania ogólne

Strona - 4 -

· przekroczeniem dopuszczalnych norm hałasu,
· możliwością powstania pożaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpożarowa
Wykonawca będzie przestrzegać przepisy ochrony przeciwpożarowej oraz utrzymywać,
wymagany na podstawie odpowiednich przepisów, sprawny sprzęt przeciwpożarowy na terenie
baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, socjalnych, magazynach, a także
w maszynach budowlanych i pojazdach. Materiały łatwopalne będą składowane w sposób
zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostępem osób trzecich. Wykonawca
będzie  odpowiedzialny  za  wszelkie  straty  spowodowane  pożarem  wywołanym  jako  rezultat
realizacji robót albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiały szkodliwe dla otoczenia
Materiały,  które  trwale  są szkodliwe  dla  otoczenia,  nie  będą dopuszczone  do  użycia,
w szczególności nie dopuszcza się użycia materiałów wywołujących szkodliwe promieniowanie
o stężeniu większym od dopuszczalnego, określonego odpowiednimi przepisami. Wszelkie
materiały odpadowe użyte do robót będą miały aprobatę techniczną wydaną przez uprawnioną
jednostkę, jednoznacznie określającą brak szkodliwego oddziaływania tych materiałów na
środowisko.
Materiały, które są szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robót, a po zakończeniu robót ich
szkodliwość zanika, np. materiałów pylastych, które mogą być użyte pod warunkiem
przestrzegania wymagań technologicznych wbudowania. Jeśli użycie takich materiałów
wymaga uzyskania pozwolenia od właściwych organów administracji państwowej na podstawie
odpowiednich  przepisów,  Wykonawca  powinien  je  wcześniej  uzyskać.  W  przypadkach,  gdy
Wykonawca  użył materiałów  szkodliwych  dla  otoczenia  zgodnie  z  SST,  a  ich  użycie
spowodowało jakiekolwiek zagrożenie środowiska, to konsekwencje tego poniesie
Zamawiający.

1.5.8. Ochrona własności publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochronę instalacji na powierzchni ziemi i za urządzenia podziemne,
takie  jak  przewody,  rurociągi,  kable  itp.  oraz  uzyska  od  odpowiednich  władz  będących
właścicielami tych urządzeń potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiającego
w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca powiadomi o zamiarze przystąpienia do robót
w pobliżu tych urządzeń ich właścicieli oraz zapewni właściwe oznaczenie i zabezpieczenie
przed  uszkodzeniem  tych  instalacji  i  urządzeń w  czasie  trwania  budowy.  O  fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwłocznie powiadomi Inspektora
nadzoru  i  zainteresowane  władze  oraz  będzie  z  nimi  współpracował dostarczając  wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw uszkodzenia. Wykonawca będzie odpowiadać za
wszelkie spowodowane przez jego działania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i
urządzeń podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiającego.
Jeżeli teren budowy przylega do terenów z zabudową mieszkaniową, Wykonawca będzie
realizować roboty w sposób powodujący minimalne niedogodności dla mieszkańców.
Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia w substancji mieszkaniowej w sąsiedztwie
terenu budowy, spowodowane jego działalnością.
Inspektor nadzoru będzie na bieżąco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiędzy
Wykonawcą a właścicielami nieruchomości i dotyczących korzystania z własności, nie ingerując
w takie porozumienia, o ile nie będą one sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach
umowy.

1.5.9. Ograniczenie obciążeń osi pojazdów
Wykonawca  będzie  stosować się do  ustawowych  ograniczeń nacisków  osi  na  drogach
publicznych przy transporcie materiałów, sprzętu oraz urządzeń zaplecza na i z terenu robót.
Wykonawca uzyska wszelkie niezbędne zezwolenia i uzgodnienia od właściwych władz co do
przewozu nietypowych wagowo ładunków ponadnormatywnych i o każdym takim przewozie
będzie powiadamiał Inspektora nadzoru, co nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za
uszkodzenie dróg i urządzeń infrastruktury, spowodowanych ruchem tych pojazdów.
Wykonawca  nie  może  używać pojazdów  o  ponadnormatywnych  obciążeniach  osi  na
istniejących i wykonywanych warstwach nawierzchni w obrębie robót i będzie odpowiadał za
naprawę wszelkich robót uszkodzonych ruchem budowlanym, zgodnie z poleceniami
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Inspektora nadzoru.

1.5.10. Bezpieczeństwo i higiena pracy
Podczas realizacji robót Wykonawca będzie przestrzegać przepisów dotyczących
bezpieczeństwa i  higieny pracy,  w szczególności  zadba, aby personel  nie wykonywał pracy w
warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spełniających odpowiednich
wymagań sanitarnych. Wykonawca zapewni i będzie utrzymywał wszelkie urządzenia
zabezpieczające, socjalne oraz sprzęt i odpowiednią odzież dla ochrony życia i zdrowia osób
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczeństwa publicznego.

Uznaje się, że wszelkie koszty związane z wypełnieniem wymagań określonych powyżej
nie podlegają odrębnej zapłacie i są uwzględnione w cenie ofertowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robót
Wykonawca będzie odpowiadał za ochronę robót i za wszelkie materiały i urządzenia używane
do robót od daty przekazania terenu budowy do daty potwierdzenia zakończenia robót,
wydanego przez Inspektora nadzoru lub do czasu ich odbioru ostatecznego. Utrzymanie robót
powinno  być prowadzone  w  taki  sposób,  aby  całość robót  lub  ich  elementy  były  w
zadowalającym stanie przez cały czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jeśli Wykonawca w
jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru powinien
rozpocząć roboty utrzymaniowe, jednak nie później niż w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.

1.5.12. Stosowanie się do prawa i innych przepisów
Wykonawca  zobowiązany  jest  znać wszystkie  zarządzenia  wydane  przez  władze  centralne
i miejscowe oraz inne przepisy, regulaminy i wytyczne, które są w jakikolwiek sposób związane
z wykonywanymi robotami i będzie w pełni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowień
podczas prowadzenia robót.
Wykonawca będzie przestrzegać praw patentowych i będzie w pełni odpowiedzialny za
wypełnienie wszelkich wymagań prawnych odnośnie znaków firmowych, nazw lub innych
chronionych praw w odniesieniu do sprzętu, materiałów oraz urządzeń użytych lub związanych
z wykonywaniem robót i w sposób ciągły będzie informować Inspektora nadzoru o swoich
działaniach, przedstawiając kopie zezwoleń i inne odnośne dokumenty. Wszelkie straty, koszty
postępowania, obciążenia i wydatki wynikłe z lub związane z naruszeniem jakichkolwiek praw
patentowych pokryje Wykonawca, z wyjątkiem przypadków, kiedy takie naruszenie wyniknie
z wykonania projektu lub specyfikacji dostarczonej przez Inspektora nadzoru.

1.5.13. Równoważność norm i zbiorów przepisów prawnych
Gdziekolwiek w dokumentach umownych powołane są konkretne normy i przepisy, które
spełniać mają materiały,  sprzęt  i  inne  towary  oraz  wykonane  i  zbadane  roboty,  będą
obowiązywać postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powołanych
norm i przepisów o ile w warunkach Umowy nie postanowiono inaczej.

W  przypadku  gdy  powołane  normy  i  przepisy  są państwowe  lub  odnoszą się do
konkretnego kraju lub regionu, mogą być również stosowane inne odpowiednie normy
zapewniające  równy  lub  wyższy  poziom  wykonania  niż powołane  normy  lub  przepisy,  pod
warunkiem  ich  sprawdzenia  i  pisemnego  zatwierdzenia  przez  Inspektora  nadzoru.  Różnice
pomiędzy powołanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszą być dokładnie
opisane przez Wykonawcę i przedłożone Inspektorowi nadzoru do zatwierdzenia.

2. MATERIAŁY
2.1. Źródła uzyskania materiałów
Źródła  uzyskania  wszystkich  materiałów  powinny  być wybrane  przez  Wykonawcę z
odpowiednim wyprzedzeniem, przed rozpoczęciem robót. Wykonawca, w terminie ustalonym
przez Inspektora nadzoru przedstawi do zatwierdzenia, szczegółowe informacje dotyczące
proponowanego źródła wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiałów jak
również odpowiednie świadectwa badań laboratoryjnych oraz dostarczy reprezentatywne
próbki materiałów do laboratorium wskazanego przez Inspektora nadzoru. Wybrany i
zatwierdzony rodzaj materiału nie może być później zmieniony bez zgody Inspektora nadzoru.
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2.2. Materiały nie odpowiadające wymaganiom
Materiały nie odpowiadające wymaganiom zostaną przez Wykonawcę wywiezione z terenu
budowy.  Każdy  rodzaj  robót,  w  którym  znajdują się nie  zbadane  i  nie  zaakceptowane
materiały, Wykonawca wykonuje na własne ryzyko, licząc się z jego nieprzyjęciem, usunięciem
i niezapłaceniem.

2.4. Wariantowe stosowanie materiałów
Jeśli dokumentacja lub SST przewidują możliwość wariantowego zastosowania rodzaju
materiału w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim
zamiarze co najmniej 3 tygodnie przed użyciem tego materiału, albo w okresie dłuższym, jeśli
będzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badań laboratoryjnych wymaganych przez
Inspektora  nadzoru.  Wybrany  i  zaakceptowany  rodzaj  materiału  nie  może  być później
ponownie zmieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

2.5. Przechowywanie i składowanie materiałów
Wykonawca  zapewni,  aby  tymczasowo  składowane  materiały,  do  czasu  gdy  będą one  użyte
do robót, były zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowały swoją jakość i właściwości
i były dostępne do kontroli przez Inspektora nadzoru. Miejsca czasowego składowania
materiałów  będą zlokalizowane  w  miejscach  zorganizowanych  przez  Wykonawcę i
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

2.6. Inspekcja wytwórni mieszanek
Wytwórnie  materiałów  mogą być okresowo  kontrolowane  przez  Inspektora  nadzoru  w  celu
sprawdzenia zgodności stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Próbki materiałów mogą
być pobierane  w  celu  sprawdzenia  ich  właściwości,  a  wyniki  tych  kontroli  będą stanowić
podstawę do akceptacji określonej partii materiałów pod względem jakości. W przypadku, gdy
Inspektor nadzoru będzie przeprowadzał inspekcję wytwórni, muszą być spełnione następujące
warunki:
· Inspektor  nadzoru  będzie  miał zapewnioną współpracę i  pomoc  Wykonawcy  oraz

producenta materiałów w czasie przeprowadzania inspekcji;
· Inspektor nadzoru będzie miał wolny dostęp, w dowolnym czasie, do tych części wytwórni,

gdzie odbywa się produkcja materiałów przeznaczonych do realizacji robót;
· Jeżeli produkcja odbywa się w miejscu nie należącym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska

dla Inspektora nadzoru zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badań w tych
miejscach.

3. SPRZĘT
Wykonawca jest zobowiązany do używania jedynie takiego sprzętu, który nie spowoduje
niekorzystnego wpływu na jakość wykonywanych robót oraz jest zgodny z normami ochrony
środowiska i przepisami dotyczącymi jego użytkowania. Sprzęt używany do robót powinien być
zgodny z ofertą Wykonawcy i powinien odpowiadać pod względem typów i ilości wskazaniom
zawartym  w  SST,  a  w  przypadku  braku  takich  ustaleń,  sprzęt  powinien  być uzgodniony
i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Liczba i wydajność jednostek sprzętowych powinny
gwarantować przeprowadzenie robót, zgodnie z zasadami określonymi w dokumentacji
projektowej, SST i wskazaniami Inspektora nadzoru. Sprzęt będący własnością Wykonawcy lub
wynajęty do wykonania robót ma być utrzymywany w dobrym stanie przez konserwację,
naprawy lub wymianę jednostek niesprawnych, w pełnej gotowości do pracy.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru na jego żądanie kopie dokumentów
potwierdzających  dopuszczenie  sprzętu  do  użytkowania  i  badań okresowych,  tam  gdzie  jest
to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzęt, maszyny, urządzenia i narzędzia nie gwarantujące zachowania
warunków umowy, zostaną przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robót.

4. TRANSPORT
Wykonawca  jest  zobowiązany  do  stosowania  jedynie  takich  środków  transportu,  które  nie
wpłyną niekorzystnie na jakość wykonywanych robót i właściwości przewożonych materiałów.
Liczba środków transportu powinna zapewniać prowadzenie robót zgodnie z zasadami
określonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniami  Inspektora nadzoru, w terminie
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przewidzianym umową.
Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy będą spełniać wymagania dotyczące

przepisów  ruchu  drogowego  w  odniesieniu  do  dopuszczalnych  nacisków  na  oś i  innych
parametrów technicznych.
Wykonawca będzie usuwać na bieżąco, na własny koszt, wszelkie zanieczyszczenia,
uszkodzenia spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do miejsc
robót.

5. WYKONANIE ROBÓT
Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robót zgodnie z warunkami umowy oraz za
jakość zastosowanych materiałów, za stosowane metody prowadzenia robót oraz jakość
wykonanych robót, za ich zgodność z dokumentacją projektową, wymaganiami SST oraz
poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca  jest  odpowiedzialny  za  dokładne  wytyczenie  w  planie  i  wyznaczenie
wysokości wszystkich elementów robót zgodnie z wymiarami i rzędnymi określonymi
w dokumentacji projektowej  lub przekazanymi na piśmie przez Inspektora nadzoru. Błędy
popełnione przez Wykonawcę w wytyczeniu i wyznaczaniu robót zostaną usunięte przez
Wykonawcę na własny koszt, z wyjątkiem, kiedy dany błąd okaże się skutkiem błędu
zawartego we wcześniej dostarczonych danych Wykonawcy na piśmie przez Inspektora
nadzoru. Sprawdzenie wytyczenia robót lub wyznaczenia wysokości przez Inspektora nadzoru
nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialności za ich dokładność.

Decyzje  Inspektora nadzoru dotyczące akceptacji lub odrzucenia materiałów
i elementów robót będą oparte na wymaganiach określonych w dokumentach umowy,
dokumentacji projektowej i w SST, a także w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inspektor nadzoru uwzględni wyniki badań materiałów i robót, rozrzuty normalnie
występujące przy produkcji  i  przy badaniach materiałów, doświadczenia z przeszłości,  wyniki
badań naukowych oraz inne czynniki wpływające na rozważaną kwestię.

Polecenia  Inspektora  nadzoru  powinny  być wykonywane  przez  Wykonawcę w  czasie
określonym przez Inspektora nadzoru, pod groźbą zatrzymania robót. Skutki finansowe z tego
tytułu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Program zapewnienia jakości (PZJ) i plan bezpieczeństwa i ochrony zdrowia
(BIOZ)
Wykonawca jest zobowiązany opracować i przedstawić do akceptacji Zamawiającego program
zapewnienia  jakości  i  plan  BIOZ,  najdalej  w  terminie  7  dni  od  dnia  podpisania  umowy,
w którym powinien określić zamierzony sposób wykonywania robót, możliwości techniczne,
kadrowe  i  plan  organizacji  robót  gwarantujący  wykonanie  robót  zgodnie  z  dokumentacją
projektową, SST oraz ustaleniami. Program zapewnienia jakości powinien zawierać część
ogólną oraz odrębną dla każdego asortymentu robót część szczegółową.
6.1.1. Część ogólna powinna opisać:
- organizację wykonania robót, w tym terminy i sposób prowadzenia robót;
- organizację ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robót;
- sposób zapewnienia bhp;
- wykaz zespołów roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne;
- wykaz osób odpowiedzialnych za jakość i terminowość wykonania poszczególnych

elementów robót;
- system (sposób i procedurę) proponowanej kontroli i sterowania jakością wykonywanych

robót;
- wyposażenie w sprzęt i urządzenia do pomiarów i kontroli (opis laboratorium własnego lub

laboratorium, któremu Wykonawca zamierza zlecić prowadzenie badań);
- sposób oraz formę gromadzenia wyników badań laboratoryjnych, zapis pomiarów, nastaw

mechanizmów sterujących, a także wyciąganych wniosków i zastosowanych korekt
w procesie technologicznym, proponowany sposób i formę przekazywania tych informacji
Inspektora nadzoru.

6.1.2. Części szczegółowe powinny opisać:
- wykaz maszyn i  urządzeń stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz

wyposażeniem w mechanizmy do sterowania i urządzenia pomiarowo-kontrolne;
- rodzaje  i  ilość środków  transportu  oraz  urządzeń do  magazynowania  i  załadunku
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materiałów, spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.;
- sposób  zabezpieczenia  i  ochrony  ładunków  przed  utratą ich  właściwości  w  czasie

transportu;
- sposób i procedurę pomiarów i badań (rodzaj i częstotliwość, pobieranie próbek,

legalizacja i sprawdzanie urządzeń, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiałów,
wytwarzania mieszanek i wykonywania poszczególnych elementów robót;

- sposób postępowania z materiałami i robotami nie odpowiadającymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakości robót
Celem kontroli robót będzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiągnąć
założoną jakość robót. Wykonawca jest odpowiedzialny za pełną kontrolę robót i jakości
materiałów. Dla osiągnięcia tego celu Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli,
włączając personel, laboratorium, sprzęt, zaopatrzenie i wszystkie urządzenia niezbędne do
pobierania próbek i badań materiałów oraz robót.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru może zażądać od Wykonawcy
przeprowadzenia badań w celu zademonstrowania, że poziom ich wykonywania jest
zadowalający.

Wykonawca  będzie  przeprowadzać pomiary  i  badania  materiałów  oraz  robót
z  częstotliwością zapewniającą stwierdzenie,  że  roboty  wykonano  zgodnie  z  wymaganiami
zawartymi w dokumentacji  projektowej  i  SST. Minimalne wymagania co do zakresu badań i
ich częstotliwość są określone w asortymentowych SST, normach i wytycznych. W przypadku,
gdy nie zostały one tam określone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewnić wykonanie robót zgodnie z Umową.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru świadectwa, że wszystkie stosowane
urządzenia i sprzęt badawczy posiadają ważną legalizację, zostały prawidłowo wykalibrowane
i odpowiadają wymaganiom norm określających procedury badań.

Inspektor nadzoru będzie mieć nieograniczony dostęp do pomieszczeń laboratoryjnych,
w celu ich inspekcji. Inspektor nadzoru będzie przekazywać Wykonawcy pisemne informacje
o jakichkolwiek niedociągnięciach dotyczących urządzeń laboratoryjnych, sprzętu, zaopatrzenia
laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych.
Jeżeli niedociągnięcia te będą tak poważne, że mogą wpłynąć ujemnie na wyniki badań,
Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma użycie do robót badanych materiałów i dopuści je do
użycia dopiero wtedy, gdy niedociągnięcia w pracy laboratorium Wykonawcy zostaną usunięte
i stwierdzona zostanie odpowiednia jakość tych materiałów.
Wszystkie  koszty  związane  z  organizowaniem  i  prowadzeniem  badań materiałów  ponosi
Wykonawca.
Na potrzeby prowadzenia odbioru wykonywanych robót ustala się następujące zasady kontroli
jakości  robót,  o  ile  konieczność ich  przeprowadzenia  wynika  z  umowy  lub  pozostałych
załączników do umowy:
a) zakres  badań i  pomiarów  należy  wykonać zgodnie  z  zapisami  pkt.  6  odpowiednich  SST,

jednakże Inspektor nadzoru robót decyduje o potrzebie rozszerzenia lub zmniejszenia
częstotliwości oraz zakresu badań i pomiarów kontrolnych bądź też braku konieczności ich
wykonania.

b) w przypadku wykonywania robót z grupy NAWIERZCHNIE Wykonawca przedkłada
wymagane dokumenty odbiorowe, w tym wyniki badań i pomiarów w zakresie określonym
we właściwej  SST, nie później  niż 14 dni  od zakończenia robót.  Inspektor nadzoru może
zdecydować o dokonaniu odbioru na podstawie przedłożonych dokumentów
lub przeprowadzić badania kontrolne według punktu 6 odpowiedniej SST.

c) w przypadku wykonywania robót o małym zakresie lub niewielkim stopniu skomplikowania
Inspektor  nadzoru  ma  prawo  dokonać odbioru  na  podstawie  wizualnej  oceny  robót,  bez
wykonywania badań i pomiarów kontrolnych, o ile jakość wykonanych robót nie budzi jego
zastrzeżeń.

d) Inspektor nadzoru ma prawo do uczestniczenia w badaniach i pomiarach kontrolnych
realizowanych przez Wykonawcę oraz ma prawo do weryfikacji wyników badań Wykonawcy
poprzez wykonanie badań kontrolnych przez Wydział Technologii Laboratorium Drogowe
GDDKiA Oddział w Lublinie.

W przypadkach określonych we właściwych SST Zamawiający wymaga przeprowadzenia badań
przez laboratorium posiadające akredytację Polskiego Centrum Akredytacji, których wyniki
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będą stanowić będą podstawę do dokonania ostatecznego odbioru robót. W pozostałych
przypadkach Inżynier dopuści badania wykonane przez inne laboratorium.

6.3. Pobieranie próbek
Próbki będą pobierane losowo, przy czym zaleca się stosowanie statystycznych metod
pobierania próbek, opartych na zasadzie, że wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogą
być z jednakowym prawdopodobieństwem wytypowane do badań. Inspektor nadzoru będzie
mieć zapewnioną możliwość udziału w pobieraniu próbek.

Pojemniki do pobierania próbek będą dostarczone przez Wykonawcę, a ich rodzaj
i wielkość powinny być zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Próbki  dostarczone  przez  Wykonawcę do  badań kontrolnych  wykonywanych  przez
laboratorium wskazane przez Inspektora nadzoru będą odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposób zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Na polecenie Inspektora nadzoru
Wykonawca będzie przeprowadzać dodatkowe badania materiałów, które budzą wątpliwości co
do jakości, o ile kwestionowane materiały nie zostaną przez Wykonawcę usunięte lub
ulepszone  z  własnej  woli.  Koszty  tych  dodatkowych  badań pokrywa  Wykonawca  tylko  w
przypadku potwierdzenia nieprawidłowości, w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa
Zamawiający.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary będą przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm,
a w przypadku, gdy normy nie obejmują jakiegokolwiek badania wymaganego
w  asortymentowym  SST,  będą stosowane  wytyczne  krajowe,  albo  inne  procedury,
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystąpieniem do pomiarów lub badań, Wykonawca powiadomi Inspektora
nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania, a po ich wykonaniu Wykonawca
przedstawi na piśmie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.5. Raporty z badań
Wykonawca  będzie  przekazywać Inspektorowi  nadzoru  kopie  raportów  z  wynikami  badań
niezwłocznie, nie później jednak niż w terminie określonym w programie zapewnienia jakości.
Raporty te będą przez Wykonawcę sporządzane na odpowiednich formularzach uzgodnionych
przez Inspektora nadzoru.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru
Inspektor  nadzoru  jest  uprawniony  do  dokonywania  kontroli,  pobierania  próbek  i  badania
materiałów w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiałów są
zobowiązani do udzielenia mu w tym niezbędnej pomocy.

Inspektor nadzoru, dokonując weryfikacji systemu kontroli robót prowadzonego przez
Wykonawcę,  poprzez  między  innymi  swoje  badania,  będzie  oceniać zgodność materiałów  i
robót z wymaganiami SST na podstawie wyników własnych badań kontrolnych, jak i wyników
badań dostarczonych przez Wykonawcę. Inspektor nadzoru ma prawo do pobierania próbek
materiałów i prowadzenia badań, niezależnie od Wykonawcy, na koszt Zamawiającego. Jeżeli
wyniki tych badań wykażą, że raporty Wykonawcy są niewiarygodne, to Inspektor nadzoru
oprze  się wyłącznie  na  własnych  badaniach  przy  ocenie  zgodności  materiałów  i  robót  z
dokumentacją projektową i  SST.  Może  również zlecić,  sam  lub  poprzez  Wykonawcę,
przeprowadzenie powtórnych lub dodatkowych badań niezależnemu laboratorium, w takim
przypadku całkowite koszty powtórnych lub dodatkowych badań i pobierania próbek poniesione
zostaną przez Wykonawcę.

6.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru może dopuścić do użycia:
1. Wyroby posiadające znak CE – bez ograniczeń;
2. Wyroby, które nie posiadają znaku CE – pod warunkiem, gdy:
a) wyrób został wyprodukowany na terytorium Polski

- w zgodzie z istniejącą Polską Normą a producent załączył deklarację zgodności z tą normą,
- w  przypadku  braku  Polskiej  Normy  lub  istotnej  różnicy  od  jej  zapisów,  to  w  zgodzie

z uzyskaną aprobatą techniczną, a producent załączył deklarację zgodności z tą aprobatą,
- posiada  znak  budowlany  świadczący  o  zgodności  z  Polską Normą wyrobu  albo  aprobatą



SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-00.00.00 Wymagania ogólne

Strona - 10 -

techniczną, a producent załączył odpowiednią informację o wyrobie;
b) wyrób został wyprodukowany poza terytorium Polski, ale udzielono mu aprobaty

technicznej a producent załączył do wyrobu deklarację zgodności z tą aprobatą;
c) jest to wyrób umieszczony w odpowiednim wykazie wyrobów mających niewielkie

znaczenie dla zdrowia i bezpieczeństwa, dla których producent wydał deklarację zgodności
z uznanymi regułami sztuki budowlanej;

3. Jednostkowego, w danym obiekcie budowlanym wyrobu wytworzonego według
indywidualnej dokumentacji technicznej, dla którego producent wydał specjalne
oświadczenie o zgodności wyrobu z tą dokumentacją oraz z przepisami.

Wyrób budowlany, który posiada oznakowanie CE lub znak budowlany, albo posiada deklaracje
zgodności, nie może być modyfikowany bez utraty ważności dokumentów dopuszczających do
wbudowania. W przypadku zastosowania modyfikacji należy uzyskać aprobatę techniczną dla
tego wyrobu.
W przypadku materiałów, dla których ww. dokumenty są wymagane przez SST, każda partia
dostarczona do robót będzie posiadać te dokumenty, określające w sposób jednoznaczny jej
cechy.
Produkty przemysłowe muszą posiadać ww. dokumenty wydane przez producenta,  a w razie
potrzeby poparte wynikami badań wykonanych przez niego. Kopie wyników tych badań będą
dostarczone przez Wykonawcę Inspektora nadzoru.
Jakiekolwiek materiały, które nie spełniają tych wymagań będą odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
6.8.1. Dziennik budowy
Dziennik budowy nie jest wymaganym dokumentem prawnym obowiązującym Zamawiającego
i  Wykonawcę w  okresie  od  przekazania  Wykonawcy  terenu  budowy  do  końca  okresu
gwarancyjnego.
6.8.3. Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodności lub certyfikaty zgodności materiałów, orzeczenia
o jakości materiałów, recepty robocze i kontrolne wyniki badań Wykonawcy będą gromadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakości. Dokumenty te stanowią załączniki do
odbioru robót. Winny być udostępnione na każde życzenie Inspektora nadzoru.
6.8.4. Pozostałe dokumenty budowy
Do dokumentów budowy zalicza się, oprócz wymienionych w pkt. 6.8.1 – 6.8.3 następujące
dokumenty:
- protokoły przekazania terenu budowy,
- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
- protokoły odbioru robót,
- protokoły z narad i ustaleń,
- korespondencję z Zamawiającym,
- dane dotyczące jakości materiałów, pobierania próbek oraz wyniki przeprowadzonych

badań z podaniem, kto je przeprowadzał.
6.8.5. Przechowywanie dokumentów budowy
Dokumenty budowy będą przechowywane przez Wykonawcę w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym. Zaginięcie któregokolwiek z dokumentów budowy spowoduje jego
natychmiastowe  odtworzenie  w  formie  przewidzianej  prawem.  Wszelkie  dokumenty  budowy
będą zawsze  dostępne  dla  Inspektora  nadzoru  i  przedstawiane  do  wglądu  na  życzenie
Zamawiającego.

7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Obmiar robót będzie określać faktyczny zakres wykonywanych robót zgodnie z dokumentacją
projektową i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robót dokonuje
Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych robót i
terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Jakikolwiek błąd lub przeoczenie (opuszczenie) w ilościach podanych w przedmiarze
robót  lub  gdzie  indziej  w  SST  nie  zwalnia  Wykonawcy  od  obowiązku  ukończenia  wszystkich
robót. Błędne dane zostaną poprawione wg instrukcji Inspektora nadzoru.

Obmiar gotowych robót będzie przeprowadzony z częstością określoną w umowie lub
ustaloną przez Wykonawcę i Inspektora nadzoru.
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7.2. Zasady określania ilości robót i materiałów
Długości i odległości pomiędzy wyszczególnionymi punktami skrajnymi będą obmierzone
poziomo wzdłuż lub prostopadle do linii osiowej. Jeśli asortymentowe SST, właściwe dla danych
robót nie wymagają tego inaczej, objętości będą wyliczone w m3 jako długość pomnożona
przez średni przekrój. Ilości, które mają być obmierzone wagowo, będą ważone w tonach lub
kilogramach zgodnie z wymaganiami asortymentowego SST.

7.3. Urządzenia i sprzęt pomiarowy
Wszystkie urządzenia i sprzęt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robót zostaną
dostarczone przez Wykonawcę i muszą być zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.
Wszystkie  urządzenia  pomiarowe  będą przez  Wykonawcę utrzymywane  w  dobrym  stanie,  w
całym okresie trwania robót, jeżeli urządzenia te lub sprzęt wymagają badań atestujących to
Wykonawca będzie posiadać ważne świadectwa legalizacji.

7.4. Wagi i zasady ważenia
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urządzenia wagowe odpowiadające odnośnym wymaganiom
SST  oraz  Będzie  utrzymywać to  wyposażenie,  zapewniając  w  sposób  ciągły  zachowanie
dokładności ważenia wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru
Obmiary (jeżeli będą wymagane przez Inspektora nadzoru) będą przeprowadzone przed
częściowym lub ostatecznym odbiorem robót, a także w przypadku występowania dłuższej
przerwy w robotach. Obmiar robót zanikających przeprowadza się w czasie ich wykonywania,
a obmiar robót podlegających zakryciu przeprowadza się przed ich zakryciem. Prace
pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia będą wykonane w sposób zrozumiały i
jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objętości będą uzupełnione
odpowiednimi szkicami w formie oddzielnego załącznika (kart obmiarów) którego wzór
zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.

8. ODBIÓR ROBÓT
8.1. Rodzaje odbiorów robót
W zależności od ustaleń odpowiednich asortymentowych SST, roboty podlegają następującym
etapom odbioru:

- odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu,
- odbiorowi częściowemu,
- odbiorowi ostatecznemu,
- odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu
Odbiór  robót  zanikających  i  ulegających  zakryciu  polega  na  finalnej  ocenie  ilości  i  jakości
wykonywanych robót, które w dalszym procesie realizacji ulegną zakryciu. Odbiór robót
zanikających i ulegających zakryciu będzie dokonany w czasie umożliwiającym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogólnego postępu robót. Odbioru robót
dokonuje Inspektor nadzoru wpisem do dziennika budowy, jeżeli był prowadzony.

8.3. Odbiór częściowy
Odbiór częściowy polega na ocenie ilości i jakości wykonanych części robót w ramach zlecenia.
Odbioru częściowego robót dokonuje się wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robót.
Odbioru robót dokonuje komisja w obecności Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja
odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie przedłożonych dokumentów:
wyników badań i pomiarów oznaczeń laboratoryjnych, deklaracji zgodności lub certyfikatów
zgodności wbudowanych materiałów, ocenie wizualnej oraz zgodności wykonania robót,
zgodnie z SST.
8.4. Odbiór ostateczny robót
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robót
Odbiór ostateczny polega na finalnej  ocenie rzeczywistego wykonania robót w odniesieniu do
ich ilości, jakości i wartości. Całkowite zakończenie robót oraz gotowość do odbioru
ostatecznego będzie stwierdzona przez Wykonawcę z bezzwłocznym powiadomieniem na
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piśmie o tym fakcie Inspektora nadzoru. Odbiór ostateczny robót nastąpi w terminie ustalonym
w dokumentach  umowy,  licząc  od  dnia  potwierdzenia  przez  Inspektora  nadzoru  zakończenia
robót i przyjęcia dokumentów, o których mowa w pkt. 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robót dokona komisja w obecności Inspektora nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbierająca roboty dokona ich oceny jakościowej na podstawie
przedłożonych dokumentów do odbiorów częściowych. W toku odbioru ostatecznego robót
komisja zapozna się z realizacją ustaleń przyjętych w trakcie odbiorów robót zanikających
i ulegających zakryciu oraz odbiorów częściowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robót poprawkowych komisja przerwie
swoje czynności i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W  przypadku  stwierdzenia  przez  komisję,  że  jakość wykonanych  robót  w
poszczególnych asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacją projektową i
SST z uwzględnieniem tolerancji i  nie ma większego wpływu na cechy eksploatacyjne obiektu
i bezpieczeństwo ruchu, komisja dokona potrąceń, oceniając pomniejszoną wartość
wykonanych robót w stosunku do wymagań przyjętych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robót jest protokół odbioru
ostatecznego robót sporządzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiającego. Do odbioru
ostatecznego Wykonawca jest zobowiązany przygotować następujące dokumenty:
- recepty i ustalenia technologiczne;
- oryginały dzienników budowy i kart obmiarów – jeżeli były prowadzone;
- opinię technologiczną sporządzoną na podstawie wszystkich wyników badań i pomiarów

załączonych do dokumentów odbiorów częściowych, wykonanych zgodnie z SST.
W przypadku, gdy według komisji, roboty pod względem przygotowania dokumentacyjnego nie
będą gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcą wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robót.

Wszystkie zarządzone przez komisję roboty poprawkowe będą zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiającego. Termin wykonania robót poprawkowych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiór pogwarancyjny
Odbiór  pogwarancyjny  polega  na  ocenie  wykonanych  robót  związanych  z  usunięciem  wad
stwierdzonych  przy  odbiorach  częściowych  dokonywanych  w  ramach  poszczególnych  zleceń
i zaistniałych w okresie gwarancyjnym. Odbiór pogwarancyjny będzie dokonany na podstawie
oceny wizualnej obiektu z uwzględnieniem zasad opisanych w pkt 8.4 „Odbiór ostateczny
robót”

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ustalenia ogólne
Podstawą płatności jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawcę za jednostkę
obmiarową ustaloną dla danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej
będzie uwzględniać wszystkie czynności, wymagania i badania składające się na jej wykonanie,
określone dla tej  roboty w SST i  w dokumentacji  projektowej.  Ceny jednostkowe robót będą
obejmować:
- robociznę bezpośrednią wraz z towarzyszącymi kosztami;
- wartość zużytych materiałów wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytków i transportu na teren budowy;
- wartość pracy sprzętu wraz z towarzyszącymi kosztami;
- koszty pośrednie i zysk kalkulacyjny;
- podatki obliczone zgodnie z obowiązującymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie należy wliczać podatku VAT.
10. PRZEPISY ZWIĄZANE
Ustawa  z  dnia  7  lipca  1994  r.  -  Prawo  budowlane  (Dz.  U  .  Nr  89,  poz.  414  z  późniejszymi
zmianami).
Zarządzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy,
montażu i rozbiórki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U . Nr 138, poz. 1555).
Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (tekst jednolity Dz. U. z 2007 Nr 19,
poz. 115 z późniejszymi zmianami)



D-08.05.01 Ścieki z prefabrykowanych elementów betonowych

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej ogólnej specyfikacji technicznej są wymagania dotyczące wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem ścieków z
prefabrykowanych elementów betonowych w ramach zadania budowa ścieżki pieszo-rowerowej od granicy miasta Człuchowa przy stacji paliw CANPOL do
stacji paliw Orlen, przy ul. Szczecińskiej w Człuchowie.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robót na drogach.

1.3. Zakres robót objętych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczą zasad prowadzenia robót związanych z wykonaniem:
- ścieku podchodnikowego dł. 28,0 m z elementów betonowych na podsypce cementowo-piaskowej, grubość prefabrykatów 15 cm.

1.4. Określenia podstawowe

1.4.1. Ściek przykrawężnikowy - element konstrukcji jezdni służący do odprowadzenia wód opadowych z nawierzchni jezdni i chodników do projektowanych
odbiorników (np. kanalizacji deszczowej).

1.4.2. Ściek międzyjezdniowy - element konstrukcji jezdni służący do odprowadzenia wód opadowych z nawierzchni, na których zastosowano przeciwne spadki
poprzeczne, np. w rejonie zatok, placów itp.

1.4.3. Ściek terenowy - element zlokalizowany poza jezdnią lub chodnikiem służący do odprowadzenia wód opadowych z nawierzchni jezdni, chodników oraz
przyległego terenu do odbiorników sztucznych lub naturalnych.

1.4.4. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w SST D-00.00.00
„Wymagania ogólne" pkt 1.4.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót

Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne"

pkt 1.5.

2. MATERIAŁY

2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów

Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 2.

2.2. Krawężniki

Krawężniki powinny odpowiadać wymaganiom BN-80/6775-03/01 [9] i BN-80/6775-03/04

2.3. Beton na ławę

Beton na ławę pod krawężnik i ściek powinien odpowiadać wymaganiom PN-B-06250 [2]. Jeżeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej,
powinien to być beton klasy B-15 .

2.4. Kruszywo do betonu

Kruszywo do betonu powinno odpowiadać wymaganiom PN-B-06712 [4]. Kruszywo    należy   przechowywać   w   warunkach   zabezpieczających   je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z kruszywami innych asortymentów, gatunków i marek.

2.5. Cement

Cement do betonu powinien być cementem portlandzkim, odpowiadającym wymaganiom
PN-B-19701 [5].

Cement do zaprawy cementowej i na podsypkę cementowo-piaskową powinien być klasy
32,5.

Przechowywanie cementu powinno być zgodne z BN-88/6731-08 [7].

2.6. Woda

Woda powinna być „odmiany 1" i odpowiadać wymaganiom PN-B-32250 [6].

2.7. Piasek

Piasek na podsypkę cementowo-piaskową powinien odpowiadać wymaganiom PN-B-06712
[4].

Piasek do zaprawy cementowo-piaskowej powinien odpowiadać wymaganiom PN-B-06711
[3].

2.8. Prefabrykowane elementy betonowe ścieku

Prefabrykowane elementy betonowe stosowane do wykonania ścieków przykrawężnikowych, międzyjezdniowych lub terenowych, powinny
odpowiadać wymaganiom BN-
80/6775-03/01 [9].

Kształt i wymiary prefabrykowanych elementów betonowych, użytych do wykonania ścieków, powinny być zgodne z dokumentacją projektową. Mogą
to być np. prefabrykaty betonowe o wymiarach i kształtach wg „Katalogu szczegółów drogowych ulic, placów i parków miejskich -Karty 2.5, 2.9, 2.13 [12].

Do wykonania prefabrykatów należy stosować beton wg PN-B-06250 [2], klasy co najmniej
25.

Nasiąkliwość prefabrykatów nie powinna przekraczać 4%. Ścieralność na tarczy Boehmego nie powinna przekraczać 3,5 mm.



Wytrzymałość betonu na ściskanie powinna być zgodna z PN-B-06250 [2] dla przyjętej klasy betonu.
Powierzchnia prefabrykatów powinna być bez rys, pęknięć i ubytków betonu, o fakturze zatartej.
Krawędzie elementów powinny być równe i proste. Wklęsłość lub wypukłość powierzchni elementów nie powinna przekraczać 3 mm.
Dopuszczalne odchyłki wymiarów prefabrykatów:

- na długości ± 10 mm,
- na wysokości i szerokości ± 3 mm.

Prefabrykaty betonowe powinny być składowane w pozycji wbudowania, na podłożu utwardzonym i dobrze odwodnionym.

2.9. Masa zalewowa

Masa zalewowa do wypełnienia spoin powinna być stosowana na gorąco i odpowiadać

wymaganiom BN-74/6771-04 [8].

3. SPRZĘT

3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu

Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne"

pkt 3.

3.2. Sprzęt do wykonania robót

Roboty można wykonywać ręcznie przy pomocy drobnego sprzętu, z zastosowaniem:
- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-piaskowej,

- wibratorów płytowych, ubijaków ręcznych lub mechanicznych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu

Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne"
pkt 4.

4.2. Transport materiałów

Transport prefabrykatów powinien odbywać się wg BN-80/6775-03/01 [9], transport cementu wg BN-88/6731-08 [7].
Kruszywo można przewozić dowolnymi środkami transportu w sposób zabezpieczający je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi

asortymentami.

5. WYKONANIE ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót

Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 5.

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed przystąpieniem do wykonania ścieku należy wytyczyć linię krawężnika i oś ścieku zgodnie z dokumentacją projektową. Dla ścieku
umieszczonego między jezdniami oś ścieku stanowi oś wykopu pod ławę.

5.3. Wykop pod ławę

Wykop pod wspólną ławę dla ścieku i krawężnika należy wykonać zgodnie z dokumentacją i PN-B-06050 [1]. Jeżeli dokumentacja projektowa nie
stanowi inaczej, to najczęściej stosowaną ławą pod ściek i krawężnik jest ława z oporem. Dla ścieku umieszczonego między jezdniami oraz ścieku terenowego
stosowana jest ława zwykła.

Wymiary wykopu powinny odpowiadać wymiarom ławy w planie z uwzględnieniem w szerokości dna wykopu konstrukcji szalunku dla ławy z oporem.
Wskaźnik zagęszczenia dna wykopu pod ławę powinien wynosić co najmniej 0,97, wg normalnej metody Proctora.

5.4. Wykonanie ław

Wykonanie ław powinno być zgodne z wymaganiami BN-64/8845-02 [11].

5.4.1. Ława betonowa

Klasa betonu stosowanego do wykonania ław powinna być zgodna z dokumentacją projektową.
Jeżeli dokumentacja projektowa nie stanowi inaczej, można stosować ławy z betonu klasy

B-15 i klasy B-10.
Wykonanie ławy betonowej podano w SST D-08.01.01.11 „Ustawienie krawężnika betonowego na ławie betonowej i wykonanie ławy pod obrzeża".

5.5. Ustawienie krawężników

Ustawienie krawężników na ławie powinno być wykonywane zgodnie z dokumentacją projektową oraz z postanowieniami według OST D-08.01.01
„Krawężniki betonowe".

5.6. Wykonanie ścieku z prefabrykatów

Ustawienie prefabrykatów na ławie powinno być wykonane na podsypce cementowo-piaskowej o grubości 5 cm, lub innego wymiaru wskazanego w
dokumentacji projektowej. Ustawianie prefabrykatów powinno być zgodne z projektowaną niweletą dna ścieku.

Spoiny elementów prefabrykowanych nie powinny przekraczać szerokości 1 cm. Spoiny prefabrykatów układanych na ławie żwirowej należy wypełnić
żwirem lub piaskiem. Spoiny prefabrykatów układanych na ławie betonowej należy wypełnić zaprawą cementowo-piaskową, przygotowaną w stosunku 1:2.
Spoiny przed zalaniem należy oczyścić i zmyć wodą. Prefabrykaty ustawione na podsypce cementowo-piaskowej i o spoinach zalanych zaprawą, powinny mieć
co 50 m spoiny wypełnione bitumiczną masą zalewową nad szczeliną dylatacyjną ławy betonowej.



Jeżeli do wykonania ścieków terenowych zastosowano prefabrykaty typu „korytkowego" wg KPED - karta 01.03 [13], to połączenie prefabrykatu z
jezdnią należy wypełnić bitumiczną masą zalewową. Od dolnej strony prefabrykatu, wykop należy wypełnić piaskiem lub żwirem i starannie zagęścić.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT

6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót

Ogólne zasady kontroli jakości robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystąpieniem do robót

Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien wykonać badania materiałów przeznaczonych do wykonania ścieku i przedstawić wyniki tych
badań Inżynierowi do akceptacji.

Badania materiałów stosowanych do wykonania ścieku z prefabrykatów powinny obejmować wszystkie właściwości, które zostały określone w
normach podanych dla odpowiednich materiałów w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robót 6.3.1. Zakres badań

W czasie robót związanych z wykonaniem ścieku z prefabrykatów należy sprawdzać:
- wykop pod ławę,
- gotową ławę,
- ustawienie krawężnika,
- wykonanie ścieku.

6.3.2. Wykop pod ławę

Należy sprawdzać, czy wymiary wykopu są zgodne z dokumentacją projektową oraz zagęszczenie podłoża na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokości wykopu wynosi ± 2 cm. Zagęszczenie podłoża powinno być zgodne z pkt 5.3.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania ławy

Przy wykonywaniu ławy, badaniu podlegają:
a) linia ławy w planie, która może się różnić od projektowanego kierunku o ± 2 cm na każde 100 m ławy,
b) niweleta górnej powierzchni ławy, która może się różnić od niwelety projektowanej o ± 1 cm na każde 100 m ławy,
c) wymiary i równość ławy, sprawdzane w dwóch dowolnie wybranych punktach na każde 100 m ławy, przy czym dopuszczalne tolerancje wynoszą dla:
- wysokości (grubości) ławy ± 10% wysokości projektowanej,
- szerokości górnej powierzchni ławy ± 10% szerokości projektowanej,
- równości górnej powierzchni ławy 1 cm prześwitu pomiędzy powierzchnią ławy a przyłożoną czterometrową łatą.

6.3.4. Sprawdzenie ustawienia krawężnika

Przy ustawianiu krawężnika, badaniu podlegają:
a) linia krawężnika w planie, która może się różnić o ± 1 cm od linii projektowanej na każde 100 m ustawionego krawężnika,
b) niweleta krawężnika, która może się różnić od niwelety projektowanej o ± 1 cm na każde 100 m ustawionego krawężnika,
c) równość górnej powierzchni krawężnika, sprawdzana w dwóch dowolnie wybranych punktach na każde 100 m długości, która może wykazywać prześwit nie

większy niż 1 cm pomiędzy powierzchnią krawężnika a przyłożoną czterometrową łatą,
d) wypełnienie spoin, sprawdzane na każdych 10 metrach ustawionego krawężnika, przy czym wymagane jest całkowite wypełnienie badanej spoiny,
e) szerokość spoin, sprawdzana na każdych 10 metrach ustawionego krawężnika, która nie może być większa od 1 cm.

6.3.5. Sprawdzenie wykonania ścieku

Przy wykonaniu ścieku, badaniu podlegają:
a) niweleta ścieku, która może różnić się od niwelety projektowanej o ± 1 cm na każde 100 m wykonanego ścieku,
b) równość podłużna ścieku, sprawdzana w dwóch dowolnie wybranych punktach na każde 100 m długości, która może wykazywać prześwit nie większy niż

0,8 cm pomiędzy powierzchnią ścieku a łatą czterometrową,
c) wypełnienie spoin, wykonane zgodnie z pkt 5, sprawdzane na każdych 10 metrach wykonanego ścieku, przy czym wymagane jest całkowite wypełnienie

badanej spoiny,
d) grubość podsypki, sprawdzana co 100 m, która może się różnić od grubości projektowanej o ± 1 cm.

7. OBMIAR ROBÓT

7.1. Ogólne zasady obmiaru robót

Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostką obmiarową jest m (metr) wykonanego ścieku z prefabrykowanych elementów betonowych.

8. ODBIÓR ROBÓT

8.1. Ogólne zasady odbioru robót

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 8.
Roboty uznaje się za wykonane zgodnie z dokumentacją projektową, SST i wymaganiami Inżyniera, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem

tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne.

8.2. Odbiór robót zanikających i ulegających zakryciu

Odbiorowi robót zanikających i ulegających zakryciu podlegają:
- wykop pod ławę,
- wykonana ława,
- wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI



9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności

Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-00.00.00 „Wymagania ogólne" pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m ścieku z prefabrykowanych elementów betonowych obejmuje:
- prace pomiarowe i przygotowawcze,
- dostarczenie materiałów,
- wykonanie wykopu pod ławy,
- wykonanie szalunku (dla ław betonowych z oporem),
- wykonanie ławy (betonowej, żwirowej),
- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,
- ustawienie krawężników z wypełnieniem spoin,
- ułożenie prefabrykatów ścieku z wypełnieniem spoin,
- zalanie spoin bitumiczną masą zalewową,
- zasypanie zewnętrznej ściany prefabrykatu lub krawężnika,
- przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE 10.1. Normy
1. PN-B-06050      Roboty ziemne budowlane
2. PN-B-06250     Beton zwykły
3. PN-B-06711      Kruszywo mineralne. Piasek do betonów i zapraw
4. PN-B-06712      Kruszywa mineralne do betonu zwykłego
5. PN-B-19701      Cement.   Cement  powszechnego  użytku. Skład,
wymagania i ocena zgodności
6. PN-B-32250      Materiały budowlane. Woda do betonów i zapraw
7. BN-88/6731-08   Cement. Transport i przechowywanie
8. BN-74/6771-04  Drogi samochodowe. Masa zalewowa
9. BN-80/6775-      Prefabrykaty   budowlane   z   betonu. Elementy 03/01 nawierzchni   dróg,   ulic,   parkingów  i torowisk
tramwajowych. Wspólne wymagania i badania
10. BN-80/6775-      Prefabrykaty   budowlane   z   betonu. Elementy 03/04 nawierzchni   dróg,   ulic,   parkingów  i torowisk
tramwajowych. Krawężniki i obrzeża chodnikowe
11. BN-64/8845-02  Krawężniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i
odbioru
10.2. Inne dokumenty
12. Katalog szczegółów drogowych ulic, placów i parków miejskich, Centrum Techniki Budownictwa Komunalnego, Warszawa 1987.
13. Katalog powtarzalnych elementów drogowych (KPED), Transprojekt-Warszawa, 1979.
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-05.03.11 FREZOWANIE NAWIERZCHNI ASFALTOWYCH

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące
wykonania i odbioru robót związanych z frezowaniem nawierzchni asfaltowej na zimno.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robót objętych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, zgodnie z Przedmiarem Robót, dotyczą

zasad prowadzenia i odbioru robót związanych z zadaniem p.n.: Remont placów Obwodów
Drogowych w Zamościu i Tarnawatce i obejmują:
- frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno, śr. grubość  w-wy 2  i  5 cm.

SST obejmuje również wykonanie robót j.w. w ramach zamówień uzupełniających na istniejącym
lub wydłużonym odcinku drogi, których konieczność wykonania może wyniknąć w okresie 3 lat
od udzielenia zamówienia (podpisania umowy w sprawie zamówienia publicznego).

1.4. Określenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia asfaltowa - nawierzchnia, której warstwy są wykonane z kruszywa
związanego lepiszczem asfaltowym.
1.4.2. Odkształcenia nawierzchni asfaltowej - deformacje, powstające w wyniku działania
obciążeń mechanicznych pojazdów, w postaci m.in. sfalowań, fałd i kolein.
1.4.3. Sfalowania - poprzeczne do osi drogi, bezpośrednio po sobie występujące zagłębienia
i wzniesienia, powstające w miejscach na nawierzchni, gdzie często dochodzi do zmiany
prędkości ruchu pojazdów samochodowych, tj. hamowania i przyspieszania.
1.4.4. Fałdy - podłużne, najczęściej wzdłuż krawędzi jezdni lub poprzeczne, zgrubienia
nawierzchni asfaltowej, spowodowane przepchnięciem lub spływaniem mieszanki mineralno-
asfaltowej, wynikające z małej stabilności mieszanki i niedostatecznego związania ze sobą
warstw nawierzchni.
1.4.5. Koleiny - odkształcenia przekroju poprzecznego pasa jezdni wzdłuż kierunku ruchu
pojazdów, w śladach najczęstszych przejazdów kół samochodowych.
1.4.6. Doraźna naprawa odkształceń - likwidacja odkształceń nawierzchni, polegająca
na usunięciu wzniesień i zgrubień nawierzchni metodą lokalnego (częściowego) ich frezowania.
1.4.7. Frezowanie przy doraźnej naprawie odkształceń - kontrolowany proces skrawania na
zimno wzniesień i zgrubień nawierzchni asfaltowej, wykonywany frezarką drogową.
1.4.8. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi. polskimi
normami i z definicjami podanymi w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] pkt 1.4.

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne  wymagania  dotyczące  robót  podano  w  SST  D-M-00.00.00  „Wymagania  ogólne”  [1]
pkt 1.5.

2. MATERIAŁY
Nie występują.

3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1]
pkt 3.

3.2. Sprzęt stosowany do wykonania robót
3.2.1 Frezarka



Należy stosować frezarki drogowe, umożliwiające frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno,
na określoną głębokość.

Frezarka powinna być sterowana elektronicznie i zapewniać zachowanie wymaganej
równości oraz pochyleń poprzecznych i podłużnych powierzchni po frezowaniu. Zaleca się, aby
szerokość bębna  skrawającego  była  równa  co  najmniej  1800  mm.  Jeśli  frezowanie  obejmie
lokalne deformacje tylko na części jezdni, to frezarka może być sterowana mechanicznie,
a wymiar bębna powinien być zależny od wielkości robót, pod warunkiem akceptacji Inspektora
nadzoru.

Przy dużych robotach, frezarki powinny być wyposażone w przenośnik sfrezowanego
materiału, podający go z jezdni na środki transportu.

Przy pracach prowadzonych w terenie zabudowanym, frezarki powinny być zaopatrzone
w systemy odpylania.
3.2.2 Zamiatarka
Zamiatarki (szczotki) mechaniczne mogą być dowolnego typu, z tym, że zaleca się stosowanie
urządzeń dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek, wykonana z twardych elementów
czyszczących, ma służyć do zdrapywania oraz usuwania materiału sfrezowanego i częściowo
przylegającego do oczyszczonej warstwy. Druga szczotka, z miękkich elementów czyszczących,
ma służyć do zamiatania drobnych pozostałości po frezowaniu.

4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”
[1] pkt 4.

4.2. Transport materiałów
Transport materiału sfrezowanego może być dokonany dowolnymi środkami transportowymi.

Liczba i ładowność wykorzystywanych środków transportowych do odwozu
sfrezowanego materiału, na składowisko wskazane przez Kierownika Służby Liniowej, powinna
być tak dobrana, aby zapewnić pracę frezarki bez przestojów. Materiał może być przewożony
dowolnymi środkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] pkt 5.

5.2. Wykonanie frezowania
Głębokość frezowania powinna być określona w dokumentacji projektowej,
SST lub przez Inspektora nadzoru.

Tekstura sfrezowanej nawierzchni powinna być jednorodna, złożona z nieciągłych
rowków podłużnych, o głębokości nie większej od 6 mm, gwarantujących równość, szorstkość
i estetyczny wygląd.

Różnica wysokości powierzchni sąsiednich sfrezowanych pasów roboczych lub pasa
sfrezowanego i nie sfrezowanego nie powinna być większa od 5 mm.

Głębokość frezowania powinna wynosić ± 5 mm w stosunku do nominalnej  głębokości
określonej w dokumentacji projektowej, SST lub przez Inspektora nadzoru.

Spadek poprzeczny nawierzchni po sfrezowaniu powinien być zgodny z dokumentacją
projektową, z tolerancją ± 0,5%.

Nierówności powierzchni po sfrezowaniu, mierzone łatą 4,0 m, zgodnie z BN-68/8931-
04 [2] nie powinny przekraczać 6 mm.
Na zakończenie dnia roboczego krawędzie poprzeczne powinny być klinowo ścięte.

5.3. Usunięcie i wywiezienie sfrezowanego materiału
Przed dopuszczeniem ruchu drogowego po sfrezowanej nawierzchni należy:
- ścięty grubszy materiał dokładnie usunąć i załadować na środki transportowe,
- pozostałości drobnych okruchów nawierzchni i pyłu oczyścić za pomocą zamiatarki (szczotki)

mechanicznej i załadować na środki transportowe,
- materiał pozostały po sfrezowaniu wywieźć na  składowisko,  miejsce  wskazane  –  wg

dyspozycji Inspektora nadzoru.
Przy usuwaniu i wywożeniu sfrezowanego materiału:

- sprzęt powinien odpowiadać wymaganiom określonym w pkt 3.2,
- oczyszczenie nawierzchni wykonać przy pomocy szczotki mechanicznej,
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- przy dużych robotach zaleca się tak zorganizować transport sfrezowanego materiału,
aby zapewnić pracę frezarki bez postojów.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Ogólne zasady kontroli jakości robót
Zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] pkt 6.

W  przypadku,  gdy  zasady  określone  w  SST  D-M-00.00.00  i  Opisie  Przedmiotu
Zamówienia wskazują, że konieczne jest przeprowadzenie badań kontrolnych, to ich minimalny
zakres ustala się na uczestnictwo Upoważnionego Przedstawiciela Zamawiającego
w czynnościach kontrolnych realizowanych przez Wykonawcę określonych w punkcie 6.3, bez
konieczności ich odrębnego rejestrowania.

6.2. Częstotliwość oraz zakres pomiarów kontrolnych
Częstotliwość oraz  zakres  badań i  pomiarów,  które  należy  wykonać w  czasie  robót  podaje
tablica 1.

Tablica 1. Częstotliwość oraz zakres badań i pomiarów w czasie robót
Lp. Wyszczególnienie badań i

pomiarów
Częstotliwość

badań
Wartości dopuszczalne

1 Równość podłużna i
poprzeczna

łatą 4-
metrową co

20 m

6 mm

2 Spadki poprzeczne co 50 m ± 0,5%
3 Szerokość frezowania bieżąco Wg dokumentacji

projektowej, SST lub
Inspektora nadzoru

4 Głębokość frezowania bieżąco Wg pktu 5.2

7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1]  pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest m2 (metr kwadratowy) wykonanego frezowania.

8. ODBIÓR ROBÓT
8.1. Ogólne zasady odbioru robót

Ogólne zasady odbioru robót podano w SST DM-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt.8
Roboty  uznaje  się za  wykonane  zgodnie  z  dokumentacją,  przedmiarem  robót,   SST

i wymaganiami Inspektora nadzoru, jeżeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne  ustalenia  dotyczące  podstawy  płatności  podano   w SST D-M-00.00.00 „Wymagania
ogólne” [1]  pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 frezowania nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robót,
- dostarczenie materiałów i sprzętu,
- wykonanie frezowania nawierzchni o średniej gr. 4 cm, z oczyszczeniem jezdni,

odwiezieniem/wbudowaniem zebranego materiału, według wymagań specyfikacji
technicznej pkt. 5.3.,

- przeprowadzenie pomiarów i badań wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzętu.



10. PRZEPISY ZWIĄZANE
10.1. Szczegółowe specyfikacje techniczne
1. D-M-00.00.00 Wymagania ogólne (SST)

10.2. Normy
2.  BN-68/8931-04  Drogi samochodowe. Pomiar równości nawierzchni

 planografem i łatą
10.3. Inne dokumenty

3. Katalog wzmocnień i remontów nawierzchni podatnych i półsztywnych.
       GDDP - IBDiM, Warszawa 2012
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SZCZEGÓŁOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.05.03.13  NAWIERZCHNIA Z MIESZANKI MASTYKSOWO–GRYSOWEJ (SMA)

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Szczegółowej Specyfikacji Technicznej (SST) są wymagania dotyczące
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem warstwy ścieralnej z mieszanki
mastyksowo-grysowej SMA 11.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robót wymienionych w punkcie 1.3.

1.3. Zakres robót objętych  SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji, zgodnie z dokumentacją projektową, dotyczą zasad
prowadzenia i odbioru robót związanych z zadaniem p.n.: Remont placów Obwodów
Drogowych w Zamościu i Tarnawatce i obejmują:
-  wykonanie  i  odbiór  warstwy  ścieralnej  z  mieszanki  mastyksowo-grysowej  SMA  11,
z  zastosowaniem  polimeroasfaltu  PMB  45/80-55,  KR  3-7  warstwa  ścieralna  o  grubości  5  cm
i powierzchni naprawianej w jednym miejscu powyżej  150 m2.

SST obejmuje również wykonanie robót j.w. w ramach zamówień uzupełniających na istniejącym
lub wydłużonym odcinku drogi, których konieczność wykonania może wyniknąć w okresie 3 lat
od udzielenia zamówienia (podpisania umowy w sprawie zamówienia publicznego).

1.4. Określenia podstawowe
1.4.1. Nawierzchnia – konstrukcja składająca się z jednej lub kilku warstw służących
do przejmowania i rozkładania obciążeń od ruchu pojazdów na podłoże.
1.4.2. Warstwa  ścieralna  –  górna  warstwa  nawierzchni  będąca  w  bezpośrednim  kontakcie
z kołami pojazdów.
1.4.3. Mieszanka mineralno-asfaltowa – mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.
1.4.4. Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej – określenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
względu na największy wymiar kruszywa D, np. wymiar 5, 8, 11.
1.4.5. Mieszanka SMA (mieszanka mastyksowo-grysowa) – mieszanka mineralno-asfaltowa
o  nieciągłym  uziarnieniu,  składająca  się z  grubego  łamanego  szkieletu  kruszywowego,
związanego zaprawą mastyksową.
1.4.6. Dodatek stabilizujący – stabilizator mastyksu, zapobiegający spływaniu lepiszcza
asfaltowego z ziaren kruszywa w wyprodukowanej mieszance SMA.
1.4.7. Kategoria  ruchu  –  obciążenie  drogi  ruchem  samochodowym,  wyrażone  w  osiach
obliczeniowych (100 kN) wg „Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych
i półsztywnych” z 2014 r. [68].
1.4.8. Wymiar  kruszywa  –  wielkość ziaren  kruszywa,  określona  przez  dolny  (d)  i  górny  (D)
wymiar sita.
1.4.9. Kruszywo grube – kruszywo z ziaren o wymiarze: D ≤ 45 mm oraz d > 2 mm.
1.4.10. Kruszywo drobne – kruszywo z ziaren o wymiarze: D ≤ 2 mm, którego większa część
pozostaje na sicie 0,063 mm.
1.4.11. Pył – kruszywo z ziaren przechodzących przez sito 0,063 mm.
1.4.12. Wypełniacz – jest to kruszywo, którego większa część przechodzi przez sito
0,063 mm.

https://sklep.pkn.pl/?a=show&m=product&pid=563460&page=1
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1.4.13. Kationowa emulsja asfaltowa – emulsja, w której emulgator nadaje dodatnie ładunki
cząstkom zdyspergowanego asfaltu.
1.4.14. Pozostałe określenia podstawowe są zgodne z obowiązującymi, odpowiednimi polskimi
normami  i  z  definicjami  podanymi  w  SST  D-M-00.00.00  „Wymagania  ogólne”
pkt 1.4.
1.4.15. Symbole i skróty dodatkowe
SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa,
PMB - polimeroasfalt,
D - górny wymiar sita (przy określaniu wielkości ziaren kruszywa),
d - dolny wymiar sita (przy określaniu wielkości ziaren kruszywa),
C - kationowa emulsja asfaltowa,
NPD - właściwość użytkowa nie określana (ang. No Performance Determined; producent może

jej nie określać),
TBR - do zadeklarowania (ang. To Be Reported; producent może dostarczyć odpowiednie

informacje, jednak nie jest do tego zobowiązany),
IRI - (International Roughness Index) międzynarodowy wskaźnik równości,

1.5. Ogólne wymagania dotyczące robót
Ogólne wymagania dotyczące robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne”
pkt 1.5.

2. MATERIAŁY
2.1. Ogólne wymagania dotyczące materiałów
Ogólne wymagania dotyczące materiałów, ich pozyskiwania i składowania, podano w SST
D-00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe
Należy stosować polimeroasfalt wg PN-EN 14023:2011. Rodzaj stosowanego lepiszcza
asfaltowego podano w Tablicy 1.

Tablica 1. Zalecane  lepiszcza asfaltowe do mieszanek SMA
Kategoria Mieszanka Gatunek lepiszcza do mieszanek SMA

ruchu SMA polimeroasfalt

KR3 – KR4
KR5 – KR7

SMA 11 PMB 45/80-55

Polimeroasfalt powinien spełniać wymagania podane  w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania wobec asfaltu modyfikowanego polimerami (polimeroasfaltu) wg PN-EN
14023 [59]

Właściwość
Metoda
badania

Jedn.

Gatunki asfaltów
modyfikowanych
polimerami (PMB)

45/80 – 55
wymaganie klasa

Penetracja w 25°C PN-EN
1426

0,1
mm

45-80 4

Temperatura mięknienia PN-EN
1427

°C ≥ 55 7
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Kohezja Siła rozciągania metodą
z duktylometrem
(rozciąganie 50
mm/min)

PN-EN
13589
PN-EN
13703

J/cm2 ≥ 3
w 50C

2

Odporność
na starzenie
wg PN-EN
12607-1

Zmiana masy PN-EN
12607-1

% ≤ 0,5 3

Pozostała penetracja PN-EN
12607-1
PN-EN
1426

% ≥ 60 7

Wzrost temperatury
mięknienia

PN-EN
12607-1
PN-EN
1427

°C ≤ 8 2

Temperatura zapłonu
EN ISO
2592

°C ≥ 235 3

Temperatura łamliwości wg Fraassa
PN-EN
12593

°C ≤ -15 7

Nawrót
sprężysty

w 25°C
EN 13398 %

≥ 70 3

w 10°C NRa 0

Zakres plastyczności

PN-EN
14023

Podpunkt
5.2.8.4

°C NRb 0

Spadek temperatury mięknienia po
badaniu  wg PN-EN 12607-1

PN-EN
1427

°C TBRb 1

Nawrót sprężysty w 25°C po badaniu
wg
PN-EN 12607-1

PN-EN
13398

% ≥ 50 4

Nawrót sprężysty w 10°C po badaniu
wg
PN-EN 12607-1

PN-EN
13398

% NRa 0

Stabilność magazynowania
Różnica temperatur mięknienia

PN-EN
13399
PN-EN
1427

°C ≤ 5 2

Stabilność magazynowania
Różnica penetracji

PN-EN
13399
PN-EN
1426

0,1
mm

NRa 0

a NR – No Requirement (brak wymagań)
b TBR – To Be Reported (do zadeklarowania)

Polimeroasfalt powinien być magazynowany w zbiorniku wyposażonym w system grzewczy
pośredni  z  termostatem  kontrolującym  temperaturę z  dokładnością  ±  5°C.  Zaleca  się
wyposażenie zbiornika w mieszadło. Zaleca się bezpośrednie zużycie polimeroasfaltu po
dostarczeniu. Należy unikać wielokrotnego rozgrzewania i chłodzenia polimeroasfaltu
w okresie jego stosowania oraz unikać niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltów różnego
rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwykłym.
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2.3. Kruszywo do mieszanki SMA
Do mieszanki SMA należy stosować kruszywo według PN-EN 13043 [44] i WT-1 Kruszywa 2014
[64], obejmujące kruszywo grube, kruszywo drobne i wypełniacz. Kruszywa powinny spełniać
wymagania podane w WT-1 Kruszywa 2014 tablica 16, 17, 18. Składowanie kruszywa powinno
się odbywać w warunkach zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podłoże składowiska musi być równe,
utwardzone i odwodnione. Składowanie wypełniacza powinno się odbywać w silosach
wyposażonych w urządzenia do aeracji.

2.4. Kruszywo do uszorstnienia
W celu zwiększenia współczynnika tarcia wykonanej warstwy ścieralnej,
w początkowym okresie jej użytkowania, należy gorącą warstwę posypać kruszywem
mineralnym naturalnym lub sztucznym uzyskanym z przekruszenia, o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm
i dokładnie przywałować

Kruszywa  do  uszorstnienia  o  wymiarze  2/4  lub  2/5  mm  powinny  spełniać wymagania
podane w tablicy 3. Składowanie kruszywa powinno odpowiadać wymaganiom podanym
w punkcie 2.3.

Tablica 3. Wymagania dotyczące kruszywa do uszorstnienia  warstwy ścieralnej z SMA [64]

Właściwości
kruszywa

Metoda
badania

Wymagania
dla kruszywa 2/4 lub 2/5 mm

Uziarnienie PN-EN 933-1 [3] kat. GC 90/10

Zawartość pyłu PN-EN 933-1 [3] kat. F1

Zawartość ziaren o
powierzchni przekruaszonej i
łamanej

PN-EN 933-5 [7] Kat. C100/0

Nie dopuszcza się do stosowania kruszywa wyprodukowanego z naturalnie rozdrobionego surowca
skalnego (kruszywa polodowcowe), wapiennego i dolomitowego.

2.5. Stabilizator mastyksu
W celu zapobieżenia spływania lepiszcza asfaltowego z ziaren kruszywa
w wyprodukowanej mieszance SMA podczas transportu należy stosować stabilizatory, którymi
mogą być włókna mineralne, celulozowe lub polimerowe, spełniające wymagania określone przez
producenta. Włókna te mogą być stosowane także w postaci granulatu,
w tym ze środkiem wiążącym.

Składowanie stabilizatora mastyksu dozwolone jest tylko w oryginalnych opakowaniach
Producenta lub w odpowiednich do tego celu przystosowanych zbiornikach zgodnie z warunkami
określonymi w Aprobacie Technicznej przez Producenta.

2.6. Środek adhezyjny
W przypadku gdy przyczepność lepiszcza do kruszyw wynosi mniej niż 80% należy stosować
środek adhezyjny posiadający ważny dokument dopuszczający Wyrób  do robót budowlanych
(Badanie powinowactwa kruszywa należy wykonać zgodnie z normą PN-EN 12697-11, met. A)

Środek adhezyjny powinien odpowiadać wymaganiom Aprobaty Technicznej IBDiM.
Składowanie środka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach,
w warunkach określonych przez producenta.
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2.7. Materiały do uszczelnienia połączeń i krawędzi
Do uszczelnienia połączeń technologicznych (tj. złączy podłużnych i poprzecznych) z tego
samego materiału wykonywanego w różnym czasie oraz spoin stanowiących połączenia różnych
materiałów  lub  połączenie  warstwy  asfaltowej  z  urządzeniami  obcymi  w  nawierzchni  lub  ją
ograniczającymi, należy stosować samoprzylepną, topliwą taśmę uszczelniającą na bazie
polimeroasfaltów, o grubości min. 10 mm lub inne materiały według WT-2 część II 2016. Materiał
powinien posiadać ważne dokumenty dopuszczające wyrób do stosowania w robotach
budowlanych.

Składowanie materiałów termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych
opakowaniach producenta, w warunkach określonych w aprobacie technicznej.

Do uszczelnienia krawędzi należy stosować asfalt drogowy wg PN-EN 12591 [25], asfalt
modyfikowany  polimerami  wg  PN-EN  14023  [59]  „metoda  na  gorąco”.  Dopuszcza  się inne
rodzaje lepiszcza wg norm lub aprobat technicznych, po ich akceptacji przez Upoważnionego
Przedstawiciela Zamawiającego.

2.8. Materiały do złączenia warstw konstrukcji
Do złączania warstw konstrukcji nawierzchni (warstwa wyrównawcza lub wiążaca z warstwą
ścieralną) należy stosować  kationowe emulsje asfaltowe lub kationowe emulsje modyfikowane
polimerami według PN-EN 13808 [58] oraz WT-2 część II 2016.

Emulsję asfaltową można składować w opakowaniach transportowych
lub w stacjonarnych zbiornikach pionowych z nalewaniem od dna. Nie należy nalewać emulsji do
opakowań i zbiorników zanieczyszczonych materiałami mineralnymi.

3. SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu
Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w SST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 3.
3.2. Sprzęt do wykonania warstwy nawierzchni z mieszanki SMA
Przy wykonywaniu robót Wykonawca w zależności od potrzeb, powinien wykazać się możliwością
korzystania ze sprzętu dostosowanego do przyjętej metody robót, jak:
- wytwórnia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym, z automatycznym komputerowym

sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
z możliwością dozowania stabilizatora mastyksu,

- frezarka
- układarka gąsienicowa, z elektronicznym sterowaniem równości układanej warstwy,
- skrapiarka,
- walce stalowe gładkie,
- lekka rozsypywarka kruszywa,
- szczotki mechaniczne i/lub inne urządzenia czyszczące,
- samochody samowyładowcze z przykryciem brezentowym lub termosami,
- sprzęt drobny.

4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące transportu
Ogólne wymagania dotyczące transportu podano w SST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne”
pkt 4.

4.2. Transport materiałów
Polimeroasfalt należy przewozić w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych
i zaopatrzonych w urządzenia umożliwiające pośrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa można przewozić dowolnymi środkami transportu, w warunkach
zabezpieczających je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiałami
i nadmiernym zawilgoceniem.
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Wypełniacz należy przewozić w sposób chroniący go przed zawilgoceniem, zbryleniem
i zanieczyszczeniem. Wypełniacz luzem powinien być przewożony w odpowiednich cysternach
przystosowanych do przewozu materiałów sypkich, umożliwiających rozładunek pneumatyczny.

Emulsja asfaltowa może być transportowana w zamkniętych cysternach, autocysternach,
beczkach i innych opakowaniach pod warunkiem, że nie będą korodowały pod wpływem emulsji
i nie będą powodowały jej rozpadu. Cysterny powinny być wyposażone w przegrody.

Nie należy używać do transportu opakowań z metali lekkich (może zachodzić wydzielanie
wodoru i groźba wybuchu przy emulsjach o pH ≤ 4).

Mieszankę SMA należy  dowozić na budowę pojazdami samowyładowczymi w zależności
od postępu robót. Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna być
zabezpieczona przed ostygnięciem i dopływem powietrza (przez przykrycie, pojemniki
termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu mieszanki, od produkcji do
wbudowania, powinna zapewniać utrzymanie temperatury wbudowania oraz cech jakościowych
mieszanki w wymaganym przedziale. Powierzchnie pojemników używanych do transportu
mieszanki  powinny  być czyste,  a  do  zwilżania  tych  powierzchni  można  używać tylko  środki
antyadhezyjne niewpływające szkodliwie na mieszankę.

5. WYKONANIE ROBÓT
5.1. Ogólne zasady wykonania robót
Ogólne zasady wykonania robót podano w SST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 5.

5.2. Projektowanie mieszanki SMA
Za przygotowanie docelowego składu (recepty) odpowiada Wykonawca, który przedstawi je do
akceptacji Upoważnionemu Przedstawicielowi Zamawiającego w ciągu 14 dni od podpisania
umowy.Upoważniony Przedstawiciel Zamawiającego przedstawia dostarczone recepty do
weryfikacji Laboratorium Drogowemu GDDKiA Oddział w Lublinie.

Recepty  powinny  być dostarczone  wraz  ze  sprawozdaniem  z  badania  typu  wg  PN  EN
13108-20 [48] z próbkami składników w ilościach wystarczających do wykonania niezbędnych
badań sprawdzających.

Uziarnienie mieszanki mineralnej, minimalna zawartość lepiszcza oraz orientacyjną
zawartość środka stabilizującego podane są w tablicy 7.

Tablica 7. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawartość lepiszcza oraz środka stabilizującego
mieszanki SMA do warstwy ścieralnej [65]

Właściwość
Przesiew,   [% (m/m)]

SMA 11
KR3 ÷ KR4

SMA 11
KR5 ÷ KR7

Wymiar sita #,
[mm]

od do Od Do

16 100 - 100 -
11,2 90 100 90 100

8 50 65 50 65
5,6 35 45 35 45
2 20 30 20 30

0,125 9 17 9 17
0,063 8 12 8 12

Orientacyjna
zawartość
środka
stabilizującego,
[% (m/m)]

0,3 1,5 0,3 1,5
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Zawartość
lepiszcza,
minimum*

Bmin 6,6 Bmin 6,6

* Minimalna zawartość lepiszcza jest określona przy założonej gęstości mieszanki mineralnej
2,650 Mg/m3. Jeżeli stosowana mieszanka mineralna ma inną gęstość (ρd), to do wyznaczenia
minimalnej zawartości lepiszcza podaną wartość należy pomnożyć przez współczynnik a
według równania:

d

650,2
r

a =

Wymagane właściwości mieszanki SMA podane są w tablicy 8.

Tablica 8. Wymagane właściwości mieszanki SMA do warstwy ścieralnej, dla ruchu
KR3 ÷ KR4 i KR5 ÷ KR7 [65]

Właściwość

Warunki
zagęszczania

wg PN-EN
13108-20

[48]

Metoda i warunki
badania

SMA 11

KR3 ÷ KR4 KR5 ÷ KR6 7

Zawartość
wolnych
przestrzeni

C.1.2,ubijani
e, 2×50
uderzeń

PN-EN 12697-8 [33], p.
4

Vmin 1,5

Vmax 3,0

Vmin 2,0

Vmax 3,5

Odporność na
deformacje trwałe
1)3)

C.1.20,
wałowanie,
P98-P100

PN-EN 12697-22 [38],
metoda B w powietrzu,

PN-EN 13108-20, D.1.6,
60°C, 10000 cykli [48]

WTSAIR 0,15

PRDAIR 9,0

WTSAIR 0,11

/WTSAIR 0,10

PRDAIR 7,0

Wrażliwość na
działanie wody

C.1.1,ubijani
e, 2×35
uderzeń

PN-EN 12697-12 [35],
przechowywanie w 40°C

z jednym cyklem
zamrażania,

badanie w 25°C 2)

ITSR90 ITSR90

Spływność
lepiszcza

-
PN-EN 12697-18 [37],

p. 5
D 0,3 D 0,3

1) Grubość płyty: SMA11  40mm.
2) Ujednoliconą procedurę badania odporności na działanie wody w jednym cyklu
zamrażania podano w WT-2 2014 w załączniku 1,
3) procedurę kondycjonowania krótkoterminowego mma przed formowaniem próbek do
badań podano w WT-2 2014 załącznik 2.
4) dotyczy kategorii KR7

5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA
Mieszankę SMA należy wytwarzać na gorąco w otaczarce (zespole maszyn
i urządzeń dozowania, podgrzewania i mieszania składników oraz przechowywania gotowej
mieszanki).

Dozowanie składników mieszanki SMA w otaczarkach, w tym także wstępne, powinno być
zautomatyzowane  i  zgodne  z  receptą roboczą,  a  urządzenia  do  dozowania  składników
oraz pomiaru temperatury powinny być okresowo sprawdzane. Kruszywo o różnym uziarnieniu
lub pochodzeniu należy dodawać odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe należy przechowywać w zbiorniku z pośrednim systemem
ogrzewania, z układem termostatowania zapewniającym utrzymanie żądanej temperatury
z dokładnością ± 5°C. Temperatura lepiszcza asfaltowego w zbiorniku magazynowym
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(roboczym) nie powinna przekraczać wartości wskazanej przez producenta dla polimeroasfaltu
drogowego PMB 45/80-55.

Kruszywo powinno być wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna uzyskała
temperaturę właściwą do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Maksymalna temperatura gorącego
kruszywa  nie  powinna  być wyższa  o  więcej  niż 30°C  od  najwyższej  temperatury  mieszanki
mineralno-asfaltowej. Najniższa temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej (SMA)
dostarczonej na miejsce wbudowania, najwyższa temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej
bezpośrednio po wytworzeniu w wytwórni nie powinna przekraczać wartości wskazanych przez
producenta asfaltu PMB 45/80-55.

Sposób i czas mieszania składników mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewnić
równomierne otoczenie kruszywa lepiszczem asfaltowym.

System dozowania dodatków modyfikujących lub stabilizujących powinien zapewnić
jednorodność dozowania dodatków do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania
i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej na gorąco nie powinny istotnie wpływać na
skuteczność działania tych dodatków.

5.4. Przygotowanie podłoża
Podłoże (warstwa wyrównawcza, warstwa wiążąca lub stara warstwa ścieralna) pod warstwę
SMA powinno być na całej powierzchni:
– ustabilizowane i nośne,
– czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostałości luźnego kruszywa,
– wyprofilowane (np. przez frezowanie), równe i bez kolein,
– suche.

Podłoże pod warstwy asfaltowe powinno spełniać wymagania określone w tablicy 10. Jeżeli
nierówności poprzeczne są większe aniżeli dopuszczalne, w przypadku podłoża pod warstwy
asfaltowe wałowane, należy odpowiednio wyrównać podłoże poprzez frezowanie lub ułożenie
warstwy wyrównawczej.

Tablica 10. Maksymalne nierówności podłoża pod warstwy asfaltowe

Klasa drogi Element nawierzchni Dopuszczalne wartości odchyleń równości
podłużnej i poprzecznej podłoża pod warstwę

[mm]
ścieralną

S, GP

Pasy ruchu zasadnicze,
awaryjne, dodatkowe,
włączenia i wyłączenia,
jezdnie łącznic,
utwardzone pobocza

6

Jezdnie MOP 9

G, Z

Pasy ruchu zasadnicze,
dodatkowe, włączenia
i wyłączenia, postojowe,
utwardzone pobocza

9

Rzędne wysokościowe podłoża oraz urządzeń usytuowanych w nawierzchni lub
ograniczających powinny być zgodne z dokumentacją projektową. Z podłoża powinien być
zapewniony odpływ wody.

Oznakowanie poziome na warstwie stanowiącej podłoże warstwy asfaltowej należy
usunąć.
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Wykonane w podłożu wypełnienia (łaty) z materiału o mniejszej sztywności np. łaty z
asfaltu lanego w betonie asfaltowym należy usunąć, a powstałe w ten sposób ubytki wypełnić
materiałem o właściwościach zbliżonych do materiału podstawowego np. wypełnić betonem
asfaltowym.

Podłoże wykazujące uszkodzenia w postaci siatki spękań zmęczeniowych należy
wymienić lub zastosować środki wzmacniające.

5.5. Próba technologiczna
W uzasadnionym przypadku, na wniosek Nadzoru Wykonawca przed przystąpieniem do produkcji
mieszanki na polecenie Upoważnionego Przedstawiciela Zamawiającego jest zobowiązany
do przeprowadzenia próby technologicznej, która ma na celu sprawdzenie zgodności właściwości
wyprodukowanej mieszanki z receptą. W tym celu należy zaprogramować otaczarkę zgodnie z
receptą roboczą i w cyklu automatycznym produkować mieszankę. Do badań należy pobrać
mieszankę wyprodukowaną po ustabilizowaniu się pracy otaczarki.

Nie dopuszcza się oceniania dokładności pracy otaczarki oraz prawidłowości składu
mieszanki mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na możliwą segregację
kruszywa.

Mieszankę wyprodukowaną po ustabilizowaniu się pracy otaczarki należy zgromadzić
w silosie lub załadować na samochód. Próbki do badań należy pobierać ze skrzyni samochodu
zgodnie z metodą określoną w PN-EN 12697-27 [39].

Na podstawie uzyskanych wyników Upoważniony Przedstawiciel Zamawiającego
podejmuje decyzję o ewentualnym wykonaniu odcinka próbnego.

5.6. Połączenie międzywarstwowe
Uzyskanie wymaganej trwałości nawierzchni jest uzależnione od zapewnienia połączenia między
warstwami i ich współpracy w przenoszeniu obciążenia nawierzchni ruchem.

Podłoże powinno być skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiększenie połączenia między
warstwami konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody między
warstwami.

Skropienie lepiszczem podłoża (np. z warstwy wiążącej asfaltowej), przed ułożeniem
warstwy z mieszanki SMA, powinno być wykonane w ilości podanej w przeliczeniu na pozostałe
lepiszcze, (0,3-0,5 kg/m2) przy czym:zalecana ilość emulsji C60B3 ZM
– zaleca się stosować emulsję modyfikowaną polimerem,
– ilość emulsji należy dobrać z uwzględnieniem stanu podłoża oraz porowatości mieszanki

SMA; jeśli mieszanka ma większą zawartość wolnych przestrzeni, to należy użyć większą
ilość lepiszcza do skropienia, które po ułożeniu warstwy ścieralnej uszczelni ją.

Wymagana szczepność pomiędzy warstwami bitumicznymi określona przez naprężenie ścinające
powinna wynosić dla połączenia warstwa ścieralna/warstwa wiążąca – min. 1,0 MPa.

Skrapianie podłoża należy wykonywać równomiernie stosując rampy do skrapiania,
np. skrapiarki do lepiszczy asfaltowych. Dopuszcza się skrapianie ręczne lancą w miejscach
trudno dostępnych (np. ścieki uliczne) oraz przy urządzeniach usytuowanych w nawierzchni lub
ją ograniczających. W razie potrzeby urządzenia te należy zabezpieczyć przed zabrudzeniem.
Skropione podłoże należy wyłączyć z ruchu publicznego przez zmianę organizacji ruchu.

W wypadku stosowania emulsji  asfaltowej podłoże powinno być skropione 0,5 h przed
układaniem warstwy SMA w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampą zamontowaną na rozkładarce.

5.7. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej
Mieszankę mineralno-asfaltową można wbudowywać na podłożu przygotowanym zgodnie
z zapisami w punktach 5.4 i 5.6.
Temperatura podłoża pod rozkładaną warstwę nie może być niższa niż  +5oC.
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Transport mieszanki SMA powinien być zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.
Mieszankę SMA należy wbudowywać w odpowiednich warunkach atmosferycznych.
Nie dopuszcza się układania mieszanki SMA podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna być wbudowywana rozkładarką wyposażoną
w układ automatycznego sterowania grubości warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie
z dokumentacją projektową. W miejscach niedostępnych dla sprzętu dopuszcza się
wbudowywanie ręczne. Przy wbudowaniu ręcznym nie dopuszcza się tzw. „zarzucania” ręcznie
ułożonej wcześniej mieszanki SMA.

Przy wykonywaniu nawierzchni dróg o kategorii KR 6-7, do warstwy ścieralnej
wymagane jest stosowanie rozkładarek wyposażonych w łatę o długości min. 10 m z co
najmniej 3 czujnikami.

Mieszankę mineralno-asfaltową należy, bezzwłocznie po dowiezieniu do miejsca
wbudowania, w ciągły sposób podawać do układarki i układać. Wielkości dostaw mieszanki do
układarki powinny być tak regulowane, aby umożliwić nieprzerwaną pracę układarki. Układarka
powinna pracować z włączoną wibracją, w sposób ciągły, zawsze gdy jest to możliwe. Należy
stosować takie  prędkości  poruszania  się układarki  i  technikę jej  pracy,  które  zapewniają
jednorodne podawanie mieszanki mineralno-asfaltowej na całej szerokości układania,
bez ciągnienia, rozrywania i segregacji materiału.

Minimalna grubość mieszanki układanej w każdym przejściu układarki powinna być
zgodna z minimalnymi wielkościami podanymi w p.1.3 niniejszej Specyfikacji,
z dodatkowym uwzględnieniem zapasu grubości na zagęszczenie. Grubość wykonywanej
warstwy powinna być sprawdzana co 25 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi i przy brzegach
warstwy).

Warstwy wałowane powinny być równomiernie zagęszczone ciężkimi walcami drogowymi.
Do warstw z mieszanki SMA można stosować wyłącznie walce drogowe stalowe gładkie.
Nie zaleca się stosowania wibracji podczas zagęszczania SMA.

5.8. Uszorstnienie warstwy SMA
Warstwa  ścieralna  z  SMA  powinna  mieć jednorodną teksturę i  strukturę,  dostosowaną do
przeznaczenia, np. ze względu na właściwości przeciwpoślizgowe, hałas toczenia kół lub względy
estetyczne.
Do zwiększenia szorstkości warstwy ścieralnej konieczne może być jej uszorstnienie.
Do warstw z mieszanki SMA o D ≥ 11 mm można stosować posypkę o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm.

Na  powierzchnię gorącej  warstwy  należy  równomiernie  nanieść posypkę i  dokładnie
zawałować. Nanoszenie posypki powinno odbywać się maszynowo, a jedynie w miejscach trudno
dostępnych dopuszcza się wykonanie ręczne. Przy wyborze uziarnienia posypki należy wziąć pod
uwagę wymagania  ochrony  przed  hałasem.  Jeżeli  wymaga  się zmniejszenia  hałasu  od  kół
pojazdów, należy stosować posypkę o drobniejszym uziarnieniu.
Zalecana ilość posypki do warstwy z mieszanki SMA:
– kruszywo o wymiarze 2/4 mm: od 0,5 do 1,5 kg/m2,
– kruszywo o wymiarze 2/5 mm: od 1,0 do 2,0 kg/m2.

6. KONTROLA JAKOŚCI ROBÓT
6.1. Zasady kontroli jakości robót
Zasady kontroli jakości robót podano w SST D-M-00.00.00 „Wymagania ogólne” [1] pkt 6.
W przypadku, gdy zasady określone w  umowie, Opisie Przedmiotu Zamówienia lub pozostałych
załącznikach  do  umowy,  w  szczególności  w  SST  D-M-00.00.00  wskazują,  że  konieczne  jest
przeprowadzenie badań kontrolnych, to ich minimalny zakres ustala się na wykonanie
i udokumentowanie przez Wykonawcę badań określonych w punkcie 6.3.
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6.2. Badania przed przystąpieniem do robót
Przed przystąpieniem do robót Wykonawca powinien:
- uzyskać wymagane dokumenty, dopuszczające wyroby budowlane do obrotu

i  powszechnego  stosowania  (np.  stwierdzenie  o  oznakowaniu  materiału  znakiem  CE  lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodności, deklarację zgodności, aprobatę techniczną,
ew. badania materiałów wykonane przez dostawców itp.),

- ew. wykonać własne badania właściwości  materiałów przeznaczonych do wykonania robót,
określone przez Upoważnionego Przedstawiciela Zamawiającego,

- uzyskać certyfikat Zakładowej Kontroli Produkcji i na bieżąco ją prowadzić i dokumentować,
- wykonać badanie  typu  dla  mieszanki  betonu  asfaltowego  i  uzyskać uprawnienia  do

znakowania mieszanki znakiem „CE” (na podstawie Zakładowej Kontroli Produkcji).
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badań Wykonawca przedstawia Upoważnionemu
Przedstawicielowi Zamawiającego do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robót
6.3.1. Uwagi ogólne
Badania dzielą się na:
– badania Wykonawcy (w ramach własnego nadzoru),
– badania kontrolne (w ramach nadzoru zleceniodawcy – Upoważnionego Przedstawiciela

Zamawiającego).

6.3.2. Badania Wykonawcy
Badania Wykonawcy są wykonywane przez Wykonawcę lub jego zleceniobiorców celem
sprawdzenia,  czy  jakość materiałów  budowlanych  (mieszanek  mineralno-asfaltowych  i  ich
składników,  lepiszczy  i  materiałów  do  uszczelnień itp.)  oraz  gotowej  warstwy
(wbudowane warstwy asfaltowe, połączenia itp.) spełniają wymagania określone w kontrakcie.

Wykonawca powinien wykonywać te badania podczas realizacji kontraktu,
z niezbędną starannością i w wymaganym zakresie. Wyniki należy zapisywać w protokołach.
W razie stwierdzenia uchybień w stosunku do wymagań kontraktu, ich przyczyny należy
niezwłocznie usunąć.

Wyniki badań Wykonawcy należy przekazywać Upoważnionemu Przedstawicielowi
Zamawiającego na jego żądanie. Upoważniony Przedstawiciel Zamawiającego może zdecydować
o dokonaniu odbioru na podstawie badań Wykonawcy. W razie zastrzeżeń Upoważniony
Przedstawiciel Zamawiającego może przeprowadzić badania kontrolne według punktu 6.3.3.

Zakres badań Wykonawcy związany z wykonywaniem nawierzchni:
– pomiar temperatury powietrza,
– pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni

(wg PN-EN 12697-13 [35]),
– ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
– ocena wizualna posypki,
– wykaz ilości materiałów lub grubości wykonanej warstwy,
– pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
– pomiar równości warstwy asfaltowej,
– dokumentacja działań podejmowanych celem zapewnienia odpowiednich właściwości

przeciwpoślizgowych,
– pomiar parametrów geometrycznych poboczy,
– ocena wizualna jednorodności powierzchni warstwy,
– ocena wizualna jakości wykonania połączeń technologicznych.
 6.3.3. Badania kontrolne
Badania kontrolne są badaniami Upoważnionego Przedstawiciela Zamawiającego, których celem
jest sprawdzenie, czy jakość materiałów budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich
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składników,  lepiszczy  i  materiałów  do  uszczelnień itp.)  oraz  gotowej  warstwy  (wbudowane
warstwy asfaltowe, połączenia itp.) spełniają wymagania określone w kontrakcie. Konieczność
wykonanie  pobrania  próbek  i  wykonanie  badań sprawdzających  zostanie  określone  przez
Zamawiającego w trakcie realizacji robót.

Rodzaj badań kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy
podano w tablicy 11

Tablica 11. Rodzaj badań kontrolnych

Lp. Rodzaj badań
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa a), b)

1.1 Uziarnienie
1.2 Zawartość lepiszcza rozpuszczalnego
1.3 Gęstość, gęstość objętościowa i zawartość wolnych

przestrzeni.
2 Warstwa asfaltowa

2.1 Wskaźnik zagęszczenia a)

2.2 Spadki poprzeczne
2.3 Równość
2.4 Grubość lub ilość materiału
2.5 Zawartość wolnych przestrzeni a)

2.6 Właściwości przeciwpoślizgowe
a) do każdej warstwy i na każde rozpoczęte 6000 m2 nawierzchni jedna

próbka; w razie potrzeby liczba próbek może zostać zwiększona (np.
nawierzchnie dróg w terenie zabudowy)

b) w razie potrzeby specjalne kruszywa i dodatki

6.4. Dopuszczalne odchyłki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa
Właściwości materiałów należy oceniać na podstawie badań pobranych próbek mieszanki
mineralno-asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy
asfaltowej). Wyjątkowo dopuszcza się badania próbek pobranych z wykonanej warstwy
asfaltowej.
6.4.1.1. Zawartość asfaltu
Badanie polega na wykonaniu ekstrakcji asfaltu, zgodnie PN-EN 12697-1, z próbki AC pobranej
z mieszanki mineralno-asfaltowej. Zawartość rozpuszczalnego lepiszcza z każdej pobranej próbki
nie może odbiegać od wartości projektowanej, z uwzględnieniem dopuszczalnych odchyłek
z tabeli poniżej.

Dopuszczalne odchyłki dotyczące zawartości lepiszcza rozpuszczalnego [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Odchyłki od wartości projektowanej

Bez potrąceń Stosuje się
potrącenia

Nie do odbioru

SMA 11 ≤ ±0,3 ±0,4 ÷ ±0,5 ≥ ±0,6

6.4.1.2. Uziarnienie mieszanki mineralnej
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Po wykonaniu ekstrakcji lepiszcza należy przeprowadzić kontrolę uziarnienia mieszanki kruszywa
mineralnego.
Uziarnienie każdej próbki pobranej z luźnej mieszanki mineralno-asfaltowej nie może odbiegać
od wartości projektowanych z uwzględnieniem dopuszczalnych odchyłek podanych poniżej:

Dopuszczalne odchyłki dotyczące zawartości kruszywa o wymiarze <0,063 mm  [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Odchyłki od wartości projektowanej

Bez potrąceń Stosuje się potrącenia

SMA 11 ≤ ±1,5 ±1,6 ÷ ±3,0

Dopuszczalne odchyłki dotyczące zawartości kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 do
2,0 mm  [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Odchyłki od wartości projektowanej

Bez potrąceń Stosuje się potrącenia

SMA 11 ≤ ±3 ±4 ÷ ±6

Dopuszczalne odchyłki dotyczące zawartości kruszywa grubego o wymiarze >5,6 mm
[%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Odchyłki od wartości projektowanej

Bez potrąceń Stosuje się potrącenia

SMA 11 ≤ ±4 ±5 ÷ ±6

Dopuszczalne odchyłki dotyczące zawartości kruszywa grubego o wymiarze >D mm  [%(m/m)]

Rodzaj mieszanki Odchyłki od wartości projektowanej

Bez potrąceń Stosuje się potrącenia

SMA 11 ≤ ±4 ±5 ÷ ±6

UWAGA!
Po przekroczeniu odchyłek umożliwiających zastosowanie potrąceń Wykonawca przedstawi
program naprawczy lub usunie warstwy niewłaściwie wykonane.

6.4.1.3. Potrącenia
Potrącenia na zaniżoną zawartość asfaltu (niedobór) oblicza się na podstawie następującego
wzoru:

P=A*pa*cj

Gdzie:
A – powierzchnia warstwy reprezentowana przez wynik badania [m2]
pa – współczynnik do obliczania potrąceń za niewłaściwą ilość asfaltu
cj – cena jednostkowa warstwy ścieralnej [zł/m2]
P – potrącenie [zł]
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Współczynnik „pa” do obliczenia potrąceń za niewłaściwą ilość asfaltu:

Odchylenie od
recepty w %

0,4 0,5 -

pa 0,08 0,16 -

W przypadku zawyżonej zawartości asfaltu w granicach określonych w p. 6.4.1.1 należy
potwierdzić odporność mieszanki mineralno-asfaltowej na koleinowanie. W przypadku
spełnienia wymagań zapisanych w tablicy 8 potrąceń za nadmiar asfaltu nie stosuje się,
natomiast w przypadku nie spełnienia tych wymagań warstwa podlega wyłączeniu z
odbioru.

Potrącenia na nieprawidłową zawartość kruszyw w mieszance mineralno-asfaltowej oblicza się
według wzoru:

P=A*pż(w)*cj*r
Gdzie:

A – powierzchnia warstwy reprezentowana przez wynik badania [m2]
pż  - współczynnik do obliczania potrąceń za niewłaściwą ilość kruszywa grubego
o wymiarze > 2 mm

         pw - współczynnik do obliczania potrąceń za niewłaściwą ilość kruszywa drobnego
o wymiarze < 2 mm

         cj – cena jednostkowa warstwy [zł/m2]
r – udział procentowy ziaren w recepcie
P – potrącenie [zł]

Współczynnik „pw” do obliczenia potrąceń
za niewłaściwą ilość kruszywa o wymiarze <0,063 mm

Odchylenie od
recepty w %

1,6 – 1,7 1,8 – 1,9 2,0 – 2,4 2,5 – 3,0

pw 0,13 0,15 0,17 0,2

Współczynnik „pw” do obliczenia potrąceń
 za niewłaściwą ilość kruszywa drobnego o wymiarze od 0,063 do 2 mm
Odchylenie od
recepty w %

4 5 6 -

pw 0,2 0,3 0,3 -

Współczynnik „pż” do obliczenia potrąceń
 za niewłaściwą ilość kruszywa grubego o wymiarze >5,6mm

Odchylenie od
recepty w %

5 6 -

pż 0,2 0,3 -

Współczynnik „pż” do obliczenia potrąceń
za niewłaściwą ilość kruszywa grubego o wymiarze >D mm

Odchylenie od
recepty w %

5 6 -
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pż 0,2 0,3 -

Wymagania dotyczące udziału kruszywa grubego, drobnego i wypełniacza powinny być
spełnione równocześnie.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1. Grubość warstwy
Wymagana średnia grubość dla warstwy ścieralnej oraz wymagana średnia grubość dla całego
pakietu tych warstw powinna być zgodna z grubością przyjętą w projekcie.
Jedynie w przypadku pojedynczych wyników pomiarów grubości wbudowanej warstwy,
dopuszcza się różnice w stosunku do grubości przyjętej w projekcie konstrukcji nawierzchni nie
więcej niż o 5% w przypadku warstwy ścieralnej i 10% w przypadku pozostałych warstw.
Maksymalne  wartości  różnicy  grubości  średniej  i  grubości  dla  pojedynczych  pomiarów
przedstawia tabela 14.

Tabela 14. Maksymalne wartości różnicy grubości

Pakiet: warstwa
ścieralna + wiążąca +
podbudowa asfaltowa

razem

Warstwa
ścieralna

Warstwa
wiążąca

Warstwa
podbudowy

dla wartości średniej
grubości wbudowanej

warstwy z całego odcinka
budowy

nie dopuszcza się zaniżenia grubości

dla wartości pojedynczych
wyników pomiarów

grubości wbudowanej
warstwy

0 ÷ 10%, ale nie więcej
niż 1,0 cm 0 ÷ 5% 0 ÷ 10% 0 ÷ 10%

W wypadku określania średniej wartości grubości warstwy z reguły należy przyjąć za podstawę
cały odcinek budowy. Upoważniony Przedstawiciel Zamawiającego ma prawo sprawdzać odcinki
częściowe. Odcinek częściowy powinien zawierać co najmniej jedną dzienną działkę roboczą. Do
odcinka częściowego obowiązują te same wymagania jak do odcinka budowy.

6.4.2.2. Wskaźnik zagęszczenia warstwy
Zagęszczenie wykonanej warstwy, wyrażone wskaźnikiem zagęszczenia oraz zawartością
wolnych  przestrzeni,  nie  może  przekroczyć wartości  dopuszczalnych  podanych  w  tablicy  16.
Dotyczy to każdego pojedynczego oznaczenia danej właściwości. Warstwę o zagęszczeniu 95%
należy rozebrać.
Gęstość objętościową należy oznaczyć zgodnie z  PN-EN 12697-6 [31].

Tablica 16. Właściwości warstwy SMA

Typ i wymiar
mieszanki

Grubość warstwy
technologicznej [cm]

Wskaźnik
zagęszczenia

[%]

Zawartość wolnych
przestrzeni w warstwie

[%(v/v)]
SMA 11 4,0 ≥ 98 1,5 ÷ 5,0 (KR 3-4)

2,0 ÷ 5,0 (KR 5-7)
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6.4.2.3. Zawartość wolnych przestrzeni w nawierzchni
Zawartość wolnych przestrzeni w próbce pobranej z nawierzchni, nie może przekroczyć wartości
dopuszczalnych określonych w tablicy 16.

6.4.2.4. Spadki poprzeczne
Spadki poprzeczne nawierzchni należy badać nie rzadziej niż co 20 m oraz w punktach głównych
łuków poziomych.
Spadki poprzeczne powinny być zgodne z dokumentacją projektową, z tolerancją ± 0,5%.

6.4.2.5. Równość podłużna i poprzeczna
W pomiarach równości podłużnej warstw konstrukcji nawierzchni należy zastosować metody:

1) profilometryczną bazującą na wskaźnikach równości IRI;
lub
2) pomiaru  ciągłego  równoważną użyciu  łaty  i  klina  z  wykorzystaniem  planografu

(w miejscach niedostępnych dla planografu pomiar ciągły z użyciem łaty i klina).
Długość łaty w pomiarze równości podłużnej powinna wynosić 4 m.
Do oceny równości  podłużnej  warstwy ścieralnej  nawierzchni  dróg klasy S,  GP oraz G należy
stosować metodę profilometryczną bazującą na wskaźnikach równości IRI [mm/m]. Wartość IRI
należy wyznaczyć z krokiem co 50 m. Długość ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna być
większa niż 1000 m. Odcinek końcowy o długości mniejszej niż 500 m należy oceniać łącznie
z odcinkiem poprzedzającym.
Do oceny równości odcinka nawierzchni ustala się minimalną liczbę wskaźników IRI
równą 5.
W przypadku odbioru robót na krótkich odcinkach nawierzchni, których całkowita długość jest
mniejsza niż 250m, dopuszcza się wyznaczanie wskaźników IRI z krokiem mniejszym niż 50 m,
przy czym należy ustalać maksymalną możliwą długość kroku pomiarowego,
z uwzględnieniem minimalnej wymaganej liczby wskaźników IRI równej 5.

Wymagana równość podłużna jest określona przez dopuszczalną wartość średnią wyników
pomiaru IRIśr oraz dopuszczalną wartość maksymalną pojedynczego pomiaru IRImax, których nie
można przekroczyć na długości ocenianego odcinka nawierzchni.

            Wartości dopuszczalne przy odbiorze warstwy ścieralnej określa tabela:

Klasa drogi Element nawierzchni

Dopuszczalne odbiorcze
wartości wskaźników
dla zadanego zakresu
długości odcinka drogi

[mm/m]
IRIśr* IRImax

1 2 3 4

S, GP

Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,
dodatkowe ,włączenia i

wyłączenia, jezdnie łącznic
1,3 2,4

Jezdnie MOP,
utwardzone pobocza 1,5 2,7

G
Pasy ruchu zasadnicze, awaryjne,

dodatkowe ,włączenia i
1,7 3,4
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wyłączenia, jezdnie łącznic,
utwardzone pobocza

*w przypadku:
-  odbioru odcinków warstwy nawierzchni o całkowitej długości mniejszej niż 500 m
-  odbioru robót polegających na ułożeniu na istniejącej nawierzchni jedynie warstwy

ścieralnej (niezależnie od długości odcinka robót),dopuszczalną wartość IRIśr
należy zwiększyć o 0,2 mm/m

Ocena równości poprzecznej
Do oceny równości poprzecznej warstw nawierzchni należy stosować metodę pomiaru
profilometrycznego równoważną użyciu łaty i klina, umożliwiającą wyznaczenie odchylenia
równości w przekroju poprzecznym pasa ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczane jako
największa odległość (prześwit) pomiędzy teoretyczną łatą (o długości 2 m) a zarejestrowanym
profilem poprzecznym warstwy. Efektywna szerokość pomiarowa jest równa szerokości
mierzonego pasa ruchu (elementu nawierzchni) z tolerancją ±15%. Wartość odchylenia równości
poprzecznej należy wyznaczyć z krokiem co 1 m.

6.4.2.7. Pozostałe właściwości warstwy asfaltowej
Szerokość warstwy, mierzona 10 razy na 1 km każdej jezdni, nie może się różnić od szerokości
projektowanej o więcej niż ± 5 cm.

Ukształtowanie osi w planie, mierzone co 100 m, nie powinno różnić się od dokumentacji
projektowej o ± 5 cm.

Złącza  podłużne  i  poprzeczne,  sprawdzone  wizualnie,  powinny  być równe
i  związane,  wykonane  w  linii  prostej,  równolegle  lub  prostopadle  do  osi  drogi.  Przylegające
warstwy powinny być w jednym poziomie.

Wygląd zewnętrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien być jednorodny, bez
spękań, deformacji, plam i wykruszeń.

6.4.2.8. Potrącenia
W przypadku niespełnienia wymaganych właściwości dla wykonanej warstwy Wykonawca
zobowiązany będzie do usunięcia niezgodności w oparciu o przedstawiony przez Wykonawcę i
zaakceptowany przez Zamawiającego program naprawczy. Jeżeli stwierdzony poziom
niezgodności  nie będzie miał istotnego wpływu na bezpieczeństwo użytkowania oraz trwałość
wykonanej warstwy zamawiający może przyjąć wykonane roboty z usterkami pod warunkiem
naliczenia potrąceń według niżej opisanych zasad.

Potrącenia za zaniżoną grubość warstwy oblicza się według wzoru:

Pgw= (pg/100)x3,75xcjxF

w którym:
Pgw – potrącenie [zł]
pg – wartość niedomiaru grubości przekraczająca dopuszczoną tolerancję (10%) dla grubości
określonej w kontrakcie [%]
cj – cena jednostkowa 1 m2 wykonanej warstwy [zł/m2]
F – powierzchnia warstwy objęta sprawdzeniem [m2]
Potrącenie może być zastosowane dla niedomiaru grubości warstwy do 20%. Przy niedomiarach
większych warstwa powinna być usunięta i wykonana ponownie z zachowaniem wymagań.
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Potrącenia za niewłaściwe zagęszczenie warstwy oblicza się według wzoru:

Pzw=(pz/100)x3xcjxF
w którym:
Pzw – potrącenie [zł]
pz – wartość przekroczenia w dół minimalnego wymaganego zagęszczenia warstwy [%]
cj – cena jednostkowa 1 m2 wykonanej warstwy [zł/m2]
F – powierzchnia warstwy objęta sprawdzeniem [m2]
Potrącenie  może  być zastosowane  dla  zagęszczenia   nie  niższego  niż 96%.  Przy  odchyleniu
większym warstwa powinna być usunięta i wykonana ponownie z zachowaniem wymagań.

6.4.3. Badania kontrolne dodatkowe
W  wypadku  uznania,  że  jeden  z  wyników  badań kontrolnych  nie  jest  reprezentatywny  dla
ocenianego odcinka budowy, Wykonawca ma prawo żądać przeprowadzenia badań kontrolnych
dodatkowych.

Upoważniony Przedstawiciel Zamawiającego i Wykonawca decydują wspólnie o miejscach
pobierania próbek i wyznaczeniu odcinków częściowych ocenianego odcinka budowy. Jeżeli
odcinek częściowy przyporządkowany do badań kontrolnych nie może być jednoznacznie
i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien być mniejszy niż 20% ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzględniane są wyniki badań kontrolnych i badań kontrolnych dodatkowych
do wyznaczonych odcinków częściowych.

6.4.4. Badania arbitrażowe
Badania arbitrażowe są powtórzeniem badań kontrolnych, co do których istnieją uzasadnione
wątpliwości ze strony Upoważnionego Przedstawiciela Zamawiającego lub Wykonawcy
(np. na podstawie własnych badań).

Badania arbitrażowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezależne, uzgodnione
pomiędzy stronami umowy  laboratorium, które nie wykonywało badań kontrolnych.
Koszty badań arbitrażowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona wnioskująca
o wykonanie badania.

7. OBMIAR ROBÓT
7.1. Ogólne zasady obmiaru robót
Ogólne zasady obmiaru robót podano w SST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostką obmiarową jest m2 (metr  kwadratowy)  warstwy  nawierzchni  z  mieszanki  SMA  o
grubości określonej w p. 1.3.

8. ODBIÓR ROBÓT
Ogólne zasady odbioru robót podano w SST D-M.00.00.00 „Wymagania ogólne” pkt 8.
Roboty  uznaje  się za  zgodne  z  dokumentacją,  OPZ  i  SST  jeżeli  wszystkie  pomiary
i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 dały wyniki pozytywne.

W przypadku stwierdzenia wad Upoważniony Przedstawiciel Zamawiającego ustali zakres
wykonania robót poprawkowych lub zaleci wymianę wadliwie wykonanej nawierzchni.
Upoważniony Przedstawiciel Zamawiającego uzna wadę za nie mającą zasadniczego wpływu na
cechy eksploatacyjne wykonanej nawierzchni kiedy uzyskane parametry badanej mieszanki nie
przekraczają odchyłek dopuszczalnych  i ustali zakres i wielkość potrąceń za obniżoną jakość
wszystkich badanych parametrów.
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Roboty poprawkowe lub wymianę wadliwie wykonanej nawierzchni na nową, Wykonawca
zrealizuje na własny koszt, w terminie ustalonym przez Upoważnionego Przedstawiciela
Zamawiającego.

9. PODSTAWA PŁATNOŚCI
9.1. Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności
Ogólne ustalenia dotyczące podstawy płatności podano w SST D-M.00.00.00 „Wymagania
ogólne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena wykonania 1 m2 warstwy nawierzchni z mieszanki SMA 11 o grubości 4 cm obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robót,
- wyrównanie podłoża poprzez frezowanie
- oczyszczenie podłoża i skropienie podłoża emulsją asfaltową w ilości 0,3 kg/m2

- dostarczenie materiałów i sprzętu,
- opracowanie recepty laboratoryjnej wraz z badaniami,
- wykonanie próby technologicznej – zgodnie z poleceniem Upoważnionego Przedstawiciela

Zamawiającego,
- wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na miejsce wbudowania,
- pokrycie taśmą asfaltową krawędzi urządzeń obcych, krawężników oraz złączy

technologicznych
- rozłożenie i zagęszczenie mieszanki SMA,
- posypanie grysem i przywałowanie,
- obcięcie  nierównych  krawędzi  wykonanej  warstwy  i  posmarowanie  ich  asfaltem  po

zewnętrznej stronie jezdni,
- przeprowadzenie pomiarów i badań laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej,
- odwiezienie sprzętu.

9.3. Sposób rozliczenia robót tymczasowych i prac towarzyszących
Cena wykonania robót określonych niniejszą SST obejmuje również:
- roboty tymczasowe, które są potrzebne do wykonania robót podstawowych, ale nie są

przekazywane Zamawiającemu i są usuwane po wykonaniu robót podstawowych,
- prace towarzyszące, które są niezbędne do wykonania robót podstawowych, niezaliczane do

robót tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robót itd.
i powinna zostać wkalkulowana w cenę jednostki obmiarowej wymienionej w punkcie 9.2.

10. PRZEPISY ZWIĄZANE
10.1. Szczegółowe specyfikacje techniczne (SST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogólne
2. D-05.03.11a Frezowanie nawierzchni

10.2. Normy
3. PN-EN 932-3 Badania podstawowych właściwości kruszyw – Procedura

i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego
4. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Oznaczanie

składu ziarnowego – Metoda przesiewania
5. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Oznaczanie

kształtu ziaren za pomocą wskaźnika płaskości
6. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Część 4:

Oznaczanie kształtu ziaren – Wskaźnik kształtu
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7. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Oznaczanie
procentowej zawartości ziaren o powierzchniach powstałych
w wyniku przekruszenia lub łamania kruszyw grubych

8. PN-EN 933-6 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Część 6: Ocena
właściwości powierzchni – Wskaźnik przepływu kruszywa

9. PN-EN 933-9 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Ocena
zawartości drobnych cząstek – Badania błękitem metylenowym

10. PN-EN 933-10 Badania geometrycznych właściwości kruszyw – Część 10:
Ocena zawartości drobnych cząstek – Uziarnienie wypełniaczy
(przesiewanie w strumieniu powietrza)

11. PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw –
Metody oznaczania odporności na rozdrabnianie

12. PN-EN 1097-3 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw –
Oznaczanie gęstości nasypowej i jamistości

13. PN-EN 1097-4 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw –
Część 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego,
zagęszczonego wypełniacza

14. PN-EN 1097-5 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw –
Część 5: Oznaczanie zawartości wody przez suszenie w suszarce
z wentylacją

15. PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw –
Część 6: Oznaczanie gęstości ziaren i nasiąkliwości

16. PN-EN 1097-7 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw –
Część 7: Oznaczanie gęstości wypełniacza – Metoda
piknometryczna

17. PN-EN 1097-8 Badania mechanicznych i fizycznych właściwości kruszyw –
Część 8: Oznaczanie polerowalności kamienia

18. PN-EN 1367-1 Badania właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie
czynników atmosferycznych – Część 1: Oznaczanie
mrozoodporności

19. PN-EN 1367-3 Badania właściwości cieplnych i odporności kruszyw na działanie
czynników atmosferycznych – Część 3: Badanie bazaltowej
zgorzeli słonecznej metodą gotowania

21. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie temperatury
mięknienia – Metoda Pierścień i Kula

22. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie zawartości wody
w emulsjach asfaltowych – Metoda destylacji azeotropowej

23. PN-EN 1429 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie pozostałości na sicie
emulsji asfaltowych oraz trwałości podczas magazynowania
metodą pozostałości na sicie

24. PN-EN 1744-1 Badania chemicznych właściwości kruszyw – Analiza chemiczna
25. PN-EN 1744-4 Badania chemicznych właściwości kruszyw – Część 4:

Oznaczanie podatności wypełniaczy do mieszanek mineralno-
asfaltowych na działanie wody

26. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe – Wymagania dla asfaltów
drogowych

27. PN-EN 12592 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie rozpuszczalności
28. PN-EN 12593 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie temperatury

łamliwości Fraassa
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29. PN-EN 12606-1 Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie zawartości parafiny –
Część 1: Metoda destylacyjna

30. PN-EN 12607-1
i
PN-EN 12607-3

Asfalty i produkty asfaltowe – Oznaczanie odporności na
twardnienie pod wpływem ciepła i powietrza – Część 1: Metoda
RTFOT
Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie odporności na
starzenie pod wpływem ciepła i powietrza -- Część 3: Metoda
RFT

31. PN-EN 12697-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Metody badań mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorąco -- Część 1: Zawartość
lepiszcza rozpuszczalnego

32. PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 6: Oznaczanie
gęstości objętościowej metodą hydrostatyczną

33. PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 8: Oznaczanie
zawartości wolnej przestrzeni

34. PN-EN 12697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 11: Określenie
powinowactwa pomiędzy kruszywem i asfaltem

35. PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 12: Określanie
wrażliwości na wodę

36. PN-EN 12697-13 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 13: Pomiar
temperatury

37. PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 18: Spływanie
lepiszcza

38. PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 22: Koleinowanie

39. PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe -- Metody badania mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorąco -Część 23: Określanie
pośredniej wytrzymałości na rozciąganie próbek asfaltowych

40. PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 27: Pobieranie próbek

41. PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Metody badań mieszanek
mineralno-asfaltowych na gorąco – Część 36: Oznaczanie
grubości nawierzchni asfaltowych

42. PN-EN 12846 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie czasu wypływu
emulsji asfaltowych lepkościomierzem wypływowym

43. PN-EN 12847 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie sedymentacji emulsji
asfaltowych

44. PN-EN 12850 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie wartości pH emulsji
asfaltowych

45. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych
utrwaleń stosowanych na drogach, lotniskach i innych
powierzchniach przeznaczonych do ruchu

46. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie lepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie
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47. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Badanie rozpadu – Część 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji asfaltowych,
metoda z wypełniaczem mineralnym

48. PN-EN 13108-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Część 5:
Mieszanka SMA

49. PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe – Wymagania – Część 20:
Badanie typu

50. PN-EN 13179-1 Badania kruszyw wypełniających stosowanych do mieszanek
bitumicznych – Część 1: Badanie metodą Pierścienia i Kuli

51. PN-EN 13179-2 Badania kruszyw wypełniających stosowanych do mieszanek
bitumicznych – Część 2: Liczba bitumiczna

52. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie nawrotu sprężystego
asfaltów modyfikowanych

53. PN-EN 13399 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie stabilności podczas
magazynowania asfaltów modyfikowanych.

54. PN-EN 13587 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie ciągliwości asfaltów
modyfikowanych

55. PN-EN 13588 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie kohezji lepiszczy
asfaltowych metodą testu wahadłowego

56. PN-EN 13589 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie siły rozciągania
asfaltu modyfikowanego.  Metoda z duktylometrem

57. PN-EN 13614 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Oznaczanie przyczepności emulsji
bitumicznych przez zanurzenie w wodzie – Metoda z kruszywem

58. PN-EN 13703 Asfalty i lepiszcza asfaltowe -- Oznaczanie energii odkształcenia
59. PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Zasady specyfikacji kationowych

emulsji asfaltowych
60. PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe – Zasady specyfikacji asfaltów

modyfikowanych polimerami
61. PN-EN 14188-1 Wypełniacze złączy i zalewy – Część 1: Specyfikacja zalew na

gorąco
62. PN-EN 14188-2 Wypełniacze złączy i zalewy – Część 2: Specyfikacja zalew na

zimno
63. PN-EN 22592 Przetwory naftowe – Oznaczanie temperatury zapłonu i palenia

– Pomiar metodą otwartego tygla Clevelanda
64. PN-EN ISO 2592 Oznaczanie temperatury zapłonu i palenia – Metoda otwartego

tygla Clevelanda

10.3. Wymagania techniczne
65. WT-1 Kruszywa 2014. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych

i  powierzchniowych utrwaleń na drogach krajowych - Zarządzenie nr 46 Generalnego
Dyrektora Dróg Krajowych i Autostrad z dnia 25 września 2014 r.

66. WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2014. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych –
Załącznik do zarządzenia nr 54 Generalnego Dyrektora Dróg Krajowych i Autostrad z dnia
18 listopada 2014 r.

67. WT-2 część II 2016. Wykonanie warstw nawierzchni asfaltowych – Zarządzenie nr 7
Generalnego Dyrektora Dróg Krajowych i Autostrad z dnia 9.05.2016 r.

10.4. Inne dokumenty
67. Rozporządzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r.

w sprawie warunków technicznych, jakim powinny odpowiadać drogi publiczne i ich
usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430) z późniejszymi zmianami.
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