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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SSTWIORB

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (SSTWIORB) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdét zwigzanych z naprawa podtuznych i poprzecznych spekan
nawierzchni  bitumicznych, przez ich uszczelnienie na drogach krajowych
administrowanych przez GDDKIA Oddziat w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SSTWIORB

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SSTWIORB) stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach krajowych.

Zaleca sie wykorzystanie SSTWIORB przy zlecaniu robot na drogach krajowych
administrowanych przez GDDKIiA Oddziat w Warszawie.

1.3. Zakres robot objetych SSTWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia naprawy spekan
nawierzchni bitumicznych wszystkich typéw i rodzajow z wytaczeniem warstw $cieralnych
wykonanych z zastosowaniem lepiszczy pochodzenia karbochemicznego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pekniecie nawierzchni - utrata ciggtosci warstwy Scieralnej lub warstwy $cieralnej
i warstw nizej lezacych wskutek wadliwego wykonania (np. spoiny roboczej) lub
wystgpienia w nawierzchni (tylko w warstwie $cieralnej lub tgcznie z warstwami nizej
lezacymi) naprezen rozciggajacych wiekszych od jej granicznej wytrzymatosci na
rozcigganie.

1.4.2. Pekniecie termiczne - utrata ciggtosci warstwy Scieralnej, w postaci pekniecia o
ksztatcie przekroju poprzecznego zblizonego zazwyczaj do litery ,V”, o jego przebiegu
prostoliniowym i prostopadtym do osi jezdni (pekniecie spowodowane jest skurczem
termicznym mieszanek mineralno-asfaltowych warstwy $cieralnej).

1.4.3. Pekniecie odbite - przeniesienie (przenikniecie) do warstw powierzchniowych
peknie¢, ktére wystapity wczesniej w podbudowie (wykonanej z materiatéw mineralnych,
zwigzanych spoiwami hydraulicznymi). Pekniecie odbite zwykle ma przebieg
krzywoliniowy i nieregularny ksztatt w przekroju prostopadtym do jego przebiegu.

1.4.4. Uszczelnienie spekan - sposdb naprawy nawierzchni bitumicznej polegajacy na
przywroceniu szczelnosci warstwy Scieralnej wzdtuz linii utworzonej przez pekniecie, a
takze na utwierdzeniu ziarn kruszywa znajdujacych sie przy jego brzegach (krawedziach i
éciankach).

1.4.5. Zalewa drogowa - specjalny materiat asfaltowy, stosowany najczesciej na
gorgco, do uszczelniania peknie¢ i wypetniania (wycietych) szczelin, ktéry po wypetnieniu
zachowuje petng szczelnos¢ i elastycznos$¢ oraz nie ulega oderwaniu lub rozerwaniu w
najnizszych temperaturach osigganych przez nawierzchnie bitumiczng w okresie
zimowym.

1.4.6. Gruntownik (primer) - roztwor gruntujacy, sktadajacy sie ze specjalnych
substancji nanoszonych na boczne $cianki szczeliny (pekniecia) w celu zwiekszenia
przyczepnosci zalewy asfaltowej do tych $cianek.

1.4.7. Frezowanie peknie¢ - poszerzanie istniejacych peknie¢ warstwy $cieralnej
specjalng frezarkg (palcowa lub tarczowa) w celu uzyskania szczeliny o pionowych
éciankach, o przekroju zblizonym do prostokatnego, o szerokosci od 12 do 15 mm i
gtebokosci okoto 25 mm.

1.4.8. Lanca goracego powietrza - urzadzenie umozliwiajace podgrzanie do temperatury
od 150 do 250°C waskiego strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w ilosci od
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2,5 do 4,0 m3/min. Stuzy do oczyszczania spekan z zanieczyszczen i stabo zwigzanych z
reszta nawierzchni ziaren, wysuszenia szczeliny i nadtopienia lepiszcza spajajacego
ziarna mieszanki mineralno-asfaltowej na $ciankach i krawedziach pekniecia.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogodlne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST
D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Zalewa drogowa

Do uszczelniania podtuznych i poprzecznych spekan, jak réwniez niezwigzanych spoin
roboczych w warstwach $cieralnych z mieszanek mineralno-asfaltowych, nalezy stosowac
zalewy drogowe typu N2 spefniajgce wymagania wg Tabeli 1.

Zalewa drogowa powinna posiada¢ swiadectwo jakosci oraz deklaracje zgodnosci wydang
przez uprawniong jednostke.:

Tabela 1 - Wymagania dla zalew drogowych na gorgco wg PN-EN 14188-1

Lp. 1 2 | 3 . 4 | s 6
Typ zalewy drogowej na goraco
Wiadciwosci . nieodporne na odporne na Metoda
asciwosci materiatu ; . ,
paliwo paliwo badan
N1 | N2 F1 | F2
1 Przygotowanie probek do badan i| Jednorodna, zgodna z deklaracjg PN-EN
oceny wzrokowej producenta 13880-6
2 Temperatura mieknienia, pierscien i| =85 >85 >85 >75 PN-EN
kula, w °C 1427
3 Gestos¢ w temperaturze +25°C, w| Zgodnie z deklaracjq producenta PN-EN
Mg/m? 13880-1
4 Penetracja stozkiem w temperaturze| od 40 |od 40do | od 40 | od 40 PN-EN
+25°C,5s,150g, w0,1 mm do 130 100 do 130 |do 100| 13880-2
5 Penetracja i nawrot sprezysty PN-EN
w temperaturze +25 °C, kula o masie| =60 <60 >60 <60 13880-3
759,55, Ww%
6 Stabilnos¢ cieplna/zmiana penetracji PN-EN
w temperaturze +70 °C/168 h 13880-4
6.1 penetracja stozkiem, w 0,1 mm 0od40 od40do od40 od40
do 130 100 do 130 do 100
6.2 penetracja i nawrét sprezysty, w % >60 <60 >60 <60
7 Sptywnos¢, poczatkowa i po <2 <3 <5 <10 PN-EN
wygrzewaniu w temperaturze +60 °C, 13880-5
5 h, kat 75°, w mm
8 Odpornos¢ na paliwo PN-EN
(rozpuszczalnosé) 13880-8
8.1 +35 °C, 24 h/zmiana masy, % - - - <2
8.2 +50 °C, 24 h/zmiana masy, % - - <2 -
9 Powinowactwo z nawierzchnig Brak uszkodzen - - PN-EN
asfaltowa w temperaturze +60 °C, 72 adhezyjnych 13880-9
h i wysiekdw oleju
10 Przyczepnosc PN-EN
10.1 | Catkowite wydtuzenie w ciggu 5 h, w =5 =5 =5 >5 13880-13
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mm
10.2 | Temperatura badania, w °C -25 -20 -20 -10
10.3 | Zanurzanie

- zanurzanie w wodzie, 14 dni, X X

temperatura pokojowa

- zanurzanie w paliwie (patrz wiersz X X

8.2)
10.4 |Rozcigganie

- maksymalne naprezenie| 1,00 0,75 - -

rozciggajace, w N/mm?

- koncowe naprezenie rozciggajace,| <0,15 - - -

w N/mm?
10.5 |Zerwanie adhezyjne

- powierzchnia catkowitego | brak brak <50 <50

odseparowania, w mm?

- gtebokos¢ odseparowania, w mm brak brak <3 <3
10.6 | Zerwanie kohezyjne

- ca-;’rkowita powierzchnia peknie¢, w| brak brak <20 <20

mm

- gtebokos¢ peknieé, w mm brak brak <3 <3
11.1 |Kohezja PN-EN
11.1.1 | Wydtuzenie, w mm 18 18 12 12 13880-10

Wydtuzenie, w % 75 75 50 50
11.1.2 | Liczba cykli 3 3 3 3
11.1.3 | Temperatura badania, w °C -20 0 -20 0
11.1.4 | Maksymalne naprezenie rozciagajace,| 0,48 0,48 0,48 0,48

w N/mm? +£0,10 0,10 0,10 0,10
11.1.5 | Adhezja

- powierzchnia catkowitego| <50 <50 <50 <50

odseparowania, w mm?

- gtebokos$¢ odseparowania, w mm <3 <3 <3 <3
11.1.6 | Kohezja

- ca2+kowita powierzchnia peknie¢, w| < 20 < 20 < 20 < 20

mm

- gtebokos$¢ peknie¢, w mm <3 <3 <3 <3
11.2 | Kohezja (dla stref chtodnego klimatu) PN-EN
11.2.1 | Zakres zmian temperatury, w °C +25/- +25/-20 +25/- +25/- 13880-7

30 30 20

11.2.2 | Predkos$¢ odksztatcania, w mm/h 0,6 0,6 0,6 0,6
11.2.3 | Wydtuzenie

- $ciskanie, w % 20 5 20 5

- rozcigganie, w % 60 15 60 15
11.2.4 | Liczba cykli 3 3 3 3
11.2.5 | Zraszanie, czas catkowity +5 °C/+20 20 20 20 20

°C, w %
11.2.6 | Sprawdzenie po 60 % rozciggnieciu

w temperaturze pokojowej

- uszkodzenia adhezyjne brak brak brak brak

- uszkodzenia kohezyjne brak brak brak brak
11.2.7 | Sprawdzenie po $ci$nieciu i ponownym

rozciggnieciu do 60 %, z 2 mm

nacieciem w jednym rogu

- uszkodzenia adhezyjne brak brak brak brak

- uszkodzenia kohezyjne brak brak brak brak
11.2.8 | Maksymalne naprezenie rozciggajace

w niskiej temperaturze

- mieszanka mineralno-asfaltowa, 0,3 0,3 0,3 0,3

w N/mm?

- beton, w N/mm? 1,0 1,0 1,0 1,0
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Poszczegdlne partie i rodzaje zalewy powinny by¢ sktadowane oddzielnie w pojemnikach i
zabezpieczone przed mozliwoscig wymieszania i zanieczyszczenia.

2.3. Gruntownik

Gruntownik, zwiekszajacy przyczepnos¢ zalewy drogowej do Scianek szczeliny, nalezy
stosowac w przypadkach zaleconych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta zalewy.
Gruntownik nalezy sktadowaé¢ w pojemnikach, w sposdb zabezpieczajacy go przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

2.4. Materialy do posypania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym
zapobiezenia przyklejaniu sie goracej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypac
wierzch wypetnienia (zalewe) suchym, drobnoziarnistym sypkim materiatem (np.
niezbrylonym cementem wg PN-EN 197-1 lub suchym niezbrylonym wypetniaczem wg
PN-EN 13043 Tablica 24.

Jezeli istnieje potrzeba uzyskania bardziej szorstkiej tekstury naprawianych spekan, to
zamiast cementu lub maczki kamiennej nalezy uzy¢ czystego i suchego kruszywa
drobnego 0/2 mm o kat. Ge85 wg PN-EN 13043. Kruszywo do posypywania zalewy w
szczelinach pekniecia powinno pochodzi¢ z jednego zrédta dla catego wykonywanego
zadania.

Cement i wypetniacz do posypywania zalewy powinny by¢ sktadowane w zamknietych,
szczelnych workach lub pojemnikach i zabezpieczone przed zanieczyszczeniem oraz
zawilgoceniem. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z ustaleniami BN-
88/6731-08 , a wypetniacza wg PN-EN 13043 Tablica 24.

Kruszywo powinno by¢ sktadowane oddzielnie pod wiatami zabezpieczajgcymi je przed
zawilgoceniem i wymieszaniem z innymi materiatami.

3. SPRZET
3.1. Ogodine wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 3.

3.2. Frezarki

Do poszerzania istniejgcych waskich peknie¢ (< 6 mm) nalezy stosowac frezarki
mechaniczne (z frezami palcowymi lub tarczowymi), zapewniajagce wykonanie poszerzen
zgodnie z ich przebiegiem o statej, dostosowanej do potrzeb gtebokosci (ok. 25 mm)
i szerokosci (ok. 12 mm) o pionowych $ciankach bocznych.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych pekniec¢ nalezy stosowac szczotki mechaniczne (napedzane
silnikiem) wyposazone w wirujgce dyski, o $rednicy 300 mm, ze splatanych drutéw
stalowych (@ 0,6 mm) i szerokosci 10 lub 12 mm.

3.4. Lance goracego powietrza

Do czyszczenia i osuszenia spekan o rozwartosci wiekszej od 8 mm nalezy stosowac
lance goracego powietrza zasilane sprezonym powietrzem o cisnieniu od 0,4 do 0,6 MPa i
wydajnosci goracego powietrza o temperaturze od 150 do 250°C w ilosci od 2,5 do 4,0
m3/min. Zrédiem ciepta podgrzewajacego sprezone powietrze jest palnik opalany
ptynnym gazem propan-butan.
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3.5. Kotly do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalezy stosowal jedynie urzadzenia (kotly) wyposazone w
posredni (olejowy) system ogrzewania i zapewniajgce ciggte jej mieszanie mieszadtami
mechanicznymi. System ogrzewania powinien byc’l wyposazony W sprawny,
termostatowany system posredniego ogrzewania olejem. Zrddtem ciepta (automatycznie
sterowanym) jest palnik opalany ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.

3.6. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezarkg i oczyszczone szczotkg mechaniczng
écianki pekniecia (szczeliny), stuza specjalne wtryskarki, zapewniajgce réwnomierne
pokrycie Scianek cienka warstwg $rodka zwiekszajgcego przyczepnos¢ zalewy do Scianek
pekniecia. Przy matym zakresie robot, gruntownik mozna nanosi¢ pedzlami.

3.7. Urzadzenia do wypelniania spekan zalewaq

Przygotowane do wypetniania spekania mogg by¢ zalewane goracg zalewa asfaltowg
zalewarkami, tj. mechanicznymi urzadzeniami przesuwanymi recznie wzdiuz zalewanej
szczeliny. Urzadzenia te mogg posiadac niewielkie zbiorniki (od 5 do 10 litrow kruszywa),
z ktoérych zalane pekniecia sg natychmiast posypywane kruszywem.

Przy duzych zakresach roboét nalezy stosowaé specjalne kotty o pojemnosci co najmniej
150 litréw (zalewy), wyposazone w system automatycznego podgrzewania i
mieszania zalewy oraz w system ciSnieniowego podawania goracej zalewy
wysokocisnieniowym wezem i lancg zalewajacg do szczeliny. W dolnej czesci lanca musi
by¢ wyposazona w odpowiedni zawodr regulujacy ilos¢ podawanej zalewy do koncéowki
wprowadzajqcej zalewe do szczeliny.

System cisnieniowego podawania goracej zalewy do lancy moze by¢ jednowezowy lub
dwuwezowy. W okresie chtodow zaleca sie stosowanie systemu dwuwezowego, ktory jest
ciezszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania zalewy, zdarzajgqcego sie przy systemie
jednowezowym.

Urzadzenia zalewajace stosowane do uszczelniania oczyszczonych, wysuszonych i
podgrzanych (az do nadtopienia asfaltu przy krawedziach pekniecia) lancg goracego
powietrza, powinny by¢ wyposazone w specjalne koncéwki w postaci skrzyneczki
metalowej bez dna ( wysokosci okoto 50 mm, szerokosci 60, 80, 100 lub 120 mm
i dtugosci okoto 200 mm). W tej skrzyneczce nalezy utrzymywac staty (zblizony do
gornego) poziom goracej zalewy (przez ciggle jej uzupetnianie w miare zuzycia)
i przesuwac¢ ja (osiowo) wzdluz uszczelnionego pekniecia. Jest to tzw. metoda
pasmowego uszczelniania pekniec.

Przy matym zakresie uszczelnien, zalewe asfaltowg mozna nalewac recznie, przy pomocy
np. konewek.

Urzadzenie zalewajace, reczne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ réwnomierne
wypetnienie odpowiednio przygotowanego pekniecia do poziomu powierzchni warstwy
écieralnej z niewielkim meniskiem wklestym.

3.8. Urzadzenia do posypywania zalewy materiatem sypkim

Najczestszym sposobem jest manualne posypywanie zalanych peknie¢ drobnoziarnistym
materiatem sypkim.

Przy stosowaniu mechanicznych zalewarek prowadzonych recznie, ktore sg czesto
wyposazone w zbiorniczki z materiatem wysypujacym sie przez regulowang szczeling,
posypywanie nastepuje mechanicznie.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania

ogolne” pkt 4.
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4.2. Transport zalewy asfaltowej

Zalewa powinna by¢ transportowana w dostarczanych metalowych pojemnikach
(hobokach - wiadrach z pokrywg, o pojemnosci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z cienkiej (od
0,2 do 0,3 mm) talkowanej od wewnatrz blachy, z zamknieciem (deklem - przykrywka)
zabezpieczajacym zalewe przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich szczelnych
workach (10, 20 lub 30 litréw pojemnosci) z tworzywa syntetycznego, ktére rozpuszcza
sie w zalewie w trakcie jej podgrzewania do temperatury roboczej nie wptywajac na
pogorszenie wiasciwosci zalewy.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik powinien by¢ transportowany w dostarczonych szczelnych pojemnikach (od
20 do 30 litréow), z tworzywa sztucznego lub z metalu. Ze wzgledu na tatwopalnosé,
gruntownik powinien by¢ transportowany z zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

4.4. Transport materialow do posypywania zalewy

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08.

Maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w sposéb
zabezpieczony przed zawilgoceniem.

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi S$rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami
(asortymentami) i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Warunki atmosferyczne w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robdt zwigzanych z naprawg spekan, nie moga wystepowac opady
atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypetniania spekan zalewg bitumiczng
nie powinna by¢ nizsza od +5°C lub wg zalecen producenta.

5.3. Podstawowe metody naprawiania (uszczelniania) spekan

Rozroéznia sie nastepujgce metody uszczelniania spekan:

a) uszczelnianie pasmowe, polegajace na wypetnianiu gorgcq zalewg przestrzeni miedzy
oczyszczonymi, podgrzanymi i nadtopionymi lancg gorgcego powietrza, Sciankami
pekniecia, z jednoczesnym uformowaniem nad peknieciem paska zalewy o grubosci
okoto 1,5 mm i szerokosci zaleznej od stopnia degradacji nawierzchni przy peknieciu.
Przy niespekanych krawedziach warstwy S$cieralnej obok pekniecia, wystarczy
uformowanie pasma zalewy o szerokosci od 60 do 70 mm, zas$ przy widocznych
wioskowatych, zapoczatkowanych peknieciach obok zasadniczego pekniecia, nalezy
zwiekszy¢ szerokos$¢ uszczelniajgcego pasma nawet do 20 cm.

Przy wiekszym zdegradowaniu warstw bitumicznych wokoét pekniecia nalezy
wyfrezowac¢ uszkodzone fragmenty nawierzchni specjalnymi frezarkami (o szerokosci
walca frezujagcego 300, 350 lub 500 mm) i odbudowa¢ warstwe nowg mieszanka
mineralno-asfaltowg o zblizonym sktadzie do skfadu i wiasciwosci istniejgcej warstwy
$cieralnej, a po jej zageszczeniu i ostygnieciu wyfrezowac szczeliny (szer. od 12 do
15 mm i gtebokosci 25 mm) nad istniejgcym peknieciem i uszczelni¢ je metodag
opisang nizej (5.3.b lub 5.3.¢).

Po uformowaniu paska goracej zalewy nalezy posypa¢ go materiatem suchym,
czystym drobnoziarnistym (cementem, maczka kamienng, piaskiem tamanym lub
mieszanka drobng granulowang o uziarnieniu od 1 do 2 mm). Nie powinno sie
stosowac kruszywa o uziarnieniu wiekszym od 2 mm ze wzgledu na tworzenie sie
widocznych nieréwnosci na jezdni (np. przy posypywaniu grysem o uziarnieniu od 1 do
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3 mm goracej zalewy w poprzecznych peknieciach, dodatkowe nieréwnosci w kierunku
podfuznym, spowodowane uszczelnianiem, wzrosng z 1,5 mm do 3,0 mm).

b) uszczelnianie spekan poszerzonych frezarka

Spekania o rozwartosci scianek mniejszej od 8 mm (a w przypadku odlegtosci pekniec
poprzecznych mniejszej od 4 metrow przy rozwartosci $cianek mniejszej od 6 mm),
przed wypetnieniem ich gorgcg zalewa, nalezy poszerzy¢ frezarkg mechaniczng do
szerokos$ci co najmniej 12 mm, na gtebokos$¢ 25 mm.
Poszerzone pekniecie nalezy doktadnie oczysci¢ mechaniczng szczotka z wirujacym
dyskiem z drutow stalowych, a nastepnie (jesli wg zalecen producenta lub aprobaty
technicznej zachodzi taka potrzeba) zagruntowac¢ gruntownikiem (roztworem srodka
zwiekszajgcego przyczepnosc). Po odparowaniu rozpuszczalnika z gruntownika nalezy
zala¢ szczeline goracqg zalewg do poziomu powierzchni warstwy $cieralnej, jesli roboty
uszczelniajgce wykonywane sq w porze letniej kiedy wystepuja wysokie temperatury.
Przy temperaturach nizszych, ale zawsze powyzej +5°C, nalezy pozostawi¢ nad
peknieciem menisk wklesty by umozliwi¢ wyciskanie zalewy, w porze goracego lata, do
poziomu powierzchni warstwy Scieralnej.

c) metoda kombinowana, ktdéra ma taki sam zakres stosowania jak metoda opisana w
punkcie 5.3.b, lecz zamiast stosowania szczotek mechanicznych do oczyszczania
poszerzonych peknie¢ oraz powlekania gruntownikiem $cianek poszerzonego
pekniecia, stosuje sie lance gorgcego powietrza, ktdrg czysci sie poszerzone pekniecie,
podgrzewa i nadtapia asfalt z jego $cianek i krawedzi, co zapewnia bardzo dobrg
przyczepnosc¢ zalewy do $cianek i krawedzi pekniecia.

Tak przygotowane poszerzone pekniecia sg wypetniane metodgq pasmowq, jak w
pkt 5.3.a.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien uzyska¢ deklaracje zgodnosci CE na
materiaty przeznaczone do wykonania naprawy spekan i przedstawi¢ je Przedstawicielowi
Zamawiajgcego do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robot nalezy badac szerokos¢ i gtebokos¢ oraz czystosc spekan po oczyszczeniu.
Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy oczyszczone Scianki spekania nie zawierajg
zadnych niezwigzanych okruchéw mieszanki mineralno-asfaltowej, ziarn kruszywa, pytéw
oraz $ladéw wilgoci, a takze sladéw i plam olejowych. Jezeli wystepujg jakiekolwiek $lady
wilgoci nalezy je usunac lanca goracego powietrza. Plamy olejowe nalezy wytrawic
odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli Scianki oczyszczonego pekniecia sg pokrywane gruntownikiem nalezy sprawdzié
dotykiem czy naniesiona warstewka S$rodka zwiekszajacego przyczepno$¢ nie zawiera
nieodparowanych czgstek rozpuszczalnika (zagruntowane $cianki przy pocieraniu palcem
nie powinny wykazywaé objawdéw Scierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje zalewy oraz wskazania
czujnikdw temperatury zalewy i oleju grzewczego. W razie jakichkolwiek watpliwosci
nalezy pobra¢ do dwdch jednolitrowych, czystych metalowych puszek (z przykrywkami)
probki zalewy celem wykonania badan.

Po zalaniu peknie¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidtowos$¢ ich wypetnienia zalewa.
Jezeli goracg zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzié
makroskopowo czy materiat ten réwnomiernie pokrywa zalang powierzchnie spekania.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr naprawionych spekan.

Powierzchnie ewentualnych uszczelnien spekan siatkowych wokdt poprzecznych lub
podtuznych spekan nawierzchni, uszczelnianych metoda pasmowa, pomierzong w m?,
przelicza sie dzielgc jg przez srednig szerokos¢ nominalnego paska uszczelnienia metodg
pasmowg rowng 0,07 metra i otrzymujac dtugos¢ (w metrach) uszczelnionych pekniec
metodg pasmowa.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru roboét

Ogélne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SSTWIORB i wymaganiami Przedstawiciela
Zamawiajacego, jesli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktéw
5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. 0Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajq:
- frezowanie uszkodzonych fragmentéw nawierzchni,

- poszerzenie spekan frezarka,

- oczyszczenie spekan i usuniecie $ladow i plam olejowych,

- zagruntowanie Scianek spekan gruntownikiem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

O

.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena uszczelnienia 1 m spekania nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z SST i ewentualnie zaleceniami Przedstawiciela
Zamawiajqcego,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Normy

1. WT-1 2010 ~Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i
powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych”

2. PN-EN 197-1  ,Cement Cze$¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci
dotyczgce cementdw powszechnego uzytku.”

3. BN-88/6731- ~Cement. Transport i przechowywanie.”

08

4. PN-EN 14188-1 ,Wypetniacze szczelin i zalewy drogowe. Cze$¢ 1: Wymagania wobec

zalew drogowych na gorgco”.
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5. PN-EN 1427 ~Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczanie temperatury mieknienia.
Metoda Pierscien i Kula”.

6. PN-EN 13880-1 ,Zalewy szczelin na gorgco. Czes¢ 1: Okreslanie gestosci w
temperaturze 25°C".

7. PN-EN 13880-2 ,Zalewy szczelin na gorgco. Cze$¢ 2: Metoda badania dla okreslenia
penetracji stozka w temperaturze 25°C.

8. PN-EN 13880-3 ,Zalewy szczelin na gorgco. Czes¢ 3: Metoda badania okreslajaca
penetracje i odprezenie sprezyste (odbojnosc)”.

9. PN-EN 13880-4 ,Zalewy szczelin na gorgco. Czes¢ 4: Metoda badania okreslajgca
odpornos¢ cieplng; zmiany wartosci penetracji”.

10. PN-EN 13880-5,Zalewy szczelin na gorgco. Czes¢ 5: Metody badan do oznaczania
odpornosci na sptywanie”.

11. PN-EN 13880-8,Zalewy szczelin na gorgco. Czes¢ 8: Metoda badania okreslajaca
Zmiany masy po zanurzeniu w paliwie, odpornych na dziatanie paliwa
uszczelnien ztaczy”.

12. PN-EN 13880-9,Zalewy szczelin na gorgco. Czes¢ 9: Metoda badania okreslajaca
zgodnosé z nawierzchniami asfaltowymi”.

13. PN-EN 13880-13 ,Zalewy szczelin na goraco. Cze$¢ 13: Metoda badania stuzaca do
okreslenia wydtuzenia nieciggtego (préba przyczepnosci)”.

14. PN-EN 13880-10 ,Zalewy szczelin na gorgco. Czes$¢ 10: Metoda okreslania adhezji i
kohezji po ciagtym rozcigganiu i $ciskaniu”.

15. PN-EN 13880-7,Zalewy szczelin na gorgco. Czes¢ 7: Badanie funkcjonalnosci
szczelin”.
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