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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru roboét zwigzanych z wymiang uszczelnienia szczelin w
nawierzchniach z betonu cementowego, wykonanego z gumowych  profili
uszczelniajacych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt na sieci drég zarzadzanej przez
Generalng Dyrekcje Drég Krajowych i Autostrad Oddziat w Warszawie.

1.3. Zakres robot objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt
dotyczacych wykonania i odbioru robét zwigzanych z:
— usunieciem zniszczonego materiatu uszczelniajgcego w szczelinie dzielacej ptyty
betonowe nawierzchni,
— zastgpieniem usunietego materiatu uszczelniajgcego nowym gumowym profilem,
zapewniajacym catkowicie funkcje uszczelniajgce w szczelinie.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Szczelina w nawierzchni z betonu cementowego - szczelina dzielagca ptyty
umozliwiajaca wydtuzenie i kurczenie sie ptyt. Rozréznia sie szczeliny rozszerzania,
skurczowe petne, skurczowe pozorne i konstrukcyjne.

1.4.2. Uszczelnienie szczeliny - wypetnienie szczeliny dzielacej ptyty betonowe
wktadkami uszczelniajagcymi przed przenikaniem w gtab wody oraz zabezpieczenie przed
przedostawaniem sie w szczeline odtamkéw, ktére mogtyby utrudni¢ ruch piyt i je
uszkodzic.

1.4.3. Wymiana uszczelnienia w szczelinie - usuniecie zniszczonego materiatu
uszczelniajgcego i zastgpienie go nowym, zapewhiajacym catkowite funkcje
uszczelniajgce w szczelinie.

1.4.4. Wkiadka uszczelniajgca — wyttaczany (prefabrykowany) i wulkanizowany gumowy
sprezysty profil, ktéry po umieszczeniu w nacieciu szczeliny, wypetnia szczeline i
zabezpiecza przed wnikaniem wody i zanieczyszczen.

1.4.5. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdine” [1]
pkt 1.4.

1.5. Ogdéine wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1] pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” [1] pkt 2.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Zgodnos$¢ materiatéw z dokumentacjg projektowg
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Materiaty do wykonania robdét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji
projektowej lub SST oraz by¢ dopuszczone do obrotu i stosowania w drogownictwie.

2.2.2. Stosowane materiaty

Przy wymianie wkiadek z profili gumowych w szczelinach nawierzchni betonowych
mozna stosowac nastepujace materiaty:
— profile gumowe do uszczelniania szczelin w nawierzchni,
-~ kleje do taczenia profili gumowych,
— materialy do naprawy uszkodzonych krawedzi nawierzchniowych przy szczelinach,
— inne materiaty.

2.2.3. Wkitadki uszczelniajace z profili gumowych

Elementem uszczelniajgcym szczeliny w nawierzchni z betonu cementowego s
wyttaczane (prefabrykowane) i wulkanizowane gumowe sprezyste profile, odpowiadajace
wymaganiom PN-EN 14188-3 [2].

Materiatem, z ktérego produkuje sie profile gumowe jest zwykle elastomer, przy
czym wiasciwosci profili zalezg od rodzaju stosowanego elastomeru, tj. od kauczuku
EPDM  (kauczuku etylenowo- propylenowego) Ilub kauczuku CR (kauczuku
chloroprenowego).

Cecha charakterystyczng profili jest stopien twardosci gumy, z ktéorej sa
wykonane, mierzony jednostkami IRHD. Im nizszy jest stopien twardosci, tym szczelniej
listki profilu gumowego przywierajg do chropowatej powierzchni naciecia szczeliny.
Zwykle profile produkowane sg w pieciu stopniach twardosci.

Profile gumowe powinny by¢ elastyczne i wodoszczelne, odporne na dziatanie
$rodkdéw ropopochodnych oraz zimowego utrzymania drog.

Profile gumowe moga by¢ dostepne na rynku w nastepujacych odmianach:

— z wypustkami zaczepowymi uksztattowanymi jako profil otwarty (zat. 3, rys. 3.1),
- z wypustkami zaczepowymi uksztattowanymi jako profil zamkniety (zat. 3, rys. 3.2).

Profile gumowe produkowane sg o réznych szerokosciach przekroju poprzecznego
w celu dostosowania do réznych szerokosci szczelin, do ktorych zostang wbudowane, np.
6=+25 mm dla profilu otwartego i 615 mm dla profilu zamknietego (zat. 3). Do szczeliny
nalezy stosowac¢ szerokos$¢ profilu zgodng z zaleceniem producenta, np. w stanie
swobodnym o okoto 40+60% wiekszg od szerokosci szczeliny, tak aby po wcisnieciu w
szczeline wypustki zaczepowe ulegty Scisnieciu i zablokowaty mozliwo$¢ przenikania wody
w gigb betonu oraz przemieszczania sie profilu w kierunku pionowym, zwtaszcza do gory
(patrz zat. 2).

Zaleca sig, aby profile gumowe byty zabezpieczone przed zbyt duzym
wydtuzeniem podczas montazu, np. przez zawulkanizowanie w dolnej czesci przekroju -
specjalnego wtdkna szklanego (patrz zat. 3, rys. 3.3).

Profile gumowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w PN-EN 14188-3
[2] lub zadeklarowanym przez producenta na podstawie wymienionej PN-EN (patrz zat.
5).

Typ profilu gumowego, z jego szerokoscig i stopniem twardosci, powinien by¢
okreslony w dokumentacji projektowej lub ST, wzglednie zaproponowany przez
Wykonawce do akceptacji Przedstawiciela Zamawiajgcego.

Sktadowanie profili gumowych powinno odpowiada¢ ustaleniom firmowej instrukcji
producenta lub dostawcy, zwykle w temperaturach od 0°C do 20°C, z dala od urzadzen
grzewczych, w stertach nie wiekszych niz 1 m, chronigc je przed zabrudzeniem i
uszkodzeniem.

2.2.4. Kleje do taczenia profili

Miejsca styku dwoch koncédw profili moga wymagaé sklejenia klejem o trwatej
elastycznosci. Wiasciwosci  kleju powinny by¢ zgodne z danymi technicznymi
zadeklarowanymi przez producenta profili gumowych (np. klej poliuretanowy).

Kleje nalezy przechowywac w fabrycznie zamknietych opakowaniach.
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2.2.5. Materiaty do naprawy uszkodzonych krawedzi nawierzchni ptyt betonowych przy
szczelinach

Do naprawy uszkodzonych krawedzi ptyt betonowych przy szczelinach mozna
stosowa¢ dowolny materiat naprawczy zaakceptowany przez Przedstawiciela
Zamawiajacego. Przy wyborze materialu naprawczego mozna bra¢ pod uwage jego
przydatnos$¢ do szybkiego oddania naprawianej nawierzchni do ruchu, w przypadku gdy
zaistnieje taka potrzeba.

Jako materiat naprawczy mozna stosowac np. zaprawe cementowg modyfikowang
polimerami, szpachléwki i kleje naprawcze oparte na kombinacjach zywicy epoksydowej i
inne uzupetniajace materiaty, w tym specjalnie dobrane wypetniacze (np. kruszywa) o
wysokiej wytrzymatosci. W sktad materiatu naprawczego moze réwniez wchodzi¢ dodatek
zbrojenia rozproszonego z widkien szklanych lub syntetycznych.

Materiaty naprawcze mogq zawiera¢ kruszywo o uziarnieniu od 0 do 1 mm, od
0 do 2 mm, od 0 do 4 mm lub od 0 do 8 mm. Najwiekszy wymiar kruszywa dobierany
jest w zaleznosci od glebokosci uszkodzenia.

Dla zapewnienia dobrego powigzania zaprawy z betonem ptyt istniejacych nalezy
stosowac sie do zalecen producenta, dotyczacych:

- technologii przygotowania naprawianej powierzchni betonu,
- zastosowania odpowiedniej warstwy sczepnej (kontaktowej).

Warstwa sczepna moze by¢ wykonana np. z drobnoziarnistej zaprawy cementowej
modyfikowanej emulsjg akrylowg (wg zalecen producenta) lub ze specjalnych preparatéw
dostarczonych przez producentéw zapraw.

Zaprawa cementowa modyfikowana polimerami przy koniecznosci szybkiego
oddania naprawianej nawierzchni do ruchu, powinna wykazywac¢ sie czasami wigzania:

- poczatek w okresie 15 minut,
- koniec w okresie 30 minut.

Stwardniata zaprawa powinna wykazywac sie nastepujacymi wiasciwosciami:
- wytrzymatos¢ na Sciskanie po:

- 2 godzinach, co najmniej 10 MPa,

- 24 godzinach, co najmniej 25 MPa,

- 28 dniach, co najmniej 50 MPa,

- wytrzymatos$¢ na zginanie po 28 dniach, co najmniej 8 MPa.

Wolniej wigzace zaprawy moga by¢ zastosowane za zgoda Przedstawiciela
Zamawiajacego, lecz normowa wytrzymato$¢ zapraw po 28 dniach powinna spetniac
wymagania jw., natomiast wytrzymatos$¢ na Sciskanie po 48 godzinach dla tych zapraw
nie powinna by¢ mniejsza od 20 MPa.

Kleje i szpachlowki z zywicg epoksydowg zwykle moga mie¢ wytrzymatos¢ na
$ciskanie po 10 dniach do 70 MPa, wytrzymatos$¢ na rozcigganie przy zginaniu do 40 MPa,
wytrzymato$¢ na rozcigganie do 20 MPa.

Zaprawa powinna by¢ pakowana w szczelne worki lub pojemniki, a kleje i
szpachléwki w fabrycznie zamkniete opakowania.

2.2.6. Inne materiaty

Do innych materiatdbw mogg naleze¢ sprezyste metalowe zaciski do tgczenia
krzyzujacych sie profili gumowych na skrzyzowaniu szczeliny podtuznej i poprzecznej.

Zaciski i ich sktadowanie powinny by¢ zgodne z ustaleniami producenta profili
gumowych.
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3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 3.

3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Wykonawca przystepujacy do wymiany uszczelnienia w szczelinie nawierzchni z
betonu cementowego powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania z nastepujgcego
sprzetu, dostosowanego do przyjetej metody wykonania robot:

— urzadzen dowolnego typu do usuwania zuzytego materiatu uszczelniajgcego w
szczelinie, jak np. ptugu szczelinowego,

— przecinarek do nacinania lub poszerzania szczelin z diamentowymi tarczami thgcymi,

— szczotek mechanicznych do czyszczenia szczelin,

— sprzetu do naprawy uszkodzonych krawedzi szczelin, np. mieszadet do zapraw
cementowych modyfikowanych polimerami, tat profilowych, kielni, szpachli, pac,
listew, szczotek do teksturowania, sztywnych pedzli i innych narzedzi pomocniczych,

— urzadzenia do montazu profili gumowych w szczelinie (zat. 4).

Sprzet powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w dokumentacji
projektowej, SST, instrukcjach producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien by¢
zaakceptowany przez Przedstawiciela Zamawiajgcego.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogdlne” [1], pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

Profile gumowe mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu, zabezpieczajac
je przed uszkodzeniami mechanicznymi. Przy transporcie i sktadowaniu profile gumowe
powinny by¢ zwiniete w kregi. Dtugos¢ profilu gumowego w jednym kregu wynosi od 40
m dla najwiekszego przekroju poprzecznego (np. F 25-0), do 200 m dla najmniejszego
przekroju poprzecznego (np. F 6-0).

Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, w
warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi
materiatami i nadmiernym zawilgoceniem, w sposéb odpowiadajacy wymaganiom
okreslonym przez producenta lub dostawce wzglednie przez aprobate techniczng.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robdét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robot

Sposdb wykonania robdt powinien by¢ zgodny z dokumentacjg projektowg i SST.

W przypadku braku wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustalen podanych w
niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w zatacznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:
. roboty przygotowawcze,
. usuniecie uszkodzonego materiatu wypetniajacego szczeliny,
. ew. haprawe uszkodzonych krawedzi szczelin,
. wypetnienie szczelin nowym materiatem uszczelniajacym,

. roboty wykoniczeniowe.
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5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej,

SST lub wskazan Przedstawiciela Zamawiajgcego:

— ustali¢ lokalizacje terenu robdét,

— przeprowadzi¢ szczegdtowe wytyczenie miejsc napraw,

— okresli¢ kolejnosc¢ i sposdb wykonania roboét,

- wykonac prace udostepniajace teren robot.

Przed przystgpieniem do wypetnienia szczeliny wkiadka uszczelniajacq z profilu
gumowego nalezy:

— sprawdzi¢ poprawnos¢ wymiardw szczeliny i ewentualnie doprowadzi¢ istniejacq
szczeline do wymiardw zgodnych z szerokoscig wktadek uszczelniajgcych, kierujac sie
danymi producenta (patrz zat. 2 i zat. 3) oraz przyjmujac gtebokos$¢ naciecia (patrz
zat. 3), np. co najmniej 20 mm przy szerokosci szczeliny nie przekraczajacej 6 mm i
co najmniej 30 mm przy wiekszych szerokosciach szczelin,

- sfazowac (zukosowac) krawedzie szczeliny o szerokos$ci ponizej 20 mm pod katem 45°
na szerokosci od 1 mm do 3 mm na kazdej krawedzi.

5.4. Usuniecie uszkodzonego materiatlu wypelniajacego szczeline

Stary materiat wypetniajacy szczeline kwalifikuje sie do wymiany jesli nie spetnia
wymagan szczelnosci, tj. zabezpieczenia przed przenikaniem wody w gtagb nawierzchni
oraz przed wnikaniem w szczeline odtamkéw, ktére mogtyby utrudni¢ ruchy ptyt i je
uszkodzi¢. Wizualnym objawem braku szczelnosci jest popekane wypetnienie w szczelinie
i nieprzyleganie wktadki do $cian szczeliny.

Stare wypetnienie szczeliny mozna usuwaé¢ mechanicznie, dowolnym sprzetem,
przystosowanym do tego celu, np. ptugiem szczelinowym. Usuwanie materiatu ze
szczeliny obejmuje starg wkladke. N6z urzadzenia powinien by¢é dopasowany do
szerokosci istniejacej szczeliny, w celu mozliwie doktadnego usuniecia starego materiatu.

Przy matych zakresach robot i w miejscach trudnodostepnych dopuszcza sie
reczne usuwanie uszkodzonego materiatu wypetniajacego szczeline przy uzyciu drobnego
sprzetu.

Materiat usuniety ze szczelin nalezy czasowo skladowaé w miejscach nie
kolidujacych z wykonywaniem robdt i uzytkowaniem nawierzchni, a nastepnie nalezy
wywiez¢ na zaaprobowane miejsce statego sktadowania odpadow.

5.5. Czyszczenie $cian szczeliny po usunieciu starego materiatu

Po usunieciu podstawowej masy uszkodzonego uszczelnienia szczeliny, nalezy
usung¢ pozostatosci mocniej przylegajace do Scian i inne zanieczyszczenia.
Celem oczyszczenia szczeliny jest uzyskanie: a) powierzchni czystego betonu na
$ciankach, b) usuniecia wszystkich zanieczyszczen obcych ze szczeliny.
W zaleznosci od stanu zanieczyszczenia szczeliny i przyjetego sposobu wykonania
robot, przy czyszczeniu szczeliny mozna zastosowac¢ wszystkie lub niektore z ponizej
wymlenlonych sposobow:
oczyszczenie wnetrza szczeliny z luznych szczatek za pomoca rotacyjnej szczotki
mechanicznej, dostosowanej do szerokosci szczeliny, najlepiej z tarczg ze splatanego
drutu,

— wydmuchanie drobnych resztek ziarn oraz pytéw przy uzyciu sprezarki oczyszczajacej
Za pomocg sprezonego powietrza,

— ew. maszynowe wyptukanie szczeliny np. prgdownica wodna.

Usuniete zanieczyszczenia nalezy zatadowac¢ na dowolne s$rodki transportowe i
wywiez¢ na sktadowisko odpadéw.
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5.6. Naprawa uszkodzonych krawedzi szczelin

Jesli dokumentacja projektowa, ST lub Przedstawiciel Zamawiajgcego przewiduje
naprawe obfamanych krawedzi szczelin, to nalezy to wykonaé¢ przed wypetnieniem
szczelin nowym profilem gumowym.

Obtamane krawedzie szczelin, na gtebokos$¢ wiekszg od 5 mm, powinny byc¢
naprawiane materiatami odpowiadajacymi wymaganiom punktu 2.2.5.

Przygotowanie podtoza pod naprawe polega na dokladnym oczyszczeniu
zniszczonych fragmentow betonu sprzetem mechanicznym, wymienionym w punkcie 3
lub
recznym odkuwaniem i ew. groszkowaniem, az do uzyskania podtoza o dobrej
wytrzymatosci i czystosci chemicznej. Pozadane jest przyciecie krawedzi powierzchni
betonu przy naprawianej szczelinie i usuniecie resztek betonu od strony obftamanej
krawedzi. Po oczyszczeniu szczeliny i tak przygotowanych krawedzi nalezy postepowac
zgodnie z instrukcjg producenta materiatu naprawczego, np. nasaczy¢ je wodq i przez
24 godziny utrzymac w stanie wilgotnym.

Naprawa obtamanych krawedzi szczeliny zaprawg cementowa modyfikowang
polimerem polega na (patrz zat. 1):

— umocowaniu w szczelinie wktadki, najlepiej z mocnego styropianu, o szerokosci rownej
rozwartosci szczeliny i wysokosci rownej gtebokosci szczeliny,

— wtarciu warstwy sczepnej zaprawy sztywnym pedzlem w wilgotng (lecz nie mokra!)
powierzchnie naprawianego betonu,

— naniesieniu wymieszanej zaprawy cementowej o konsystencji gestoplastycznej przy
pomocy kielni, szpachli i pac murarskich, zageszczeniu jej szpachlg i pacq oraz
wyréwnaniu do powierzchni naprawianej ptyty nawierzchniowej,

— nadaniu sztywnym pedzlem wyréwnanej powierzchni zaprawy fakture zblizong do
istniejacej nawierzchni betonowej,

- zabezpieczeniu naprawianego fragmentu przed nadmiernym wysychaniem, zgodnie ze
wskazaniami producenta zaprawy,

— usunieciu wktadki, najlepiej szczotka mechaniczng z wirujacym dyskiem z drutéw
stalowych,

- oczyszczeniem szczeliny z drobnych resztek i pytdw przy uzyciu sprezarki ze
sprezonym powietrzem.

Temperatura naprawianego betonu powinna miesci¢ sie w granicach od +5°C do
35°C. Przy temperaturze wyzszej od +20°C nalezy uwzgledni¢ fakt przyspieszenia
procesu wigzania zaprawy, ze wzgledu na konieczno$¢ wbudowania zaprawy przed
rozpoczeciem procesu wigzania zaprawy

Przy naprawie obtamanych krawedzi innymi materiatami nalezy stosowac sie do
zalecen instrukcji producenta.

5.7. Wypelnienie szczeliny profilem gumowym

Wykonanie uszczelnienia wkiadkami z profili gumowych powinno by¢ zgodne z
zaleceniami producenta wktadek, a w przypadku ich braku lub niepetnych danych
powinno spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— profile gumowe nalezy montowa¢ w temperaturach powyzej -5°C, przy czym roboty
montazowe mozna wykonywac przy deszczowej pogodzie, ale bez zalodzen w obrebie
szczeliny,

— obszary nawierzchni podczas robdt uszczelnienia powinny by¢ zamkniete dla ruchu,

— profile gumowe powinny by¢ montowane mechanicznie przy zastosowaniu specjalnego
urzadzenia (zat. 4),

— w poblizu miejsc krzyzowania sie szczelin podtuznych i poprzecznych profile gumowe
mozna montowac recznie przy pomocy klindw z twardego drewna,

— szerokos¢ profilu gumowego w stanie swobodnym powinna by¢ wieksza od szerokosci
szczeliny o wielko$¢ podang w instrukcji montazu (np. o 60%), tak aby wypustki
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zaczepowe byty Scisniete i blokowaty mozliwos¢ przemieszczania sie wkiadki w
kierunku pionowym,

— przy mechanicznej instalacji profilu gumowego, jego wydtuzenie nie powinno
przekroczy¢ 5% w kierunku podtuznym,

— goérna czesc¢ profilu gumowego nie powinna by¢ umieszczona powyzej dolnej krawedzi
ukosnego naciecia (sfazowania) ani gtebiej niz 15 mm od powierzchni betonu,

— profile gumowe powinny by¢ zainstalowane w szczelinie bez skrecania,

— uszczelnienie za pomoca profili gumowych nie wymaga stosowania kleju do utrwalania
ich potozenia w szczelinie,

- stosowanie kleju o trwatej elastycznosci wymagane jest do pofgczenia miejsc styku
dwéch koncow profili, przy czym taczenia przez klej nie zaleca sie wykonywac jedynie

w przypadku szczelin podtuznych i w odlegtosci minimum 1 m od miejsc krzyzowania

szczeliny podiuznej z poprzeczna,

- w miejscach krzyzowania sie szczeliny podtuznej i poprzecznej nalezy postepowac
zgodnie z wytycznymi producenta - zwykle dostepne sgq dwie metody:

a) w utozonym najpierw profilu gumowym w szczelinie poprzecznej zrobi¢ wyciecie
na gtebokos¢ np. 2/3 jego wysokosci i wcisngé w to wyciecie profil uktadany w
szczelinie podtuznej; jesli producent zaleca to potaczenie krzyzujacych sie profili
moze by¢ sklejone klejem poliuretanowym (patrz zat. 3, rys. 3.3),

b) mechaniczne potaczenie realizowane jest przy uzyciu sprezystego metalowego
zacisku, ktéry jest mocowany do dwoéch koncéw rozcietego profilu, tworzac tym
samym, przeznaczony na gorny profil, rowek w ksztafcie litery U, powleczony
klejem poliuretanowym.

5.8. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST. Do
robot wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do
istniejacych warunkow terenowych oraz roboty porzadkujace otoczenie terenu robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1], pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét

Przed przystgpieniem do robéot Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i
powszechnego stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub
znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobate
techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcéw itp.),

- ew. wykona¢ wtasne badania witasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania
robot, okreslone przez Przedstawiciela Zamawiajgcego,

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie  dokumenty oraz  wyniki badan  Wykonawca przedstawia

Przedstawicielowi Zamawiajacego do akceptaciji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwos$¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktore nalezy wykonac¢ w czasie robot
podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét

Czestotliwos$

h , Wartosci
¢ badan

Lp. Wyszczegdlnienie badan i
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pomiarow dopuszczalne
Lokalizacja i zgodnos¢ granic 1 raz Wg pktu 5 i
terenu robot z dokumentacjag dokumentacji
projektowq projektowej
Usunlgae uszkod_zo_nego Biezaco Wg pktu 5.4
materiatu wypetniajagcego
szczeling
Czyszczenie Scian szczeliny Biezgco Wg pktu 5.5

Kazde
Ew. naprawa u;zkodzonych naprawiane Wg pktu 5.6
krawedzi szczelin :
uszkodzenie

Wypetnienie szczeliny nowym Biezgco Wg pktu 5.7
profilem gumowym
Wykonanie robdt Ocena Wg pktu 5.8
wykonczeniowych ciggta

Dodatkowe zalecenia dotyczace badan w czasie robdt sg nastepujace.

W czasie robodt nalezy sprawdzac szerokos$¢ i gtebokos¢ szczelin, ktére powinny
by¢ jednakowe na catej swej dtugosci, a takze sprawdzac czystos$¢ szczelin po usunieciu
starego materiatu i oczyszczeniu szczeliny. Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy
oczyszczone $cianki szczeliny nie zawierajg zadnych niezwigzanych okruchéw betonu,
ziaren kruszywa, pytéw oraz Sladéw wilgoci, a takze Sladéw i plam olejowych.

Nalezy sprawdzaé szerokos$¢ wktadek w nawigzaniu do szerokosci szczeliny,
poprawnos$¢ potaczen wkiadek przy przedtuzaniu i potozenie wysokosciowe wkiadek w
szczelinie.

Po wypetnieniu szczeliny nowym materiatem
prawidtowos$¢ wykonania tej czynnosci.

nalezy wizualnie sprawdzic¢

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
[1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest m (metr) wykonanej wymiany profili gumowych w
szczelinie.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robdét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”
[1], pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i
wymaganiami Przedstawiciela Zamawiajacego, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg pktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajq:
— usuniecie uszkodzonego materiatu wypetniajgqcego szczelineg,

— czyszczenie $cian szczeliny,
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— ew. naprawa uszkodzonych krawedzi szczeliny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogdlne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m wymiany profilu gumowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— oznakowanie robdt,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— usuniecie uszkodzonego materiatlu wypetniajagcego szczeline, czyszczenie Scian
szczeliny, ew. naprawe uszkodzonych krawedzi szczeliny, wypetnienie szczeliny
nowym profilem gumowym wedtug wymagan dokumentacji projektowej, SST i
specyfikacji technicznej,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

— odwiezienie sprzetu.

9.3. Sposob rozliczenia robét tymczasowych i prac towarzyszacych

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza OST obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do wykonania robdét podstawowych, ale nie sg
przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt podstawowych,

- prace towarzyszace, ktére sg niezbedne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do robot tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ogdlne specyfikacje techniczne (OST)

1. D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
10.2. Normy

2. PN-EN 14188-3 Wypetniacze szczelin i zalewy drogowe - Czes¢ 3:
Wymagania wobec wktadek uszczelniajacych

3. PN-ISO 37 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie
wiasciwosci wytrzymatosciowych przy rozcigganiu

4. PN-ISO 48 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie
twardosci (twardos¢ w zakresie od 10 IRHD do
100 IRHD)

5. PN-ISO 188 Guma i kauczuk termoplastyczny - Badanie
przyspieszonego starzenia i odpornosci na
dziatanie ciepta

6. PN-ISO 815 Guma i kauczuk termoplastyczny - Oznaczanie

odksztatcenia trwatego po Sciskaniu w
temperaturze otoczenia, podwyzszonej lub niskiej
7. PN-ISO 1431-1 Guma i kauczuk termoplastyczny - Odpornos$¢ na
powstawanie spekan ozonowych - Badanie przy
odksztatceniu statycznym
8. PN-ISO 2781 Guma - Oznaczanie gestosci
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11. ZALACZNIKI

ZALACZNIK 1

NAPRAWA USZKODZONEJ KRAWEDZI SZCZELINY

T 1Foza
DO o © C)ooo
OO
Ool Poeo 5 O
Oof |Poo, ©0°
O OUO o Oo
C)O 00 OQO o0

Faza 1: Usuniecie
uszkodzonego betonu,
oczyszczenie szczeliny,
wtozenie listwy, naprawienie
zaprawq
polimerocementowaq,
obtamanej krawedzi
szczeliny

Faza 2: Usuniecie listwy,
oczysz-czenie szczeliny
(przygotowanie do
wypetnienia masg
uszczelniajacqy)

ZALACZNIK 2

PRZYKLADY PROFILI GUMOWYCH ORAZ ODPOWIADAIJACE
IM WYMIARY ORAZ RODZAJE SZCZELIN (wg ofert producentow)

Ozngcz Nomin | Szerok Szerol_<osc naciecia Minim | Maksym | Zaleca
enie iy szczeliny w betonie
) alna 0sC : alna alna ny
profilu ) w temp.: )
UMow szerok | profilu szerok | szeroko | rodzaj
2 ow 0$¢ gumow S < < 0$¢ $¢ szczeli
9OWG | szczeli ego, o 25°C ° szczeli | szczelin ny
rys. ny mm 25°C > 10°C ny yY, mm
2.1 mnfm 10°C mnil ,
2.2
F 6-0 6,0 11,0 6,0 6,0 6,5 do 1,0 9,5 podtuz
na
F8-0 | 80 | 135 | 80 | 85 | 9,0 |do25]| 12,0 p‘r’g“:z
poprze
czna
F10-0 | 10,0 | 155 | 10,0 | 10,5 | 11,0 | do 3,0 | 14,0 p‘:\‘:‘?z
poprze
czna
F12-0 12,0 17,0 11,5 | 12,0 | 12,5 | do 3,5 15,0 poprze
czna
F 15-0 15,0 20,0 14,0 | 15,0 | 15,5 | do 4,0 18,0 poprze
czna
F 20-0 20,0 30,0 19,0 | 20,0 | 21,0 | do 5,0 26,5 poprze
czna
F 25-0 25,0 36,0 23,5 | 25,0 | 26,5 N'e, 31,5 poprze
okresl| czna
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ono
F8 8,0 13,5 | 80 | 85 | 9,0 |do25]| 11,5 p‘r’]‘;"‘ijz
poprze
czna
F10 | 10,0 | 155 | 10,0 | 10,5 | 11,0 | do 3,0 | 13,5 p‘r’]‘:“;z
poprze
czna
F12 12,0 18,0 12,5 | 13,0 13,5 | do 3,5 15,5 poprze
czna
F 15 15,0 21,0 15,5 | 16,0 | 16,5 | do 4,0 18,5 poprze
czna
Y maksymalna szeroko$¢ rozwarcia szczeliny dylatacyjnej, przy ktérej profil
zapewnia wodoszczelnos¢

ZALACZNIK 3

PRZYKLADY PRZEKROJOW POPRZECZNYCH PROFILI GUMOWYCH
DO USZCZELNIANIA SZCZELIN (wg ofert producentéw)

Rys. 3.1. Profile gumowe z wypustami zaczepowymi uksztattowanymi jako profil otwarty
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Rys. 3.3. Zasada uszczelniania profilami gumowymi krzyzujacych sie szczelin

[
L g
F8 F10

o WHOkNO przeciwko wydtuzeniom profilu

7]

GDDKIA

Oddziat w Warszawie
Maj 2014



ZALACZNIK 4

PRZYKLAD URZADZENIA DO MECHANICZNEGO MONTAZU PROFILI
GUMOWYCH W SZCZELINACH NAWIERZCHNI BETONOWYCH
(wg ofert producentow)

Rys. 4.1. Schemat wciskania profilu gumowego w szczeline nawierzchni (widok z boku)

silnik

przednie koto

koto napedowe

tarcza weiskajgca profil woudowany
komora szczeliny w szczeline
pasek klinowy

Rys. 4.2. Widok =z przodu urzadzenia przygotowanego do wcisniecia profilu
gumowego w przekrdj poprzeczny szczeliny nawierzchniowej

tarcza weiskajaca

tarcza $ciskajaca

pasek klinowy
profil /
= [ koto napgdowe
'/‘
==t ; koto przednie
— -
St -
—_ ?/‘ urzadzenie
przestawcze2
e - e r =t dla réznych
i | e
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ZALACZNIK 5

WYMAGANIA ODNOSNIE WEASCIWOSCI MATERIALU, Z KTOREGO
WYKONANE SA PROFILE GUMOWE DO USZCZELNIANIA SZCZELIN
W NAWIERZCHNIACH BETONOWYCH (Przykiad elastomeru EPDM, kauczuku
etylenowo-propylenowego - wg ofert producentéw)

Wymagania dla elastomeru o Metody

Lp. Wtasciwosci Jednostki klasie twardosci badan
40 | 50 | 60 | 70 | 80 | wedtug

— R PN-ISO

2 | Twardosc¢ IRHD 40 50 60 70 | 80 PN-ISO
+5 | +5 | 5 | £5 | %5 48 [4]

> | e roscinganie | MP2 > 9 0
ag 37 [3]

4 | Wydtuzenie % > > > > > PN-ISO

przy zerwaniu

400 | 375 | 300 | 200 | 125 37 [3]

5 | Odksztatcenie
trwate po
$cisnieciu
poczat-kowym % PN-ISO
25% w czasie < 20 815 [6]
24 h w temp.: < 40
70°C < 60
-10°C
-20°C

6 | Odpornos¢ na
przys-pieszone
starzenie  cie-
plne, 7 dni w

temp. (70 *2) PN-ISO
C, mierzona IHRD od -5do +8 188 [5]
zmiang: % <20
- twardosci
- wytrzymatosci % od -30do +10

na rozcigganie
- wydtuzenia

przy zerwaniu

7 | Odpornosc¢ na L, PN-ISO
starzenie ) bez rys (brak peknigc) 1431-1
ozonowe [7]

8 | Odksztatcenie
trwate przy % <20 PN-ISO
éciskaniu w 815 [6]
temp. 70°C, po
72 h
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