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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z naprawg podtuznych i
poprzecznych spekan nawierzchni z betonu cementowego, przez ich uszczelnienie na
drogach krajowych administrowanych przez GDDKIiA Oddziat w Warszawie.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegbétowa Specyfikacja Techniczna (SST) stosowana jest jako dokument
przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét na drogach krajowych.

Zaleca sie wykorzystanie OST przy zlecaniu robdét na drogach krajowych
administrowanych przez GDDKIA Oddziat w Warszawie.
1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia napraw
nawierzchni z betonu cementowego, wszystkich typéw i rodzajow.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Pekniecie nawierzchni - utrata ciggtosci ptyty betonowej wskutek wadliwego
wykonania lub wystapienia w ptycie naprezen rozciqgajacych wiekszych od jej granicznej
wytrzymatosci na rozcigganie. Spekania ptyt betonowych mogg by¢é spowodowane
deformacjg, erozja lub zniszczeniem podioza, zbyt matg gruboscig ptyt, niewtasciwg
wielkoscig i ksztattem ptyt, wadliwym dyblowaniem, brakiem peknie¢ w szczelinach
pozornych, zbyt mata gtebokoscig ciecia przy kotwieniu ptyt, zbyt niska wytrzymatoscia
betonu, niewtasciwym sktadem mieszanki betonowej, btedami w wykonawstwie szczelin,
wadami wykonania nawierzchni, zbyt duzymi pionowymi ruchami ptyt, przekroczeniem
okresu eksploatacji lub sg nastepstwem ekstremalnych obcigzen. Przypadki typowych
spekan przedstawia rysunek 1.

1.4.2. Obtamanie narozy ptyt - pekniecie lub zniszczenie pityt w strefie ich narozy o
dtugosci przyprostokatnej od 0,2 do 1,2 metra.

1.4.3. Uszczelnienie spekan - sposdob naprawy nawierzchni betonowej polegajacy na
przywrdceniu szczelnosci powierzchni ptyty wzdtuz linii utworzonej przez pekniecie.

1.4.4. Zalewa uszczelniajqca - specjalny materiat asfaltowy, stosowany ,na gorgco” lub
materiat z mas stosowanych ,na zimno”, do uszczelniania peknie¢ i wypetniania szczelin,
ktéry po wypetnieniu zachowuje petng szczelnosc¢ i elastycznos¢ oraz nie ulega oderwaniu
od $cianek ptyty lub rozerwaniu w najnizszych temperaturach osigganych przez
nawierzchnie betonowg w okresie zimowym.
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Rys. 1. Typowe przypadki spekan nawierzchni z betonu cementowego

1-podifuzne w odlegtosci do 1 m od krawedzi ptyty, 2-poprzeczne w odlegtosci do
1 m od krawedzi ptyty, 3- poprzeczne w odlegtosci ok. 1,5 m od krawedzi ptyty,
4-ukosne w sSrodku ptyty, 5-ukosne w rogu ptyty, 6-poprzeczne w Srodku ptyty,
7-rozchodzace sie w $rodku ptyty, 8-krzyzowe w Srodku ptyty, 9-przykrawedziowe
krotkie, 10-podtuzne wzdtuz krawedzi ptyty

1.4.5. Gruntownik (primer) - roztwor gruntujacy, sktadajacy sie ze specjalnych
substancji nanoszonych na boczne $cianki szczeliny (pekniecia) w celu zwiekszenia
przyczepnosci zalewy do tych Scianek.

1.4.6. Ciecie i frezowanie peknie¢ - poszerzanie istniejacych peknie¢ w ptytach
betonowych specjalng frezarkg (palcowa) lub (czesciej) przeciecie i poszerzenie pekniecia
diamentowymi tarczami tngcymi w celu uzyskania w gérnej czesci pekniecia rowku
(szczeliny) o pionowych $ciankach, o przekroju zblizonym do prostokatnego, o
odpowiedniej szerokosci i gtebokosci.

1.4.7. Lanca goracego powietrza - urzadzenie umozliwiajace podgrzanie do temperatury
od 150 do 250°C waskiego strumienia sprezonego powietrza (0,4 do 0,6 MPa) w ilosci od
2,5 do 4,0 m?/min. Stuzy do oczyszczania spekan z zanieczyszczen i stabozwigzanych, z
reszta nawierzchni, ziaren i wysuszenia szczeliny.
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1.4.8. Sznur uszczelniajacy (kord) - wkiadka ze spienionego materiatu syntetycznego o
walcowatym ksztatcie. Sznur jest materiatem podpierajgcym utozong zalewe i
zabezpiecza przed gtebszym wnikaniem zalewy w trakcie wypetniania nig szczeliny,
eliminuje tréjptaszczyznowq przyczepnos¢ zalewy i moze stanowi¢ drugi stopien
uszczelnienia zabezpieczajacy szczeline przed wnikaniem wody i zanieczyszczen wgtab
szczeliny, jesli uszczelnienie zalewg zostanie uszkodzone.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Ogdélne wymagania dotyczace robdot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw

Ogodlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano
w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Zalewa asfaltowa, stosowana ,,na goraco”

Do uszczelniania ,na gorgqco” podtuznych i poprzecznych spekan, jak rowniez
spoin roboczych pomiedzy istniejacq nawierzchnig betonowg a wymieniong czescig
uszkodzonej ptyty, nalezy stosowa¢ zalewy asfaltowe (najlepiej z dodatkiem
odpowiednich polimeréw termoplastycznych np. typu kopolimeru SBS), posiadajace
bardzo dobrg zdolno$¢ wypetniania spekan i szczelin, niskg sptywnos$é¢ w temperaturze
+60°C, bardzo dobrg przyczepnos$¢ do Scianek, a takze dobrg rozciggliwos¢ w niskich
temperaturach.

Zalewa asfaltowa powinna posiada¢ aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke.

Zalewa asfaltowa powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie
technicznej, a w przypadku ich braku Ilub niepetnych danych, powinna miec
charakterystyki zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1 zdolnosc_ wype’fn’la_nla spekan i szczelin b. dobra
) (na catej wysokosci)
2 temperatura mieknienia PiK > 85°C
)
3 sedymentacja w temperaturze < 1% wag.
) wypetniania
4 sptywnos¢ w temperaturze 60°C po 5 <5mm
) godzinach
5 odpornos¢ na dziatanie wysokiej o
<10°C
) temperatury (przyrost temperatury
mieknienia PiK)
6 zmiany masy po wygrzewaniu w o
) temperaturze 165°C/5 godz. < 1% wag.
7 odpornos¢ na uderzenia w niskich ‘s
) temperaturach wg badania probek 3§posroq badanych4kl:|l
- nie powinny wykazywac
uformowanych w kule oziebionych do Y ,
om sladow uszkodzen
temperatury -20°C i opuszczonych z
wysokosci 250 cm
8 penetracja (stozkiem) w temperaturze <130 j.Pen.
) +25°C
9 wydtuzenie wzgledne w temperaturze - >15%
) 20°C
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Poszczegdlne partie i rodzaje zalewy powinny by¢ sktadowane oddzielnie w
pojemnikach i zabezpieczone przed mozliwoscig wymieszania i zanieczyszczenia.

2.3. Zalewa (masa) uszczelniajaca, stosowana ,,na zimno”

Do uszczelniania ,na zimno” podtuznych i poprzecznych spekan, jak réwniez spoin
roboczych nalezy stosowac zalewy (masy) uszczelniajgce jedno- lub dwusktadnikowe, np.
z mas poliuretanowych, tiokolowych, =z zywic uszlachetnionych, silikonowych,
poliwinylowych, epoksydowych, itp.

Masy jednosktadnikowe powinny mie¢ posta¢ kitdbw o podobnych cechach
fizycznych przed wbudowaniem i po wbudowaniu w spekanie. Mogg to by¢ np. kity
tiksotropowe wprowadzane w spekanie pod cisnieniem, masy konfekcjonowane w
pojemniku fabrycznym, bedacym jednorazowym fadunkiem itp.

Zalewy dwusktadnikowe, przed wprowadzeniem w spekanie, powinny mie¢ postac
gestej cieczy, ktéra utwardza sie w spekaniu pod wptywem uprzednio dodanego
utwardzacza lub warunkéw zewnetrznych (wilgoci).

Zalewa (masa) uszczelniajgca powinna posiada¢ aprobate techniczng, wydang
przez uprawniong jednostke.

Zalewa (masa) uszczelniajaca powinna odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w
aprobacie technicznej.

Poszczegdlne partie i skitadniki zalewy (masy) uszczelniajacej powinny by¢
sktadowane oddzielnie w pojemnikach i zabezpieczone przed mozliwoscia wymieszania
i zanieczyszczenia.

2.4. Gruntownik

Gruntownik, zwiekszajacy przyczepnos¢ zalewy do Scianek szczeliny, nalezy
stosowac w przypadkach zalecanych przez producenta zalewy.

Gruntownik powinien odpowiada¢ wymaganiom okreslonym przez producenta
zalewy oraz posiada¢ aprobate techniczng, a w przypadku ich braku lub niepetnych
danych, powinien mie¢ charakterystyki zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1 konsystencja ciekla (do nakfadania 80 do 150 sekund

) pedzlem lub natryskiem) wyptywu z kubka Forda
4 mm
2 czas odparowania rozpuszczalnika < 60 minut
)
3 proba rozciggania zalewy asfaltowej z . .
L . zalewa nie powinna ulec
) gruntownikiem na modelu szczeliny w

oderwaniu od scianek

laboratorium, w temperaturze -20°C,
betonu

przy rozszerzaniu szczeliny o 15%

Gruntownik nalezy sktadowac¢ w pojemnikach, w sposdb zabezpieczajacy go przed
zanieczyszczeniem, z zachowaniem przepiséw przeciwpozarowych.

2.5. Sznur uszczelniajacy (kord)

Sznur uszczelniajgcy nalezy stosowaé w przypadkach przewidzianych w
dokumentacji projektowej Ilub na wniosek Wykonawcy zaakceptowany przez
Przedstawiciela Zamawiajacego.

Sznur uszczelniajacy powinien by¢ wyprodukowany ze spienionego materiatu
syntetycznego (na bazie kauczuku, polietylenu, poliuretanu itp.) w ksztaicie walcowym.
Srednica zewnetrzna sznura powinna by¢ stata. Dopuszcza sie tolerancje érednicy +1
mm.

Srednica sznura powinna by¢ wieksza okoto 20% od szerokosci szczeliny.

Do mas na zimno mogg by¢ stosowane dostepne na rynku rodzaje sznura, dla
zalew na goraco - wyfacznie sznury wykonane z materiatu odpornego na temperatury do
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200°C (np. z gumy porowatej). Zaleca sie, aby sznur pochodzit z jednego zrédia dla
catego wykonywanego zadania.
Zaleca sie, aby sznur uszczelniajacy spetniat nastepujgace wymagania:

- twardos$¢ wg metody Shore’a (skala ,,A”) 15 do 25
- wytrzymatos$¢ na zerwanie > 0,5 N/mm?
- wydtuzenie przy zerwaniu >100%

Przy powstaniu watpliwosci mozna przeprowadza¢ badania odpornosci sznura na
dziatanie rozcienczonych kwasdw oraz zasad, $rodkéow do zwalczania gotoledzi, paliw
ptynnych (przy krétkotrwatym dziataniu), srodkéw zwiekszajacych przyczepnos¢ zalewy
do $cianek szczeliny (przy krotkotrwatym dziataniu), krotkotrwatych temperatur
zalewania do 230°C, ktére powinny da¢ wynik pozytywny.

Sznur uszczelniajacy nalezy sktadowa¢ w warunkach zabezpieczajacych przed
wymieszaniem poszczegolnych rodzajow i gatunkdéw oraz przed zanieczyszczeniem.

2.6. Materialy do posypywania zalewy

W celu szybkiego oddania do ruchu wykonanego uszczelnienia, a w zwigzku z tym
zapobiezenia przyklejaniu sie goracej zalewy do opon samochodowych, nalezy posypac
wierzch wypetnienia (zalewe) suchym, drobnoziarnistym sypkim materiatem (np.
niezbrylonym cementem wg PN-EN 197-1 lub suchg maczka kamienng wg PN-EN 13043

Cement i maczka kamienna do posypywania zalewy powinny by¢ sktadowane w
zamknietych, szczelnych workach Iub pojemnikach i zabezpieczone przed
zanieczyszczeniem oraz zawilgoceniem. Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z
ustaleniami BN-88/6731-08 [3], a maczki kamiennej z PN-EN 13043

3. SPRZET
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 3.

3.2. Przecinarki i frezarki

Do poszerzania istniejgcych waskich peknie¢ nalezy stosowac przecinarki
wyposazone w diamentowe tarcze tnace, a dla matego zakresu i przy niskiej
wytrzymatosci betonu, frezarki mechaniczne (z frezami palcowymi), zapewniajace
wykonanie poszerzen zgodnie z ich przebiegiem o statej, dostosowanej do potrzeb
gtebokosci (ok. 25 mm) i szerokosci (ok. 8 mm) o pionowych $ciankach
bocznych.

Przecinarki do betonu powinny by¢ napedzane silnikami o mocy co najmniej
15 kw.

3.3. Szczotki mechaniczne

Do czyszczenia poszerzonych peknie¢ nalezy stosowal szczotki mechaniczne
(napedzane silnikiem) wyposazone w wirujgce dyski, o srednicy 300 mm, ze splatanych
drutéw stalowych (@ 0,6 mm) i szerokosci 6, 8, 10 lub 12 mm. Moc silnika
napedzajacego szczotke powinna by¢ wieksza od 10 kW.

3.4. Lance goracego powietrza

Do osuszenia spekan poszerzonych nalezy stosowac lance gorgcego powietrza
zasilane sprezonym powietrzem o ci$nieniu od 0,4 do 0,6 MPa i Wyda_]nOSCI gorgcego
powietrza o temperaturze od 150 do 250°C w iloéci od 2,5 do 4,0 m3/min. Zrédtem ciepta
podgrzewajacego sprezone powietrze jest palnik opalany p+ynnym gazem propan-butan.
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3.5. Dociskarka sznura uszczelniajacego

Dociskarka sznura uszczelniajgcego moze by¢ stosowana do wprowadzania sznura
w spekanie, uktadajac go na zadanej gtebokosci. Przy matym zakresie robdt sznur mozna
wprowadzac¢ w szczeline recznie, przy pomocy prostych pomocniczych przyboréw.

3.6. Kotly do podgrzewania zalewy

Do podgrzewania zalewy nalezy stosowac¢ jedynie urzadzenia (kotty) wyposazone
w posredni (olejowy) system ogrzewania i zapewniajace ciagte jej mieszanie mieszadtami
mechanicznymi. System ogrzewania powinien by¢ wyposazony w sprawny,
termostatowany system poséredniego ogrzewania olejem. Zrdédiem ciepta (automatycznie
sterowanym) jest palnik opalany ptynnym gazem (propan-butan) lub olejem opatowym.

3.7. Wtryskarki gruntownika

Do nanoszenia gruntownika na poszerzone frezarkga i oczyszczone szczotkgy
mechaniczng $cianki pekniecia (szczeliny), stuzg specjalne wtryskarki z matg sprezarkg
lub butlg gazowg, zapewniajace rownomierne pokrycie $cianek cienka warstwg sSrodka
zwiekszajgcego przyczepnosc zalewy do Scianek pekniecia.

Przy matym zakresie robdt, gruntownik mozna nanosi¢ pedzlami.

3.8. Urzadzenia do wypeltniania spekan zalewq ,,na goraco”

Przygotowane do wypetniania spekania moga by¢ zalewane gorgcg zalewa przez
zalewarki, tj. mechaniczne urzadzenia przesuwane recznie wzdtuz zalewanej szczeliny
(przy matym zakresie uszczelnien).

Przy duzych zakresach robdt nalezy stosowac specjalne kotty o pojemnosci co
najmniej 150 litrow (zalewy), wyposazone w system automatycznego podgrzewania
i mieszania zalewy oraz w system cisnieniowego podawania gorgcej zalewy
wysokocisnieniowym wezem i lanca zalewajaca do szczeliny. W dolnej czesci lanca musi
by¢ wyposazona w odpowiedni zawor regulujgcy ilos¢ podawanej zalewy do koncowki
wprowadzajacej zalewe do szczeliny.

System cisnieniowego podawania goracej zalewy do lancy moze by¢ jednowezowy
lub dwuwezowy. W okresie chtodéw zaleca sie stosowanie systemu dwuwezowego, ktéry
jest ciezszy, ale nie dochodzi w nim do zastygania zalewy, zdarzajacego sie przy
systemie jednowezowym.

Przy bardzo matym zakresie uszczelnien, zalewe asfaltowg mozna nalewad
recznie, przy pomocy np. konewek.

Urzadzenie zalewajgce, reczne lub mechaniczne, powinno zapewni¢ rownomierne
wypetnienie odpowiednio przygotowanego pekniecia do poziomu powierzchni ptyty
betonowej z niewielkim meniskiem wklestym.

3.9. Urzadzenia do wypetniania spekan zalewa (masa) ,nha zimno”
Do wypetniania spekan zalewg dwuskfadnikowg na zimno mozna stosowac roézny
sprzet dostepny na rynku, w tym np.:
- mieszarke do dokfadnego wymieszania sktadnikéw masy i utwardzacza,
- uktadarke, do wbudowania masy w spekanie pod ci$nieniem, wyposazong w silnik

spalinowy i sprezarke; uktadarka moze mie¢ wbudowany spryskiwacz do nanoszenia
gruntownika na Scianki szczeliny.

Jednosktadnikowg mase uszczelniajacg wbudowuje sie w spekanie pod ci$nieniem
uktadarkg podobnego typu jak dla zalew dwusktadnikowych.
4. TRANSPORT
4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00

~Wymagania ogolne” pkt 4.
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4.2. Transport zalewy

Zalewa powinna byc¢ transportowana w dostarczanych metalowych pojemnikach
(hobokach - wiadrach z pokrywg, o pojemnosci 10, 20, 25 lub 30 litréw) z cienkiej (od
0,2 do 0,3 mm) talkowanej od wewnatrz blachy, z zamknieciem (deklem - przykrywka)
zabezpieczajacym zalewe przed zanieczyszczeniem, lub w odpowiednich szczelnych
workach (10, 20 lub 30 litréw pojemnosci) z tworzywa sztucznego, ktére rozpuszcza sie
w zalewie, w trakcie jej podgrzewania do temperatury roboczej, nie wptywajac na
pogorszenie wiasciwosci zalewy.

4.3. Transport gruntownika

Gruntownik moze by¢ przewozony dowolnymi $Srodkami transportu w szczelnych
pojemnikach z tworzywa sztucznego lub z metalu o pojemnosci od 10 do 30 litréw. Ze
wzgledu na fatwopalnos$é, gruntownik powinien by¢ transportowany i skladowany z
zachowaniem przepisdw przeciwpozarowych.

4.4. Transport sznura uszczelniajagcego

Sznur uszczelniajgcy powinien by¢ zapakowany w zwoje 25, 100, 500 lub 1000
metrowe zabezpieczone przed rozwinieciem sie zwojow i poplataniem. Zabezpieczone
zwoje powinny by¢ zapakowane w kartony lub skrzynie z oznakowaniem rodzaju sznura,
jego ilosci, numeru partii sznura. Skrzynie lub kartony ze sznurem powinny byc¢
transportowane w taki sposéb by nie zostaty uszkodzone, a zwoje réznych wymiaréw
wymieszane. Razem z partig sznura powinno by¢ dostarczone przez producenta
$Swiadectwo badania tej partii.

4.5. Transport materiatlow do posypywania zalewy

Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [3].
Maczke kamienng workowang mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w
sposdb zabezpieczony przed zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogdlne zasady wykonania robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania robdt zwigzanych z naprawag spekan, nie mogq
wystepowaé opady atmosferyczne, a temperatura powietrza w trakcie wypetniania
spekan zalewg bitumiczng ,na gorgco” nie powinna by¢ nizsza od +5°C (korzystniej >
+8°C), a dla zalew ,na zimno” +10°C.

5.3. Podstawowe zasady naprawy spekan nawierzchni betonowych

Przypadki typowych spekan nawierzchni z betonu cementowego zostaty pokazane
schematycznie na rys. 1. Sg to spekania przechodzace przez catg grubosc¢ piyt.
Niezaleznie od tych spekan, na powierzchni ptyt moga wystepowac¢ powierzchniowe
spekania wioskowate (rysy) powstajace np. przy niewtasciwej pielegnacji ptyt
betonowych w okresie wigzania betonu.

Spekania przechodzace przez catg grubos$¢ pityty powinny by¢ niezwlocznie
uszczelnione po ich pojawieniu sie.

Sposéb naprawy spekan zalezy od ich szerokosci oraz od tego czy mogg w nich
wystepowac przemieszczenia, w tym spowodowane rozszerzaniem i kurczeniem sie ptyt.
Jezeli przemieszczenia sq mozliwe, nalezy uszczelni¢ pekniecia materiatem rozciggliwym
(réwniez w niskich temperaturach).
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Przy spekaniach powierzchniowych, wioskowatych o szerokosci do 1 mm, nalezy
najpierw zbadac¢ czy jest celowe ich uszczelnienie (np. przy spekaniach spowodowanych
reakcjami krzemianowo-alkalicznymi uszczelnianie takich spekan nie jest celowe).

Do wypetnienia spekan powierzchniowych (o szerokosci do 1 mm) nalezy stosowac
zywice syntetyczne (epoksydowgq, poliestrowa, poliuretanowa itp.), zachowujac zalecenia
producentéw i wskazowki specjalistow.

Pekniecia przechodzace przez catg grubos¢ ptyt, o rozwartosci wiekszej od 1 mm,
jesli moga w nich wystepowal przemieszczenia, powinny by¢ uszczelnione rozciggliwg
zalewg na gorgco, po wczesniejszym ich poszerzeniu przez ciecie, frezowanie itp. do
odpowiedniego wymiaru szczeliny.

Szerokos$¢ poszerzenia peknie¢ poprzecznych zalezy od wielkosci rozwarcia
pekniecia (pomierzonego wczesnym rankiem). Dla ptyt o dtugosci do 6 metréw:

- przy rozwarciu pekniecia do 1 mm nalezy poszerzy¢ pekniecie do 8 mm,
- przy rozwarciu pekniecia od 1 do 2 mm nalezy poszerzy¢ pekniecie do 12 mm,
- przy rozwarciu pekniecia powyzej 2 mm nalezy poszerzy¢ pekniecie do 15 mm.

Przy peknieciach podtuznych wystarczy poszerzy¢ je do 6 mm.

Glebokos$¢ wypetnienia, zalewg ,na gorgco”, poszerzonej szczeliny powinna
wynosi¢ 1,5-krotnos$¢ szerokosci szczeliny (lecz nie mniej niz 12 mm) plus ew. grubos¢
($rednica) sznura uszczelniajacego.

Przy zalewach stosowanych ,na gorgco” moze by¢ pominiety sznur uszczelniajacy,
jezeli nie spowoduje to zadnych wad wypetnienia, takich jak pozniejsze osiadanie
wypetnienia lub trdjptaszczyznowa przyczepnosé zalewy do szczeliny (zalewa powinna
mie¢ bardzo dobrg adhezje do $cianek szczeliny, a praktycznie zerowg do dna szczeliny).

5.4. Roboty uszczelniajace

Po wiasciwym oznakowaniu odcinka robdt nalezy poszerzy¢ istniejgce pekniecie w
celu wytworzenia w jego gornej czesci szczeliny o wymiarach zgodnych z pkt 5.3.

Poszerzone pekniecie nalezy doktadnie oczysci¢ mechaniczng szczotkg z wirujagcym
dyskiem z drutow stalowych, a nastepnie wcisng¢ sznur (jesli jest to przewidziane) na
odpowiednig gtebokos¢ i zgodnie z zaleceniami producenta zalewy zagruntowac boczne
écianki szczeliny roztworem $rodka zwiekszajacego przyczepnosc.

W przypadku zalew ,na gorgco” nalezy je podgrzac¢ do ustalonej przez producenta
temperatury. Nie nalezy przegrzewac zalewy, gdyz niektére ich rodzaje mogg ulec
zniszczeniu lub utraci¢ elastycznosé.

Dwusktadnikowe zalewy ,na zimno” nalezy wymiesza¢ zgodnie z instrukcjg
fabryczna. Nalezy przestrzegac¢ okreslonego przez producenta okresu ich wbudowania,
ograniczonego poczatkiem zelowania, ktéry w zaleznosci od zalewy moze wynosi¢ od
20 min. do 90 min.

Po odparowaniu rozpuszczalnika z roztworu gruntujgcego nalezy wypetnié
szczeline zalewg do poziomu powierzchni ptyty betonowej, jesli roboty uszczelniajace
wykonywane sg w porze letniej kiedy wystepujg wysokie temperatury. Przy
temperaturach nizszych, ale zawsze powyzej temperatur podanych w punkcie 5.2, nalezy
pozostawi¢ nad peknieciem menisk wklesty 3 do 5 mm, by umozliwi¢ wyciskanie zalewy,
W porze goracego lata, do poziomu powierzchni ptyty betonowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdot Wykonawca powinien uzyskac aprobaty techniczne
na materialy oraz wymagane wyniki badan materiatow przeznaczonych do wykonania
naprawy spekan i przedstawi¢ je Przedstawicielowi Zamawiajacego do akceptaciji.
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6.3. Badania w czasie robot

W czasie robdt nalezy mierzy¢ szerokos$¢ i gtebokos$¢ poszerzenia spekan, ktéra
powinna by¢ w miare mozliwosci jednakowa na catej swej dtugosci, a takze sprawdzac
czystos$c¢ spekan (rowkow) po oczyszczeniu. Wizualnie i dotykiem nalezy sprawdzi¢, czy
oczyszczone $cianki spekania nie zawierajg zadnych niezwigzanych okruchéw betonu,
ziarn kruszywa, pytow oraz $ladow wilgoci, a takze $ladéw i plam olejowych. Jezeli
wystepujq jakiekolwiek slady wilgoci nalezy je usung¢ lancg goracego powietrza. Plamy
olejowe nalezy wytrawi¢ odpowiednimi rozpuszczalnikami.

Jezeli $Scianki oczyszczonego pekniecia sg pokrywane gruntownikiem nalezy
sprawdzi¢ dotykiem czy naniesiona warstewka $rodka zwiekszajacego przyczepnos$¢ nie
zawiera nieodparowanych czastek rozpuszczalnika (zagruntowane scianki przy pocieraniu
palcem nie powinny wykazywac¢ objawow $cierania gruntownika).

Nalezy stale sprawdza¢ makroskopowo barwe i konsystencje zalewy, a przy
zalewaniu ,na gorgco” - wskazania czujnikdw temperatury zalewy i oleju grzewczego. W
razie jakichkolwiek watpliwosci nalezy pobra¢ do dwodch jednolitrowych, czystych
metalowych puszek (z przykrywkami) probki zalewy i dostarczy¢ je wraz z kopig
Swiadectwa badania (producenta) do witasciwego laboratorium celem wykonania badan
kontrolnych.

Po zalaniu peknie¢ nalezy wizualnie sprawdzi¢ prawidlowos$¢ ich wypetnienia
zalewa.

Jezeli goracq zalewe posypano materiatem drobnoziarnistym, to nalezy sprawdzic¢
makroskopowo czy materiat ten rownomiernie pokrywa zalang powierzchnie spekania.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robdét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest metr naprawionych spekan.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru roboét

Ogodlne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”
pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST
i wymaganiami Przedstawiciela Zamawiajacego, jesli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji wg punktéw 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegajq:
- poszerzenie spekan przecinarkami wzgl. frezarkami,
- oczyszczenie i osuszenie spekan, usuniecie $ladéw i plam olejowych,
- zagruntowanie Scianek spekan gruntownikiem,
- wprowadzenie sznura uszczelniajgcego w spekanie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena uszczelnienia 1 m spekania nawierzchni obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- dostarczenie materiatéw i sprzetu na budowe,
- wykonanie naprawy zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i ewentualnie
zaleceniami Przedstawiciela Zamawiajgacego,
- pomiary i badania laboratoryjne,
- odtransportowanie sprzetu z placu budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-EN 197-1 Czesc¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku

2. PN-EN13043 PN-EN 13043:2004/Ap1:2010 Kruszywa do mieszanek
bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych
na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu

3. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
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