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SzczegSlowa specyfikacja techniczna

System refe: 2ncyjny
Malowanie s:upkdw rceferencyjnych
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2.1.

= =

. Wstep

Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej specyfikac)i s3 wymagania dotyczgace malowania
stupkdw referencyjnych na kolor biato - czerwony Zz kodem cyfrowym

w kolorze czarnym.

Zakres stosowania SST.

Szczegdtowa specyfikac a techniczna jest stosowana Jako dokument kontra-’

ktowy i przetargowy proy zlecaniu i realizacji wykonawstwa malowania

stupkdw referencyjnych

Materiaty
Materiatami stosowanym do malowania slﬁpkdw referency jnych wedlug
zasad niniejszej SST s :
- benzyna do ekstrakc):
- emalia epoksydowa chimoodporna
w kolorach : bialym, czacnym i czerwonym
- utwardzacz do wyrobdwv epoksydowych aminawy
- rozciedczalnik do wyrobdw epoksydowych
lub alternatywnie
_ emalia chlorokauczukows ogdlnego stosowania w kolorach :
bialym, czarnym i czerwonym
- rozcierdczalnik do wyrobdw poliwinyiowych

i chlorokauczukowyc

Wymienione materialy ( owinny odpowiadac wymaganiom norm :

- Benzyna do ekstrakc 1 - PN-83/C-960272
gat. 11 lup LIL

- Emalia epoksydowa chiemoodporna
- BN-B81/6115-41

symbol KTM-1317-462--10X-XXX



kolor oialy i czarny, oraz czerwony jasny nr 48

/ wg karty kolordw /

- Utwardzacz do wyrobdw epoksydowych aminowy
- BN-B1/6115-41
symbol KTM 1318-222-6204

- Rozciericzalnik do wyrobdw epoksydowych
- BN-7B/611B-22

symbol KTM 1318-154-0101

lub

- Fmalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania
_,.—-——-—"'““"’"'"‘——'——‘_———‘_—-_V 7
- BM-76/6115-17 ¢

symbol KTM 1317-261-01X-XXX | (E?:Ei}

PZ37-2ECF -~ CGT—c7  3RUn
kolor bialy, czarny 1 czerwony jasny nr 68/ wg

— St

karty kolordw /

\/- Rozciericzalnik do wyrcbdw poliwinylowych 1 chlo-
rokauczukowych ogdlneco stosowania BN-75/6118-03
symbol KTM 1318-157-0101

2.1.2. Emalie sydows i chlorokauczukowe i iada¢ nize)
EEEE_Z,-d il powinny odpow J

P —

podanym wymaganiom :

- Emalia epoksydowa dwuskiadnikowa.
Wymagania dotyczace skiadnika I :
a/ Gestodd, g/cm3% na’iwyzej 1,3
b/ Lepkogd umowna mierzona kubkiem
0 $rednicy otworu wyplywowego &4 mm , s 35-75
c/ Roztarcie pigmentdw, pm, najwyze] 55

d/ Zawartogd substanc)i nielotnych,
% masowy, co najmniej dla emalii
 biale) 62-70
czerwonej Jjasnej 53-61
czarne) 55-63



e/ Temperatura zaplonu, 9

co najmnie] 3

f/ Trwalodé / od daty produkcji / .- 12 miesiecy

Wymagania dotyczace sktadnika II

a/ Zawartosd substancji latnych

Q

% mas. , najwyze) - 65
b/ Gestose, g/cmj, najwyze] - 0,95
c/ Lepkogé umowna mierzona kubkiem

0 g$rednicy otworu wyplywowegoc 4 mm, S 20-50
d/ Temperatura zaptonu, %6

co najmnie] 16

e/ T.waloddé / od daty produkcii/ - 4 miesiace

- Wymagania dotyczace emalii po zmieszaniu z utwardzaczem :
I Emalia w stanie cieklym

a/ Przydatnodé do stosowania, h,

co najmnie] 10
b/ Rozlewnogd, stopieri, co najmnie] 7
I1I. Powloka
c/ Czas schniecia powlok:

- w temperaturze 2022°¢

i wilgotnosci wzgledne] powietrza

652 5 %
1 stopied, h, najwyze] 1
4 stopieri, h, najwyze) 24
d/ Wyglad i barwa powolki powloka

bez pomarszczeri
zgodna

Z wzorcem



¥, Sprret

Malowanie moze byd¢ wykonane recznie - pedzlem, lub natryskiem
pneumatycznym.

_ L_IILELTEEEL’
Stupki referencyjne moga by¢ przewozone samochodami dostawczymi
lub ciezarowymi w pozycji poziomej w odpowiednich stelazach, pa-
letach, zabezpieczajacych przed mozliwodcia przesuwania sie
w czasie transportu i ocierania powodujgcego uszkodzenia powiok

lakierowych.

5. Wykonanie robdt
5.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptac)i projekt organizacji
i harmonogram robdt uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich

bedzie wykonywane malowanie.

5.1.1. Wymagania dotyczace podtoza
Podtozem wg niniejszej SST jest stupek referencyjny wg rysunku
konstrukcyjnego / rys. 1 / " Systemu referencyjnego. Wytyczne
stosowania".

Powierzchnia stupka powinna by¢ sucha, giadka, bez rakdw.

5.2, Zakres wykonywanych robdt
5.2.1. 0dtluszczenie powierzchni stupka.
0dtiudcié benzyna do ekstrakc]ji, przy uzyciu pedzla,zmywajac po-

wierzchnie stupka z oleju pozostajacego po formowaniu.

5.2.2. Malowanie

a/ Malowanie emaliag epoksydowa



Przygotowad emalie przez zmieszanie skladnikdw

w proporcjach jak nize] :

Czesci masowe Czesci masowe

1 1 |
| 1 |
| i !
- | Skiadnika I _______ i___utwardzacza ____________
| I I I
| 1 \
| biaka ; 100 ; 37 ;
1 |
i czerwona Jjasna i 100 : 40 '
| I
E czarna i 100 : 41 i
e e L e e e :

Zmieszane skiadniki pozostawié w naczyniu, w temperaturze po-

kojowgj na 2 godziny.
Tak przygotowang emalig malowad pgdzlem powierzchnie wskazane na
rysunku la " Systemu referencyjnego . Technika malowania emalig
epoksydowa polega na nabraniu na pedzel wigksze) ilogci wyrobu
lakierowego i pokryciu powierzchni jak najréwnomierniej, unikajac
zawracania pedzlem.
Zaleca sie 3-6 krotne malowaniq jednag kolorystyka.
Najkrdtszy odstep czasu pomiediy nakladaniem kolejnych warstw emalil
wynosi 24 ‘godziny.
W przypadku natryskiwania farby ﬁetoda natrysku pneumatycznego nalezy,
po uplywie 2 godzin od zmieszania skiadnikdw, dodaé rozciericzalnika
i doprowadzi¢ lepkog¢ umowng emalii do 20-25 s.

.r‘/._ .

| Cyfry skrdconego kodu, punktu referencyjnego nanosid¢ emalig czarng
po uplywie min}mum 24 godzin od zakoriczenia malowania ostatnie]
warstwy emaili biate]. |

57d’ﬁalowanie emalia chlorokauczukowg.

Wykona¢ malowanie pedzlem powierzchni stupka referencyjnego zgodnie

z rysunkiem la " Systemu referencyjnego ", stosujac emalig o lepkodci

umownej 60-110 s.



o TR

Technika malowania emalia chlorokauczukowg przy uzyciu pedzla Jest
identyczna jak w przypadku malowania emalig epoksydowg.

Do malowania natryskiem pneumatycznym stosowad emalig chlorokauczukowa

o0 lepkodci umowne] 25-35 s.

Zaleca sie 4-5 krotne malowanie Jedng kolorystykg.

Najkrdtszy odstep czasu miedzy nadkladaniem kolejnych warstw wynosi

18 godzin.

Po uplywie minimum 18 godzin, od zakoriczenia malowania ostatnie) warstwy

biatej, naniedé cyfry skrdconego kodu punktu referencyjnego emalig

—-.-_——"/_-__—’_'“—_**—
czarng. ~ e T — o

5.3. ¥Marunki malowania N
Temperatura powietrza 10-30°C.

Wilgotnosd wzgledna powietrza - maximum 85 %.
6. Kontrola jakos$ci robdt

6.1. Program badari kontrolnych

* + a/ badania farb stosowanych do malowania w zakresie podstawowych cech

fizyko-chemicznych tj. wstepne prdby techniczne, lepkodc, ggstosd
.1 zawartosd substancji lotnych
‘\jﬁ/ kontrola wymiardw geometrycznych  powierzchni malowanych

,\J/b/ ocena stanu powierzchni stupka i starannosci wykonania

}' d/ sprawdzenie kolorystyki biatej i czerwonej na siupku na zgodnosd
~

Z wWzorcen,

6.2. ¥Wykonawca badari kontrolnych
' y wymienione w punktach 6.1 b,c,d,

Badania kontrolne Ebstana wykonane przez laboratorium inwestora.

W przypadku braku zgodnosci obu stron, co do wynikdw badari, zlecone
zostana badania do niezaleznego laboratorium. Koszty dodatkowych badarf

pokrywa strona nic majgca racji w sporze.




6.3, Issady postgpowania z » Wdliwie wykonanymi robotamj

€.3.1. ¥ przypadku powstania zaciekdw, chropowatodci, pomarszczerf, uszkodzer
mechanicznych itp. w il:9ci do 3% powierzchni malowane)j zastosowad
zaczyszczanie miejsc us ‘kodzed mialkim papierem gciernym i wyprawkowe
malowanie stosowsng kol rystyka.

6.3.2. W przypadku uszkodzed [ wldk malarskich powy2e) 3 % powierzchni malowane
PO zaczyszczeniu mialki . paplerem dciernym i wykonaniu wyprawek, calodé
powlerzchni nalezy pono nie przemalowad.

7. Obadar robdt
Jednostkg obmiaru jest ztuka
1. Odbidr robdt
8.1. Warunki odbioru

Odbidr kodcowy zostanie dokonany po zapoznaniu sig z wynikami badar
kontrolnych laboratoriun inwestora.

8.!. bGwsrancjis

Wykonawca udzieli pigcicletniej gwarancji na wymalowanie stupkdw,
Kupujqcy zastrzega sobic¢ prawo przeprowadzenia kontroli stupkdw

w trakcie uZytkowania w zakreslie jak w p. 6.1. ¢. d oraz wniesienia
reklamacil w przypadku riagatywnych wynikéw.

9, Podstaws platnodci

Podstawg platnodci jest c:na kosztorysowa malowania jednego stupka
referency jnego.
Cena kosztorysowa malowanla jednego slupka referencyjnego obejmuje nastepujace

czynnosci
9.1. Odthuszczeanie powierzchni shupka

9.7. Malowsnle 3-6 krotne ems) g epoksydowg bialg
lub 4-5 krotne ems’ .g chlorokauczukowg bialg

9.0. Malowanie 3-€ krotne ems. .q epoksydowg czerwong
lub 4-5 krotne ems’ .§ chlorokauczukowg czerwong

9.4. Malowsnie 1-krotne kodu ¢ frowego emalig epoksydowy czarng
D.Wkaﬂ%ltﬂhiez badan wymi%?lony%k?]blﬁq cPWa czarng

9.5
9.5, Usuwanie wad malowan a



10. Przepisy  wigzans
- " System referency)r/. Wytyczne stosowania " W-wa 1993

- Polska Norma PN-83/C-96022 Benzyna do ekstrakcii.

- Polska Norma PN-85/C-81400 Wyroby lakierowe.
Pakowanie, przechoywanie i transport.

- Bran2owa Norma BN-(1/6115-41 Emalie
epoksydowe chemood)orne

- Branzowa Norma BN-"6/6115-17. Emalie chlorokauczukowe
ogdlnego stosowani :.



