Ogolna specyfikacja techniczna (OST) na realizacje robot remontowych w ramach BUM

Zatacznik nr 2.1

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYMAGANIA OGOLNE D-M.00.00.00.

STOSOWANE SKROTY:

OST - ogolna specyfikacja techniczna

SST - szczegotowa specyfikacja techniczna

GDDKIA - Generalna Dyrekcja Drdg Krajowych i Autostrad
IBDiM - Instytut Badawczy Drdg i Mostow

PZJ - Program zapewnienia jakosci

bhp - Bezpieczenstwo i Higiena Pracy

BN - Branzowa Norma

PN - Polska Norma

KPED - Katalog Powtarzalnych Elementéw Drogowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sg wymagania ogodlne dotyczace wykonania
i odbioru robot remontowych realizowanych w ramach biezacego utrzymania obiektow mostowych (BUM) na drogach
krajowych GDDKIA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania OST

0Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujaca podstawe opracowania szczegdtowych specyfikacji
technicznych stosowanych jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt drogowo-
mostowych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogdlne, wspdlne dla wszystkich robdt
objetych szczegotowymi specyfikacjami technicznymi opracowanymi na potrzeby kontraktu dotyczacego realizacji
robdt remontowych w ramach biezacego utrzymania obiektéw mostowych (BUM) na drogach krajowych GDDKIA
Oddziat w Gdansku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Uzyte w OST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, niebedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowq
(droge) albo jego cze$¢ stanowigca odrebny element konstrukcyjny lub technologiczny (obiekt
mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dtugos¢ obiektu mostowego - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, w osi jezdni
drogowej.

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazddw oraz ruchu pieszych wraz
z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdéw
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usuniecia po jego
zakonczeniu.

1.4.6. Dziennik Budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowigzujacymi przepisami, stanowiacy urzedowy
dokument przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku
wykonywania robét.
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Inzynier Kontraktu (w skrécie Inzynier) lub inaczej Kierownik Projektu - osoba wymieniona w danych
kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajacego, o ktdrej wyznaczeniu poinformowany jest
Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robdt i administrowanie kontraktem. Przyjmuje sie,
ze Inzynier Kontraktu (okreslenie przyjete w specyfikacjach technicznych OST i SST) to ta sama
osoba, co Kierownik Projektu (okreslenie przyjete w innych dokumentach kontraktowych).

Jezdnia - cze$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami

i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

Terenowy Inspektor Mostowy [TIM] - pracownik Rejonu Drég odpowiedzialny bezposrednio

za koordynowanie, nadzorowanie i odbidr robot na obiektach Rejonu

Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami

dzielgcymi jezdnie.

Konstrukcja nawierzchni — uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich potaczenia.

Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - cze$¢ obiektu oparta na podporach

mostowych tworzaca ustroj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

Korpus drogowy - nasyp lub ta czes¢ wykopu, ktdra jest ograniczona korong drogi i skarpami rowow.

Ksigzka obmiardw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami stuzacy

do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robdt w formie wyliczen, szkicow

i ewentualnych dodatkowych zatacznikow. Wpisy w ksigzce obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez

Inzyniera.

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,

niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwigzanych z oceng jakosci materiatdw oraz

robot.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne ze Specyfikacjami

Technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Most - obiekt zbudowany nad przeszkodga wodnag dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu

pieszego.

Nawierzchnia - warstwa lub zespdt warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania obcigzen

od ruchu na podtoze gruntowe zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa Scieralna - gdérna warstwa nawierzchni poddana bezposrednio oddziatywaniu ruchu
i czynnikow atmosferycznych.

b) Warstwa wiazaca - warstwa znajdujaca sie miedzy warstwq S$cieralng a izolacjg pozioma
pomostu, zapewniajaca lepsze roztozenie naprezen w nawierzchni oraz chronigca izolacje
poziomg pomostu.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na ptaszczyznie pionowego przekroju w osi drogi

lub obiektu mostowego.

Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych.

Tunel - tunel, przejsScie podziemne, podziemne przejscia ekologiczne dla zwierzat.

Odpowiednia (bliska) zgodnos$¢ - zgodnos¢ wykonywanych robdt z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli

przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo

dla danego rodzaju robot budowlanych.

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim

drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do rozbudowy

drogi i budowy urzadzen chroniacych ludzi i srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez
ruch na drodze.

Pobocze - cze$¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sie pojazdéw, umieszczenia

urzadzen bezpieczenstwa ruchu i wykorzystywana do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesnie

do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.

Polecenie Inzyniera — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej,

dotyczace sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizacji zadania

budowlanego, na przykfad dolina, bagno, rzeka itp.

Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania budowlanego,

na przykfad droga, kolej, rurociag itp.

Przetargowa dokumentacja projektowa - cze$¢ opisu przedmiotu zamoéwienia, ktora wskazuje

lokalizacje, charakterystyke i wymiary obiektéw bedacych przedmiotem robdt remontowych.



Ogolna specyfikacja techniczna (OST) na realizacje robot remontowych w ramach BUM

1.4.30. Przyczdtek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sktadac sie z petnej Sciany, stupéw lub innych
form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komor.

1.4.31. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom
naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.32. Rozpietosc¢ teoretyczna - odlegto$é miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta mostowego.

1.4.33. Szerokos$¢ catkowita obiektu (mostu) - odlegto$¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami konstrukcji
obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podtuznej, obejmuje catkowitg szerokos¢ konstrukcyjng
ustroju niosgcego.

1.4.34. Szerokos$¢ uzytkowa obiektu - szeroko$¢ jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych
rodzajow ruchu oraz szeroko$¢ chodnikéw mierzona w $wietle balustrad mostowych z wylaczeniem
konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.35. Slepy Kosztorys (inaczej kosztorys ofertowy lub tabela TER) - wykaz robot z podaniem ich ilosci
(przedmiar).

1.4.36. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robdt objetych
kontraktem. W przypadku niniejszego zamdwienia terenem budowy sa obiekty mostowe objete
zakresem robdt remontowych (wraz z terenem przylegtym - dojazdami, przestrzenig podmostowg
itp.).

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy remoncie oraz ich zgodnos¢ z opisem przedmiotu zamoéwienia, specyfikacjami
i poleceniami Inzyniera.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy.

Terenem budowy sg obiekty mostowe (z obszarem w ich bezposrednim sasiedztwie) na ktérych przewidziano
przeprowadzenie robdt remontowych objetych kontraktem.

W przypadku poszczegolnych obiektdw, teren budowy zlokalizowany zostanie w czesci na samych obiektach
i dojazdach do nich (w bezposrednim sasiedztwie poszczegolnych obiektow), czyli w granicach pasa drogowego oraz
w czesci poza terenem pasa drogowego.

Wykonawce robot obcigzajg koszty zwigzane z dzierzawa terenu znajdujacego sie poza terenem pasa
drogowego poszczegdlnych drdg krajowych w ciggu ktdrych znajdujq sie remontowane obiekty (niezbednego m.in.
pod ewentualne place sktadowe, zaplecze budowy, wszelkie rusztowania, pomosty robocze, dojscia i dojazdy
do strefy robdt itd.) oraz koniecznos¢ wykonania wszelkich niezbednych uzgodnien z wiascicielami terendow
przylegtych, znajdujacych sie poza terenem pasa drogowego.

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy wszystkie obiekty
mostowe objete zamdwieniem.

Doprowadzenie wody oraz energii elektrycznej na Teren Budowy oraz rozprowadzenie wody i energii
elektrycznej po Terenie Budowy Wykonawca robdt organizuje we wlasnym zakresie.

1.5.2. Dokumentacja projektowa - nie dotyczy.

Charakter przewidywanych robdt (antykorozja elementéw betonowych, antykorozja elementdw stalowych,
nawierzchnio-izolacje, uszczelnienia, reprofilacja ubytkéw w elementach betonowych itp.) nie wymaga sporzadzania
dokumentacji projektowej. Charakter i zakres robot oraz skrdcone charakterystyki obiektéw objetych zamdwieniem
zostaty przedstawione w opisie przedmiotu zamoéwienia oraz w specyfikacjach technicznych.

1.5.3. Zgodnos¢ robodt z opisem przedmiotu zamodwienia i SST.

Wszelkie dokumenty sktadajace sie na opis przedmiotu zamdwienia stanowig cze$¢ Kontraktu, a wymagania
wyszczegdlnione w chocby jednym z nich sa obowigzujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w catej
dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdinych dokumentéw obowigzuje nastepujaca kolejnosé ich
waznosci:

. Umowa kontraktowa miedzy Wykonawca i Zamawiajacym

. Oferta Wykonawcy wraz z wypetnionym przez Wykonawce kompletnym Formularzem Cenowym

. Opis przedmiotu zamdwienia [z zatacznikami]

. Pozostate dokumenty stanowiace czes¢ kontraktu.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczaé w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
powinien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z opisem przedmiotu zamdwienia oraz
specyfikacjami.
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Dane okreslone w specyfikacjach bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg odchylenia
w ramach okreslonego przedziatu toleranciji.

Cechy materiatéw i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i wykazywa¢ zgodno$¢ z okreslonymi
wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z opisem przedmiotu zamodwienia lub
specyfikacjami i wplynie to na niezadowalajaca jakos$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione
innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4 Zabezpieczenie terenu budowy.

Do Wykonawcy robdt nalezy zabezpieczenie oraz wiasciwe oznakowanie miejsca prowadzonych robét oraz
dostarczenie, zainstalowanie i biezaca obstuga wszystkich tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych Teren Budowy
oraz zapewniajacych bezpieczenstwo, zaréwno pojazddw samochodowych jak i pieszych, poruszajacych sie
w bezposrednim sasiedztwie miejsca realizowanych robdt remontowych.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje oraz bedzie obstugiwac¢ wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace
takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaty itp., zapewniajac w ten sposob bezpieczenstwo pieszych oraz
pojazdow w strefie prowadzonych robét.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapdr i znakéw, dla ktorych jest
to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa (w bezposrednim sasiedztwie Terenu Budowy).

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera.

Fakt przystapienia do robot Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony
z Inzynierem oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okres$lonych przez Inzyniera, tablic informacyjnych,
ktorych tre$¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce
w dobrym stanie przez caty okres realizacji robot.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy (obiektdw objetych zamoéwieniem) w okresie
trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robot.

Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy oraz oznakowania i organizacji ruchu nie podlega odrebnej zaptacie
i przyjmuje sie, ze jest wtaczony w cene umowna.

1.5.5. Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot.

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
$rodowiska naturalnego.

W okresie trwania zamdwienia i wykonywania robét Wykonawca bedzie podejmowaé wszelkie uzasadnione
kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot
obiektow mostowych oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub witasnosci spotecznej i innych,
a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

. Lokalizacje baz, warsztatow, magazynéw, sktadowisk i drég dojazdowych,

+  Srodki ostroznoéci i zabezpieczenia przed:

- zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekow wodnych ptynami lub substancjami toksycznymi,
- Zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
- Mozliwoscig powstania pozaru.

Wykonawca uzyska wszelkie uzgodnienia i pozwolenia na wywoz nieczystosci statych i ptynnych oraz
bezpieczne, prawidlowe odprowadzanie S$ciekdw oraz wdd gruntowych i opadowych z miejsc zwigzanych
z prowadzeniem Robdt, tak aby ani Roboty, ani ich otoczenie nie zostaty uszkodzone.

Wykonawca zobowigzuje sie zwolni¢ Zamawiajagcego z zobowigzan tak prywatnoprawnych jak
i publicznoprawnych, ktére moga obcigza¢ Zamawiajacego z powodu naruszenia przez Wykonawce przepisdéw
z zakresu ochrony srodowiska naturalnego, a gdyby zwolnienie Zamawiajacego z obowigzku $wiadczenia nie byto
mozliwe Wykonawca obowigzuje sie pokry¢ wszelkie finansowe skutki jakie wynikng dla Zamawiajacego z naruszen
przepisdw z zakresu ochrony srodowiska przez Wykonawce.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywad sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych i magazynach oraz w maszynach i pojazdach.

Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem o0sob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposdb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia.
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Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym
od dopuszczalnego okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajace brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na Srodowisko.

Materiaty, ktore sq szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakonczeniu robot ich szkodliwo$¢ zanika
(np. materiaty pylaste) mogq by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatow
od wihasciwych organdw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatdw szkodliwych dla otoczenia, a ich uzycie spowodowato jakiekolwiek
zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Wykonawca.

1.5.8. Ochrona wiasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzadzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. podwieszone lub znajdujgce sie w bezposrednim sgsiedztwie obiektéw mostowych obitych
zamowieniem. Wykonawca zapewni witasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji
i urzadzen w czasie trwania robot remontowych.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Zamawiajacego
i zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspOtpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia
instalacji na powierzchni ziemi (podwieszonych do elementdw obiektow).

Wykonawca bedzie realizowaé roboty w sposdb powodujacy minimalne niedogodnosci dla mieszkancow
zabudowy mieszkaniowej przylegajacej do obiektdw objetych zamodwieniem. Wykonawca odpowiada za wszelkie
uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie obiektow mostowych, spowodowane jego dziatalnoscia.

Inzynier bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawcq
a wiascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wiasnosci i drdg wewnetrznych. Jednakze ani Inzynier ani
Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bedg one sprzeczne z postanowieniami zawartymi
w warunkach umowy.

1.8.9. Ograniczenie obciqzen osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatow
i wyposazenia na iz terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wtasciwych wiadz
co do przewozu nietypowych wagowo fadunkdw (ponadnormatywnych) i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim
przewozie powiadamiac Inzyniera.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robdt Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz niespetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0sdb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczen-
stwa publicznego.

Wykonawca wyposazy wszystkich swoich pracownikdéw [realizujacych w terenie roboty remontowe]
w jednorodne stroje ochronne w barwie pomaranczowej, zgodne lub zblizone do standardéw stosowanych przez
stuzby GDDKIA.

Stroéj roboczy powinien by¢ w nienagannym stanie technicznym, czysty, niezuzyty, bez fizycznych uszkodzen.

Wykonawca wyposazy wszystkich swoich pracownikdw wykonujacych na obiektach prace remontowe
w dodatkowa, wymagang odrebnymi przepisami odziez ochronng lub ubranie robocze, kamizelke ostrzegawczg oraz
sprzet ochrony osobistej i Srodki czystosci.

Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia

Kierownik budowy jest obowigzany sporzadzi¢ przed rozpoczeciem robdt remontowych plan bezpieczenstwa
i ochrony zdrowia, uwzgledniajac specyfike planowanego zadania i warunki prowadzenia robot budowlanych.

W planie nalezy uwzgledni¢ specyfike prowadzenia robdt budowlanych:

. na obiektach mostowych w ciggu drdg krajowych,

. pod ruchem [zaréwno na obiektach objetych zamdwieniem jak i drogach kotowych i kolejowych
przebiegajacych pod obiektami objetymi zamdwieniem],

. na obiektach mostowych zlokalizowanych nad rzekami,

. na wiaduktach zlokalizowanych nad drogami i liniami kolejowymi [w tym liniami zelektryfikowanymi],

. ktére powodujg ryzyko powstania zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia ludzi, a w szczegdlnosci upadku
z wysokosci;

. z uwzglednieniem obowigzujacych przepiséw BHP.
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Plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia nalezy opracowa¢ zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury
z dnia 23.06.2003 r. w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa
0 ochrony zdrowia - Dz. U. z 10 lipca 2003 r. Nr 120, poz. 1126.

Koszty wykonania planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia obcigzajg Wykonawce, nie podlegaja odrebnej
zapfacie. Przyjmuje sie, ze sg wlaczone w cene umowna.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie roboét.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robdt
od daty rozpoczecia robot do daty wydania potwierdzenia zakonczenia robot przez Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru koncowego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone
w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadawalajacym stanie przez caty czas, do momentu
odbioru koncowego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpoczaé
roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow.

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wtadze centralne i miejscowe oraz inne
przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sq w jakikolwiek sposob zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie znakdw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu,
materiatdw lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonaniem robot i w sposob ciaglty bedzie informowac Inzyniera
0 swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne odnosne dokumenty. Wszelkie straty, koszty
postepowania, obcigzenia i wydatki wynikte z lub zwigzane z naruszeniem jakichkolwiek praw patentowych pokryje
wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonywania projektu lub specyfikacji
dostarczonej przez Inzyniera.

1.5.13. Rownowaznos$¢ norm i zbioréw przepisow prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktore spetnia¢ majq
materiaty, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywac postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepisow o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono
inaczej. W przypadku, gdy powofane normy i przepisy sa panstwowe lub odnosza sie do konkretnego kraju lub
regionu, moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace rowny lub wyzszy poziom wykonania
niz powotane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera.
Rdznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ doktadnie opisane przez
Wykonawce i przedtozone Inzynierowi do zatwierdzenia.

2. MATERIALY

2.1. Zroédta uzyskania materiatow

Co najmniej na dwa tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych
do robdt Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia, szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego
zrédta wytwarzania lub zamawiania tych materiatéw jak réwniez odpowiednie $wiadectwa badan laboratoryjnych oraz
probki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatéw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
zrodfa uzyskajq zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, ze materialy uzyskane
z dopuszczonego zrddta w sposdb ciagty spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

2.2. Materialy nieodpowiadajace wymaganiom

Materiaty nieodpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone
w miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatdw do innych robdt,
niz te, dla ktérych zostaty zakupione, to koszt tych materiatldw zostanie odpowiednio przewartosciowany
(skorygowany) przez Inzyniera.

Kazdy rodzaj robdt, w ktdrym znajduja sie niezbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wiasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem.
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2.3 Wariantowe stosowanie materiatow

Jesli SST przewiduje mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materialu w wykonywanych robotach,
Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo
w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera.

Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu, nie moze by¢ pdzniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robdt, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wtasciwos¢ do robdt i byty dostepne do kontroli
przez Inzyniera.

Miejsca czasowego skftadowania materiatow beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy (na lub
w bezposrednim sasiedztwie poszczegdlnych obiektdw) w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem
budowy (poza obrysem poszczegolnych obiektow oraz poza ich bezposrednim otoczeniem), w miejscach
zorganizowanych przez Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera Kontraktu.

2.5. Inspekcja wytwoérni materiatow

Wytwornie materiatdbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia zgodnosci
stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatdw moga by¢ pobierane w celu sprawdzenia ich
wiasciwosci. Wyniki tych kontroli bedq stanowi¢ podstawe do akceptacji okreslonej partii materiatow pod wzgledem
jakosci.

W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzat inspekcje wytworni, bedg zachowane nastepujace warunki:

a) Inzynier bedzie miat zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatdow w czasie

przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytwdrni, gdzie odbywa sie

produkcja materiatow przeznaczonych do realizacji robdt,

c) Jezeli produkcja odbywa sie¢ w miejscu nienalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla Inzyniera

projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badan w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca realizowac bedzie kontrakt zapewniajgc caty niezbedny sprzet oraz urzadzenia pomocnicze tj.
rusztowania, pomosty robocze, srodki ptywajace, ekrany itp.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakosci wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robdt powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci
wskazaniom zawartym w SST, PZ] lub projekcie organizacji robdt sporzadzanym przez Wykonawce i zaakcep-
towanym przez Inzyniera. W przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony
i zaakceptowany przez Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi
w opisie przedmiotu zamoéwienia, SST i wskazaniach Inzyniera.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczacymi jego
uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania,
tam gdzie jest to wymagane przepisami

Wykonawca bedzie konserwowac sprzet jak réwniez naprawiac lub wymienia¢ sprzet niesprawny.

Na wyposazeniu Wykonawcy powinny znajdowaé sie komplety znakéw drogowych z przyczepkami
sygnalizacyjnymi wiacznie, w standardzie i w ilosciach okreslonych w zatwierdzanym projekcie organizacji ruchu.

Wszystkie pozostate pojazdy biorace udziat w pracach remontowych powinny by¢ wyposazone w lampy
ostrzegawcze koloru pomaranczowego.

Wykonawca robdt zobowigzany jest do dbatosci o czysto$¢ sprzetu i urzadzen stosowanych do realizacji
kontraktu.

W przypadku niespetnienia wymogéw o ktdrych mowa wyzej, Zamawiajacy zastrzega sobie prawo
niedopuszczenia sprzetu/urzadzen do pracy na obiektach objetych zamdwieniem.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkdw umowy, zostang
przez Zamawiajacego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

Wszelkie koszty obstugi i eksploatacji sprzetu i urzadzen powinny by¢ wkalkulowane w cene ofertowa.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkdw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot i wiasciwosci przewozonych materiatow.
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Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robdot zgodnie z zasadami okreslonymi w SST
i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczace przepisdéw ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki transportu
niespetniajace tych warunkdw moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod warunkiem przywrocenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkdw drdg na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwat na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jakos¢
zastosowanych materiatdw i wykonywanych robdt, za ich zgodno$¢ z wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji
robot opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywana robot.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elementdw robdt bedg oparte
na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu
decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i robdt, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy
badaniach materiatow, doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajace
na rozwazang kwestie.

Polecenia Inzyniera powinny by¢ wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez Inzyniera,
pod grozbg zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera Program zapewnienia jakosci.

W Programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢ zamierzony sposob wykonywania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robot gwarantujacy wykonanie robdét zgodnie z zatozeniami
kontraktowymi, specyfikacjami oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:

a) Czes¢ ogolng opisujaca:

- organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robét,

- organizacje ruchu wraz z oznakowaniem robot,

- sposbb zapewnienia bhp,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegolnych elementéw robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakosci wykonywanych robét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréow i kontroli (opis laboratorium wifasnego
lub laboratorium, ktdremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposéb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiardéw, nastaw
mechanizmdéw sterujacych, a takze wycigganych wnioskdw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposoéb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi.

b) Czes¢ szczegdtowa opisujacy dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo$¢ $rodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
kruszyw itp.,

- sposdb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedure pomiardw i badan (rodzaj i czestotliwo$¢, pobieranie probek, legalizacja
i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatéw, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszczegolnych elementoéw robdt,

- sposdb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

Program zapewnienie jakosci powinien uwzgledniaé fakt, ze roboty remontowe objete kontraktem prowadzone
beda na kilku obiektach jednoczesnie.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Celem kontroli robdt bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagna¢ zatozong jakosc¢
robét.
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Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni odpowiedni
system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne
do pobierania probek i badan materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazadac¢ od Wykonawcy przeprowadzenia badan w celu
zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadawalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadzat pomiary i badania materiatow oraz robdt z czestotliwo$cig zapewniajacy
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w SST.

Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sq okreslone w SST, normach i wytycznych.
W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewnic¢
wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okreslajacych
procedury badan.

Inzynier bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekcji.

Inzynier bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek niedociggnieciach dotyczacych
urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub metod badawczych. Jezeli
niedociagniecia te beda tak powazne, ze mogg wptyna¢ ujemnie na wyniki badan, Inzynier natychmiast wstrzyma
uzycie do robot badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium
Wykonawcy zostang usuniete i stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu probek.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera. Probki
dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio opisane i oznakowane,
w sposob zaakceptowany przez Inzyniera.

Na zlecenie Inzyniera Wykonawca bedzie przeprowadzat dodatkowe badania tych materiatéw, ktdre budza
watpliwosci co do jakosSci, o ile kwestionowane materiaty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone
z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku stwierdzenia usterek.
W przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowaé mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji
Inzyniera.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportow z wynikami badan jak najszybciej, nie pdzniej
jednak niz w terminie okre$lonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez niego
wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inzyniera

Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materiatéw w miejscu ich
wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materiatéw powinien udzieli¢ mu niezbednej pomocy.

Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce, bedzie ocenia¢
zgodnos¢ materiatéw i robdt z wymaganiami SST na podstawie wynikéw wiasnych badan kontrolnych jak i wynikdéw
badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier powinien pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swdj koszt.
Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier oprze sie wylacznie
na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robdt z SST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez
Wykonawce przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku
catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.
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6.7. Atesty jakosci materialow i urzadzen.

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia:

1. Wyroby posiadajace znak CE - bez ograniczen,

2. Wyroby, ktdre nie posiadajg znaku CE - pod warunkiem, gdy:

a)  Wyrdb zostat wyprodukowany na terytorium Polski:

- zgodnie z istniejgca Polskg Norma a producent zataczyt deklaracje zgodnosci z tg norma,

- w przypadku braku Polskiej Normy lub istotnej réznicy od jej zapisdw, to w zgodzie z uzyskang
aprobatg techniczng (lub rekomendacjg) a producent zataczyt deklaracje zgodnosSci z tgq aprobata
(rekomendacja),

- posiada znak budowlany $wiadczacy o zgodnosci z Polska Norma wyrobu albo aprobatg techniczng
(rekomendacjg), a producent zataczyt odpowiednig informacje o wyrobie,

b) Wyrdb zostat wyprodukowany poza terytorium Polski, ale udzielono mu aprobaty technicznej
(lub rekomendacii) a producent zataczyt do wyrobu deklaracje zgodnosci z tg aprobatg (rekomendacja),

c) Jest to wyrdb umieszczony w odpowiednim wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia
i bezpieczenstwa, dla ktorych producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki
budowlanej,

3. Jednostkowego, w danym obiekcie budowlanym wyrobu wytworzonego wg indywidualnej dokumentacji
technicznej, dla ktdrej producent wydat specjalne oswiadczenie o zgodnosci wyrobu z ta dokumentacjg
oraz przepisami,

Wyrdéb budowlany, ktory posiada oznakowanie CE lub znak budowlany albo posiada deklaracje zgodnosci,
nie moze by¢ modyfikowany bez utraty waznosci dokumentéw dopuszczajacych do wbudowania. W przypadku
zastosowania modyfikacji nalezy uzyskac aprobate techniczng (rekomendacje) dla takiego wyrobu.

Produkty przemystowe musza posiada¢ w/w dokumenty wydane przez producenta a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikdw tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inzynierowi.

Materiaty posiadajace atesty a urzadzenia - wazne legalizacje moga by¢ badane w dowolnym czasie. Jezeli
zostanie stwierdzona niezgodnos¢ ich wiasciwosci za Specyfikacjami to takie materiaty i/lub urzadzenia zostang
odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnos¢
za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i beda dotyczy¢ przebiegu robdt, stanu bezpieczen-
stwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg
technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika
i opatrzone data i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

Date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

Uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramdw robot,

Terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoinych elementdw robdt,

Przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

Uwagi i polecenia Inzyniera,

Daty zarzadzenia wstrzymania robot, z podaniem powodu,

Zgtoszenia i daty odbiordw robot zanikajacych, ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i koncowych odbioréw

robét,

Wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

. Stan pogody i temperatury powietrza w okresie wykonywania robot podlegajacych ograniczeniom
lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

. Dane dotyczace czynnos$ci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robét,

. Dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robdt,

+  Dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem,
kto je przeprowadzat,

. Inne istotne informacje o przebiegu robét.

* & & o o o o
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Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inzynierowi
do ustosunkowania sie.

Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.

(2) Ksiazka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
robot. Obmiary wykonanych robdt przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych w kosztorysie
i wpisuje do ksigzki obmiardw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatow, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnionej
w Programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robdt. Winny by¢ udostepnione
na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w pkt. (1)-(3) nastepujace dokumenty:
a) Protokoty przekazania terenu budowy,

b) Umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

c) Protokoty odbioru robdt,

d) Protokoty i notatki z narad i ustalen,

e) Korespondencje na budowie,

f)  Inne wymagane prawem pozwolenia.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogoélne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okreslat faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie ze SST, w jednostkach ustalonych
w kosztorysie.

Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych robét
i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek bfad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie indziej
w SST, nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich roboét. Btedne dane zostang poprawione wg
instrukcji Inzyniera na pismie.

Obmiar gotowych robdt bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w Umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2. Zasady okreslania ilosci robot i materiatow

Dtugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii
osiowej.

Jeéli SST wiasciwe dla danych robdt nie wymagaja tego inaczej, objetoéci beda wyliczone w m? jako dtugoéé
pomnozona przez sredni przekrdj.

Ilosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedq wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez
Inzyniera.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadat wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania roboét.
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7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST. Bedzie
utrzymywat to wyposazenie zapewniajac W sposdb ciagty zachowanie doktadnosci wg norm zatwierdzonych przez
Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub koncowym odbiorem robdt, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robot zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robot podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposdb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedq uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi
na karcie ksigzki obmiardw. W razie braku miejsca szkice mogq by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatacznika do
ksigzki obmiardw, ktdrego wzor zostanie uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) Odbiorowi czesciowemu,

c) Odbiorowi koncowemu,

d) Odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robdt, ktore w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbioru robdt dokonuje Inzynier.

Gotowos$¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos$¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet
wynikdw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji ze SST i uprzednimi
ustaleniami.

8.3. Odbiodr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze koncowym robot.
Odbioru robdt dokonuje Inzynier.

8.4. Odbior koncowy robét

8.4.1. Zasady odbioru koncowego robét.

Odbiér koncowy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera.

Odbidr koncowy robdt nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inzyniera zakonczenia robdt i przyjecia dokumentdéw, o ktérych mowa w pkt. 8.4.2.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inzyniera
i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikéw badan i pomiardéw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robdt z opisem przedmiotu zamdwienia
i SST.

W toku odbioru koncowego robdt komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robot poprawkowych lub robdt uzupetniajgcych komisja przerwie
swoje czynnosci i ustala nowy termin odbioru koncowego.
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W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robdt w poszczegdlnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej w SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wiekszego wplywu na cechy
eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajac pomniejszong wartosc¢
wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru koncowego robot

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robdt jest protokdt odbioru koncowego robot

sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:

. Sprawozdanie techniczne, ktére bedzie zawierac:

- zakres i lokalizacje wykonywanych robdt,
- wykaz wprowadzonych zmian w stosunku do zatozen kontraktowych,
- uwagi dotyczace warunkow realizacji robdt, date rozpoczecia i zakoniczenia robot,

. Opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréw zataczonych
do dokumentow odbioru, a wykonywanych zgodnie ze SST i PZ],

. Szczegotowe rozliczenie ilosci i kosztow budowy z ewentualnym wyliczeniem potracen z tytutu wad
trwatych oraz redukcji ptatnosci /wg Instrukcji Nr DP.T.14/,

. Umowe wraz z zatacznikami oraz zmianami w trakcie realizacji robot,

. Protokot przekazania terenu budowy oraz wszelkie inne protokoty, niezwigzane z rozliczeniem budowy
a spisywane w trakcie trwania budowy (np. z w wiascicielami przylegtych terendw, z wiascicielami
urzadzen obcych, zwigzane z organizacjg ruchu lub odbiorami technicznymi itp.),

. Uwagi i zalecenia Inzyniera, zwlaszcza przy odbiorze robo6t zanikajacych i ulegajacych zakryciu
i udokumentowanie wykonania jego zalecen /protokoty odbioru robdt ulegajacych zakryciu/,

. Recepty i ustalenia technologiczne,

. Atesty jakosciowe, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatdw zgodnie
ze SST i ew. PZ],

. Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych zgodne ze SST i ew. PZJ,

. Wszystkie wymagane operaty geodezyjne i geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robdt,

. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdot towarzyszacych (np. na zabezpieczenie kabli
teletechnicznych itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wtascicielom urzadzen,

. Szczegdtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ewentualnie uzupetniajace
lub zamienne).

. Dzienniki Budowy i Ksiegi Obmiaréw (oryginaty),

Inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.

W przypadku, gdy w komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe

do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru

ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robdt poprawkowych i robot uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.6. Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robo6t zwigzanych z usunieciem wad stwierdzonych przy
odbiorze koncowym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w pkt. 8.4 ,0dbidr koricowy robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogélne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa, skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalong
dla danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci, wymagania i badania
sktadajace sie na wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST.

Ceny jednostkowe beda obejmowac:

a) Koszty ogdine, koszty zakupu, koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

b) Koszty dojazdu, podatkéw,

c) Koszty ubezpieczenia,

d) Koszty wynikajace z zapewnienia pojazddw, sprzetu, urzadzen, konstrukcji wsporczych itp.,

e) Koszty pracy pojazdow, sprzetu i wszelkich urzadzen niezbednych do zrealizowania przedmiotu umowy
wraz z towarzyszacymi kosztami,
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k)
1)

m)
n)
0)
P)
Q)

Koszty robocizny bezposredniej wraz z towarzyszacymi kosztami,

Zaktada sie, ze normalne godziny pracy to poniedziatek - piatek w godzinach od 7°° do 17% oraz sobota
w godzinach od 7°° do 15%. Praca wykonywana bedzie w petnym systemie dwuzmianowym w godzinach
od 7% do 22% (lub nawet trzyzmianowym), przez 7 dni w tygodniu, jezeli bedzie to niezbedne z punktu
widzenia technologii robot, organizacji ruchu lub koniecznosci dotrzymania terminéw umownych,
Wykonywanie ustug w dni wolne, $wieta, niedziele, w godzinach nocnych,

Warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami ich zakupu,

Koszty magazynowania oraz dostarczenia materiatdw w miejsce przeznaczenia,

Koszty opracowania i wuzgodnienia dokumentacji oraz koszty wykonania w terenie [zgodnie
z przedmiotowgq, zatwierdzona przez Zamawiajacego dokumentacjg] niezbednej, tymczasowej organizacji
ruchu na czas prowadzenia robot,

Koszty opracowania harmonogramu robot oraz Planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,

Koszty dodatkowego oznakowania i zabezpieczenia strefy prac, gwarantujacych zachowanie
bezpieczenstwa ruchu drogowego i bezpieczenstwa pracownikéw, w zwigzku z wykonywaniem czynnosci
utrzymaniowych w porze nocnej,

Organizacje zaplecza,

Zapewnienie niezbednej energii, wody, itp.,

Wykonanie prob, sprawdzen i badan przewidzianych wymaganiami specyfikacji technicznych,

Koszty usuwania wszelkich nieprawidtowosci stwierdzonych podczas odbiorow,

Koszty dostosowanie sie do wymagan okreslonych w Ogodlnej Specyfikacji Technicznej D-M.00.00.00.
oraz postanowien umowy.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogdine D-M.00.00.00.

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w D-M.00.00.00.
obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.
Przyjmuje sie, ze koszty:

¢

¢

¢

Dostosowania sie do wymagan warunkdw umowy i wymagan ogdlnych zawartych w D-M.00.00.00.

Zabezpieczenia Terenu Budowy tj. obiektdow mostowych objetych zamoéwieniem i odcinkdw drog

krajowych w bezposrednim ich sasiedztwie oraz koszty tymczasowych urzadzen zabezpieczajacych

miejsca prowadzonych robdt,

Wynikajace z trudnosci realizacji robot przy otwartych drogach dla samochodowego ruchu publicznego,

Wynikajace z trudnosci realizacji robot przy otwartym co najmniej jednym chodniku na obiekcie

dla pieszego ruchu publicznego (dotyczy catego czasu realizacji robot remontowych),

Wynikajace z trudnosci realizacji robot nad rzekami, drogami oraz liniami PKP,

Wynikajace z koniecznosci dostosowania sie do zatwierdzonego harmonogramu robdt, mogacego

wymagac pracy nocnej lub wielozmianowej,

Uzyskania niezbednych uzgodnien roboczych z zarzadcami drdg, ciekdw i linii kolejowych przebiegajacych

pod obiektami objetymi remontem oraz dostosowania sie do postanowien tych uzgodnien,

Robot tymczasowych, ktére sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane

Zamawiajgcemu i s usuwane po wykonaniu robdt podstawowych, w tym m.in.:

- wszelkich rusztowan konstrukcyjnych i montazowych oraz pomostéw roboczych,

- ekrandw ochronnych zabezpieczajacych miejsce robdt oraz tereny przylegte (w tym cieki wodne, drogi
publiczne, linie kolejowe),

- o$wietlenia tymczasowego umozliwiajacego w razie koniecznosci realizacje robét w godzinach
nocnych,

- tymczasowych, przestawnych barier ochronnych, zabezpieczajacych uzytkownikéw (po demontazu
istniejacych barier) przed mozliwoscig zjechania z obiektu,

- innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie
elementow konstrukcyjnych remontowanych obiektow a niezbednych przy realizacji robdt objetych
kontraktem,

Rozbidrki tymczasowych urzadzen pomocniczych oraz koszty usuniecia ich poza granice pasa drogowego,

nie podlegajq odrebnej zaptacie i sq wiaczone w ogdine koszty budowy (poprzez ujecie w poszczegdlnych
cenach jednostkowych robét).

9.3. Objazdy, przejazdy i ograniczenia ruchu.

Roboty remontowe na obiektach mostowych objetych umowg realizowane beda przy zachowaniu ciagtosci
samochodowego i pieszego ruchu publicznego.

W przypadku obiektéow w ciggu S6, prace wymagajgce czasowego zamkniecia czesci jezdni z koniecznoscig
zawezenia jezdni do jednego pasa ruchu, wykonywane beda tylko w porze nocnej, tj. w godzinach od 20 do 6%,
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W sytuacjach wyjatkowych, kazdorazowo i bezwzglednie za wymagang zgoda Zamawiajacego, dopuszcza sie
mozliwos¢ odstapienia od w/w ograniczen [dotyczy pracy w godzinach nocnych].

Do Wykonawcy nalezy wtasciwe oznakowanie i zabezpieczenie obiektéw w trakcie realizacji prac remontowych,
prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu na lub pod obiektem, jak rdwniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym
ruchu osob lub pojazddéw.

Wykonawca robot na swoj koszt opracuje i uzgodni z wszystkimi zainteresowanymi stronami
[w tym m.in. Komenda Wojewddzka Policji w Gdansku] projekt oznakowania i organizacji ruchu.

Przed rozpoczeciem robot kompletny projekt, o ktorym mowa wyzej, Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu
celem uzyskania zatwierdzenia.

Projekt oznakowania i organizacji ruchu sporzadzony zgodnie z instrukcjg oznakowania robdt w pasie
drogowym powinien uwzglednia¢ co najmniej:

- wszystkie typowe przekroje i charakterystyki obiektu,

- rodzaj i sposob realizacji prac remontowych,

- pore dnia w jakiej prace beda wykonywane.

Bez zatwierdzonego projektu Wykonawca nie ma prawa rozpocza¢ robot remontowych.

Na wyposazeniu Wykonawcy powinna znajdowaé sie odpowiednia ilo§¢ kompletéow znakéw drogowych
z przyczepkami sygnalizacyjnymi wiacznie, w standardzie i w ilosciach okreslonych w zatwierdzanym projekcie
organizacji ruchu.

Odpowiedzialnos¢ prawng i finansowg za poprawnos$¢ i stan techniczny oznakowania strefy robot [podczas ich
trwania] ponosi Wykonawca robot.

Oznakowanie drogi/obiektow, pojazdow, maszyn i urzadzen w migjscach wykonywanych robdt powinno by¢
zgodne z zatwierdzonym przez Zamawiajacego projektem oznakowania wykonanym staraniem i na koszt
Wykonawcy.

Do Wykonawcy nalezy dostarczenie i zainstalowanie oraz biezgca obstuga wszystkich tymczasowych urzadzen
zabezpieczajacych ruch publiczny samochodowy i pieszy na obiekcie oraz w bezposrednim jego sasiedztwie.

W celu zapewnienia bezpiecznego funkcjonowania ruchu samochodowego w strefie prowadzonych robot
(dotyczy obiektow na ktdrych przewidywany jest demontaz barier ochronnych w strefach chodnikowych),
do Wykonawcy robot nalezato bedzie wykonanie tymczasowych zabezpieczen, polegajacych na ustawieniu wzdtuz
kraweznikéw - tymczasowych, przestawnych barier ochronnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo Budowlane (Dz.U. z 2010 r. Nr 243 poz. 1623 ze zm.).

[2] Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu
i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy
i ochrony zdrowia (Dz.U. z 2002 r., Nr 108, poz. 953 z pdz. zm.)

[3] Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. o drogach publicznych (Dz.U. z 2007 r., Nr 19, poz. 115 j.t. z pézn. zm.)
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Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robét remontowych w ramach BUM

D-05.00.00. NAWIERZCHNIE.

D-05.03.26. Nawierzchnio-izolacja elementéw betonowych.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstwy
nawierzchniowo-izolacyjnej stanowiacej element robdt remontowych realizowanych w ramach biezacego utrzymania
obiektow mostowych (BUM) na drogach krajowych GDDKIA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu elastycznej warstwy
nawierzchniowej (spetniajacej rowniez funkcje przeciwwilgociowej warstwy izolacyjnej) na gornych powierzchniach
kap (chodnikowych lub wyniesionych poboczy technicznych), z materiatu zatwierdzonego przez Inzyniera
i posiadajacego odpowiednie $wiadectwo IBDiM-u.

Ustalenia obejmujg pokrycie w/w elementdw warstwg preparatu odpowiedniej grubosci w tym:

* przygotowanie podtoza z usunieciem istniejacej nawierzchnio-izolacji wiacznie,

* wykonanie gruntowania powierzchni,

= wykonanie i wypetnienie uszczelniajace stykow,

= przyklejenie paskéw z maty (wykonanej z widkna szklanego), wzmacniajacych styki betonu kap

z kraweznikami,
= wykonanie nawierzchnio-izolacji z warstwg zamykajaca.

1.4. Okreslenie podstawowe

Nawierzchnio-izolacja - chemoutwardzalna powtoka okreslonej grubosci, spetniajagca role wodoszczelnej,
antyposlizgowej i trwatej nawierzchni oraz jednoczesnie izolacji przeciwwilgotnosciowej.

Podtoze pod warstwe nawierzchniowo-izolacyjng - powierzchnia betonowa przygotowana do utozenia izolacji
spetniajacej jednoczesnie role warstwy nawierzchniowe;j.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST
D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania robot

0golne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Roboty zwigzane z wykonywaniem nawierzchnio-izolacji powinny by¢ realizowane przez przeszkolonego i
autoryzowanego (dla zatwierdzonego systemu) Wykonawce, zgodnie z wymaganiami niniejszej SST, normami oraz
zaleceniami producenta zatwierdzonych do zastosowania materiatow.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogélne” pkt 2.

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ zgodne z ustaleniami niniejszej SST.

Przewidywany do zastosowania system powinien charakteryzowac sie:

* wysokg odpornoscig na uderzenia i Scieranie,

* wysoka odpornoscia chemiczng na dziatanie $rodkéw myjacych, benzyny, oleju napedowego i soli

odladzajacych,

= catkowita wodoszczelnoscig,

= ciagliwoscig i elastycznoscig,

* bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza,

* odpornoscig na wptywy atmosferyczne (deszcz, $nieg, mréz, promieniowanie UV).

Dla wszystkich zastosowanych materiatdw Wykonawca przedstawi aktualng aprobate techniczng wydang przez
IBDiM.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi zaswiadczenia producenta potwierdzajace spetnienie przez materiat
nawierzchniowo-izolacyjny wymaganych witasciwosci oraz trwatosci, a takze wyniki przeprowadzonych badan.

Do wzmocnienia rys, pekniec oraz stykdw przewiduje sie zastosowanie paskow z widkna szklanego.
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Wymaga sie, aby Wykonawca przedstawit min. 2 rodzaje nawierzchnio-izolacji, spetniajacej wymagania
niniejszej SST, do wyboru i akceptacji Inzyniera Kontraktu.
Ostateczny wybdr systemu antykorozyjnego nalezy uzgodnic¢ z Inzynierem.

2.2. Materialy do wykonania robot

2.2.1. Nawierzchnio-izolacja

Nawierzchnio-izolacja objeta niniejszg SST powinna sktadac sie z trzech warstw:

= warstwy gruntujacej (podktadowej) tolerujacej (w razie koniecznosci) wilgotne podtoze,
= warstwy podstawowej opartej na odpowiedniej zywicy i kruszywie,

= warstwy zamykajacej.

Spoiwo

Do wykonania nawierzchnio-izolacji nalezy stosowaé materialy wyprodukowane w oparciu o zZywice
metakrylanowe.

Zastosowana nawierzchnio-izolacja powinna spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Wtasciwosci nawierzchnio-izolacji o spoiwie z zywic metakrylanowych.

Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania
Przyczepno$¢ powtoki do poditoza
betonowego

L wartosc srednia MPa >2,5
- wartos¢ pojedynczego wyniku MPa >2,0

2 | Wskaznik ograniczenia chtonno$ci wody % > 90

3 | Stan powtoki po 150 cyklach zamrazania i powtoka
i odmrazania w 2% roztworze soli (NaCl) bez zmian

4 Przyczepr]osc do podtoza b’et_onowego MPa >2.0
po badaniu mrozoodpornosci F 150

5 | Scieralnoé¢ badana na tarczy Bshmego mm <2,0

6 | Wskaznik szorstkosci SRT > 65

Wymaga sie, aby zastosowana nawierzchnio-izolacja przenosita zarysowania o rozwartosci nie mniejszej
niz 0,3 mm.

Jako zasade przewiduje sie zastosowanie nawierzchnio-izolacji koloru ciemno-szarego (grafitowego),
z barwieniem uzyskanym poprzez dodanie do zywicy podstawowej odpowiedniego pigmentu. Jezeli chodzi o kolor,
wyjatkiem sq Sciezki rowerowe przebiegajace przez obiekty. W takich wypadkach, na szerokosci $ciezki, zastosowana
nawierzchnio-izolacja powinna posiadac kolor czerwony (réwniez z barwieniem uzyskanym poprzez dodanie do zywicy
podstawowej odpowiedniego pigmentu).

Minimalna temperatura stosowania wymaganego systemu powinna umozliwia¢ wykonywanie robot
w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych, w okresie pdzno jesiennym, przy temperaturach powietrza bliskich
0°C.

Typowy czas oddania nawierzchnio-izolacji do eksploatacji (warstwy podstawowej i zamykajacej), przy
temperaturze otoczenia bliskiej 0°C, nie powinien by¢ dtuzszy niz 10 godzin.

Za zgoda Inzyniera Kontraktu dopuszcza sie réwniez mozliwos$¢ zastosowania elastycznej nawierzchnio-izolacji
wykonywanej z zywic epoksydowo-poliuretanowych.

Kruszywo

Do wykonania nawierzchnio-izolacji nalezy stosowac kruszywa odporne na Scieranie tj. piaski kwarcowe oraz
grysy ze skat tamanych (bazaltowe lub granitowe). Ilo$¢, rodzaj i granulacja kruszywa dla danego rodzaju
nawierzchnio-izolacji powinny by¢ okreslone przez jej producenta i uzaleznione od grubosci uktadanej nawierzchnio-
izolacji.

Maksymalna srednica ziaren kruszywa nie powinna przekraczac 'a grubos$ci uktadanej warstwy.

Kruszywa stosowane do uszorstnienia nawierzchnio-izolacji powinny by¢ suche ogniowo i dostarczane
na budowe w szczelnych opakowaniach z folii.

Piaski kwarcowe do wykonywania nawierzchnio-izolacji powinny spetnia¢ wymagania klasy 6
wg BN-80/6811-01.
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Wymagania dla innych kruszyw zestawiono w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagania dla kruszyw

Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Metoda badan wg
1 Zawartos¢ nadziarna % (m/m) <5 PN-EN 933-1:2000
2 Zawartos¢ podziarna % (m/m) <1 PN-EN 933-1:2000
3 Zawartosc¢ zanieczyszczen obcych % (m/m) 0,1 PN-B-06714.12:1976
4 mg"tz‘(’j‘;/dggzr;ggfe‘ggi;m°dyﬁ"O‘Na”ej % (m/m) <2 PN-B-11112:1996
5 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles % (m/m) <25 PN-B-06714.42:1979
6 Wskaznik jednorodnosci % <25 PN-B-06714.42:1979

2.2.2. Mata z widkna szklanego

Do wzmocnienia rys, peknie¢ oraz stykdw przewiduje sie zastosowanie paskow z odpornej na alkalia maty
wykonanej z wtdkna szklanego.

Zastosowana mata powinna zwiekszy¢ wytrzymatos¢ nawierzchnio-izolacji na rozcigganie i zginanie.

Zaktada sie zastosowanie maty o gramaturze nie mniejszej niz 150 g/m2, charakteryzujacej sie dobrg
przesycalnoscig w zywicy metakrylanowej (lub epoksydowej).

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania roboét
3.2.1.Sprzet do czyszczenia podtoza

Do czyszczenia podtoza Wykonawca powinien stosowac m.in.:

= Srutownice (wyposazong w odkurzacz przemystowy do zbiera Srutu i pytlu powstajacego podczas
czyszczenia) lub zestaw do czyszczenia strumieniowo-$ciernego wykorzystujacy wode pod wysokim
cisnieniem (tzw. hydromonitoring),

» sprezarke $rubowg z filtrem olejowym (bezwzglednie wymaganym z uwagi na mozliwo$¢ zanieczyszczonej
odpylonej powierzchni olejem),

= frezarki,

» elektronarzedzia (w tym m.in.: szlifierki, zdzieraki, szczotki itp.) umozliwiajace odspojenie istniejgcych
nawierzchnio-izolacji, wyrownywanie podtoza, odpowiednie przygotowanie rys itp.

3.2.2.Sprzet do naktadania materiatow nawierzchniowo-izolacyjnych.

Do nakfadania materiatéw wchodzacych w sktad systemu nawierzchniowo-izolacyjnego Wykonawca powinien
stosowac:

= wolnoobrotowe (max. 300 obr./min) mieszadto mechaniczne do mieszania sktadnikdw,

* pedzle,

= watki malarskie,

» szpachle zebate,

* gumowe grace,

» packi tynkarskie,

* sprzet do wykonywania robdt w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych (namioty, urzadzenia

klimatyzacyjne, urzadzenia wentylacyjne).

3.2.3.Wyposazenie laboratoryjne

W celu wykonania badan podtoza, kontroli warunkéw atmosferycznych oraz wykonania badan nawierzchnio-
izolacji Wykonawca powinien dysponowac sprzetem laboratoryjnym tj.:

* termometr do pomiaru temperatury powietrza,

* termometr do pomiaru temperatura podfoza,

* termometr do pomiaru temperatury materiatow,

* higrometr,

» aparat ,pull-off”,

= wilgotnosciomierz.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
0Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport, pakowanie i przechowywanie materiatéw do wykonania nawierzchnio-izolacji

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw powinien odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry
stan techniczny.

Materiaty moga by¢ przewozone wytacznie w opakowaniach fabrycznych, na ktérych umieszczone bedg
etykiety zawierajgce co najmniej nastepujace dane:

* nazwe i adres producenta

* nazwe wyrobu

» date produkcji i okres przydatnosci do stosowania

* mase netto

* sposob przechowywania i stosowania materiatow

Produkty przechowywaé¢ w fabrycznie zamknietych, oryginalnych opakowaniach, w suchym pomieszczeniu,
w temperaturze zalecanej przez producenta.

Sktadniki zywiczne powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-C-81400:1989 w taki sposodb,
aby na jedno opakowanie zywicy przypadato jedno opakowanie utwardzacza z zachowaniem proporcji mieszania.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét

0godlne warunki wykonania robdt podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne"

Roboty zwigzane m.in. z aplikacjgq poszczegolnych materiatéw, nalezy wykonywac scisle wg kart technicznych
i instrukcji producenta zatwierdzonego systemu.

Przy wykonywaniu robdt nalezy bezwzglednie przestrzegadé zalecen producenta materiatu dotyczacych
wymaganych warunkdow atmosferycznych: temperatury i wilgotnosci powietrza. Podczas wykonywania prac
Wykonawca zobowigzany jest monitorowac wilgotnos¢ i temperature powietrza. Parametry te musza odpowiadac
wymaganiom podanym w kartach i aprobatach technicznych. Jezeli warunki pogodowe odbiegaja od wymagan kart
technicznych, roboty nalezy przerwac i wznowic¢ je dopiero po poprawie pogody. Pomiary warunkéw atmosferycznych
nalezy wykonywaé co 3+4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

Nie nalezy prowadzi¢ robdt podczas silnego wiatru, ze wzgledu na mozliwos$¢ zapylenia podtoza. Nie wolno
takze prowadzi¢ robdt podczas opaddéw deszczu oraz bezposrednio przed opadami lub przed prognozowanym
spadkiem temperatury ponizej minimalnej temperatury sieciowania stosowanych zywic. Temperatura powietrza
i konstrukcji w czasie wykonywania robot powinna byé, o co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

W przypadku koniecznosci wykonywania robdt w niesprzyjajacych warunkach pogodowych (opady, niskie
temperatury otoczenia), nalezy je wykonywac¢ pod namiotem. W takim przypadku nalezy zastosowac urzadzenia
klimatyzacyjne o odpowiedniej wydajnosci, pozwalajace na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpowiedniej
temperatury powietrza i podtoza oraz wentylacji.

Z pomiardéw warunkéw klimatycznych Wykonawca powinien sporzadzi¢ stosowny protokdt.

5.2. Wykonywanie robét

Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu robét obejmuja:

* roboty przygotowawcze,

* usunigcie istniejacej nawierzchnio-izolacji,

= przygotowanie podfoza betonowego i kamiennego (dotyczy gdérnej ptaszczyzny kraweznikow),
* ulozenie nawierzchnio-izolacji,

= roboty wykonczeniowe.

5.2.1.Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robét nalezy, na podstawie niniejszej SST oraz wskazan Inzyniera:

= ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

= okresli¢ kolejnos¢, sposob i termin wykonania robét.

Przed rozpoczeciem robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji protokdt z ustalen
technologicznych. Wzor protokdtu zostat zamieszczony w Zatgczniku nr 1.

Zaleca sie, aby przed rozpoczeciem robot, w obecnosci Inzyniera oraz dostawcy materiatow, Wykonawca
wykonat pole referencyjne nawierzchnio-izolacji. Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

= okreslenie umownych warunkéw gwarancyjnych na wykonanie nawierzchnio-izolacji,

= okreslenie wszystkich parametrow zabezpieczenia powierzchniowego niezbednych do uzgodnien miedzy

Wykonawcg i Inzynierem,
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= ocene przydatnosci proponowanych materiatow i technologii,

= ocene efektdw wykonania robdt.

Pole referencyjne stanowi wzorzec, na podstawie ktérego ocenia sie kazdy z pdzniejszych etapéw wykonania
nawierzchnio-izolacji:

* przygotowanie podfoza,

= zagruntowanie podtoza,

= wykonanie, grubosc i przyczepnos¢ kazdej z warstw nawierzchnio-izolacji.

Pole referencyjne powinno by¢ wykonywane materiatami uzgodnionymi w protokole ustalen technologicznych
i zgodnie z zatozong technologia. Prace powinny obejmowac przygotowanie podtoza oraz wykonanie poszczegdlinych
warstw nawierzchnio-izolacji. W trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykonawca powinien przeprowadzi¢
kontrole wykonania robdt, a Inzynier badania odbiorcze. Sposdb i zakres kontroli wykonania robdt zostat
przedstawiony w pkcie 6 niniejszej SST. Wielkos¢ powierzchni referencyjnej okresla Inzynier. Pole referencyjne
powinno zosta¢ zabezpieczone przez Wykonawce pod nadzorem Inzyniera i przedstawiciela producenta materiatow.
Kazdy etap przygotowania podtoza i wykonania nawierzchnio-izolacji powinien by¢ przez nich zaakceptowany, a fakt
ten, tacznie z wynikami wykonanych badan, bedacych podstawg tej akceptacji, zapisane w protokole pola
referencyjnego. Protokdt ten moze stanowi¢ dokument w ewentualnych roszczeniach gwarancyjnych.

5.2.2.Przygotowanie podtoza do utozenia nawierzchnio-izolacji
Wymagana jakos¢ betonu.

Podtoze betonowe przygotowane do uktadania nawierzchnio-izolacji powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

*  wytrzymatos¢ na Sciskanie.........ccvvuens =25 MPa,

*  wytrzymatos$¢ na odrywanie ................ $rednio nie mniej niz 1,5 MPa (wg normy PN-EN 1542:2000),

W przypadkach elementéw naprawianych (np. zaprawg PCC), nalezy przestrzegal zalecen producentdw
materiatow naprawczych i odpowiednich aprobat technicznych. Jezeli odpowiednie aprobaty techniczne nie stanowig
inaczej nalezy przyjac¢, ze dojrzewanie zapraw typu PC nastepuje w ciggu 24 h, natomiast zapraw typu PCC w ciggu
10 dni (w temperaturze otoczenia 20°C).

Czystos¢ podioza.

Zabezpieczane powierzchnie muszg zostaC starannie oczyszczone ze starych powtok nawierzchniowo-
izolacyjnych, luznych czastek, brudu, kurzu, oleju, ttuszczu i mleczka cementowego.

Stare powtoki nalezy usuna¢ z betonu mechanicznie poprzez zdzieranie, szlifowanie, frezowanie.

Podtoze betonowe nalezy natomiast oczyscic strumieniowo-Sciernie (np. poprzez $rutowanie
lub hydromonitoring), a bezposrednio przed rozpoczeciem roboét - odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego
lub w ostatecznosci przez przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy
i przeciwwodny. Ocene czystosci podtoza wykonuje sie wizualnie.

Podtoze stalowe (dotyczy wszelkich, odkrytych powierzchni elementéw stalowych osadzonych w konstrukcjach
betonowych przewidzianych do zabezpieczenia warstwa nawierzchnio-izolacji (dotyczy np. wystajacych koncdwek
kotew petlicowych barier ochronnych) powinno zostac¢ oczyszczone do stopnia czystosci Sa 2,5, zgodnie z norma PN
ISO 8501-1:1996.

Warstwe gruntujacg pod nawierzchnio-izolacje nalezy uktadac bezposrednio na przygotowane podtoze stalowe.

Szorstkos¢ podtoza.

Gfadko$¢ powierzchni podtoza betonowego powinna odpowiadac gtadkosci betonu zatartego ,na ostro”. Jezeli
powierzchnia jest zbyt gtadka - ,szklista”, powinna zostac¢ uszorstniona metodg uzgodniong z Inzynierem Kontraktu.
Szorstkos¢ podioza badana metoda wypetnienia piaskiem (opisana ponizej) nie powinna przekraczac¢ 1,0mm.

Pomiar szorstkosci polega na okresleniu wielkosci powierzchni, na jakiej znormalizowany piasek o okreslonej
objetosci wypetni nieréwnosci powierzchniowe. Zakres stosowania tej metody jest ograniczony do pomiaru
szorstkosci na powierzchniach poziomych.

Materiaty i sprzet pomiarowy:

» piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,1+0,5 mm,

= menzurka o pojemnosci 100 cm?,

» drewniany krazek o srednicy 50 mm i grubosci 10 mm, z uchwytem,

* przymiar liniowy.

Przebieg pomiaru:

Na powierzchnie betonu nalezy wysypa¢ odmierzony w menzurce piasek w ilosci 25 lub 50 cm3 (w zaleznosci
od spodziewanej szorstkosci) i rozprowadzi¢ go drewnianym krazkiem ruchami kolistymi do wyrdwnania
z powierzchnia. Nalezy dazy¢, aby wypetnienie piaskiem byto maksymalnie zblizone do ksztattu kota.
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Nastepnie nalezy zmierzy¢ Srednice kota w dwodch prostopadtych do siebie kierunkach, a z otrzymanych
wynikdw obliczy¢ wartos¢ $rednia.

Okreslenie szorstkosci:

Parametrem charakteryzujacym szorstkos¢ powierzchni betonu jest wartos¢ ,S”, podawana z doktadnoscig 0,1
mm, ktéra jest usredniong gtebokosScig nierownosci na jego powierzchni. Szorstko$¢ nalezy okreéli¢ ze wzoru: S=
40V/n d2 [mm], gdzie:

V - objetoéc¢ piasku w cm3,

d - srednica kota w cm.

Rownos¢ podioza

Szczeliny pomiedzy powierzchnig podtoza a fatg o dtugosci 4 m utozong na betonie nie powinny przekraczac
3 mm.

Pomiar réwnosci podtoza wykonuje sie mierzac cechowanym klinem przeswity pod aluminiowa tatg o dtugosci
4 m utozong na badanej powierzchni betonowej.

Wilgotnos¢ podtoza.

Poniewaz przewiduje sie zastosowanie materiatdw nawierzchniowo-izolacyjnych tolerujacych wilgotny
(niedojrzaty) beton, totez dopuszcza sie rozpoczecie gruntowania na betonie matowo-wilgotnym, tzn. o wyraznie
ciemnej, matowej powierzchni.

Uwaga!

Niedopuszczalne jest ukfadanie nawierzchnio-izolacji na podtozu mokrym, tzn. pokrytym btyszczacg warstewka
wody.

Naprawa podtoza.

W przypadku drobnych nieréwnosci (o gtebokosci do 5mm) podtoze betonowe nalezy wyréwnaé zaprawg typu
PCC, kompatybilng do stosowanych materiatéw. W przypadku, gdy beton jest uszkodzony albo zawiera substancje
chemiczne o stezeniu przekraczajgcym dopuszczalne normy, nalezy go usuna¢ lub zneutralizowac substancje
szkodliwe, a nastepnie naprawic¢ np. zaprawami typu PCC.

Wystajace fragmenty nalezy odkuc lub zeszlifowac, a zagtebienia wypetni¢ zaprawami typu PCC.

Naprawy powierzchni betonowej nalezy dokona¢ w ramach SST M-13.01.09.

W przypadku stwierdzenia (po usunieciu starej nawierzchnio-izolacji) wystepowania rys lub spekan w betonie
zabezpieczanych kap, nalezy wykonac naciecia na gtebokos¢ do 15-20 mm (i na szerokos¢ ok. 5-6 mm) wszelkich rys
i peknie¢, a nastepnie ich oczyszczenia metodg strumieniowo-scierna.

Po oczyszczeniu naciecia nalezy dokfadnie wypetni¢ zaprawg PCC, do zlicowania z powierzchnig betonowg
zabezpieczanych kap.

Podtoze przeznaczone do zabezpieczenia warstwa nawierzchnio-izolacji powinno posiada¢ odpowiednie spadki.

W przypadku koniecznosci ukfadania nawierzchnio-izolacji na powierzchniach posiadajacych spadki
przekraczajace 4%, nalezy do zywicy (jezeli tak zaleca producent) doda¢ specjalne dodatki tiksotropowe,
zapobiegajace sptywaniu nawierzchnio-izolacji z zabezpieczanych powierzchni.

W miejscach stykdw kap chodnikowych z kraweznikami kamiennymi i deskami gzymsowymi oraz w strefach
nad wszystkimi rysami i peknieciami, przewiduje sie przyklejenie (osiowo wzgledem stykdw/ rys) paskow wycietych
z maty wykonanej z wiékna szklanego.

Zakfada sie, ze szeroko$¢ paskdw bedzie wynosi¢ 100 mm.

Paski z widkna szklanego nalezy rozktada¢ na przygotowanym tj. oczyszczonym i Swiezo zagruntowanym
podtozu. Na dtugosci paski powinny zachodzi¢ na siebie ok. 1-2 cm. Utozone paski powinny zachowywac stabilnosc tj.
nie unosic sie i nie przesuwac.

Ewentualne wady wykonczenia podtoza betonowego nalezy usuwa¢ wg specjalnie opracowanych przez
Wykonawce metod uzgodnionych z Inzynierem Kontraktu.

5.2.3.Ulozenie nawierzchnio-izolacji.

Przy wykonywaniu robdt nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzegac zalecen technologicznych okreslonych
przez producenta materiatdw. Zalecenia te powinny by¢ zawarte w kartach technicznych materiatéw i opracowane
przez ich producentdw. Zalecenia te dotycza m.in. proporcji mieszania sktadnikéw, okresu czasu jaki musi uptynac
miedzy naktadaniem kolejnych warstw, grubosci naktadanych warstw, ilosci zastosowanego kruszywa itp.

Materiaty do wykonania nawierzchnio-izolacji dostarczane sg jako materiaty dwu lub trdjsktadnikowe, ktérych
komponenty nalezy zmiesza¢ bezposrednio przed uzyciem, w odpowiednich proporcjach, uzywajac wolnoobrotowej
mieszarki mechanicznej, az do osiggniecia jednorodnej konsystencji. Bardzo wazne jest Sciste przestrzeganie
wymaganych proporcji mieszania sktadnikdw.
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Nawierzchnio-izolacja objeta niniejsza SST powinna sktadac sie z trzech warstw:

= warstwy gruntujacej, nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim,

= warstwy podstawowej, nanoszonej watkiem malarskim, szpachlg zebata lub gumowg graca,

= warstwy zamykajacej, nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim.

W trakcie wykonywania warstwy gruntujacej nalezy unikac¢ tworzenia katuz. Ewentualny nadmiar materiatu
nalezy réwnomiernie rozprowadzi¢ po zabezpieczanej powierzchni. Podtoze nalezy catkowicie pokry¢ warstwg
gruntujaca, zapewniajac maksymalng penetracje materiatu w gtab betonu, co da gwarancje dobrej przyczepnosci
z warstwg nawierzchniowo-izolacyjna.

Po zagruntowaniu podtoza, przewiduje sie wypetnienie zywicg (do zlicowania z gérnymi ptaszczyznami kap),
wykonstruowanych wczesniej - na etapie reprofilowania gornych powierzchni kap chodnikowych (zgodnie ze SST
M-13.01.08.), - stykdw podtuznych kraweznikdw kamiennych z betonowymi kapami chodnikowymi.

W celu zwiekszenia odpornosci na S$cieranie oraz nadania wifasciwosci antyposlizgowych, w trakcie
wykonywania warstwy podstawowej nawierzchnio-izolacji nalezy zastosowac odporne na $cieranie kruszywo,
spetniajgce wymagania pktu 2 niniejszej SST.

Rozprowadzong na zagruntowanym podtozu (za pomocg szpachli zabkowanej) zywice warstwy podstawowej,
po odpowietrzeniu i zageszczeniu (za pomocg gumowego watka okolcowanego), nalezy posypac¢ odpowiednig iloscig
suchego, czystego kruszywa.

Po utwardzeniu zywicy, nadmiar kruszywa nalezy usungc.

Aby zapewni¢ lepsze potaczenie nieusunietego kruszywa z warstwg podstawowg nawierzchnio-izolacji, dla
zapewnienia estetycznego wykonczenia nawierzchnio-izolacji oraz dla utatwienia utrzymania wykonanej
nawierzchnio-izolacji w czasie eksploatacji obiektu, po usunieciu nadmiaru kruszywa, wykonang warstwe podstawowg
nalezy pokry¢ powtokg zamykajaca.

Dopuszczenie nawierzchnio-izolacji do ruchu moze nastgpi¢ tylko po catkowitym utwardzeniu warstwy
zamykajacej. Czas ten powinien by¢ podany przez producenta w kartach technicznych stosowanych materiatow.

5.2.4.Roboty wykonczeniowe

Do robdt wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do warunkéw remontu
obiektu i roboty porzadkujace.

5.3. Warunki gwarancji

Zgodnie z warunkami kontraktu okres gwarancyjny na wykonanie robdt remontowych (w tym réwniez robot
zwigzanych z wykonaniem nawierzchnio-izolacji) wynosi 5 lat.
Przed zakonczeniem okresu gwarancyjnego nalezy wykonac przeglad obiektu, majacy na celu ocene stanu
wykonanej nawierzchnio-izolacji, zawierajacy:
= ocene wizualng stanu nawierzchnio-izolacji,
* ocene wizualng stanu elementu, na ktérym utozona jest nawierzchnio-izolacja,
= w przypadkach watpliwych lub - zauwazonych uszkodzen, nalezy wykonaé¢ niezbedne badania
specjalistyczne.
Do wykonania poprawek kwalifikuje sie nawierzchnio-izolacja na tych elementach konstrukcji, na ktérych
wystepuja:
» jakiekolwiek przecieki, zawilgocenia, pecherze, rysy, pekniecia, wytaczajac uszkodzenia mechaniczne
spowodowane przez uzytkownikéw drdg,
* niedostateczne przyczepnosci do podtoza, wg wymagan tablicy 3, w przypadku przeprowadzenia badan
dodatkowych.
W przypadku wystagpienia uszkodzern nawierzchnio-izolacji przed uptywem okresu gwarancji, Wykonawca
powinien okresli¢ przyczyny wystapienia uszkodzen i naprawic je zgodnie z postanowieniami umowy.

Tablica 3. Ocena przyczepnosci nawierzchnio-izolacji
badana metoda ,pull-off” wg PN-EN 1542:2000

Rodzaj podtoza Wymagania
Beton:
- wartos¢ Srednia =2,0 MPa
- wartos$¢ pojedynczego wyniku =>1,6 MPa
Stal: =2,8 MPa

5.4. Warunki bhp

W czasie aplikacji zywic, robotnicy powinni by¢ ubrani w robocze ubrania ochronne. Muszg tez by¢ wyposazeni
w okulary.
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Rece posmarowane kremem ochronnym powinny by¢ chronione rekawicami.

Bezposredni kontakt ze skdrg moze prowadzi¢ do powstawania podraznien i zaczerwienien.

Zabezpieczenie robdt prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie, nalezy
do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbiérke pomostdéw roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych, niezbednych
do wykonania lub zabezpieczenia robot, nalezy do Wykonawcy robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli wewnetrznej
obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktory powinien by¢ zgodny z zawartymi w SST informacjami,
przedmiotowymi normami oraz z ,Katalogiem zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich”
stanowigcym zatacznik do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dn. 19 wrzesnia 2003 roku.

Podczas wykonywania robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ stosowane protokoty prac (przyktady
protokotdéw kontroli zostaty podane w zatacznikach do niniejszej SST), w ktorych w formie tabelarycznej powinien
podac wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie stosowanych materiatdw, parametrach
technologicznych wbudowania materiatéw, iloSci zastosowanych materiatdw oraz wyniki badan wykonanej
nawierzchnio-izolacji..

6.2. Badania materiatow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatow wykonane
przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) przedstawic¢ karty techniczne stosowanych materiatow,

c) ewentualnie wykonac¢ wilasne badania wilasciwosci materiatow przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone w punkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptaciji.

Na zadanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatow wykonywanych w

ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatow Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

= nr produktu,

= stan opakowan materiatu,

= warunki przechowywania materiatu,

» date produkcji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika ze $rodkiem gruntujgcym Wykonawca powinien ocenic jego wyglad.

Przyktady protokotéw z kontroli jakosci materiatéw podano w Zatacznikach nr 2A i 2B.

6.3. Badania w czasie robét

Kontrola wykonania robét obejmuje:

* badanie przygotowania podfoza,

» kontrole wykonania warstwy gruntujacej,

» kontrola wykonania nawierzchnio-izolacji (z warstwg zamykajaca).

Poza tym w trakcie wykonywania robdt nalezy wykonywaé na biezaco:

= kontrole proporcji mieszania sktadnikéw stosowanych materiatéw (dotyczy materiatéw dwu lub
kilkusktadnikowych),

= kontrole czasu i sposobu mieszania sktadnikdw,

» kontrole czasu pomiedzy ukfadaniem kolejnych warstw.

6.3.1. Badanie przygotowania podtoza

Podtoze przygotowane do ukfadania nawierzchnio-izolacji powinno spetnia¢ wymagania podane w pkcie 5.2.2.
niniejszej SST.
Przykfad protokotu z kontroli przygotowania podtoza podano w zatacznikach 3A i 3B.
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6.3.2. Kontrola zagruntowania podtoza betonowego

Kontrola grubosci uktadanej powtoki gruntujacej powinna by¢ wykonywana na biezgco przez sprawdzenie ilosci
zuzytych materiatdéw, ilosci dozowanych sktadnikdw, czasu mieszania, czasu aplikacji (dotyczy zywicznych srodkow
gruntujacych).

Po zagruntowaniu podtoza stan powtoki gruntujgcej nalezy oceni¢ wizualnie. Prawidtowo zagruntowana
powierzchnia powinna by¢ sucha i lekko btyszczaca. Po dotknieciu reka nie powinna brudzi¢ skéry. Ewentualna
posypka piaskowa (gdy jest objeta systemem) powinna by¢ mocno przyklejona do zywicy i czeSciowo w nig wtopiona.

6.3.3. Kontrola wykonania nawierzchnio-izolacji (z warstwa zamykajaca)

Podczas wykonywania nawierzchnio-izolacji nalezy kontrolowac:

grubo$¢ naktadanej nawierzchnio-izolacji - kontrole zuzycia materiatu w kg/m?,

wyglad zewnetrzny - powierzchnia powtoki powinna mie¢ wyglad jednolity bez smug, widocznych szwoéw,
przerw roboczych, rys, peknie¢, sptyniec, sfatdowan, pecherzy i tat; barwa powtoki powinna by¢ jednolita i
zgodna ze specyfikacjq; posypka uszorstniajaca powinna by¢ mocno wklejona w podtoze oraz roztozona
rownomiernie;

przyczepnos¢ nawierzchnio-izolacji do podtoza.

Badanie przyczepnosci nawierzchnio-izolacji do podtoza powinno by¢ wykonywane na kazdym
remontowanym chodniku lub wyniesionym poboczu technicznym. W obu przypadkach nalezy wykonaé
badania w min. 2 punktach pomiarowych. Z uwagi na charakter niszczacy badania zaleca sie wybér tych
miejsc, ktore zostang zamaskowane np. podstawami barier ochronnych.

Badanie przyczepnosci do podtoza wykonuje sie metoda ,pull-off”, ktdra polega na odrywaniu metalowych
krazkow o Srednicy zewnetrznej <30mm, naklejonych na powierzchni nawierzchnio-izolacji, przy
zastosowaniu specjalnego aparatu i zmierzeniu sity zrywajacej. Przed naklejeniem krazka nawierzchnio-
izolacje nalezy nacig¢ koronkg o $rednicy rdzenia rownej $rednicy krazka. Naciecie nalezy wykonac przez
catg grubos¢ nawierzchnio-izolacji, w taki sposdb aby, nacig¢ takze beton podtoza na gtebokos¢ od 1 do 3
mm. Na kazdym polu nalezy naklei¢c po 5 krazkéw, oderwac aparatem ,pull-off” i obliczy¢ $rednig
arytmetyczng z pomiaréw. Zmierzona s$rednia warto$¢ przyczepnosci do poditoza nie powinna by¢ mniejsza
od wartosci wymaganej, podanej w tablicy 4.

Jezeli warto$¢ $rednia ze wszystkich pomiardw bedzie wyzsza od wartosci sredniej okreslonej w Tablicy 4 dla
danego rodzaju materiatu, to mozna uzna¢, ze warunek wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materiatéw, ktére byty
stosowane do wykonania nawierzchnio-izolacji, zachowujac wymagania techniczne odnosnie och stosowania.

Z kontroli jakosci wykonanej nawierzchnio-izolacji Wykonawca powinien wykonac¢ protokét. Przyktad protokétu
podano w Zatacznikach nr 5A i 5B.

Tablica 4. Ocena przyczepnosSci nawierzchnio-izolacji
do podtoza betonowego i stalowego

Rodzaj podtoza Wymagania
Beton:
- warto$¢ $rednia =2,0 MPa
- wartos$¢ pojedynczego wyniku =1,6 MPa
Stal: =3,5 MPa

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

0Ogolne zasady obmiaru robot podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest 1 m? [metr kwadratowy] wykonanej nawierzchnio-izolacji okreslonej gruboséci.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoine.

0Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 8
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8.2. Zasady odbioru roboét objetych SST

Podstawg odbioru robdt jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia
wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem warstwy nawierzchniowo-izolacyjnej i spetnienie wymagan okreslonych
w SST oraz innych warunkdw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm
i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je
do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

0gdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platno$¢ za 1 m? [metr kwadratowy] wykonanej warstwy nawierzchniowo-izolacyjnej okreslonej grubosci,

nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem robot, oceng jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania robot.

Cena wykonania robot obejmuje:

= zakup i transport w miejsce wbudowania materiatéw niezbednych do wykonania robdt,

* odpowiednie przygotowanie - zgodnie z wytycznymi niniejszej SST - powierzchni betonowej (z usunigeciem
istniejacych powtok nawierzchniowo-izolacyjnych, z rozkuciem i naprawg rys, czyszczeniem strumieniowo-
Sciernym, szlifowaniem, odkurzaniem, przedmuchaniem sprezonym powietrzem itd.),

* przygotowanie preparatow,

* wykonanie poszczegdlnych warstw powtoki nawierzchniowo-izolacyjnej, z zachowaniem zalecen
producenta,

= wypetnienie zywicg wszelkich szczelin o ktdérych mowa niniejszej SST,

= wzmocnienie stykdw (i ewentualnych rys) paskami maty szklanej,

= wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne
do wykonania robot podstawowych, ale nie s przekazywane Zamawiajagcemu isg usuwane po wykonaniu robot
podstawowych (dotyczy to np. rusztowan, pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych
konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych
remontowanych elementéw a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejsza SST).

Sposob wykonania rusztowan i pomostow roboczych oraz ekrandéw ochronnych przedstawiono w SST
M-20.01.10.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie $cieralnosci na tarczy Béhmego.

BN-80/6811-01 Surowce szklarskie. Piaski szklarskie. Wymagania i badania

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wilasciwosci kruszyw-Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania

PN-B-06714.12:1976 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-06714.42:1979 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie $cieralnosci w bebnie Los Angeles

PN-C-81400:1989 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok

10.2. Inne dokumenty

1. Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich - Zatgcznik do zarzadzenia
nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 wrzesnia 2003 r.
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WZORY PROTOKOLOW
DLA ROBOT DOTYCZACYCH UKLADANIA NAWIERZCHNIO-IZOLACII.

Zatacznik nr 1

Zatacznik nr 2A
Zatacznik nr 2B
Zatacznik nr 3A
Zatacznik nr 3B

Zatacznik nr 4
Zatacznik nr 5A

Zatacznik nr 5B
Zatacznik nr 6

Protokdt wykonania nawierzchnio-izolacji - ustalenia technologiczne.

Protokdt wykonania robot nr ..... - protokot kontroli jakosci materiatu gruntujacego.
Protokot wykonania robot nr ..... — protokot kontroli jakosci materiatu do nawierzchnio-
izolacji.

Protokdt wykonania robot nr ..... dziatka nr ...... - protokdt kontroli przygotowania
podioza stalowego pod nawierzchnio-izolacje.

Protokdt wykonania robot nr ..... dziatka nr ...... - protokdt kontroli przygotowania
podtoza betonowego pod nawierzchnio-izolacje.

Protokdt wykonania robot nr ... - protokét pomiaréw warunkow klimatycznych.
Protokdt wykonania robot nr ..... - protokot kontroli jakosci wykonanej nawierzchnio-
izolacji.

Kontrola wykonania prac (wyniki badan kontrolnych).
Temperatura punktu rosy
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Nazwa kontraktu:

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robét remontowych w ramach BUM

ZALACZNIK NR 1

Umowa nr:

PROTOKOL WYKONANIA NAWIERZCHNIO-IZOLACII
- USTALENIA TECHNOLOGICZNE

Obiekt:

Inzynier:

Projektant:

Wykonawca:

Laboratorium:

Osoby odpowiedzialne:

IMIE I NAZWISKO

FUNKCIA

NUMER UPRAWNIEN

Inspektor nadzoru

Kierownik budowy

Kierownik robdt

USTALENIA

RODZAJ ROBOT

ZAKRES ROBOT

PROJEKTOWANA TECHNOLOGIA

- betonowego
- stalowego

Przygotowanie podtoza:

odkucia reczne

odkucia mechaniczne
hydrodynamiczne usuwanie betonu
oczyszczenie podtoza:

- hydropiaskowanie

- Srutowanie

Zabezpieczenie
powierzchniowe:

materiat gruntujacy: ..o
materiat nawierzchniowy: ... v,
PIASEK: vt

Inne roboty:
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WYKAZ ZAAKCEPTOWANYCH MATERIALOW

RODZA] PRODUCENT ZUZYCIE
TECHNOLOGII MATERIALU NAZWA MATERIALU NUMER APROBATY JEDNOSTKOWE
WYMAGANIA DOTYCZACE WARUNKOW ATMOSFERYCZNYCH:
WYMAGANIA
RODZA) Temperatura | Temperatura | Temperatura Wilgotnos¢ | Temperatura Inne
powietrza podtoza materiatow powietrza punkturosy | ...
WYKAZ WYMAGANYCH BADAN KONTROLNYCH:
RODZAJ WYKONANEJ ROBOTY RODZAJ BADAN CZESTOTLIWOSC WYMAGANIA

WYKAZ MINIMALNEGO WYPOSAZENIA LABORATORYJNEGO
NIEZBEDNEGO PRZY PROWADZONYCH PRACACH
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RODZAJ SPRZETU

ILOSC SZTUK

Termometr do pomiaru temperatury powietrza

Termometr do pomiaru temperatury podtoza

Termometr do pomiaru temperatury materiatéw

Higrometr

Wilgotn

osciomierz

Aparat ,pull-off”

Inne:
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WYKAZ ZAAKCEPTOWANEGO
SPRZETU I NARZEDZI:

RODZAJ SPRZETU 1LOSC SZTUK
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Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robét remontowych w ramach BUM

Nazwa kontraktu:

ZALACZNIK NR 2A

Umowa nr:
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT NR
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI MATERIALU GRUNTUJACEGOY
Obiekt:
Element:

Zakres robot:

Termin wykonania prac:

[m2] rysunek zatacznik nr:

Nazwa materiatu (rodzaj):

Producent:

Numer partii:

Ilo$¢ materiatow z partii (ilos¢ i pojemnosé pojemnikow):

Numer dostawy:

Data przydatnosci do uzycia (dzier/miesigc/rok):

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej:

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT
(nr, z dnia, wielkos$¢ dostawy objetej danym certyfikatem lub
deklaracjq)

Liczba skfadnikow / stosunek mieszania

Stan opakowania®

uszkodzone (szt.)

nieuszkodzone (szt.)

Obecnoéé¢ kozucha?: [ ]tak [ ]nie
Osad?
tatwy do rozmieszania [ 1]
trudny do rozmieszania [ 1]
niemozliwy do rozmieszania [ 1]
Konsystencja
Rozdziat faz? [ ]tak [ ]nie
Wtracenia? [ ]tak [ ]nie
Kolor? [ 1zgodny z dokumentacjq
[ ] niezgodny z dokumentacjg
Inne

Czy kruszywo spetnia wymagania normy?

piaski klasa 6 wg BN-80/6811-01

[ Ttak [ Tnie

inne kruszywa wg PN-96/B-11112

[ Ttak [ Tnie

Uwagi

Y - nalezy wypetnia¢ dla kazdej partii materiatéw
2 - whadciwa odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [X ]
Miejscowos¢ i data

Przedstawiciel Wykonawcy

Inspektor nadzoru
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Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robét remontowych w ramach BUM

Nazwa kontraktu:

ZALACZNIK NR 2B

Umowa nr:

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT NR

PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI MATERIALU DO NAWIERZCHNIO-IZOLACIIY

Obiekt:

Element:

Zakres robot:

Termin wykonania prac:

[m2] rysunek zatacznik nr:

Nazwa materiatu (rodzaj):

Producent:

Numer partii:

Ilo$¢ materiatow z partii (ilos¢ i pojemnosé pojemnikow):

Numer dostawy:

Data przydatnosci do uzycia (dzien/miesigc/rok):

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej:

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT
(nr, z dnia, wielkos$¢ dostawy objetej danym certyfikatem lub
deklaracjq)

Liczba skfadnikdw / stosunek mieszania

Stan opakowania®

uszkodzone (szt.)

nieuszkodzone (szt.)

Obecnoé¢ kozucha? [ ]tak [ ]nie
Osad?
tatwy do rozmieszania [ 1]
trudny do rozmieszania [ 1]
niemozliwy do rozmieszania [ 1]
Konsystencja
Rozdziat faz? [ ]tak [ ]nie
Wtracenia? [ ]tak [ ]nie
Kolor? [ 1zgodny z dokumentacjq
[ ] niezgodny z dokumentacjg
Inne

Czy posypka spetnia wymagania normy?

piaski klasa 6 wg BN-80/6811-01

[ Ttak [ Tnie

inne kruszywa wg PN-96/B-11112

[ Ttak [ Tnie

Uwagi

Y - nalezy wypetnia¢ dla kazdej partii materiatéw

2 - whadciwa odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [X ]
Przedstawiciel Wykonawcy

Miejscowos¢ i data

Inspektor nadzoru
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ZALACZNIK NR 3A

Nazwa kontraktu:

Umowa nr:

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT NR DZIALKA NR
PROTOKOL KONTROLI PRZYGOTOWANIA PODLOZA STALOWEGO
POD NAWIERZCHNIO-IZOLACIE

Obiekt:

Element:

Zakres robot: [m2] rysunek zatacznik nr:

Termin wykonania prac:

Dane dotyczace mycia konstrukcji
(ci$nienie, rodzaj detergentu, stezenie itp.):

Data i godzina zakonczenia czyszczenia powierzchni:

Rodzaj i parametry $cierniwa (granulacja, czystos¢ jonowa itd.):

Stopien przygotowania powierzchni:

] spetnia wymaganie

. r . 1)
Stopien odpylenia ] nie spetnia wymagania

] spetnia wymaganie

Odtuszczenie powierzchni') . . )
] nie spetnia wymagania

] spetnia wymaganie

Profil powierzchni) ; . .
] nie spetnia wymagania

] spetnia wymaganie

Zanieczyszczenia jonowe : . .
] nie spetnia wymagania

] nie wystepuje
1 wystepuje

o e T e W T e W R e W B e R |

Zawilgocenie powierzchni®)

Uwagi:
[ ] spetnia wymagania
Jakos$¢ przygotowanego podtoza: [ ] nie spetnia wymagan (kwalifikuje sie do
poprawy)
U - whaéciwg odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [X]
Miejscowosc¢ i data Przedstawiciel Wykonawcy Inspektor nadzoru
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Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robét remontowych w ramach BUM

ZALACZNIK NR 3B

Nazwa kontraktu:

Umowa nr:

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT NR DZIALKA NR
PROTOKOL KONTROLI PRZYGOTOWANIA PODLOZA BETONOWEGO
POD NAWIERZCHNIO-IZOLACIE

Obiekt:

Element:

Zakres robot: [m2] rysunek zatacznik nr:

Termin wykonania prac:

Sposdb czyszczenia:

wyniki zawiera zatacznik nr ..o,

Wytrzymatoé¢ na odrywanie®) (MPa) wartos¢ Srednia .......... warto$¢ minimalna ...........
] spetnia wymaganie

] nie spetnia wymagania

Czysto$¢ podioza? . . .
] nie spetnia wymagania

] spetnia wymaganie

] nie spetnia wymagania

[
[
[ ] spetnia wymaganie
[
Gtadkoé¢ podtoza®) %

wyniki zawiera zatacznik nr.......ccovvvevninn,

Szorstko$¢ podtoza®) (mm) warto$¢ érednia ....... warto$¢ maksymalna ......... :
] spetnia wymaganie

] nie spetnia wymagania

] spetnia wymaganie

Réwno$¢ podioza® ) . .
] nie spetnia wymagania

] spetnia wymaganie

Wilgotno$¢ podtoza® . . .
] nie spetnia wymagania

—reE | e e

Data Godzina
Data i godzina zakonczenia prac przygotowania podtoza:

Inne
(w zaleznosci od rodzaju metody zabezpieczenia powierzchniowego)

Uwagi:
[ 1] spetnia wymagania
Jakos$¢ przygotowanego podtoza: [ ] nie spetnia wymagan (kwalifikuje sie do
poprawy)
U - whaéciwg odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [X]
Miejscowosc i data Przedstawiciel Wykonawcy Inspektor nadzoru
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Nazwa kontraktu:

Umowa nr:

Obiekt:

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robét remontowych w ramach BUM

ZALACZNIK NR 4

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT NR
PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH Y

Element:

Zakres robot:

Termin wykonania prac:

[m2] rysunek zatacznik nr:

Nr dziatki Data pro?‘j:gﬁiow Opad Wilgotnos¢ Temperatura Temperatura | Temperatura
(m?) godlzina anie Zachmurzenie atmosferyczny WZ?!Z?na powietrza [<C] po[cli':o]za punlEt%]rosy
stoneczne
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1
zatacznik
Nl 2
2
zatacznik
3] S
3
zatacznik
Nl 2
4
zatacznik
1] S
5
zatacznik
T 2

Uwaga: Pomiary warunkow klimatycznych nalezy przeprowadzac co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie
pogody

) - protokédt nalezy stosowaé do catoéci zabezpieczanej powierzchni
...... zawiera szkic dziatki

2 - zatacznik nr

Miejscowosc i data

Przedstawiciel Wykonawcy

Inspektor nadzoru
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Data: oo Godzina: ...ccevevenee Godzina: ..cceeveeeene Godzina: .o

Pogodnie

Zachmurzenie

Deszcz

Temperatura powietrza

Wilgotno$¢ powietrza

Temperatura podtoza

Temperatura punktu rosy

Inne:
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Nazwa kontraktu:

ZALACZNIK NR 5A

Umowa nr:

_PROTOKOL WYKONANIA ROBOT NR _
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI WYKONANEJ NAWIERZCHNIO-IZOLACII

Obiekt:

Element:

Zakres robot:

Termin wykonania prac:

[m2] rysunek zatacznik nr:

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Przyczepnos$¢ [MPa]

wyniki zawiera zatacznik nr ..o,

wartos¢ érednia .......... wartos¢ minimalna ...........
[ 1] spetnia wymaganie

[ ] nie spetnia wymagania

Wyglad?
smugi [ Jtak [ 1nie
widoczne szwy [ Jtak [ 1nie
przerwy robocze [ Jtak [ ]1nie
rysy, pekniecia [ Jtak [ ]1nie
sfatdowania [ Jtak [ ]1nie
pecherze [ ]Jtak [ 1nie
sptyniecia [ ]tak [ Inie
[ ]jednolity [ ] niejednolity
kolor [ ]zgodny z dokumentacja [ ] niezgodny z
dokumentacja
Posypka uszorstniajqca”
roztozenie [ ]réwnomierne [ ] nieréwnomierne
wklejenie [ 1 mocne [ ]stabe
Grubos¢ érednia [mm]" Fosicszszilir;ewval:ﬂagaznai:iera Z[a%a\(?lz:ii: Q;e.’.r.r;i.alalwymagania
Jakos¢ natoZone;j powtoki: E 1 Z?:Jrsn;’r\r/:izn\:vaygniz;aah (kwalifikuje sie do poprawek)

U - whaéciwg odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [X]

Miejscowosc i data

Przedstawiciel Wykonawcy

Inspektor nadzoru
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Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robét remontowych w ramach BUM

ZALACZNIK NR 5B

Nazwa kontraktu:

Umowa nr:

KONTROLA WYKONANIA PRAC (WYNIKI BADAN KONTROLNYCH)

Sprawdzenie Wytrzymatosé Pomiar grubosci

Lp. wygladu na odrywanie powtoki
zewnetrznego | T T PTUTT

10
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Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje rob6t remontowych w ramach BUM

ZALACZNIK NR 6
TEMPERATURA PUNKTU ROSY

Tempgratura Temperatura punktu rosy w [<] dla podtoza,
pov[vlgarza w zaleznosci od wilgotnosci wzglednej powietrza

45% | 50% | 55% | 60% 65% 70% | 75% | 80% | 85% 90% 95%
4 -6,11 | -4,88 | -3,69 | -2,61 -1,79 -0,88 | -0,09 | +0,78 | +1,62 | +2,44 | +3,20
6 -449 | -3,07 | -2,10 | -1,05 -0,08 | +0,85 | +1,86 | +2,72 | +3,62 | +4,48 | +5,38
8 -2,69 | -161 | -0,44 | +0,67 | +1,80 | +2,83 | +3,82 | +4,77 | 45,66 | +6,48 | +7,32
10 -1,26 | +0,02 | +1,31 | +2,53 | +3,74 | +4,79 | +5,82 | +6,79 | +7,65 | +8,45 | 49,31
12 +0,35 | +1,84 | +3,19 | 44,46 | +5,63 6,74 7,75 8,69 9,60 10,48 | 11,33
14 +2,20 | 43,76 | +5,10 | 6,40 7,58 8,67 9,70 | 10,71 | 11,64 | 12,55 | 13,36
15 +3,12 | 4,65 6,07 7,36 8,52 9,63 | 10,70 | 11,69 | 12,62 | 13,52 | 14,42
16 4,07 5,59 6,98 | 8,29 9,47 10,61 | 11,68 | 12,66 | 13,63 | 14,58 | 15,54
17 5,00 6,48 7,92 9,18 10,39 11,48 | 12,54 | 13,57 | 14,50 | 15,36 | 16,19
18 5,90 7,43 8,83 10,12 11,33 12,44 | 13,48 | 14,56 | 1541 16,31 17,25
19 6,80 8,33 9,75 | 11,09 | 12,26 13,37 | 14,49 | 15,47 | 16,40 | 17,37 | 18,22
20 7,73 9,30 | 10,72 | 12,00 | 13,22 14,40 | 15,48 | 16,46 | 17,44 | 18,36 | 19,18
21 8,60 | 10,22 | 11,59 | 12,92 | 14,21 | 15,36 | 16,40 | 17,44 | 18,41 | 19,27 | 20,19
22 9,54 | 11,16 | 12,52 | 13,89 | 15,19 16,27 | 17,41 | 18,42 | 19,39 | 20,28 | 21,22
23 10,44 | 12,02 | 13,47 | 14,87 | 16,04 17,29 | 18,37 | 19,37 | 20,37 | 21,34 | 22,23
24 11,34 | 12,93 | 14,44 | 15,73 | 17,06 18,21 | 19,22 | 20,33 | 21,37 | 22,32 | 23,18
25 12,20 | 13,83 | 15,37 | 16,69 | 17,99 19,11 | 20,24 | 21,35 | 22,27 | 23,30 | 24,22
26 13,15 | 14,84 | 16,26 | 17,67 | 18,90 | 20,09 | 21,29 | 22,32 | 23,32 | 24,31 | 25,16
27 14,08 | 15,68 | 17,24 | 18,57 | 19,83 | 21,11 | 22,23 | 23,31 | 24,32 | 25,22 | 26,10
28 14,96 | 16,61 | 18,14 | 19,38 | 20,86 | 22,07 | 23,18 | 24,28 | 25,25 | 26,20 | 27,18
29 15,85 | 17,58 | 19,04 | 20,48 | 21,83 | 22,97 | 24,20 | 25,23 | 26,21 | 27,26 | 28,18
30 16,79 | 18,44 | 19,96 | 21,44 | 23,71 23,94 | 25,11 | 25,10 | 27,21 | 28,19 | 29,09
32 18,62 | 20,28 | 21,90 | 23,26 | 24,65 | 25,79 | 27,08 | 28,24 | 29,23 | 30,16 | 31,17
34 20,42 | 22,19 | 23,77 | 25,19 26,54 27,85 | 28,94 | 30,09 | 31,19 | 32,13 33,11
36 22,23 | 24,08 | 25,50 | 27,00 | 28,41 29,65 | 30,88 | 31,97 | 33,05 | 34,23 | 35,06
38 23,97 | 25,74 | 27,44 | 28,87 | 30,31 31,62 | 32,78 | 33,96 | 35,01 | 36,05 | 37,03
40 25,79 | 27,66 | 29,22 | 30,81 | 32,16 | 33,48 | 34,69 | 35,86 | 36,98 | 38,05 | 39,11
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Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robét remontowych w ramach BUM

M-13.00.00. BETON

M-13.01.08. Uzupetnienie ubytkéw konfekcjonowana mieszanka betonowa.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania z mieszanki
konfekcjonowanej uzupetnienia/reprofilacji ubytkow w elementach betonowych remontowych w ramach biezacego
utrzymania obiektow mostowych (BUM) na drogach krajowych GDDKIA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem

uzupetnienia/reprofilacji ubytkow na gornych powierzchniach kap/poboczy remontowanych obiektdw, obejmujac:

» odpowiednie przygotowanie powierzchni stykow technologicznych tj. istniejgcych elementéw betonowych
chodnikdw/poboczy technicznych,

* odpowiednie przygotowanie odkrytego zbrojenia oraz innych, odkrytych elementéow stalowych (np.
wystajacych fragmentow kotew barier ochronnych, dolnych stref stupkow balustrad, blach kotwigcych
balustrady, profili dylatacyjnych itd.),

= wykonanie deskowania z odpowiednim uszczelnieniem z istniejgcymi elementami obiektéw,

» zabezpieczenie antykorozyjne odkrytego zbrojenia oraz innych, odkrytych elementéw stalowych,

* nafozenie warstwy sczepnej w miejscach stykow istniejacy beton kapy/pobocza - mieszanka
konfekcjonowana,

* wykonanie deskowania,

= wykonanie wylewek (warstw wyréwnawczych) na poszczegoélnych kapach/poboczach,

= rozebranie deskowania.

1.4. Okreslenia podstawowe

Mieszanka konfekcjonowana (wyjSciowa) - zestaw skfadnikdw w proporcjach ustalonych w Aprobacie
Technicznej IDBIM.

Ptyn zarobowy - ciecz stuzaca do zarabiania suchych, konfekcjonowanych mieszanek betonowych

Warstwa sczepna - warstwa stuzaca zwiekszeniu przyczepnosci do podfoza betonowego materiatu
wypetniajgcego ubytek wykonana na bazie mineralnej, cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi lub zywic
syntetycznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera Kontraktu .
0godlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

0Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
Uzyte przez Wykonawce mieszanki i materiaty zatwierdzonego systemu powinny posiadac aktualng Aprobate
Techniczng IBDiM oraz powinny uzyska¢ akceptacje Inzyniera Kontraktu.

2.2. System naprawczy

Do wykonania wylewek (reprofilacji ubytkéw i nierownosci) przewiduje sie zastosowanie bezskurczowej
zaprawy cementowej o duzej ptynnosci i wysokiej wytrzymatosci koncowej, opartej na cemencie, sortowanym
kruszywie i specjalnych domieszkach.

Zastosowana zaprawa powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

T UZIAMNIENI .t do 4 mm
* Konsystencja ......oovvveviiiiniiiinieiee, plastyczna przy matym dodatku wody (w/c=0,35)
*  wytrzymatos$c na Sciskanie................ =25 MPa (po 24 godzinach) oraz =50 MPa (po 28 dniach)

* odpornos¢ na dziatanie mrozu, wody, soli odladzajacych
» dobra przyczepnos¢ do betonu oraz elementdw stalowych
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Materiat do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytej stali zbrojeniowej oraz innych, pozostawianych w betonie
elementdéw stalowych (wykonany na bazie cementowej) oraz warstwa sczepna (wigzaca) wykonana na bazie
epoksydowej i naktadana w miejscach stykdw technologicznych (beton - nowa mieszanka), powinny stanowic
- tacznie z zastosowanymi mieszankami - elementy jednego systemu.

Poszczegdlne mieszanki i materiaty nalezy przygotowac¢ dokfadnie wedtug proporcji ustalonych przez ich
producenta, wykonujac wszystkie czynnosci okre$lone w kartach technicznych zatwierdzonych przez Inzyniera
materiatow.

3. SPRZET.
3.1. Wymagania ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. , Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania roboét

Do wykonania robot objetych niniejszg SST stosowac specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta
preparatow oraz sprzet ogélnobudowlany, w tym:

= sprzet umozliwiajgcy wykonanie czyszczenia strumieniowo-sciernego konstrukcji,

* sprzet do odspajania skorodowanego betonu,

= sprzet do bruzdowania,

= betoniarke o wymuszonym dziataniu,

= wolnoobrotowe mieszadto,

* sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

= kielnie, drewniane packi, listwy wyrdwnujace, wibratory,

* termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

* przyrzad do badania warstwy na odrywanie.

Do prac zwigzanych z odspojeniem skorodowanego betonu nalezy stosowal sprzet posiadajacy atesty i
instrukcje uzytkowania.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggto$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej
jakosci robot.

Wykonawca, na zadanie Inzyniera, jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogodlne

0Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,, Wymagania ogdlne” pkt. 4.
4.2. Transport materiatow

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera. W czasie
transportu materiaty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczone
przed przesuwaniem.

Zatadunek, transport, roztadunek materiatéw przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcja firmowa.

Sposob zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetnia¢ wymagania przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogodlne

0Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w OST D-M.00.00.00. , Wymagania ogdlne” pkt. 5.

Rozpoczecie robét moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera, projektu organizacyjno-
technologicznego sporzadzonego przez Wykonawce.

Roboty objete niniejsza specyfikacjg powinny by¢ wykonywane przez pracownikéw posiadajacych swiadectwo
kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez instytuty branzowe lub zaktady
naukowe wyzszych uczelni.

Temperatura podioza i materiatu w czasie obrébki powinna zawieraé sie w granicach okreslonych w kartach
opisowych i na opakowaniach danego materiatu.

Nie wolno wykonywac robot w czasie deszczu oraz przy silnym nastonecznieniu.
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5.2. Przygotowanie powierzchni betonu

W zakres przygotowania podtoza wchodza nastepujace prace:

* usuniecie pozostatosci po rozbidrce warstw nawierzchniowo-izolacyjnych,

* usuniecie wszelkich powierzchniowych zanieczyszczen,

* usuniecie stabo zwigzanych, skorodowanych warstw betonu,

= usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatow z betonem

lub na korozje betonu, stali zbrojeniowej lub pozostatych elementéw stalowych osadzonych w betonie
kap/poboczy,

» odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretdw oraz innych elementéw stalowych przewidzianych

do pozostawienia w istniejgcym betonie,

* w przypadku widocznych rys, do Wykonawcy robdt nalezy - w ramach przygotowania powierzchni - ich

szczegétowa inwentaryzacja, delikatne rozkucie (otwarcie) oraz oczyszczenie strumieniowo-scierne;
w przypadku rys o rozwartosci wiekszej niz 0,2 mm Inzynier podejmie decyzje co do sposobu ich
zabezpieczenia,

* oczyszczenie z rdzy, do metalicznie btyszczacej powierzchni, do stopnia Sa 2,5 odstonietych pretow

zbrojeniowych oraz pozostatych elementdw stalowych pozostawianych w betonie kap/poboczy (patrz. pkt.
1.3 niniejszej SST),

* oczyszczenie podtoza betonowego z wody, pytow i luznych czesci.

Podtoze musi byC czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajgco nosne. Wytrzymato$¢ Srednia na odrywanie
od chfonnego podtoza powinna wynosi¢ 1,5 N/mmZ.

Wykonawca zobowigzany jest posiadac przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowac
odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podioza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykonac¢ tylko pod
bezposrednim nadzorem kierownika robot. W przypadku koniecznosci odkucia betonu na znacznym obszarze, nalezy
przerwac roboty i zawiadomi¢ Inzyniera. Powierzchnie po odkuciu nalezy bezwzglednie oczysSci¢ strumieniowo-$ciernie
przez srutowanie lub hydromonitoring.

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usuniete wedtug zasad okreslonych przez
Inzyniera.

Do usuwania stref niewtasciwego betonu, mozna stosowaC wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub
chemiczne, pod warunkiem, ze nie zostanie naruszona struktura pozostatego betonu w naprawianym elemencie.

Nie dopuszcza sie do tego typu prac stosowania udarowych mtotéw wyburzeniowych.

Powierzchnia betonu przygotowana do nakfadania mieszanek nie moze zawiera¢ lokalnych wgtebien ani
wystajacych fragmentéw (aby nie wystepowaty nagte zmiany grubosci wykonywanej wylewki). Ubytki (albo lokalne
wyniesienia) powinny posiadac regularne ksztatty o rownych krawedziach i statej wysokosci.

Powierzchnia elementu po czyszczeniu strumieniowo-sciernym powinna by¢ odpylona strumieniem sprezonego
powietrza lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego albo w razie zastosowania mycia woda pod ci$nieniem musi by¢
0Czyszczona, a nastepnie osuszona np. sprezonym powietrzem.

Wilgotnos¢ podtoza, na ktdrym naktadane s materiaty, powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z "Wytycznymi
stosowania" tych materiatow.

Prawidtowo$¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do naktadania zaprawy ocenia
Inzynier stosownym wpisem do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie materialow

Przygotowanie poszczegélnych materiatdw opisane powinno by¢ doktadnie w informacjach technicznych
o produktach.

Po wymieszaniu zaczyny oraz mieszanki powinny by¢ jednorodne bez smug.

Mieszanie nalezy prowadzi¢ do chwili usuniecia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajacej sie
do wiasciwej obrobki.

5.4. Wykonanie robét.

5.4.1. Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz pozostatych elementéw stalowych (osadzonych i
pozostawianych w betonie kap/poboczy).

Odstonietg stal zbrojeniowa oraz inne, odkryte elementy stalowe osadzone w reprofilowanym betonie
(i przewidziane do pozostawienia), w miejscach styku z materiatem wylewek, nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo-
$cierng do Sa 2,5.

Materiat antykorozyjny powinien zosta¢ zarobiony do konsystencji gestego szlamu wolnego od jakichkolwiek
zbrylen.
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Bezposrednio po zarobieniu, materiat nanosi¢ pedzlem na odkrytg stal w kilku warstwach, natychmiast
po oczyszczeniu stali, do osiggniecia powtoki o minimalnej grubosci 1 mm, bezposrednio przed wbudowaniem
mieszanek.

Jezeli wykonanie wylewek nastepowato bedzie w terminie pozniejszym, to bezposrednio przed tg operacjg
nalezy natozy¢ jeszcze jedng warstwe Swiezego materiatu antykorozyjnego.

Podtoze stalowe przed natozeniem materiatu powinno byto suche.

5.4.2. Warstwa sczepna - mostek wiazacy.

W celu zwiekszenia przyczepnosci mieszanki wylewek do istniejacego podtoza betonowego, nalezy wetrzec
w podioze sztywnym pedzlem, zarobiony do konsystencji szlamu, odpowiedni materiat systemowy, ktory stanowit
bedzie warstwe sczepna.

Podtoze moze by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre.

Czas obrobki i liczba nanoszen zalezne od uzytego materiatu.

5.4.3. Wykonanie wylewek.

Nalezy pamietac, aby przed betonowaniem wylewek, wykona¢ wzdtuz tylnych, gérnych krawedzi kraweznikow,
odpowiednie deskowania, ktore po zabetonowaniu wylewek i usunieciu deskowan pozostawig szczeliny o szerokosci
ok. 8-10 mm i gtebokosci nie mniejszej niz 12-15 mm. Szczeliny te, po wypetnieniu odpowiednim materiatem
zywicznym, wiasciwym dla zastosowanej nawierzchnio-izolacji, postuza do uszczelnienia stykdw betonu kap
z kraweznikami kamiennymi.

Za zgoda Inzyniera dopuszcza sie mozliwos¢ wyciecia odpowiednich szczelin po zwigzaniu wylewek.

Zarabianie materiatu

Poszczegdlne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i ptyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie
przygotowane, w pojemnikach o zawartosci, pozwalajacej na proste dobranie sktadnikéw dla uzyskania mieszanki
o odpowiedniej konsystencji.

Najczesciej odbywa sie to w ten sposob, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa sie okreslong cze$é
ptynu zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie stopniowo caty proszek suchej zaprawy (z drugiego
pojemnika) ciggle mieszajac mieszadtem wolnoobrotowym. Dodajac pozostatg czes¢ ptynu zarobowego (pozostatego
w pojemniku), dazy sie do osiggniecia wymaganej konsystencji zaprawy.

Jezeli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista (dotyczy wylewek w miejscach tatwodostepnych), nalezy lekko
zredukowa ilo$¢ ptynu, gdy konieczna jest mieszanka bardziej ciekta (dotyczy np. stref zakraweznikowych), nalezy
zwiekszy¢ ilos¢ ptynu zarobowego.

Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki.

Przygotowywac tylko taka ilos¢ materiatu, ktérg jest sie w stanie wbudowaé w przeciagu okreslonego przez
producenta czasu.

Nie wolno rozrzedzaé ptynem zarobowym materiatu, ktdry zaczat wigzac.

Wbudowanie mieszanek

Mieszanke w wylewki nalezy nanosi¢ na aktywna jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe sczepna, tzn. ,$wieze
na swieze".

Wbudowanie mieszanki powinno nastapi¢ bezposrednio po jej wymieszaniu.

Nalezy zadbac¢ o to, aby goérne ptaszczyzny istniejacych kap/poboczy, ktdre beda sie stykaé z nowym betonem
wylewek, zostaty wtasciwie przygotowane zgodnie z wymaganiami pkt. 5.2. niniejszej SST.

Pielegnacja

Odkryte powierzchnie wylewek wymagajg ochrony przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wplywu wysokich
temperatur oraz przeciggdw powietrznych, utrzymywac wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub matami).

Pielegnacja powinna trwa¢ minimum 5 dni. Obowigzujg zasady pielegnacji materiatéw budowlanych wigzanych
cementem.

5.5. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska.

Resztki materiatu i pojemniki usuna¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie noszenie
rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach technicznych poszczegélinych
materiatow.

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem,
nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.
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Wykonanie i rozbidrke pomostéw roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania lub zabezpieczenia robdt, nalezy do Wykonawcy robdt.
Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdine”pkt.6

W czasie robot Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych
badan Inzynierowi. Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj
koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢
Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtornych lub dodatkowych badan albo moze opierac
sie wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdéw i robdt z niniejszg specyfikacjg. Catkowite
koszty takich powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawce .

Kontrola jakosci obejmuje:

* badania przydatnosci materiatow,

= kontrole wykonywania robot.

6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca zobowigzany przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne
Swiadectwa badan materiatdw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta
(atesty materiatow). Ponadto wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed przystapieniem do robot powinno podlegac kontroli m.in. wtasciwe przygotowanie podtoza wg pkt. 5.2.

6.3. Badania w trakcie wykonania robot

Podczas wykonywania robdt objetych niniejsza SST nalezy wykona¢ nastepujace kontrolne badania:

* przygotowanie podtoza betonowego,

* przygotowanie powierzchni elementéw stalowych,

* badanie zawartosci chlorkdéw podczas usuwania skorodowanego betonu,

= badanie wytrzymatosci na odrywanie od podtoza przed naprawa,

* badanie grubosci naniesionej powtoki sczepnej,

* wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu i pozostatych elementach stalowych osadzonych
w betonie kap chodnikowych,

= badanie szczelnosci i wymiardw deskowania wylewek,

* badanie grubosci i spadkow wykonanej wylewki,

Ponadto kontroli podlegac¢ powinno zachowanie warunkdw technologicznych podczas robdt tj.:

* temperatura materiatow, podtoza i powietrza,

= sprzet oraz czas mieszania materiatow,

* pielegnacja wykonanych elementow,

* wymiary geometryczne wykonanych elementdw.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robot

Badaniu podlega¢ powinny probki pobrane w trakcie realizacji robdt. Kontroli podlega réwniez réwnosé
powierzchni wylewek oraz stopien przyczepnosci wylewek do podtoza. Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier.
W szczegodlnosci moze on uznac za wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.

6.5. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu robét Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

* wytrzymatosci zastosowanego materiatu na Sciskanie, okreslonej na min. 3 probkach (wykonanych
w formach) w ksztatcie beleczki o wymiarach 4x4x16 cm dla zapraw z grupy PCC wg PN-85/B-04500 pkt.
4.5.

* wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC, okreslonej na beleczkach o wymiarach
4x4x16cm wg PN-85/B-04500 pkt. 4.6.

* wytrzymatoSci natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podtoza (w przypadku wylewek) okreslonej
metoda "pull-off", przy Srednicy krazka probnego 50 mm (wg zasady - 2 oznaczenia na kazdag wylewke).

6.6. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami
Jezeli poszczegdlne wylewki beda wykonywane Zle, to przewiduje sie ich rozbidrke i wykonanie ponowne
na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi sie w przypadku nie osiggniecia przez prébki okreslonych parametréw.

39 |Strona



Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robot remontowych w ramach BUM

7. OBMIAR ROBOT
7.1 0Ogolne zasady obmiaru robot

0Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne”pkt.7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest m® [metr szeécienny] mieszanki konfekcjonowanej wbudowanej w remontowane
elementy kap/poboczy obiektéw mostowych.
Obmiar robot odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

0gdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.8.

Odbiorowi podlegaja :

= podtoze betonowe,

= wykonane zabezpieczenie pretéw zbrojeniowych oraz pozostatych elementdéw stalowych osadzonych
(i pozostawianych) w betonie kap/poboczy,

*= wykonanie warstwy sczepnej,

* wykonane gotowe elementy, czyli wylewki z elementami towarzyszacymi.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanych elementéw, bez hamowania postepu robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardw i badan z biezacej kontroli materiatéw i robot.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikow badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i pomiardw
wtedy gdy:

» zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,

» istniejq jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwosci Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania robdt poprawkowych lub poleci rozbiorke
i wymiane wadliwie wykonanego elementu wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier moze uznac wade
za nie majacq zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielkos¢ potracen za obnizong
jakosc¢. Roboty poprawkowe lub rozbidrke i wymiane wadliwie wykonanego elementu, Wykonawca wykona na wtasny
koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

0Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnoé¢ za m* [metr szeScienny] mieszanki konfekcjonowanej wbudowanej w remontowane elementy
obiektéw mostowych objetych zamdwieniem, nalezy przyjmowad zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robodt,
na podstawie wynikéw pomiaru i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi potraceniami.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

* prace przygotowawcze z wykonaniem odpowiednich projektéw oraz uzyskaniem niezbednych uzgodnien,

* prace pomiarowe i inwentaryzacyjne,

* odpowiednie zabezpieczenie robdt,

» odpowiednie przygotowanie podtoza betonowego /zgodnie z pkt. 5.2. niniejszej SST/ facznie z usunieciem
powierzchniowo skorodowanych, stabszych partii betonu, czyszczeniem strumieniowo-$ciernym, rozkuciem
(otwarciem) ewentualnych rys, itd.

= zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

* oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne odkrytych pretéw zbrojeniowych oraz pozostatych elementéw
stalowych osadzonych w betonie kap/poboczy i ulegajacych zabetonowaniu,

= wykonanie warstwy sczepnej,

* wykonanie deskowania z odpowiednim uszczelnieniem obwodowym z istniejacymi elementami
kap/poboczy,
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wbudowanie mieszanek, z wykonczeniem krawedzi, gdrnych powierzchni oraz wykonaniem szczelin na
styku wylewka-kraweznik,

rozbiorke deskowania,

pielegnacje wykonanych elementow,

przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w SST,

uprzatniecie terenu budowy i usuniecie resztek preparatow poza teren pasa drogowego.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne
do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robodt
podstawowych (dotyczy to np. rusztowan, pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych
konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych
remontowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robdt objetych niniejszg SST).

Sposdb wykonania rusztowan i pomostow roboczych oraz ekrandéw ochronnych przedstawiono w SST
M-20.01.10.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady

diagnostyki konstrukgji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda

badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu - dotyczy piasku do piaskowania konstrukgji
PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywna. Plany badan na podstawie jakosci

granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli partii izolowanych.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do

malowania.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady

diagnostyki konstrukgiji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda

badania przyczepnosci powtok ochronnych.

10.2.Inne dokumenty.

1.

Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych stanowigcymi zatacznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dn.
27 listopada 1998 roku

Instrukcja producenta i aprobata techniczna IBDiM.
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M-13.01.09. Reprofilacja zaprawa PCC ubytkow i nierownosci w zbrojonych
elementach betonowych.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z naprawg
zaprawg PCC, elementéw zelbetowych remontowych w ramach biezacego utrzymania obiektow mostowych (BUM)
na drogach krajowych GDDKIA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z naprawg elementéw
zelbetowych remontowanych obiektéw, przy zastosowaniu zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu portlandzkiego
i modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych.

Niniejsza SST zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy i dotyczy
zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:

= odkuciem skorodowanych betonéw w naprawianych elementach,

= wykuciem (lub wypaleniem) stalowych wieszakéw starego deskowania oraz odcinkdéw pretow stanowigcych

niegdy$ (w czasie budowy obiektu) przektadki i dystanse dla zbrojenia ustroju nosnego i podpdr, nie
majacych otulenia i licujacych z powierzchnia zabezpieczanego elementu betonowego,

* odpowiednim przygotowaniem podfoza betonowego i odkrytych elementdw stalowych,

* przygotowaniem i wbudowaniem w naprawiane elementy, poszczegélnych materiatdw objetych

zatwierdzonym systemem naprawczym tj.:

- materiatu do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych elementéw stalowych,
- warstwy sczepnej (mostka wigzacego),

- warstwy naprawczej z zaprawy PCC.

Przewidziano wykonanie przy zastosowaniu powyzszego systemu m.in.:

* naprawy (z wypetnieniem ubytkéw) elementéw ustrojow nosnych (dzwigardéw gtdwnych, poprzecznic, ptyt
pomostowych),

* naprawy (z wypetnieniem ubytkéw) belek gzymsowych i spodach wspornikéw pochodnikowych,

* naprawy (z wypetnieniem ubytkéw) elementéw podpdr skrajnych i posrednich,

* wypetnienia wykutych gniazd wokoét wycinanych wszelkich starych zawiesi i dystansow metalowych,
osadzonych w naprawianych elementach betonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

System naprawczy - System stuzacy do naprawy ubytkéw betonu z otuleniem odkrytego zbrojenia i
maksymalng ochrong przeciwkorozyjna

Zaprawa typu PCC - zaprawa na bazie cementu portlandzkiego, modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych

Warstwa sczepna - warstwa stuzaca zwiekszeniu przyczepnosci do podioza betonowego materiatu
wypetniajacego ubytek wykonana na bazie mineralnej, cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi lub zywic
syntetycznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robdt oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

0Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
Uzyte przez Wykonawce mieszanki i materialy zatwierdzonego systemu powinny posiadac¢ aktualng Aprobate
Techniczng IBDiM oraz powinny uzyskac akceptacje Inzyniera Kontraktu.

2.2. System naprawczy

Przyjety system powinien sktadac sie z nastepujacych materiatow:
* materiatu do zabezpieczenia odkrytego zbrojenia,
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* materiatu na warstwe sczepnag (mostek wigzacy).
= zaprawy PCC

2.2.1. Materiat do zabezpieczenia odkrytego zbrojenia

Odkryte zbrojenie oraz inne elementy stalowe (np. kotwy barier, balustrad i latarni, zawiesia urzadzen obcych,
zawiesia kanalizacji deszczowej, przepusty rurowe itp.) w miejscach styku z materialem naprawczym, nalezy
zabezpieczy¢ odpowiednim, systemowym materiatem antykorozyjnym.

Materiat powinien odznaczac sie silnymi wtasciwosciami pasywujacymi w stosunku do stali, a natozony w kilku
warstwach powinien osiagna¢ grubos¢ min. 1 mm.

2.2.2. Warstwa sczepna - mostek wiazacy.

Warstwe sczepng nalezy zastosowac¢ w celu zwiekszenia przyczepnosci naktadanej zaprawy do naprawianego
podtoza betonowego.

Materiat na warstwe sczepna, zarobiony do konsystencji szlamu powinien dawac sie wetrze¢ w podtoze
betonowe za pomocg sztywnego pedzla.

2.2.3. Warstwa zaprawy

Do strukturalnych napraw uszkodzonego betonu w elementach remontowanych mostéw oraz do wykonania
grubych warstw reprofilacyjnych, nalezy zastosowac odpowiednig zaprawe PCC.

Powinna to by¢ zaprawa PCC modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych.

Po zarobieniu zaprawa powinna dawac sie naktadaé kielnig lub innymi narzedziami tynkarskimi a w razie
koniecznoéci rowniez maszynami do natrysku.

Powinna umozliwi¢ wykonanie warstwy reprofilacyjnej min. gr. 10 mm.

Maksymalna grubos$¢ warstwy naktadanej w jednym cyklu roboczym powinna by¢ nie wieksza niz 50 mm

2.3. Skiadowanie materiatow

Materiaty, zaréwno na bazie jak i na placu budowy, nalezy przechowywaé w oryginalnych zamknietych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz +5°C
i nie wyzszej niz +350°C.

Dopuszczalny czas sktadowania zgodnie z instrukcjq producenta.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. , Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania robot objetych niniejszg SST stosowac specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta
preparatdw oraz sprzet ogélnobudowlany, w tym:

* sprzet umozliwiajacy  wykonanie  czyszczenie  strumieniowo-$cierne  konstrukcji  (Srutowanie

lub hydromonitoring),
* sprzet do odspajania skorodowanego betonu oraz do wycinania zbednych elementdéw stalowych (zawiesi
i dystanséw) osadzonych w naprawianych elementach,

= sprzet do bruzdowania,

= betoniarke o wymuszonym dziataniu,

= wolnoobrotowe mieszadto,

= sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

= kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace, faty wibracyijne,

= termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

= przyrzad do badania warstwy na odrywanie.

Do prac zwigzanych z odspojeniem skorodowanego betonu nalezy stosowal sprzet posiadajacy atesty
i instrukcje uzytkowania.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniac ciggto$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej
jakosci robét.

Wykonawca, na zadanie Inzyniera, jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robdt
i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.
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4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. , Wymagania ogdlne” pkt. 4.
4.2. Transport materiatow

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera.

W czasie transportu materialy powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni tadunkowej
i zabezpieczone przed przesuwaniem.

Zatadunek, transport, roztadunek materiatow przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcjg firmowa.

Sposob zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetnia¢ wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera, projektu organizacyjno-
technologicznego sporzadzonego przez Wykonawce.

Projekt organizacyjno-technologiczny robot objetych niniejszg SST powinien zawiera¢ m.in.:

1) aprobaty techniczne oraz karty technologiczne przewidzianych do wbudowania materiatow,

2) harmonogram terminowy realizacji naprawy poszczegdlnych elementéw remontowanych obiektow,

3) informacje o podstawowym sprzecie i kadrze technicznej przewidzianej do realizacji zadania,

4) inne informacje zadane przez Inzyniera.

Roboty objete niniejszg specyfikacjg powinny by¢ wykonywane przez pracownikow posiadajacych swiadectwo
kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez instytuty branzowe lub zaktady
naukowe wyzszych uczelni.

Temperatura podfoza i materiatu w czasie obrobki powinna zawiera¢ sie w granicach okreslonych w kartach
opisowych i na opakowaniach danego materiatu.

Nie wolno wykonywac robdt w czasie deszczu oraz przy silnym nastonecznieniu.

5.2. Przygotowanie powierzchni betonu

W zakres przygotowania podtoza wchodza nastepujace prace:

= usuniecie powlok izolacyjnych, ochronnych i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszczen,

* usuniecie starego mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

= usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatéw z betonem
lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowej,

= odkucie otuliny betonowej skorodowanych pretéw,

* w przypadku widocznych rys, do Wykonawcy robdt nalezy - w ramach przygotowania powierzchni - ich
szczegotowa inwentaryzacja, delikatne rozkucie (otwarcie) oraz oczyszczenie strumieniowo-scierne;
w przypadku rys o rozwartosci wiekszej niz 0,2 mm Inzynier podejmie decyzje co do sposobu ich
zabezpieczenia.

* wyciecie (lub wypalenie) kofncowek starych, stalowych zawiesi oraz stalowych dystanséw, nie majacych
otulenia i licujacych z powierzchnig zabezpieczanego elementu betonowego.
Zawiesia i wieszaki nalezy wycig¢ do gtebokosci ok. 20 mm liczac od powierzchni betonu. Prety stanowigce
dystanse (i stykajace sie niegdys$ z deskowaniem elementu), nalezy wykué w catosci.
W przypadku wypalania pretéw, wymagane bedzie odkucie spalonych stref betonowych wokét preta oraz
oszlifowanie kofncowki elementu stalowego po upaleniu. Powierzchnia stozkowego wykucia betonu wokdt
wypalanego wieszaka nie moze by¢ wieksza niz 20-25 cm? .
Aby zachowac réwne krawedzie wykucia, nalezy stosowac szlifierki, przy pomocy ktérych dokona sie
naciecia (do gt. 10 mm) betonu wokdét wypalanego zawiesia lub wieszaka. Naciety beton odspajac recznie.

= oczyszczenie odstonietych pretéw zbrojeniowych i innych elementéw stalowych z rdzy do metalicznie
btyszczacej powierzchni do stopnia Sa 2,5

* oczyszczenie podtoza betonowego z wody pytow i luznych czesci.

Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajaco nosne. Wytrzymato$¢ srednia na odrywanie
od chtonnego podtoza powinna wynosi¢ 1,5 N/mm?.

Wykonawca zobowigzany jest posiadac przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowac
odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podioza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykonac¢ tylko pod
bezposrednim nadzorem kierownika robot. W przypadku koniecznosci odkucia betonu na znacznym obszarze, nalezy
przerwac roboty i zawiadomic Inzyniera. Powierzchnie po odkuciu nalezy bezwzglednie oczysci¢ strumieniowo-$ciernie
(np. przez srutowanie lub hydromonitoring).
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Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usuniete wedtug zasad okreslonych przez
Inzyniera.

Do usuwania stref niewlasciwego betonu, mozna stosowal wszystkie metody mechaniczne, fizyczne
lub chemiczne, pod warunkiem, ze nie zostanie naruszona struktura pozostatego betonu w naprawianym elemencie.

Nie dopuszcza sie do tego typu prac stosowania udarowych miotéw wyburzeniowych,

Powierzchnia betonu przygotowana do naprawy systemem naprawczym nie moze zawierac lokalnych wgtebien
ani wystajacych fragmentow (aby nie wystepowaly nagte zmiany grubosci naktadanej warstwy zaprawy). Ubytki
powinny posiada¢ regularne ksztatty o rownych krawedziach.

Minimalna wysoko$¢ krawedzi ubytku powinna wynosi¢ 10 mm.

Powierzchnia elementu po czyszczeniu strumieniowo-$ciernym powinna by¢ odpylona strumieniem sprezonego
powietrza lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego albo w razie zastosowania mycia wodg pod ci$nieniem musi by¢
0czyszczona, a nastepnie osuszona np. sprezonym powietrzem.

Wilgotnos¢ podtoza, na ktérym naktadane sg materiaty, powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z "Wytycznymi
stosowania" tych materiatow.

Prawidtowo$¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do nakfadania zaprawy ocenia
Inzynier stosownym wpisem do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie mieszanek

Przygotowanie poszczegdlnych materiatow opisane powinno by¢ doktadnie w informacjach technicznych o
produktach.

Po wymieszaniu zaczyny oraz masy szpachlowe powinny by¢ jednorodne bez smug. Mieszanie nalezy
prowadzi¢ do chwili usuniecia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajacej sie do wtasciwej obrobki.

5.4. Wykonanie robot.
5.4.1. Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz innych elementéw stalowych.

Odstonietg stal zbrojeniowa oraz inne, stalowe elementy osadzone w naprawianym elemencie, w miejscach
styku z materiatem naprawczym, nalezy oczysci¢ metodg strumieniowo-écierng do Sa 2,5.

Materiat antykorozyjny powinien zostac¢ zarobiony do konsystencji gestego szlamu wolnego od jakichkolwiek
zbrylen.

Bezposrednio po zarobieniu, materiat nanosi¢ pedzlem na odkrytg stal w kilku warstwach, natychmiast
po oczyszczeniu stali, do osiggniecia powtoki o minimalnej grubosci 1 mm, bezposrednio przed narzutem zapraw
reperacyjnych.

Jezeli naprawa betonu (wypetnienia ubytku) nastepowata bedzie w terminie podzniejszym, to bezposrednio
przed ta operacjq nalezy natozy¢ jeszcze jedng warstwe Swiezego materiatu antykorozyjnego.

Podtoze stalowe przed natozeniem materiatu powinno byto suche.

5.4.2. Warstwa sczepna - mostek wigzacy.

W celu zwiekszenia przyczepnosci wiasciwej zaprawy naprawczej (reprofilacyjnej) do podtoza betonowego,
przed jej natozeniem, nalezy wetrze¢ w podioze sztywnym pedzlem, zarobiony do konsystencji szlamu, odpowiedni
materiat systemowy, ktdry stanowit bedzie warstwe sczepna.

Podtoze moze by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre.

Czas obrdbki i liczba nanoszen zalezne od uzytego materiatu.

5.4.3. Naktadanie warstwy zaprawy naprawczej.
Zarabianie materiatu:

Poszczegdlne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i ptyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie
przygotowane, w pojemnikach o zawartosci, pozwalajacej na proste dobranie skfadnikéw dla uzyskania mieszanki
o odpowiedniej konsystencji.

Najczesciej odbywa sie to w ten sposdb, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa sie okreslong czes¢
ptynu zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie stopniowo caty proszek suchej zaprawy (z drugiego
pojemnika) ciagle mieszajac mieszadtem wolnoobrotowym. Dodajac pozostatg czes¢ ptynu zarobowego (pozostatego
w pojemniku), dazy sie do osiagniecia wymaganej konsystencji zaprawy naprawczej. Jezeli potrzebna jest mieszanka
bardzo spoista, nalezy lekko zredukowa¢ ilos¢ ptynu, gdy konieczna jest mieszanka bardziej ciekta, zwiekszy¢ ilos¢
ptynu zarobowego.

Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki.

Przygotowywac tylko taka ilo$¢ materiatu, ktéra jest sie w stanie wbudowac¢ w przeciagu okreslonego przez
producenta czasu. Nie wolno rozrzedza¢ ptynem zarobowym materiatu, ktéry zaczat wigzac.
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Nakladanie:

Mieszanke nalezy nanosi¢ warstwami ,$wieze na $Swieze” na aktywng jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe
sczepna.

Wbudowanie zaprawy powinno nastapi¢ bezposrednio po wymieszaniu.

Zaprawe nanosic reczne, z wykorzystaniem drewnianej pacy tynkarskiej.

W przypadku ubytkéw na powierzchniach pionowych, nalezy przewidzie¢ deskowanie lub na powierzchnie te
nanosi¢ preparat w procesie natryskiwania.

Warstwa zaprawy powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych.

W przypadku nakfadania materiatu w kilku warstwach (dotyczy gtebokich ubytkdw), kolejng warstwe naktadac
po stwardnieniu poprzedniej.

Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5°C (temperatura otoczenia i podtoza).

Sposob pielegnacji naprawionych stref wg producenta materiatow.

Pielegnacja:

Ze wzgledu na mozliwos$¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagajg ochrony
przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wptywu wysokich temperatur oraz przeciggdéw powietrznych, utrzymywac wilgo¢
(poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub matami)

Pielegnacja powinna trwa¢ minimum 5 dni. Obowigzujg zasady pielegnacji materiatéw budowlanych wigzanych
cementem.

5.5. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska.

Resztki materiatu i pojemniki usuna¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie noszenie
rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach technicznych poszczegélnych
materiatow.

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem,
nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbidrke pomostow roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania lub zabezpieczenia robdt, nalezy do Wykonawcy robdt.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robaét.

0Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”pkt.6

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli wewnetrznej
obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktory powinien by¢ zgodny z zawartymi w ST informacjach,
przedmiotowymi normami oraz Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu
w konstrukcjach mostowych stanowigcymi zatacznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z
dn. 27 listopada 1998 roku.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych
badan Inzynierowi. Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swoj
koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze polecic
Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan albo moze opieraé
sie wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdéw i robdt z niniejszg specyfikacjg. Catkowite
koszty takich powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez Wykonawce .

Kontrola jako$ci obejmuje:

* badania przydatnosci materiatow,

= kontrole wykonywania robot.

6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca zobowigzany przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne
$wiadectwa badan materiatdw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta
(atesty materiatéw). Ponadto wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.,

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed przystapieniem do robdt winno podlegaé kontroli m.in. wasciwe przygotowanie podtoza wg pkt. 5.2.
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6.3. Badania w trakcie wykonania robot

Podczas wykonywania robdt objetych niniejsza SST nalezy wykona¢ nastepujace kontrolne badania:
* przygotowanie podfoza,

* badanie zawartosci chlorkdw podczas usuwania skorodowanego betonu,

* badanie wytrzymatosci na odrywanie od podtoza przed naprawa,

= badanie grubosci naniesionej powtoki sczepnej,

* wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu oraz innych, pozostawianych elementach stalowych,
= badanie grubosci wykonanej reprofilacji ubytku.

Ponadto kontroli podlegaé powinno zachowanie warunkdw technologicznych podczas naprawy tj.:

* temperatura materiatéw, podtoza i powietrza,

* sprzet oraz czas mieszania materiatow,

* pielegnacja wykonanej warstwy,

= wymiary geometryczne naprawianych ubytkow.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robot

Badaniu podlega¢ winny probki pobrane w trakcie realizacji robodt. Kontroli podlega rdéwniez stopien
wypetnienia ubytkdw, rownos$¢ powierzchni, stopien przyczepnosci do poditoza. Zakres badan kontrolnych ustala
Inzynier. W szczeg6lnosci moze on uznac za wystarczajgce raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.

6.5. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu robot Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

* wytrzymatoSci zastosowanego materiatu na S$ciskanie, okreslonej na min. 3 prébkach (wykonanych
w formach) w ksztalcie beleczki 0 wymiarach 4x4x16 cm dla zapraw z grupy PCC wg PN-85/B-04500 p.4.5.

* wytrzymatosSci na rozcigganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC, okreslonej na beleczkach o wymiarach
4x4x16 wg PN-85/B-04500 p.4.6.

* wytrzymatosci natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podtoza (w przypadku wiekszych
powierzchniowo uzupetnien) okreslonej metodg "pull-off", przy Srednicy krazka probnego 50 mm
(wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m?, przy min. 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814). Wyniki te powinny by¢
zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatéw w pkt.2.

6.6. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegdlne ubytki lub reprofilacja, beda wykonywane zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie
zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi sie w przypadku nieosiagniecia przez probki
okreslonych parametréw.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 0goélne zasady obmiaru robét

0Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”pkt.7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m> [metr szedcienny] wbudowanej zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu
portlandzkiego i modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych.

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w m?® naprawianego, wypetnianego lub reprofilowango ubytku.

Obmiar robot odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.

Nadmierna ilo§¢ wykonanej naprawy w stosunku do zatozen kontraktowych, wykonana bez pisemnego
upowaznienia Inzyniera nie moze i nie bedzie stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.8.

Odbiorowi podlegaja :

* podtoze betonowe,

* wykonanie naprawy i zabezpieczenie pretéw zbrojeniowych oraz innych elementéw stalowych
pozostawianych (osadzonych) w naprawianych elementach,

= wykonanie warstwy sczepnej,

* wykonana naprawa ubytku, wypetnienie bruzdy lub reprofilacja powierzchni.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.
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Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanych warstw, bez hamowania postepu robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardw i badan z biezacej kontroli materiatéw i robot.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiardéw i wynikdw badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i pomiaréw
wtedy gdy:

= zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejsza specyfikacja,

= istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robét lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdzg watpliwosci Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania robét poprawkowych lub poleci zerwanie i
wymiane na nowg wadliwie wykonanej warstwy wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier moze uznac
wade za nie majacg zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za
obnizong jakos$¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowa Wykonawca
wykona na wiasny koszt w ustalonym terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

0Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M. 00.00.00.,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatno$¢ za m?® [metr szeécienny] wbudowanej odpowiedniej zaprawy PCC, nalezy przyjmowaé zgodnie
Z obmiarem i oceng jakosci robot na podstawie wynikdw pomiaru i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi
potraceniami.

Cena jednostkowa wykonania uzupetnien i ubytkdw oraz reprofilacji powierzchni metoda niniejszej SST
obejmuje:

= prace przygotowawcze z wykonaniem odpowiednich projektow oraz uzyskaniem niezbednych uzgodnien,

* prace pomiarowe i inwentaryzacyjne uszkodzen do naprawy zaakceptowane przez Inzyniera,

= odpowiednie zabezpieczenie robot,

* odpowiednie przygotowanie podtoza betonowego /zgodnie z zaleceniami producentdw poszczegdlnych

mieszanek/ tacznie z usunieciem powierzchniowo skorodowanych, stabszych partii betonu
w poszczegdlnych, wyprawianych elementach, czyszczeniem strumieniowo-sciernym (np. poprzez
Srutowanie lub hydromonitoring) oraz rozkuciem (otwarciem) ewentualnych rys,

» zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

= wyciecie, wypalenie lub wykucie koncowek zbednych wieszakdw, zawiesi oraz dystansow,

* oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne odkrytych pretdw zbrojeniowych oraz pozostatych, odkrytych

a pozostawianych w naprawianych elementach elementdw stalowych,

* wykonanie warstwy sczepnej,

* roziozenie i zageszczenie zaprawy PCC,

» pielegnacje wykonanych warstw,

* przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji,

= uprzatniecie terenu budowy i usuniecie resztek preparatéw,

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne do
wykonania robot podstawowych, ale nie sa przekazywane Zamawiajgcemu isg usuwane po wykonaniu robdt
podstawowych (dotyczy to np. rusztowan i pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych
konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych
remontowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejsza SST).

Sposéb wykonania rusztowan i pomostow roboczych oraz ekranéw ochronnych przedstawiono w SST
M-20.01.10.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukgiji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu - dotyczy piasku do piaskowania konstrukgji

PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywna. Plany badan na podstawie jakosci
granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli partii izolowanych.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.
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PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukciji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.

10.2. Inne dokumenty.

1. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych stanowigcymi zatacznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drog Publicznych z dn.
27 listopada 1998 roku

2. Instrukcja producenta i aprobata techniczna IBDiM.
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M-13.01.12. Torkret konfekcjonowany z mieszanki modyfikowanej.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania torkretu z mieszanki
modyfikowanej na elementach betonowych remontowanych w ramach biezacego utrzymania obiektéw mostowych
(BUM) na drogach krajowych GDDKIA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
warstwy torkretu na powierzchniach czotowych remontowanych elementdéw betonowych, obejmujac:

= odkucie luznych oraz skorodowanych warstw betonu,

= groszkowanie powierzchni istniejacego ,zdrowego” betonu,

= oczyszczenie strumieniowo-scierne powierzchni betonu,

= zabezpieczenie antykorozyjne odkrytego zbrojenia preparatem zgodnym z wymaganiami SST M-13.01.09.,

= wykonanie warstwy torkretu modyfikowanego odpowiedniej grubosci.

1.4. Okreslenia podstawowe

m2 torkretu - powierzchnia wbudowanego torkretu okreslonej grubosci w element konstrukcji

Torkretowanie - czynno$¢ polegajaca na dynamicznym narzuceniu mieszanki betonowej na torkretowang
powierzchnie; mieszanka transportowana jest wezem do dyszy wylotowej i opuszcza ja z duzg szybkoscig pod
ci$nieniem sprezonego powietrza.

Torkret - /beton narzutowy, beton natryskowy/ mieszanka betonowa narzucana na powierzchnie torkretowang
- podtoze); dobrze zageszczona w wyniku duzej energii narzutu i dzieki temu utrzymujaca sie na powierzchniach
pionowych i stropowych bez odpadania i odspajania od podtoza.

Torkretownica - /natryskownica, betoniarka natryskowa/ urzadzenie do torkretowania, najczesciej na kotach.
Jest jednym z elementow petnego zestawu do torkretowania, sktadajacego sie z torkretownicy, zrodla sprezonego
powietrza, zrodta wody, betoniarki do mieszania sktadnikdw

Mieszanka wyjsciowa - zestaw sktadnikow w proporcjach ustalonych w aprobacie technicznej IDBiM.

Ptyn zarobowy - ciecz stuzaca do zarabiania suchych, konfekcjonowanych zapraw

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z zatozeniami dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inzyniera oraz Wymaganiami Technicznymi dotyczacymi wykonania i odbioru betonu
natryskowego (Torkretu) na obiektach mostowych. GDDP. Warszawa 1989 r.

0gdlne wymagania dotyczace robdét podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogoine".

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogodlne

0Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
Uzyte przez Wykonawce mieszanki i materiaty zatwierdzonego systemu powinny posiadac¢ aktualng Aprobate
Techniczng IBDiM oraz powinny uzyskac¢ akceptacje Inzyniera Kontraktu.

2.2, Materiaty przewidziane do wbudowania

Za sprawdzenie przydatnosci materiatéw oraz jako$¢ wbudowania, odpowiada Wykonawca robét.

Przed przystapieniem do wbudowania materiatdw Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej
dostawy deklaracji lub certyfikatu zgodnosci materiatu z aprobatg techniczna.

Do wykonania torkretu nalezy stosowa¢ jedynie gotowe modyfikowane mieszanki torkretowe
konfekcjonowane.

Ze wzgledu na uwarunkowania realizacyjne zadania, wymagane jest bezwzglednie zastosowanie mieszanki
torkretowej modyfikowanej.

Jako dodatek powinno sie uwzgledni¢ przede wszystkim mikrokrzemionke (ktéra przyspiesza wigzanie
i twardnienie torkretu oraz wptywa na zwiekszenie jego wytrzymatosci i odpornosci na wptyw agresywnych czynnikéw
chemicznych) jak réwniez m.in. $rodki uplastyczniajace.
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Uwaga!
Przed zastosowaniem okreslonej mieszanki, Wykonawca robdt zobowigzany jest przedstawi¢ Aprobate

techniczng oraz certyfikat lub deklaracje zgodnosci na zastosowany materiat oraz uzyska¢ uzgodnienie Inzyniera
Kontraktu.

Do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytego zbrojenia nalezy stosowac odpowiednie preparaty, zgodne
Z wymaganiami SST M-13.01.09.

3. SPRZET.
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.

Wykonawca zobowigzany jest posiada¢ niezbedny sprzet do wykonywania robot, zgodnie z przyjeta
technologig i kartami technicznymi materiatow.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciagto$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej
jakosci robot.

W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie
zapewniajg bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt, Inzynier moze zazada¢ wymiany sprzetu.

3.2. Sprzet do wykonania roboét
3.2.1. Sprzet do usuwania skorodowanego betonu i czyszczenia powierzchni betonowej

W dyspozycji Wykonawcy powinien znajdowac sie sprzet do przygotowania powierzchni betonowej, np.:
* mate miotki wyburzeniowe,

= pity do betonu,

= szczotki stalowe reczne i obrotowe,

= frezy walcowe,

= szlifierki lub wiertarki do napedu szczotek obrotowych,

* aparatura do czyszczenia strumieniowo-$ciernego ($rutownica, sprezarka o wydajnosci 10 m3/h),

= odkurzacz,

» sprezarka Srubowa.

3.2.2. Sprzet do naktadania srodka antykorozyjnego

Srodek antykorozyjny mozna naktadaé $redniej twardosci szczotka lub pedzlem.
Do przygotowania srodka nalezy stosowac mieszadto wolnoobrotowe (max. 500 obr./min).

3.2.3. Sprzet do wykonania betonu natryskowego (torkretu)

Dozowanie sktadnikow

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji. Sktadniki muszg by¢ dozowane wagowo.

Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikow musi odbywac sie wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie
stosowania mieszarek wolnospadowych).

Podawanie mieszanki

Zestaw urzadzen niezbednych do natozenia torkretu powinien sktadac sie z:

» torkretnicy,

* sprezarki ze zbiornikiem wyréwnawczym

= zbiornika ciénieniowego na wode /o pojemnosci ok. 1 m3/

* agregatu pradotwodrczego.

Parametry techniczne sprzetu towarzyszacego muszg odpowiadaé wymaganiom i parametrom zastosowanej
torkretnicy, np. cisnienia i zapotrzebowania na sprezone powietrze, wydajnosci betoniarki.

3.2.4. Sprzet do kontroli procesu technologicznego i wykonywanych prac

Podczas robdt Wykonawca zobowigzany jest kontrolowaé warunki atmosferyczne, a podczas robét posiada¢ do
dyspozycji:

* wilgotnosciomierz,

* termometry do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca powinien tez dysponowac sprzetem laboratoryjnym do wykonania badan wytrzymatosci podtoza
wg odpowiednich norm przedmiotowych.
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4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. , Wymagania ogdlne” pkt. 4.
4.2. Transport materiatow

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera. W czasie
transportu materiaty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczone
przed przesuwaniem.

Sposob zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetnia¢ wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wytwarzanie mieszanki torkretowej.

Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera, Projektu organizacyjno-
technologicznego sporzadzonego przez Wykonawce.

Projekt organizacyjno-technologiczny robdt objetych niniejsza SST powinien zawiera¢ m.in.:

1) aprobaty techniczne oraz karty technologiczne przewidzianych do wbudowania materiatow,

2) informacje o podstawowym sprzecie i kadrze technicznej przewidzianej do realizacji zadania,

3) inne informacje zadane przez Inzyniera.

Zgodnie z zatozeniami, gotowa sucha mieszanka torkretowa powinna zostal dostarczana w miejsce
wbudowania w workach (w formie konfekcjonowanej). Ostateczng ilo$¢ ptynu zarobowego nalezy ustali¢ przed
przystapieniem do betonowania.

Operator ustala konsystencje wylatujacej z dyszy masy betonowej metodq prob. Proby te nalezy wykonac
na przeznaczonej do tego celu ptycie drewnianej ustawionej z boku - pionowo.

5.2. Wymagane witasciwosci torkretu (betonu).

Torkret powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

= Wytrzymatose: v, min. 45 MPa po 28 dniach

= przyczepno$¢ do podioza: ................ catkowita

= nasigkliwose: ...oovvviviiiieii, nie wieksza niz 4% wg PN-88/B-06250
*  w0doszczelNOSE: .uvvvvvviiiiiiiiiiiiieeeea, co najmniej 0,7 MPa wg PN-88/B-06250
= mrozoodpornoS$C: .....ceveeeiiiiiieriiinnnn ubytek masy nie wiekszy niz 5%

oraz zmniejszenie wytrzymatosci na sciskanie nie wieksze niz 20%
po 150 cyklach zamrazania i odmrazania wg stosownej PN

5.3. Przygotowanie powierzchni betonowej.

Powierzchnia betonu remontowanego elementu musi byé czysta, szorstka, chtonna i wystarczajaco nosna.
Wytrzymatoé¢é na odrywanie od chtonnego podtoza powinna wynosi¢ 1,5 N/mm?2. Wykonawca zobowigzany jest
posiada¢ przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowa¢ odpowiednie przygotowanie podtoza
protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podfoza polegajacy na odkuciu skorodowanego betonu, nalezy wykonac¢ tylko pod
bezposrednim nadzorem kierownika robét, cechujac miejsca i gtebokosci wymaganych rozkué. Przewiduje sie odkucie
za pomocg miotdw (recznych, pneumatycznych, elektrycznych) wierzchniej, skorodowanej lub nieprzylegajacej
warstwy betonu. W przypadku koniecznosci gtebszego odkucia betonu, nalezy przerwac roboty i zawiadomic
Inzyniera Kontraktu.

Linie wyznaczajace krawedzie odku¢ powinny by¢ prostopadte lub réwnolegte do osi naprawianego elementu.
Krawedzie obszaru naprawianego nalezy podku¢ (nacig¢ liniowo) pod katem prostym.

Powierzchnie betonowg przeznaczong do torkretowania, nalezy bezwzglednie oczysci¢ strumieniowo-$ciernie
np. przez srutowanie lub hydromonitoring.

Wszystkie luzne ziarna kruszywa oraz zacieki i inne zanieczyszczenia na zabezpieczanych elementach
betonowych, powinny zosta¢ bezwzglednie usuniete.

Do usuwania stref niewtasciwego betonu, mozna stosowaé wszystkie metody mechaniczne, fizyczne
lub chemiczne, pod warunkiem, ze nie zostanie naruszona struktura pozostatego betonu w naprawianym elemencie.

W przypadku widocznych rys w naprawianym elemencie, do Wykonawcy robot nalezy - w ramach
przygotowania powierzchni - ich szczegétowa inwentaryzacja, delikatne rozkucie (otwarcie) oraz oczyszczenie
strumieniowo-scierne. W przypadku rys o rozwartosci wiekszej niz 0,2 mm, przewiduje sie - przed wykonaniem
torkretu - ich iniekcje zgodnie ze SST M-20.01.11.

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki, to przed wykonaniem ptaszcza torkretowego, powinny by¢ one
usuniete wedtug zasad okreslonych przez Inzyniera.
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Podtoze betonowe przeznaczone do torkretowania, powinno by¢ nasycone woda, aby nie nastepowato
odcigganie wody ze $wiezego torkretu oraz w celu wywotania pecznienia podfoza betonowego dla zrekompensowania
réznicy skurczow Swiezego torkretu i istniejacego podioza betonowego. Takie nasycenie powinno by¢ prowadzone
przez minimum 2-3 dni.

Ostatnim etapem nasaczania betonu powinno by¢ jego mycie wodg pod cisnieniem (ok. 200 atm.) a nastepnie
- w celu usuniecia nadmiaru wody - przedmuchanie zabezpieczanej powierzchni powietrzem przechodzacym przez
filtr przeciwolejowy. Powierzchnia istniejacego betonu powinna by¢ matowo-wilgotna.

Pozostawione prety zbrojeniowe, odkryte w trakcie przygotowywania powierzchni pod nowy torkret, powinny
zostac zabezpieczone antykorozyjnie materiatem systemowym, wiasciwym dla SST M-13.01.09.

Prawidtowo$c¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do torkretowania ocenia Inzynier
Kontraktu stosownym wpisem do dziennika budowy.

5.4. Torkretowanie.
5.4.1. Zalecenia ogdlne.

W czasie naktadania betonu natryskowego nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:
* minimalna grubo$¢ narzucanej w jednym cyklu warstwy torkretu nie powinna by¢ mniejsza niz 10 mm,
* sumaryczna grubo$¢ wbudowanego torkretu - zgodnie z zatozeniami kontraktu,
* przerwy w betonowaniu poszczegdlnych warstw powinny wynosi¢ od 1 do 2 dni,
» torkretowanie powinno odbywac sie w nastepujacych warunkach atmosferycznych:
- temperatura powietrza co najmniej +5 st.C i co najwyzej +25 st.C
- temperatura podtoza powyzej +3 st.C
- bez intensywnego nastonecznienia, wysuszajacego wiatru i wysokiej temperatury,
- przy zapewnieniu w ciggu 3 dni po wykonaniu natrysku temperatury powietrza powyzej 0 st.C
* wbudowanie mieszanki powinno nastapic¢ bezposrednio po wymieszaniu, a najpdzniej:
- po 2 godzinach, gdy wilgotnos¢ sktadnikow jest mniejsza od 2%
- 1 godziny, gdy wilgotnos¢ wynosi 2-4%
- 0,5 godziny przy wilgotnosci sktadnikow powyzej 4%.
Uwaga!
Odchylenia w réwnosci powierzchni torkretowej, mierzone pod 2-metrowqg fatg /w kazdym kierunku/,
po wykonaniu (i ewentualnym - za zgodg Inzyniera - zatarciu warstwy), nie powinny przekracza¢ wartosci 5 mm.

5.4.2. Warunki wykonania natryskiwania betonu

Torkretuje sie zazwyczaj poziomymi pasami o wysokosci 1,0<1,5 m. W przypadku torkretowania warstwami,
kolejng warstwe nakfada sie po zapoczatkowaniu wigzania warstwy poprzedniej, ktorg trzeba najpierw oczysci¢, m.in.
z mleczka cementowego. Jezeli torkretuje sie z gory na dot, to dolng warstwe nalezy odstoni¢, a przed
torkretowaniem zmy¢.

Jakos¢ betonu zalezy w duzym stopniu od wiasciwego prowadzenia dyszy w tym m.in. od odlegtosci oraz od
kata natryskiwania. Odlegtos¢ dyszy od powierzchni naktadania nie powinna by¢ zbyt duza, poniewaz na skutek
intensywnego hamowania grubych i drobnych czastek mieszaniny dochodzi do znacznego jej rozproszenia.
W przypadku zbyt matej odlegtosci, przy metodzie suchej mogtoby nie dojs¢ do petnego nasycenia wodg suchych
skfadnikow. Ponadto uderzenie o powierzchnie byloby zbyt duze. Odlegtos¢ pomiedzy dysza, a natryskiwang
powierzchnig waha sie zwykle w granicach 0,6-1,8 m. Optymalna odlegto$¢ dyszy od powierzchni naktadania wynosi
okoto 1,0 m, a kat pod jakim jest naktadana 90°, tj. prostopadle do powierzchni. Ze wzgledu na siatke
przeciwskurczowg, mozna torkretowac z blizszej odlegtosci i pod takim katem, aby wypetnic¢ przestrzen pod pretami.

Trudnos$ci moga, powstac podczas torkretowania w strefach zataman ptaszczyzn (narozy wklestych) i krawedzi
(narozy wypuktych). W tych przypadkach nalezy torkretowac najpierw wkleste zatamania i naroza, aby umozliwi¢
swobodne ujécie powietrza i odbitego materiatu, gdyz wiaczenie odbitego materiatu do warstwy torkretu spowoduje
jej ostabienie. Nalezy wtedy zastosowaé odpowiednie nachylenia dyszy, aby skierowac strumief masy pod pewnym
katem do podtoza. W nastepnej kolejnosci nalezy torkretowac powierzchnie ptaskie. W celu uksztattowania krawedzi
elementow nalezy stosowaé deskowania krawedziowe.

5.43. Odpadanie betonu od pokrywanej powierzchni

Nieodtagcznym procesem zwigzanym z torkretowaniem jest cze$ciowe odpadanie betonu od pokrywanej
powierzchni. Ilos¢ odbitej mieszanki zalezy od wielu parametréw torkretowania:

= w przypadku torktetowania powierzchni pionowych wynosi do kilkunastu procent,

* im wieksza energia narzutu tym wieksze straty; torkretowanie z wiekszej odlegtosci od podtoza zmniejsza
straty (dysze wylotowa nalezy trzymac prostopadle do podtoza w odlegtosci okoto 1 m),

* im twardsze podtoze tym wieksze straty; najwieksze straty wystepujg przy ukfadaniu pierwszej warstwy
(do 40%). Odbijane sg zwtaszcza grubsze ziarna, a przyczepiajq tylko ziarna o mniejszej Srednicy. Przy
nanoszeniu kolejnych warstw procent ten sie zmniejsza, poniewaz kruszywo zaczyna wciskaé sie
w poprzednig warstwe:
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- im grubsze kruszywo tym wieksze straty,
- im bardziej sucha mieszanka tym wieksze straty.
Powyzsze czynniki sprawiajg, ze sktad torkretu rézni sie od sktadu mieszanki wyjsciowej.

5.4.4. Faktura powierzchni torkretu

Natozona warstwa torkretu powinna by¢ jednorodna, gtadka, bez rakéw i pustek powietrznych. W celu
uzyskania gtadkiej warstwy nalezy zastosowa¢ mieszanki z drobnym kruszywem. Nie zalecane jest wygtadzanie
powierzchni torkretowanej packami tynkarskimi, ze wzgledu na mozliwos¢ naruszenia struktury torkretu i jego
przyczepnosci do podtoza.

5.5. Pielegnacja torkretu.

Natychmiast po zatorkretowaniu, nalezy rozpocza¢ odpowiednie zabiegi pielegnacyjne, polegajace przede
wszystkim na zabezpieczeniu $wiezego betonu przed odparowaniem wody poprzez przykrycie go folig, plandekami,
matami itp. oraz nawilzanie.

W czasie dojrzewania (szczegdlnie w czasie wigzania betonu) nalezy chroni¢ wykonane elementy przed
ewentualnym dziataniem niskich temperatur, uderzeniami, drganiami. Zabiegi pielegnacyjne nalezy wykonywac co
najmniej przez 7 dni, pamietajac, ze zakonczenie pielegnacji nie powinno odby¢ sie gwattownie, aby nie spowodowac
gwattownego schniecia torkretu.

Ostateczny sposob pielegnaciji nalezy uzgodni¢ z Inzynierem Kontraktu.

5.6. Bezpieczenstwo robdt i ochrona srodowiska.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

Na okres robdt, remontowana strefa obiektu powinna zosta¢ odpowiednio zabezpieczona, tak aby nie grozito
robotnikom, zadne niebezpieczenstwo.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Bez wykonania stosownych rusztowan wyposazonych w ekrany ochronne, Wykonawca nie ma prawa rozpoczac
robot torkretowych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogodine

0gdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli wewnetrznej
obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktéry powinien byé zgodny ze SST, przedmiotowymi normami oraz
uwzgledni¢ "Wytyczne wykonania betonu natryskowego /torkretu/ na obiektach mostowych w ciggach drog
publicznych" i Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych” stanowiacych zatacznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 27
listopada 1998 roku.

6.2. Szczegobtowe zasady kontroli jakosci robét

Kontrola robdt polega na sprawdzeniu zachowania warunkéw technologicznych oraz na ocenie parametréw
technicznych wbudowanych materiatéw.
Kontrola materiatdw polega na sprawdzeniu ich przydatnosci do stosowania oraz na sprawdzeniu
podstawowych parametréw technicznych na prébkach pobranych w czasie wykonywania robét.
Kontroli podlegaja:
* przydatnos¢ do stosowania zastosowanych materiatow:
- data produkgji,
- data przydatnosci do stosowania,
- warunki przechowywania,
- stan opakowan,
* przygotowanie podtoza:
- jakos¢ oczyszczenia istniejacej powierzchni betonowej,
- jakos$¢ nawilzania,
- wytrzymato$¢ na odrywanie,
- wytrzymatos¢ na Sciskanie,
» zachowanie warunkdw technologicznych:
- temperatura materiatow, podtoza i powietrza,
- wilgotnos¢ podtoza,
- sprzet oraz czas mieszania materiatow,
- pielegnacja wykonanej warstwy,
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podstawowe parametry techniczne zastosowanych materiatow:

- sktad ziarnowy,

- gesto$¢ nasypowa materiatow,

- gestosc¢ objetosciowa na probkach,

- wytrzymato$¢ na zginanie po 28 dniach,

- wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach.

Wytrzymatos¢ na Sciskanie betonu nalezy sprawdzi¢ co najmniej na 3 probkach, ktérych minimalny wymiar
wynosi 10 cm, wycietych z ptyty probnej specjalnie przygotowanej i zgniecionych w prasie
wytrzymatosciowej wg PN-88/B-06250; badanie wytrzymatosci nalezy wykona¢ w przypadku kazdej
zmiany warunkow torkretowania.

przyczepnos¢ do podtoza (wytrzymatosé na odrywanie),

Przyczepno$¢ do podtoza nalezy sprawdzaé wizualnie w czasie wykonywania torkretu oraz po zakonczeniu
pielegnacji przez opukiwanie mtotkiem o masie 0,5 kg nie wczesniej jednak jak po 7 dniach dojrzewania
nasigkliwo$¢ betonu,

Nasigkliwos$¢ betonu nalezy okresli¢ na 3 probkach szesciennych o boku rownym 100 mm (wycietych z ptyt
prébnych) wg PN-B-06250:1998 punkt 6.4.

Wartosc¢ srednia nasigkliwosci powinna wynosi¢ nie wiecej niz 4%.

wodoszczelnosc,

Wodoszczelnosé nalezy sprawdzac na 3 probkach szesciennych o boku rownym 150 mm (wycietych z ptyt
prébnych) wg PN-B-06250:1998 punkt 6.6, dla stopnia wodoszczelnosci W8.

mrozoodpornosg,

Mrozoodporno$¢ nalezy sprawdzac na 12 prdbkach szesciennych o boku rownym 100 mm (wycietych z piyt
prébnych) wg PN-B-06250:1998 punkt 6.5, dla stopnia mrozoodpornosci F150.

Sprawdzenie podstawowych wymiaréw geometrycznych nalezy wykona¢ zgodnie z PN-5-10040:1997.
Po zakonczeniu napraw nalezy sprawdzi¢ grubo$¢ wykonanej otuliny zbrojenia w naprawianym elemencie
metodami nieniszczacymi, pod katem zachowania wartosci przyjetych w dokumentacji projektowej.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 0Ogolne zasady obmiaru robot

0golne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”pkt.7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m? [metr kwadratowy] konfekcjonowanego torkretu modyfikowanego wykonanego
i wbudowanego w warstwie o okreslonej grubosci.

Obmiar robot odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo wykonanych ilosci nie wykazanych w dokumentacji
kontraktowej i w zatozeniach niniejszej SST, z wyjatkiem dodatkowych powierzchni zaakceptowanych na pismie przez

Inzyniera.

Nadmierna grubos¢ wykonanej warstwy torkretu w stosunku do dokumentacji kontraktowej i zatozen
niniejszej SST, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie moze i nie bedzie stanowi¢ podstawy
do roszczen o dodatkowg zapfate.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

0golne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.8.
Odbiorowi podlegajq :

przygotowanie podtoza betonowego,
wykonanie naprawy i zabezpieczenie pretéw zbrojeniowych,
wykonana warstwa torkretu.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robodt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanych robdt, bez hamowania postepu robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardw i badan z biezacej kontroli materiatéw i robot.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i pomiardw
wtedy gdy:

zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejsza specyfikacja,
istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robodt lub rzetelnosci badan Wykonawcy.
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Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdzg watpliwosci Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania robdt poprawkowych lub poleci zerwanie i
wymiane na nowg wadliwie wykonanej warstwy torkretu wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier
moze uzna¢ wade za nie majacy zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielkosc¢
potracen za obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowg
Wykonawca wykona na wiasny koszt w ustalonym terminie ustalonym z Inzynierem.

Jezeli wszystkie badania dadza wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie da wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i
Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic je
do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1 Ogodlne zasady ptatnosci

0Ogolne zasady dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne”pkt.7.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za 1 m2 [metr kwadratowy] warstwy konfekcjonowanego torkretu modyfikowanego o okreslonej
grubosci, nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.

Cena jednostkowa uwzglednia:

* zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji (w tym
odpowiedniej mieszanki torkretu konfekcjonowanego),

» odkucie wierzchniej warstwy betonu naprawianego elementu, zgodnie z zatozeniami pkt. 5.3. niniejszej
SST,

* inwentaryzacje i rozkucie rys,

* oczyszczenie strumieniowo-Sciernie (np. hydromonitoringiem) powierzchni naprawianego elementu
betonowego oraz powierzchni elementdw sasiednich (w miejscu styku z warstwa torkretu),

» zabezpieczenie antykorozyjne odkrytego zbrojenia preparatem zgodnym z wymaganiami SST M-13.01.09.,

* nasycenie podtoza woda,

= wykonanie torkretowania okreslonej grubosci,

» pielegnacje torkretu,

» sfazowanie poprez szlifowanie wolnych krawedzi ptaszcza torkretowego,

* odpady materiatowe,

= wykonanie niezbednych pomiaréw i badan,

= uporzadkowanie terenu po zakonczeniu robot,

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg SST obejmuje rdéwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne
do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot
podstawowych (dotyczy to np. rusztowan i pomostéw roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych
konstrukcji pomocniczych uwzgledniajgcych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych
remontowanych obiektéw a niezbednych przy realizacji robdt objetych niniejszg SST).

Sposéb wykonania rusztowan i pomostéw roboczych oraz ekrandéw ochronnych przedstawiono w SST
M-20.01.10.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy.

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cze$¢ 1: Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-B-06712:1986 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie skfadu ziarnowego.

PN-EN 933-4:2001 Badania geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Czes¢ 4. Oznaczanie ksztattu ziarn.

PN-B-06714.12:1976 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen obcych.

PN-B-06714.13:1978 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytdw mineralnych.

PN-B-06714.18:1977 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu.

PN-B-06250:1988  Beton zwykty.

BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

PN-P-79005:1976 Opakowania transportowe. Worki papierowe.

PN-C-81400:1989  Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport..
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PN-B-01807:1988  Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-S-10042:1991 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu - Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-1:1996 Metody badania cementu - Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 933-2:2000 Badanie geometrycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.

PN-EN 934:2002 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu.

PN-B-06714.34:1991 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.

PN-B-01814:1992  Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych,

PN-S-10040:1997  Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

BN-71/0434-06 Beton natryskowy. Wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty

1. Procedura IBDiM Nr PB-TM-X1 Badanie przyczepnosci zaprawy do napraw betonu metoda ,pull-off”

2. Procedura IBDiM-TWm-18/97 Badanie przyczepnosci do zbrojenia zapraw modyfikowanych.

3. Zalecenia dotyczace stosowania domieszek i dodatkow do betonéw i zapraw w budownictwie
komunikacyjnym, GDDP, Warszawa 1998.

4. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych stanowiacych zatacznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia
27 listopada 1998 roku

5. COB-RBH "ENERGOPOL" - Wytyczne techniczne wykonania i odbioru robdt betonowych i zelbetowych z
betonu natryskowego.

6. Wytyczne badan witasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach. IBDiM. Informacje,
instrukcje, zeszyt 39. Warszawa 1992

7. Zalecenia dotyczace oceny jakosci beton ,in-situ” w istniejacych konstrukcjach obiektéw mostowych,
GDDP, Warszawa 1998

8. PB-TB-01/2001 Odpornos¢ na dziatanie srodkéw odladzajacych w 3 % roztworze NaCl

58 |Strona



Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robét remontowych w ramach BUM

M-14.00.00. KONSTRUKCJE STALOWE

M-14.02.00. ZABEZPIECZENIE KONSTRUKCJI STALOWYCH
M-14.02.01. Renowacja powtoki antykorozyjnej elementow stalowych.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru renowacji
powtoki antykorozyjnej elementéw stalowych remontowanych w ramach biezacego utrzymania obiektéw mostowych
(BUM) na drogach krajowych GDDKIA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego:

= powierzchni stalowych elementdw azurowych (balustrad),

= powierzchni stalowych elementdw ustrojow no$nych (dzwigardw, poprzecznic, stezen itp.),

= powierzchni stalowych ocynkowanych elementéw azurowych (balustrad), wymagajacych odtworzenia

jedynie uszczelniajacej powtoki malarskiej.

Niniejsza SST dotyczy renowacji zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni stalowych o trwatosci minimum

15 lat wg PN-EN ISO 12944-5:2001.

1.4. Okreslenia podstawowe

Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyréb lakierowy po zmieszaniu sktadnikdéw nadaje
sie do nanoszenia na podtoze.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjaca, ktdra spetnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

Punkt rosy - temperatura, przy ktorej zawarta w powietrzu para wodna osigga stan nasycenia. Po obnizeniu
temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje wykraplanie sie wody zawartej w
powietrzu.

Podktad gruntujacy - warstwy natozone bezposrednio na podtoze w celu jego zabezpieczenia.

Miedzywarstwa - farba przeznaczona na powtoke miedzywarstwowa, majaca rézne funkcje, np. izolacyjna,
wypetnienie poréw, wygtadzenie matych nieréwnosci, zabezpieczenie przeciwko uderzeniu, itp.

Warstwa nawierzchniowa - ostatnia, zewnetrzna powtoka malarska.

Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatosci.

Wyrabianie krawedzi, spoin itd. - nakfadanie na krawedzie, spoiny itd. dodatkowej powioki w celu lepszego
zapewnienia ochrony powierzchniom, na ktdrych normalnie trudno jest uzyskac¢ wtasciwg grubos¢ powtoki.

Wyroby lakierowe grubopowtokowe (hight built HB) - wyroby lakierowe, ktére moga by¢ naktadane
w warstwach powyzej 80 pm grubosci suchej powtoki.

Renowacja - catos¢ wszystkich srodkow zaradczych, ktére zapewniajg, ze zachowana jest ochrona konstrukcji
stalowej przed korozja.

Trwatos¢ - oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do pierwszej renowacji catkowitej.

Ochronny system powtokowy (antykorozyjny) - suma powtok lakierowych, ktére beda otrzymane lub ktére juz
otrzymano na podtozu w celu ochrony przed korozja.

Omiatanie Scierniwem - delikatna obrébka strumieniowo-$cierna majaca na celu uszorstnienie powierzchni
ocynkowanych ogniowo oraz usuniecie nieznacznych stabo przylegajacych zanieczyszczen.

Powtoka poprawiajaca przyczepnos¢ (,tie-coat”, seler) - powioka przeznaczona do poprawy przyczepnosci
z podfozem.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

0gdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 1.5.
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2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00.
»~Wymagania ogélne” pkt 2.

Nalezy stosowaC materiaty, ktore sa oznakowane CE, lub dla ktérych Wykonawca przedstawi deklaracje
zgodnosci lub znak budowlany $wiadczacy o zgodnosci z Polska Norma lub aprobata techniczng wydang przez IBDiM.

Przed przystgpieniem do wbudowywania materiatu Wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia przy
kazdej dostawie takze kart technicznych poszczegdlnych materiatdw. Za sprawdzenie przydatnosci materiatdw oraz
jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca. Przy wyborze systemu malarskiego nalezy stosowac zasady podane w
»Zaleceniach do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych obiektow
mostowych” - nowelizacja z 2006 r.

Nalezy stosowa¢ materiaty malarskie, nalezace do jednego ochronnego systemu powtokowego, wzajemnie
kompatybilne, nadajace sie do renowacji.

Kolor farb powinien by¢ zgodny z wymaganiami SST. Wykonawca powinien zastosowac system powtokowy do
stosowania na powierzchniach narazonych na wptywy warunkéw atmosferycznych, okresowy wptyw soli zimowego
utrzymania drog i eksploatowanych w srodowisku o kategorii korozyjnosci okreslonej zgodnie z PN-EN-ISO 12944-
2:2001. Przy wyborze rodzaju powtoki nalezy zwrdci¢ uwage, czy przez producenta podane jest wyrazne stwierdzenie
przydatnosci do stosowania. Producent powinien okresli¢ je w pierwszym rzedzie na danych z praktyki, odnoszacych
sie do podobnych przypadkow zastosowan, determinowanych przez warunki Srodowiskowe, ksztatt konstrukcji,
przygotowanie powierzchni pod powtoke i sposéb aplikacji materiatu.

Ostateczne zatwierdzenie zestawu materiatdw bedzie dokonane przez Inzyniera po ocenie wykonanych przez
Wykonawce probnych, kompletnych powtok (powierzchni referencyjnych). Miejsca do prob wskazuje Inzynier,
wybierajac miejsca o réznym stanie powierzchni, rdznej ekspozycji na czynniki zewnetrzne i dostepie do czyszczenia
i malowania.

2.2. Farby stosowane na poszczegé6lne warstwy zabezpieczenia antykorozyjnego

W Tablicy la przedstawiono system malarski przewidziany do renowacji catkowitej (po usunieciu starych
powtok i oczyszczeniu powierzchni) elementéw stalowych objetych renowacja (i nie ocynkowanych).

Tablica 1a. System malarski przewidywany do wykonania w ramach zamdwienia
na powierzchniach stalowych nieocynkowanych.

Grubos¢
Powtoka Powtoka catkowita
Oznaczenie Rodzaj Przygotowanie Powtoka i nawierzch- owlok
systemu systemu powierzchni gruntowa migdzy- P
warstwowa niowa malarskich?
(1]
1 2 3 4 5 6 7
R2a? EP/PUR Sa2's, WB212 EP Misc EP Misc PUR® 280
1 Grubo$¢ poszczegdinych powtok w systemie ma by¢ zgodna z aprobata techniczng IBDIiM
2 Farby na powtoki gruntowe musza by¢ dostosowane do zastosowanego przygotowania powierzchni
% Farba poliuretanowa alifatyczna

Wyjasnienie stosowanych skrotow:
EP - farby epoksydowe

Misc - wypetniacze ptatkowe

PUR - farby poliuretanowe

W Tablicy 1b przedstawiono system malarski przewidziany do renowacji catkowitej powtoki malarskiej
elementow stalowych ocynkowanych (z pozostawieniem warstwy ocynku).
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Tablica 1b. System malarski przewidywany do wykonania w ramach zamdwienia
na powierzchniach stalowych ocynkowanych.

Grubos¢
Powtoka Powtoka catkowita
Oznaczenie Rodzaj Przygotowanie Powtoka i .
. ) miedzy- nawierzch- powtok
systemu systemu powierzchni gruntowa
warstwowa niowa malarskich?
(1]
1 2 3 4 5 6 7
Mycie, usuniecie
wszystkich powtok
c3 EP malarskich, EP EP PUR? 200
powtoka
poprawiajaca
przyczepnosc
) Gruboéé poszczegolnych powtok w systemie ma by¢ zgodna z aprobata techniczng IBDIM
2) Farba poliuretanowa alifatyczna

Wyjasnienie stosowanych skrotow:
EP - farby epoksydowe
PUR - farby poliuretanowe

2.3. Materialy do przygotowania powierzchni do malowania
Materialy do usuwania zanieczyszczen z powierzchni

Do odtluszczania powierzchni nalezy stosowa¢ przemystowe $rodki odttuszczajace lub rozpuszczalniki
(np. benzyna ekstrakcyjna). Dopuszcza sie usuwanie smardéw zaabsorbowanych na powierzchni przez wypalanie
palnikiem.

Materiaty $cierne

Scierniwa niemetaliczne stosowane do ostatecznego przygotowania powierzchni powinny odpowiadad
wymaganiom okreslonym w Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 stycznia 2004r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym i natryskiwaniu
cieplnym (Dz.U. Nr 16 poz. 156 z dnia 4 lutego 2004 r.).

W szczego6lnosci poleca sie:

» piaski kwarcowe w metodach pneumatycznych mokrych i wilgotnych,

= elektrokorund,

= rozdrobnione skaty i mineraty, w tym oliwin, staurolit, dolomit, granit i inne.

Do czyszczenia powierzchni niedopuszczalne jest stosowanie suchego piasku kwarcowego jako $cierniwa
lub dodatku do innych Scierniw.

Materiaty uzywane do ostatecznego przygotowania powierzchni elementéw nieocynkowanych powinny
gwarantowac odpowiedni stopien czystosci (Sa 22 lub WB2'2) i w razie potrzeby - chropowatos$¢ R, =50um.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 3.

Wykonawca robét przedstawia do akceptacji wykaz sprzetu, ktéry bedzie stosowat do:

* przygotowania powierzchni stali przed wykonaniem powtok,

* nanoszenia powiok,

* kontroli biezacej jakosci materiatéw i wykonania.

Inzynier Kontraktu moze poleci¢ Wykonawcy uzycie prébne sprzetu i wykonanie badan jakosci wykonanych
probek.

Sprzet uzywany do robdét malarskich powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiadaé pod
wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w kartach technologicznych i zaleceniach producentéw
poszczegdlnych rodzajow farb.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robdt
i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.
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3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, zaakceptowanymi przez Inzyniera urzadzeniami
0 dziataniu strumieniowo-$ciernym lub o dziataniu strumieniowo-hydro-$ciernym (zalecane).

W przypadku urzadzen o dziataniu strumieniowo-Sciernym nalezy stosowac sprezarki srubowe o wydajnosci
min.5+7m3/min. sprezonego powietrza (na jedno stanowisko piaskarskie) o ci$nieniu tak dobranym, aby zapewnic
otrzymanie wymaganych parametrow przygotowania podtoza, tj. ok. 0,6+1,2 MPa. Urzadzenia ci$nieniowe stosowane
przy czyszczeniu powinny by¢ przystosowane do pracy ciagtej przy cisnieniu min. 1,0 MPa. Sprezone powietrze
powinno by¢ odpowiedniej jakosci tzn. odolejone, odwodnione, nie zawiera¢ czynnikdw przyspieszajacych korozje
stali. W tym celu nalezy stosowac sprezarki bezolejowe, filtry sprezonego powietrza oraz odwadniacze. Zaleca sie
stosowanie inzektorowego urzadzenia do czyszczenia powietrza i mtotka igtowego.

W przypadku czyszczenia metodq strumieniowo-scierng nalezy stosowac urzadzenia zmniejszajace pylenie
oraz urzadzenie do natychmiastowego odsysania $cierniwa i odspojonych zanieczyszczen.

Przy projektowaniu ilosci sprzetu mozna zatozy¢, ze jeden piaskarz na dobe jest w stanie oczysci¢ 20+80 m2
powierzchni.

Mycie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ urzadzeniami wysokocisnieniowymi dowolnego typu, o wydajnosci
30+50 I/min, umozliwiajacymi czyszczenie konstrukcji strumieniem cieptej wody (o temp. ok. 50 st.C) pod cisnieniem
wiekszym od 20 MPa. Do odsysania wody mozna stosowac zwyktg pompe wirnikowa.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonieciu obiektu, gdy wilgotno$¢ powietrza
jest zbyt wysoka lub gdy temperatura jest za niska, zalecane jest stosowanie osuszacza powietrza i ewentualnie
podgrzewacza powietrza oraz urzadzen do wyciggania powietrza w celu doktadnej wentylacji. Wydajnos¢ instalacji
wyciggowej musi by¢ taka, aby w czasie czyszczenia byta zapewniona nalezyta widocznos$c.

3.3. Sprzet do malowania

Nanoszenie farb nalezy wykonywac¢ zgodnie z kartami technicznymi produktéw, instrukcjami naktadania farb
dostarczonymi przez producenta farb. Wymaganie to odnosi sie przede wszystkim do metod aplikacji i parametrow
technologicznych nanoszenia.

Do mieszania farb przed uzyciem nalezy stosowac mieszadto zasilane sprezonym powietrzem. Do filtrowania
farb, nalezy stosowac siatki fosforobrgzowe o gestosci zalecanej przez producenta wyrobu lub sita wibracyjne.

Farby nalezy naktada¢ za pomocg natrysku bezpowietrznego lub powietrznego o cisnieniu i pod katem
zalecanym przez producenta materiatéw. Do malowania nowoczesnymi materiatami o duzej zawartosci czesci statych,
niezbedne sq maszyny do malowania hydrodynamicznego, ttokowe, o przetozeniu minimum 1:60, ktérych liczba
powinna by¢ proporcjonalna do wielkosci obiektu i zaktadanego czasu realizacji robét.

Podczas prac w niekorzystnych warunkach atmosferycznych, po ostonieciu obiektu, zalecane jest stosowanie
osuszacza powietrza i podgrzewacza oraz urzadzen do wyciggania powietrza w celu doktadnej wentylacji. Wydajnos¢
instalacji wyciggowej musi by¢ taka, aby w czasie czyszczenia byta zapewniona dostateczna widocznos¢, a w czasie
malowania nie dochodzito do nadmiernego gromadzenia sie rozpuszczalnikéw (nie przekraczania dopuszczalnych
NDS-éw). Trzeba na biezaco wykonywac pomiary, aby dostatecznie czesto wymieniaé powietrze. Czestos¢ wymian
warunkuje wielkos¢ wentylatoréw.

3.4. Sprzet do testowania przygotowania powierzchni

Wykonawca powinien dysponowac nastepujacym sprzetem do testowania przygotowania powierzchni,
wilasciwosci powtok i warunkdw atmosferycznych:
* tasme do oceny stopnia zapylenia wg PN-EN ISO 8502-3:2000,
» konduktometr lub inne przyrzady lub zestawy chemiczne zgodne z normami z grupy PN EN ISO 8502
(PN EN ISO 8502-5, PN EN ISO 8502-9) do oceny rozpuszczalnych zanieczyszczen jonowych,
* termometr do oceny temperatury powietrza, podtoza i wilgotnosciomierz od oceny wilgotnosci wzglednej
powietrza oraz tabele do odczytu temperatury punktu rosy lub przyrzad do odczytu punktu rosy,
* grubosciomierz do pomiaru grubosci powtok.
Rodzaj uzytego sprzetu powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera. Prawidtowe ustalenie parametréow
malowania nalezy przeprowadzi¢ na prébnych powierzchniach i uzyskac akceptacje Inzyniera.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

0gdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”, pkt 4.
4.2. Sktadowanie materialéow malarskich

Materiaty malarskie nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, stanowiacych wydzielone budynki
lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndw materiatdw tatwo palnych zgodne
z normg PN-C-81400:1989. Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ +5-225°C.
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Ponadto materiaty powinny by¢ przechowywane wg okreslonych przez producenta okresach podanych
w gwarancji i warunkach przechowywania.

Na kazdym opakowaniu produktu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca nastepujace dane:

* nazwe i adres producenta,

* nazwe farby,

» date produkcji i okres przydatnosci do stosowania,

* mase netto,

= warunki przechowywania,

» klase bezpieczenstwa pozarowego,

= opis $rodkdw ostroznosci i wymagan BHP,

* informacje, ze wyrdb posiada aprobate techniczng (jesli dotyczy).

4.3. Transport materialow do zabezpieczenia antykorozyjnego

Transport wyrobow do zabezpieczenia antykorozyjnego powinien odbywac sie z zachowaniem obowigzujacych
przepisow o przewozie materiatdw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-C-81400:1989.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonywania robot

0golne zasady wykonywania robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 5.
5.1.1. Projekt technologiczny i harmonogram

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt technologiczny zabezpieczenia antykorozyjnego
okreslajacy:

* rodzaj materiatow z uwzglednieniem wymogow podanych w pkt. 2 niniejszej SST,

= grubosci warstw,

* wymogi odnosnie przygotowania powierzchni.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt uwzgledniajace
wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonane zabezpieczenia antykorozyjne istniejacych elementéw stalowych.

5.1.2. Dokumentacja roboét

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dziennika roboét antykorozyjnych, ktérego elementami powinny
by¢ m.in. protokoty, raporty i karty zgodne z wzorami stanowigcymi zatgczniki do niniejszej SST.

W prowadzonym dzienniku Wykonawca powinien codziennie odnotowywac, w zaleznosci od potrzeb (przez caty
okres wykonywania prac) m.in.:

* date i godzine czynnosci,

* rodzaj stosowanych materiatow,

* temperature i wilgotno$¢ powietrza w momencie rozpoczynania robét malarskich z odniesieniem do punktu

rosy,

* wyniki oceny stopnia czystosci podtoza,

= wyniki oceny profilu chropowatosci,

* wyniki oceny zapylenia,

= wyniki oceny zattuszczen,

= wyniki oceny czystosci jonowej,

= podpis pracownika Wykonawcy wykonujgcego w/w pomiary,

* wynikdw pomiaru grubosci warstw po wyschnieciu,

* wynikdw pomiaru przyczepnosci,

= obmiaru robot,

= potwierdzen Inzyniera.

5.1.3. Program Zapewnienia Jakosci (PZJ)

Wykonawca zabezpieczen antykorozyjnych przedstawi do zatwierdzenia Inzynierowi Program Zapewnienia
Jakosci (PZ3) i zadeklaruje w nim w sposéb wigzacy:

* skiad kierownictwa robdt z udokumentowaniem kwalifikacji,

* organizacje brygad roboczych,

* wyposazenie w sprzet robot podstawowych,

* sposob zabezpieczenia sprzetowego i organizacyjnego bezpieczenstwa prac i ochrony otoczenia,

* organizacje, zabezpieczenie kadrowe i sprzetowe kontroli wewnetrznej,

= technologie i organizacje usuwania odpadow,

* organizacje dostaw materiatow i metodyke kontroli ich jakosci,
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* podstawowe dane o proponowanej technologii nanoszenia powtok z uwzglednieniem czynnikéw
klimatycznych i umiejscowienia czasowego w ogélnym harmonogramie wznoszenia obiektu,

= okreslenie sposobu umozliwiania Inzynierowi dostepu do frontu prac celem dokonania odbioréw
czastkowych we wszystkich fazach technologicznych i odbioru koncowego.

Zmiany w ustaleniach przedstawionych w PZJ muszg by¢ zaakceptowane przez Inzyniera.

5.2. Zakres wykonywanych robot
5.2.1 Przygotowanie powierzchni do naktadania powtok antykorozyjnych
Elementy nie posiadajace powtoki cynkowej.

Przed przystapieniem do czyszczenia wtasciwego nalezy dokonac czyszczenia wstepnego.

Wstepne oczyszczanie usuwa zgrubnie, luzne zanieczyszczenia oraz powinno usung¢ zanieczyszczenia jonowe
(sole), zattuszczenia i pyty. Nalezy zastosowa¢ mycie ciepta wodg (temp. ok. 50st.C) pod wysokim ci$nieniem
(wiekszym od 20 MPa) z dodatkiem biodegradowalnego detergentu.

Po oczyszczeniu wstepnym mozna przystgpi¢ do czyszczenia wiasciwego.

Powierzchnia stalowa zabezpieczanych elementéw powinna zostaé oczyszczona do stopnia czystosci Sa 212"
wg ISO 8501-1.

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Powierzchnia elementéw po odttuszczeniu powinna by¢ wolna od smardéw, olejow. Nie wolno pozostawiac
ttustych plam na powierzchni konstrukcji, z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-sciernego.

W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianych do zabezpieczenia wystepujq wyrazne ttuste plamy
olejowe, nalezy stosowac odttuszczanie rozpuszczalnikowe. Nalezy to woéwczas traktowac jako wstepna operacje
przed usunigciem rdzy innymi sposobami (w tym przed myciem woda pod wysokim cisnieniem).

Stosuje sie przecieranie powierzchni pedzlem lub wycieranie czystymi (!) szmatami.

Jako rozpuszczalnikow uzywa sie benzyny ekstrakcyjnej, lakowe;.

Do czyszczenia whasciwego powierzchni nalezy stosowa¢ metode strumieniowo-scierna.

Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite usuniecie strych powilok, rdzy oraz spowodowac (w razie potrzeby)
réwnomierne schropowacenie powierzchni do Rys 50+70pm. Na krawedziach, w miejscach gdzie bylo ciecie blach,
dopuszcza sie chropowatos¢ Rz=30 pm.

Powierzchnie nalezy uzna¢ za prawidlowo przygotowana, jezeli przy dalszej obrébce nie bedzie zmieniata
odcienia i bedzie rdwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk. Po czyszczeniu powierzchnie nalezy
odpyli¢ strumieniem sprezonego powietrza lub miekka zmiotka.

Przygotowana do malowania powierzchnia nie moze by¢ dotykana.

Okres od ukonczenia przygotowania powierzchni obrébka strumieniowo-écierng do rozpoczecia malowania
powinien by¢ krétszy niz 4 godziny (przy temperaturze powyzej 15st.C i wilgotnosci wzglednej ponizej 65%).

Jezeli przerwa byta diuzsza lub nastapito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to nalezy ja ponownie
oczysci¢ metodg strumieniowo-scierna. Sam pyt i kurz mozna usunaé z oczyszczonych powierzchni przy pomocy
odkurzaczy przemystowych.

W ramach technologii oczyszczania i przygotowania podioza Wykonawca okresla parametry obrobki
strumieniowo - Sciernej, biorac pod uwage nastepujace czynniki:

= ci$nienie sprezonego powietrza,

= kat nachylenia strumienia Scierniwa,

* odlegtos$¢ dyszy od powierzchni,

* rodzaj i ksztatt dyszy,

* rodzaj, wymiar i ksztatt $cierniwa, ktéry w decydujacym stopniu wptywa na chropowatos¢ podtoza.

® Z uwagi na wymagania ochrony $rodowiska zaleca sie stosowanie obrébki strumieniowo-hydro-$ciernej
w ostonie wodnej i dopuszcza stopien czystosci WB2'2, pod warunkiem jednak doboru farb spetniajacych zaréwno
wymagania pkt. 2.2 niniejszej SST jak i dostosowanych do naktadania na tak przygotowang powierzchnie.

Elementy azurowe posiadajace powloke cynkowa.

Przed przystapieniem do czyszczenia whasciwego nalezy dokonac czyszczenia wstepnego.

Wstepne oczyszczanie usuwa zgrubnie, luzne zanieczyszczenia, nie posiadajacg przyczepnosci powioke
malarska oraz powinno usungé zanieczyszczenia jonowe (sole), zattuszczenia i pyly. Nalezy zastosowac mycie ciepty
wodg (temp. ok. 50st.C) pod wysokim cisnieniem (wiekszym od 20 MPa) z dodatkiem biodegradowalnego detergentu.

Po oczyszczeniu wstepnym mozna przystapi¢ do czyszczenia wtasciwego.

Czyszczenie wtasciwe ma na celu doktadne usuniecie catej powtoki malarskiej (do ocynku).

Powierzchnia oceniana okiem nieuzbrojonym musi by¢ wolna od widzialnych olejéw, smardw, brudu, wczesniej
natozonych powtok malarskich i obcych substancji.
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W sytuacjach, gdy na powierzchniach przewidzianych do zabezpieczenia wystepujg wyrazne ttuste plamy
olejowe, nalezy stosowaé odttuszczanie rozpuszczalnikowe. Stosuje sie przecieranie powierzchni pedzlem lub
wycieranie czystymi (!) szmatami. Jako rozpuszczalnikow uzywa sie benzyny ekstrakcyjnej, lakowej.

Do usuniecia powtoki malarskiej nalezy stosowaé metode strumieniowo-hydro-scierng lub sama wode pod
wysokim cisnieniem.

Czyszczenie musi zapewni¢ catkowite usuniecie strych powtok malarskich, bez uszkodzenia powtoki
metalizacyjnej.

W ramach technologii oczyszczania i przygotowania podtoza, maja na uwadze powyzszy warunek, Wykonawca
okresla parametry obrobki strumieniowo-hydro-sciernej (lub obrobki samg wodg pod wysokim cisnieniem), biorac
pod uwage nastepujace czynniki:

= ci$nienie sprezonego powietrza/wody,

= kat nachylenia strumienia Scierniwa/wody,

* odlegtos$¢ dyszy od powierzchni,

* rodzaj i ksztatt dyszy,

Po usunieciu starych powtok malarskich oraz ponownym umyciu powierzchni wodg pod ci$nieniem
(max. 10MPa), przeznaczong do malowania powierzchnie ocynkowana nalezy delikatnie omies¢ Scierniwem granulacji
0,4-0,6 mm z przewagg drobnych frakcji pod katem nie wiekszym jak 60°,

Poniewaz na przygotowanej w ten sposdb powierzchni tworza sie bardzo szybko tlenki cynku, nalezy mozliwie
szybko (koniecznie tego samego dnia) przystapic do nanoszenia cienkiej, dobranej przez producenta farb
(zatwierdzonego systemu) powtoki wigzacej.

Naniesienie powtoki wigzacej jest elementem przygotowania powierzchni ocynkowanej do malowania, wobec
czego grubosc tej powtoki nie jest wliczana do wymaganej, minimalnej grubosci powtoki malarskiej okreslonej
w Tablicy 1b.

Jezeli przerwa od czyszczenia do malowania byla dtuzsza niz to okreslono powyzej lub nastgpito
zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to nalezy jg ponownie oczyscic.

Sam pyt i kurz mozna usunac z oczyszczonych powierzchni przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

5.2.2. Warunki wykonywania prac malarskich

Optymalna temperatura powietrza podczas prowadzenia prac malarskich wynosi od + 15°C do +30°C, a nie
powinna by¢ nizsza niz +5°C. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80%, nie wolno prowadzi¢ robot
malarskich w czasie deszczu, mgty i w czasie wystepowania rosy oraz przy silnym wietrze (4° w skali Beauforta).

W przypadku powierzchni ocynkowanych, majac na uwadze wymagany sposOb ich czyszczenia (woda,
omiatanie itp.) oraz fakt tworzenia sie bardzo szybko - na przygotowanej w ten sposéb powierzchni - tlenkéw cynku,
prace zwigzane z czyszczeniem nalezy prowadzi¢ w dobrych warunkach pogodowych, przy temperaturze powyzej
10 st.C i wilgotnos¢ ponizej 70%.

Temperatura podtoza powinna wynosi¢ co najmniej +10°C i powinna by¢ o 3°C wyzsza od punktu rosy.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by Swieza powloka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na dziatanie
kurzu i deszczu.

Oprécz ww. warunkow nalezy przestrzega¢ warunkow podanych przez producenta materiatdw malarskich
w kartach technicznych materiatow.

W czasie prowadzenia robot Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokdt z warunkéw klimatycznych panujacych
w trakcie robot. Wzdr protokotu z warunkéw klimatycznych podano w Zatgczniku 1.

5.2.3. Przygotowanie materiatdw malarskich oraz sprzetu

Przed uzyciem materiatdéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty, swiadectwa kontroli jakosci dla kazdej partii
wyrobu, wlasciwos$¢ oznakowania pojemnikéw z farbami, szczelno$¢ opakowan oraz termin przydatnosci materiatow
do aplikacji.

Inzynier moze zaleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie
wymagan dla danego materiatu i wg metod przewidzianych w odpowiednich normach lub wymaganiach
aprobacyjnych. Wykonawca zobowigzany jest do ziozenia u Inzyniera sporzadzonych przez producenta Kkart
technicznych stosowanych materiatéw i przestrzegania zawartych w nich ograniczen.

Po otwarciu pojemnika z farbg nalezy sprawdzi¢ zgodnie z normg PN-EN ISO 1513:1999 i zapisac
w odpowiednim protokole m.in.:

= stan opakowania,

= ocene kozuszenia,

= ocene osadu,

* obecnos$¢ zanieczyszczen,

* rozdziat faz,

= ocene konsystencji (np. zzelowanie).
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Z kontroli jakosci farb Wykonawca powinien sporzadzi¢ protokoét. Wzor protokotu z kontroli jakosci farb podano
w Zafaczniku 2.

W przypadku wystgpienia kozucha nalezy go usunaé. Nie nadajg sie do uzytku farby zawierajace
zanieczyszczenia, zzelowane oraz zawierajace twardy osad. Osad miekki nalezy wymieszac, zeby ujednorodnic¢ farbe.
Jesli osadu nie da sie rozprowadzi¢, materiat nalezy zdyskwalifikowac.

Poza tym kazdy materiat powtokowy nalezy przygotowywacé do stosowania $cisle wg procedury podanej we
wiasciwej dla danego materiatu karcie technicznej. Procedura ta powinna zawierac:

* sposob mieszania sktadnikéw farb w celu otrzymania jednolitej konsystenciji,

= dozowanie sktadnikow,

= minimalny czas schniecia dla farby.

Jesli to mozliwe nalezy stosowac mieszadta mechaniczne.

W przypadku zastosowania materiatéw dwukomponentowych, mieszanie sktadnikéw musi odbywac sie zgodnie
z zaleceniami producenta, w szczegoélnosci w zakresie czasu mieszania i czasu przydatnosci produktu do stosowania.
Nalezy bezwzglednie przestrzegaé zuzywania catej ilosci farby w okresie, w ktérym zachowuje ona swojg zywotnosc.

Pistolety natryskowe musza by¢ czyste, z droznymi dyszami. Pedzle muszg by¢ czyste, umyte w
rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzete w Inianej szmacie iwysuszone. Sprzet do malowania (pistolety
natryskowe, pompy, weze, pedzle) nalezy my¢ bezposrednio po uzyciu rozpuszczalnikiem zalecanym przez
producenta.

5.2.4. Naktadanie warstw farby
5.2.4.1.Warunki ogélne

Podczas schniecia i utwardzania powtok nalezy zapewni¢ warunki otoczenia zgodnie z kartami technicznymi
produktu.

Podczas wykonywania kazdej kolejnej powtoki konieczne jest:

1) przestrzeganie czasu natozenia kolejnej powtoki zgodnie z zaleceniami producenta farb,

2) sprawdzenie czy poprzednia powtoka w procesach miedzyoperacyjnych nie ulegta zabrudzeniu i ewentualne

usuniecie zabrudzenia.

W przypadku, gdy kolejng powloke wykonuje sie po jakiejkolwiek dtuzszej przerwie, nalezy zbadac¢ poziom
zanieczyszczen jonowych. W przypadku przekroczenia dopuszczalnych stezen nalezy powierzchnie konstrukcji umy¢
ciepta woda pod cisnieniem minimum 20 MPa. Jezeli przerwa w nanoszeniu powtok byta dtuzsza niz zalecana w karcie
technicznej danej farby lub dluzsza niz 1 miesigc dla powtok epoksydowych (jesli producent nie zaleca inaczej),
powierzchnie przed naktadaniem kolejnej warstwy nalezy uszorstni¢ poprzez omiecenie drobnym scierniwem (frakcji
0,4+0,8 mm z przewagq frakcji drobnej; kat czyszczenia nie wiekszy niz 60°). Nie dopuszcza sie uaktywniania
powierzchni substancjami chemicznymi zagrazajacymi Srodowisku (np. rozpuszczalnikami, zawierajacymi
weglowodory aromatyczne).

Wykonawca powinien zaopatrzy¢ sie w dostateczng ilos¢ farby nawierzchniowej, aby z tej samej szarzy farby
mozna byto dokonywac ewentualnych poprawek.

Po wykonaniu kazdej z warstw Wykonawca wypetni odpowiednie protokoty zgodne z zatacznikami (w tym
m.in. protokot wg Zatacznika 3).

5.2.4.2.Wykonanie podkladu gruntujacego

Warstwe gruntujaca nalezy naktada¢ na powierzchnie, przygotowang wg pktu 5.2.1. - suchg, pozbawiong
starych powtok, produktéw korozji, soli, ttuszczu i kurzu. Zaleca sie naktadac farbe natryskiem bezpowietrznym
lub powietrznym.

Podkfad gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy nanies¢ tyle warstw farby, aby
otrzymac¢ powioke o grubosci zgodnej ze specyfikowang, dla danego systemu (R2a lub C3). Czas schniecia kazdej
powitoki podany jest w kartach producenta, przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednio sie wydtuza.

Podktad gruntujacy nalezy szczegdlnie starannie naktada¢ w miejscach taczenia elementdw konstrukcji,
na spoinach oraz na krawedziach. Na styki montazowe, krawedzie i naroza nalezy naktada¢ wiecej materiatu niz na
ptaskie powierzchnie, wykonujac w tych miejscach dodatkowe warstwy, po wyschnieciu zasadniczej powtoki
gruntujacej. Powinny mie¢ one znaczaco rézny kolor od powtoki podstawowej.

5.2.4.3.Wykonanie miedzywarstwy i malowanie nawierzchniowe

Miedzywarstwe i farbe nawierzchniowa nalezy nanosi¢ do grubosci specyfikowanej dla danego systemu (R2a
lub C3), przestrzegajac warunkéw aplikacji i czasow miedzy kolejnymi malowaniami, zalecanymi przez producenta
farb.

Przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednio sie wydtuza. W przypadku diuzszych niz podano
w kartach technicznych przerw pomiedzy malowaniami powtoki nalezy odttusci¢ i zszorstkowac.
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Na krawedzie i naroza nalezy nakfada¢ wiecej materiatu niz na ptaskie powierzchnie, wykonujgc w tych
miejscach dodatkowg warstwe, po wyschnieciu miedzywarstwy. Powinna mie¢ ona znaczaco rézny kolor od powtoki
podstawowej.

Powtoka poprzednia przed malowaniem powloki nastepnej musi by¢ czysta i nie zakurzona. Jesli z jaki$
przyczyn powtoka ulegta zabrudzeniu nalezy jg umy¢ (ciepta woda z dodatkiem biodegradowalnego detergentu,
a nastepnie sptukac czystg wodg) lub odkurzyé¢ (w przypadku, gdy ulegta zakurzeniu).

Zaktada sie, ze ostatnia warstwa nawierzchniowa bedzie mie¢ kolor:

= RAL 7016 - w przypadku balustrad

* RAL 7042 - w przypadku elementdw konstrukcyjnych ustrojéw nosnych.

Powtoka w okreslonym przez producenta okresie utwardzania musi by¢ zabezpieczona przed nadmierng
wilgocig, kurzem itp.

5.2.4.4.Wykonanie napraw i uzupetnien.

Naprawy i uzupetnienia zabezpieczen powinny polega¢ na wykonaniu od nowa wszystkich czynnosci tj.
czyszczeniu do wymaganego stopnia czystosci (np. Sa 2,5 w przypadku systemu R2a) i naniesieniu wszystkich
warstw malarskich.

Wytwdrca musi zapewni¢ Inzynierowi mozliwos$¢ odbioru kazdej czynnosci oddzielnie.

5.2.4.5.Uzytkowanie powtok malarskich

Pomalowanym elementom stalowym nalezy w czasie do utwardzenia sie powlok, zapewni¢ odpowiednie
warunki, chronigc od opaddw atmosferycznych, kurzu i brudu oraz tak dobierajac warunki wykonywania prac, zeby
panujaca temperatura i wilgotnos¢ nie wstrzymata utwardzania sie powtok.

5.3. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Malowanie moze by¢ operacjg niebezpieczng dla robotnikow. Przed przystgpieniem do prac zabezpieczen

antykorozyjnych nalezy:

* sprawdzi¢ wszystkie srodki dostepu (rusztowania, pomosty robocze, drabiny itp.); pracownicy bioracy
udziat w procesie muszg zna¢ maksymalne dopuszczalne obcigzenie i nigdy go nie przekraczac,

* sprawdzi¢, czy wszystkie stanowiska pracy spetniajg wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra
Gospodarki i Polityki Spotecznej z dnia 1 stycznia 2004 r.,

* sprawdzi¢, czy wszystkie wyroby posiadajg, zgodnie z wymaganiami ustawy z dnia 11 stycznia 2001 r.
o0 substancjach i preparatach chemicznych karty charakterystyki substancji niebezpiecznych, czy sg
wymagane specyficzne srodki ochrony i zapozna¢ pracownikdw z zagrozeniem pozarowym i wybuchowym
materiatow,

* wykonac¢ odpowiednie ostony i zabezpieczenia zapobiegajgce zanieczyszczeniu gleby, torowiska, elementdw
konstrukcyjnych wiaduktu, schoddw itp.,

» zlokalizowac i usuna¢ (przed przystapieniem do naktadania farb) mozliwe zrdédla ognia (szlifowanie,
grzejniki, urzadzenia elektryczne nie bedace w wersji przeciwwybuchowej),

* sprawdzi¢, czy powierzchnie przeznaczone do malowania nie sg nadmiernie podgrzane (np. promieniami
stonca); farby nie powinno naktadac sie na powierzchnie, ktorych temperatura przekracza 40°C,

* sprawdzic sprzet do aplikacji, weze powietrzne i ztaczki przetestowac ciSnieniem wyzszym od roboczego,

= Scisle przestrzega¢ wszystkich zapiséw rozporzadzenia.

W trakcie realizacji robot, nalezy przestrzegac ponizszych zalecer odnosnie wykonywania prac:

* przy pracach zwigzanych z czyszczeniem powierzchni pod powloki antykorozyjne nalezy przestrzegac zasad
bhp; pracownicy powinni by¢ zaopatrzeni w kombinezony robocze i okulary ochronne,

* przy pracach zwigzanych z naktadaniem materiatéw malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny
osobistej, a w szczegdlnosci nie przechowywac zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu
stanowisk pracy; nie spozywac positkdw w miejscach pracy; rece my¢ w przypadku zabrudzenia farbg
tamponem zwilzonym w rozciefczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydtem; skére rak i twarzy
posmarowac przed pracg odpowiednim kremem ochronnym,

* przy pracach zwigzanych z myciem szmatami zamoczonymi w rozpuszczalniku nalezy przestrzega¢ zasad
bhp odpowiednich dla danej klasy rozpuszczalnika; robotnicy powinni by¢ wyposazeni poza kombinezonem
ochronnym i okularami, réwniez w maski ochronne.

Przez caty okres wykonywania zabezpieczen nalezy przestrzega¢ wszystkich obowigzujacych przepiséw ppoz.

i bhp.

5.4. Warunki gwarancji

Dla wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych objetych niniejszg SST, przyjmuje sie
nastepujace warunki gwarancji:
a) sprawdzenie stanu powtoki w ramach przegladu gwarancyjnego nastapi 5 lat po dacie odbioru koncowego,
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b) ocena stanu powtoki dokonana zostanie wg ,Raportu z inspekcji powtok” (wzdr raportu stanowi zatacznik
do niniejszej SST), w ktérym oceniane beda:
= stan powlok wg wzorcow zawartych w normach: PN-EN ISO 4628-2:2005, PN-EN ISO 4628-3:2005,
PN-EN ISO 4628-4:2005, PN-EN ISO 4628-5:2005, PN-EN ISO 4628-6:2001,
» przyczepno$¢ powtok metodg nacie¢ wg PN-EN ISO 2409:1999 lub ASTM:D 3359-97 i metodq
odrywania wg PN-EN ISO 4624:2004 z podaniem przyrzadu, ktérym bedzie wykonane badanie,
¢) do wykonania poprawek kwalifikujg sie powtoki na tych elementach konstrukcji, na ktdrych:
» wystepuje skorodowanie wieksze niz na wzorcu Ril (powierzchnia skorodowana 0,05%),
* wystepuje kredowanie powyzej stopnia 2,
» wystepuje jakiekolwiek pecherzenie, tuszczenie i pekanie powtok (wytaczajac uszkodzenia mechaniczne
spowodowane przez uzytkownikdw drdog krajowych),
» przyczepno$¢ (adhezja) do podioza i przyczepnos¢é miedzywarstwowa powtok powinna mie¢ stopien 1
wg PN-EN ISO 2409:1999 (dla powtok z farb tiksotropowych 2) lub powyzej 3A wg ASTM:D 3359:1997 i
warto$¢ powyzej 4 MPa wg PN-EN ISO 4624:2004.
W przypadku pojedynczych lokalnych uszkodzen powtoki (do 0,05% powierzchni elementu) dopuszcza sie
wykonanie napraw zgodnie z PN-ISO 8501-2:2002.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Szczegdtowe zasady kontroli jakosci robot antykorozyjnych na stalowych drogowych obiektach mostowych
podano w ,Zaleceniach do wykonywania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektow mostowych - nowelizacja w 2006 r." wydanych jako zatacznik do Zarzadzenia nr 15 Generalnego Dyrektora
Drdg Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r.

Kontroli jakosci robot podlegajg nastepujace elementy tego procesu:

= kontrola materiatow,

= kontrola warunkéw wykonania robdt,

= kontrola jakosci wykonanych robdt i ocena wykonanego pokrycia zabezpieczajacego.

6.2. Sprawdzenie jakosci materialow malarskich

Kontrola ta obejmuje materiaty do:

* zmywania i odttuszczania powierzchni,

* oczyszczania powierzchni z produktow korozji,

* malowania.

Kontrola materiatdéw do zmywania i odttuszczania sprowadza sie do sprawdzenia ich zgodnosci z normami
przedmiotowymi, sprawdzenia atestow i $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Kontrola Scierniwa do oczyszczarek strumieniowo-s$ciernych polega na sprawdzeniu:

* rodzaju uzywanego scierniwa,

= pochodzenia $cierniwa,

= czystosci i uziarnienia.

Kontrola materiatéw do malowania polega na sprawdzeniu:

* rodzaju uzywanych materiatow i ich zgodnosci z zatozeniami niniejszej SST,

* parametréw materiatdw zgodnie z normami przedmiotowymi,

» atestdw na materiaty.

Ocena materiatdw malarskich powinna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest zobowigzany
przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu na kazda jego partie, a na zyczenie odbiorcy farb do
okazania zaswiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu.

Wykonawca ma obowigzek kontrolowac lepkos¢ materiatu malarskiego i wyglad farby w kazdym pojemniku.

Przed uzyciem farby nalezy sprawdzi¢ jej date waznosci.

Materialy nie spetniajace wymogow norm przedmiotowych lub aprobat technicznych nalezy
wyeliminowadé.

Mozna stosowac jedynie materiaty majace odpowiednie dokumenty dopuszczajace do obrotu i stosowania
w budownictwie komunikacyjnym, zgodnie z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych.

Przed przystapieniem do wbudowywania materiatu, Wykonawca przedstawi przy kazdej dostawie deklaracje
zgodnosci lub certyfikat zgodnosci materiatu z Polskg Norma lub aprobatg techniczng IBDiM lub europejskg aprobatg
techniczng. Materiaty, na podstawie powyzszych dokumentdw, powinny spetnia¢ wymagania podane w pkcie 2
niniejszej SST. Materiaty nie spetniajace wymogoéw nalezy wyeliminowad.

Przed wbudowaniem materiatu Wykonawca musi przedstawi¢ Inzynierowi karty techniczne poszczegélnych
materiatow.
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Przed rozpoczeciem malowania nalezy doswiadczalnie ustali¢c parametry malowania. Wykonawca powinien
przeprowadzi¢ probne malowanie powierzchni za pomoca wybranego systemu farb i przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji. Wykonawca ma obowigzek kontrolowaé lepkos¢ materiatu malarskiego kazdego pojemnika. Za
sprawdzenie przydatnosci materiatow oraz jako$¢ wbudowania odpowiada Wykonawca.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocena przygotowania powierzchni stali do malowania podana jest w punktach 6.3.1 + 6.3.5.
6.3.1. Wizualna ocena stanu powierzchni

Wizualna ocena stanu powierzchni obejmuje sprawdzenie suchos$ci, braku zapylen i zanieczyszczen olejami
i smarami.

6.3.2. Badanie odtuszczenia

Powierzchnia powinna wykazywac brak zattuszczenia.

Ocene ilosciowg przeprowadza sie poprzez zdjecie z powierzchni zattuszczen metodg Bresla wg PN-EN ISO
8502-6:2007 z uzyciem cykloheksanu jako rozpuszczalnika, a nastepnie oznaczenie kolorymetryczne ttuszczow
w reakcji z kwasem siarkowym i dwuchromianem potasu.

Do oceny jakosciowej zaleca sie stosowa¢ metode fluorescencyjng dla wszystkich zattuszczen, ktore $wiecg
w Swietle UV. Metoda polega na oswietleniu badanej powierzchni Swiattem UV o diugosci fali w zakresie 380+430 nm.
Badanie nalezy przeprowadzi¢ w ciemnosci, wiekszo$¢ zanieczyszczen ttuszczowych $wieci w ciemnosci pod wptywem
oswietlenia $wiattem UV. Ocene nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

Dla zanieczyszczen ttuszczowych, ktére nie swiecg w sSwietle UV ocene przeprowadza sie wg normy
PN-H-97052:1970. Na badang powierzchnie naktada sie 2-3 krople benzyny ekstrakcyjnej. Po uptywie 10 s
na badane miejsce przyktada sie krazek bibuty do saczenia, a na drugi krazek wzorcowy z tej samej bibuty daje sie
2-3 krople tej samej benzyny. Po odparowaniu benzyny poréwnuje sie krazki przy swietle dziennym.

Réznica wygladu krazkdw (obecnos¢ lub brak plamy ttuszczowej) $wiadczy o zattuszczeniu powierzchni. Ocene
nalezy przeprowadzi¢ przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

6.3.3. Badanie skutecznosci odpylenia

Ocene przeprowadza sie zgodnie z PN-EN ISO 8502-3:2000. Na badang powierzchnie naktada sie pasek tasmy
samoprzylepnej Celofix A dtugosci 15 cm i trzykrotnie przecigga kciukiem przez catg dtugosé tasmy. Tasme po zdjeciu
naktfada sie na kontrastowe podioze i poréwnuje ze wzorcami podanymi w normie. Ocene nalezy przeprowadzi¢
przynajmniej w trzech miejscach badanej powierzchni.

Stopien zapylenia powinien by¢ nie wyzszy niz 3.

6.3.4. Skutecznos¢ usuniecia zanieczyszczen jonowych

a) Metoda zdejmowania zanieczyszczen z powierzchni
Metode zdejmowania zanieczyszczen jonowych z powierzchni obiektu opisano w normie PN-EN ISO
8502-5:2005.
W miejscu pomiarowym nakleja sie szablon o wymiarach 10 >10 cm z papieru samoprzylepnego celem
ograniczenia powierzchni pobrania probki. Z tego obszaru zdejmuje sie zanieczyszczenia za pomoca trzech
tamponéw z waty zamoczonych w wodzie destylowanej o maksymalnym przewodnictwie 5 5cm™.
Tampony moczy sie w pojemniku ze 100 ml wody destylowanej. Po przetarciu ograniczonego szablonem
obszaru tampon umieszcza sie w suchym pojemniku. Po zakonczeniu zdejmowania zanieczyszczen
ograniczony obszar wyciera sie suchym tamponem i umieszcza sie go tez w pojemniku. Do pojemnika
z tamponami wlewa sie reszte niewykorzystanej wody destylowanej i intensywnie miesza.
Liczba punktéw zdejmowania zanieczyszczen jonowych (uwzgledniajac cata, przewidziang do wymalownia
powierzchnie stalowa objeta kontraktem) nie moze by¢ nizsza niz 20.

b) Oznaczanie zanieczyszczen w zdjetej probce
Oznaczenia dokonuje sie zgodnie z PN-EN ISO 8502-9:2002. Przewodnos¢ roztworu wody destylowanej ze
zdjetymi zanieczyszczeniami mierzy sie konduktometrem z kompensacjg temperatury. Od tak zmierzonego
przewodnictwa odejmuje sie przewodnictwo uzytej do zdejmowania zanieczyszczen wody destylowanej.
Wynik w temperaturze 20°C podaje sie w mS/m.
Poziom zanieczyszczen jonowych powinien wynosi¢ ponizej 15 mS/m.

6.3.5. Sprawdzenie braku zawilgocenia powierzchni

Powierzchnia powinna wykazywac¢ brak zawilgocenia, sprawdzony wg PN-EN ISO 8502-4:2000 i PN-EN ISO
8502-8:2005.
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6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich

Kontrola nakfadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem sprawnosci uzytego sprzetu i techniki
nakfadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zabezpieczenia
Swiezo wykonanych powtok oraz przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Rozpoczynajac nanoszenie powiok, a takze przy wszystkich zmianach sprzetu i materiatdéw nalezy na biezaco
kontrolowa¢ grubo$é naktadanej warstwy mierzac jej grubos¢é na mokro grzebieniem malarskim zgodnie z PN-EN ISO
2808:2008 metoda 7B.

Wykonywanie i kontrole robdt utatwia przyjecie réznych koloréow dla kazdej powtoki. Nalezy kontrolowac tzw.
wyrabianie, czyli pogrubienie powtoki wykonywane po wyschnieciu naniesionej powtoki na krawedziach, szczelinach,
spoinach, $rubach. Do ,wyrabiania” nalezy stosowac farbe w innym kolorze niz kolor danej powtoki.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych powtok

Wykonawca wykaze, ze poszczegdlne powtoki malarskie zostaty wykonane zgodnie z przedmiotowymi

normami oraz zatozeniami kontraktu (specyfikacji):

* po zagruntowaniu,

* po wykonaniu miedzywarstwy,

* po wykonaniu warstwy nawierzchniowej.

Ocene jakosci powtok malarskich przeprowadza sie kontrolujac:

* wyglad zewnetrzny powtoki - (ocena niedomalowan, zaciekow, wtracen, zmarszczen, cofania sie
wymalowania, kraterowania iglowego, kraterowania z pekajacymi pecherzami, spekan, skorki
pomaranczowej, suchego natrysku, podnoszenia, zgodnosci koloru z projektowanym),

= grubo$¢ powtok,

*  przyczepnos$¢ powtok,

* twardos¢ powtoki.

6.5.1. Wyglad zewnetrzny powloki (ocena starannosci wykonania powtok)
6.5.1.1.Zasady ogdlne

Ocene wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy S$wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W
z odlegtosci 0,5 + 1,0 m od powierzchni. Za miejsce obserwacji przyjmuje sie obszar w ksztatcie kwadratu o boku
10 cm, dobrze widoczny z odlegtosci 0,5 + 1,0 m.

W wypadku stwierdzenia wyraznych réznic w jakosci wymalowania w danym rejonie mozna go podzieli¢
na czesci rdzniace sie miedzy sobg i kazda z nich traktowac jako oddzielna czesc¢. Miejsca obserwacji powinny by¢
w rownomierny sposob rozmieszczone na ocenianej powierzchni.

Liczba miejsc obserwacji nie moze by¢ mniejsza niz 5 na malowany element. Jako element rozumie sie
pojedyncza balustrade, dzwigar gtdwny, stezenia.

Wynik obserwacji zawiera:

» liczbe wszystkich miejsc obserwacji w cyfrach bezwzglednych obejmujaca 100% ocenianej powierzchni,

* liczbe miegjsc zaliczonych do poszczegdlnych klas w cyfrach bezwzglednych,

* procentowe obliczenie udziatu miejsc zaliczonych do poszczegdinych klas w stosunku do wszystkich miejsc

obserwacji.

6.5.1.2. Ocena wygladu powlok posrednich

Powtoki posrednie w zestawie podlegajg jedynie ocenie pod katem wad niedopuszczalnych. Za niedopuszczalne
wady powiok malarskich uznaje sie wady wynikajace ze ztej jakosci farb lub zastosowania w zestawie farb
niewspdtpracujacych ze soba oraz niestarannego prowadzenia prac malarskich, w wyniku czego wystepuje na ogét
podnoszenie sie pokrycia, specherzenie i zmarszczenie. Za wady niedopuszczalne nalezy uznac:

» grube zacieki w formie firanek z wystepujacymi na nich specherzeniami powtoki,

» grube zacieki konczace sie kroplami farby,

= skérke pomaranczowg i kratery wynikajace z podnoszenia sie pokrycia,

» kratery przebijajace powtoke do podtoza,

* duze specherzenia,

* zmarszczenia, spekania wgtebne,

» spekania deseniowe.

Wystapienie chocby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powtoke na danym fragmencie powierzchni.

6.5.1.3. Ocena wygladu powtoki nawierzchniowej

W ocenie koloru nalezy postugiwaé sie karta kolorow RAL. Wymagana jest klasa II wygladu powtoki
na minimum 70% miejsc obserwacji oraz klasa III na maksymalnie 30% miejsc obserwacji (wg tablicy 3).
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Tablica 3. Klasy jakosci powtok malarskich

Lp. Wady powtoki Klasa II Klasa III
. S Kolor zgodny z karta kolorow; Kolor zgodny z kartg koloréw;
1 Zmiana koloru i odcienia nieznaczna zmiana odcienia ) s -
. nieznaczne roznice w odcieniu
na zaciekach
. . . Zanieczyszczenia w formie
. . Pojedyncze zanieczyszczenia . L s
Zanieczyszczenia pojedynczych zgrupowan, ktérych
2 ’ wmalowane w powtoke lub osadzone .
mechaniczne ) ) . . pow. nie przekracza
w warstwie nawierzchniowej 1 cm?
o Nieznaczne zacieki uwidaczniajace sie | Mate, ptaskie niekonczace sie
3 Zacieki : ; . - : -
jedynie zmiang odcienia powtoki kroplami farby
o . o Dos¢ liczne uktucia iglg, pojedyncze
4 Uktucia igfa, kratery Pojedyncze uktucia igtq
kratery
. . Bardzo nieznaczne drobne Drobne zmarszczenia, nieznaczna
Zmarszczenia, specherzenia, A . .
, . zmarszczenia, niedopuszczalne skorka pomaranczowa,
5 skorka pomaranczowa, ) , p ) .
) . : spekania, skérka pomaranczowa niedopuszczalne spekania
spekania powierzchniowe ; ) . -
i specherzenia i specherzenia

6.5.2. Grubosc¢ powloki:

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008. Zaleca sie metode nieniszczacq (metoda 6). Do
pomiaru nalezy stosowac miernik elektromagnetyczny z czujnikiem integralnym lub na przewodzie. Wyniki pomiardw
przy prawidtowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymadg, aby 90% wynikow pomiaréow wykazywato nie nizsza od
wartosci nominalnej, a najwyzej 10% pomiardw moze mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 wartosci nominalnej.
Maksymalna grubos$¢ nie moze by¢ wieksza od dwukrotnej grubosci nominalnej, lecz nie wieksza niz 600 m. Liczbe
punktow pomiarowych nalezy okresli¢ zgodnie z PN-EN ISO 2808:2008.

6.5.3. Przyczepnos$c¢ powtlok:

Przyczepno$¢ powtok nalezy testowa¢ metoda odrywowgq (pull-off) wg PN-EN ISO 4624:2004 i jedng z metod
nacieciowych: metodg siatki nacie¢ wg PN-EN ISO 2409:1999 lub metodg naciecia krzyzowego wg ASTM D
3359:1997.

Przyczepno$¢ powinna wynosic:

* nie mniej niz 5SMPa wg metody odrywowej,

= stopien nie wyzszy niz 1 wg metody siatki naciec,

= stopien nie nizszy niz 4A wg metody krzyza.

Po dokonaniu pomiaru kazdg z wymienionych metod nalezy uzupetni¢ zniszczong powloke malarskg tym
samym systemem lakierowym, ktory stosowano uprzednio przy malowaniu.

Liczba punktow pomiarowych przy badaniu przyczepnosci powtok powinna wynosi¢ 5 na malowany element.
Jako element rozumie sie pojedyncza balustrade, dzwigar gtéwny, stezenia.

6.5.4. Twardos$¢ powtoki
Twardos¢ powtoki badana wg PN-ISO 15184:2001 powinna >1H.
6.6. Protokoét z kontroli

Wzdr protokotu z kontroli catego systemu powtokowego oraz karty dokumentacji powykonawczej zostaty
przedstawione w Zatacznikach 5 i 6.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

0Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m2 [metr kwadratowy] okreslonej grubosci, wykonanego, renowacyjnego
zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych objetych zamdéwieniem.
Powierzchnie systemu powtokowego nalezy okresli¢ z obmiaru powierzchni rzeczywistych.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

0Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”, pkt 8.
8.2. Odbiodr robét ulegajacych zakryciu

Odbidr robdt ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci i iloéci robot przed ich zakryciem. Odbioru
tego dokonuje Inzynier, po zgtoszeniu przez Wykonawce i potwierdza w formie pisemnej. Do robot zanikajacych
i podlegajacych zakryciu nalezy przygotowanie powierzchni do malowania, natozenie warstw gruntujacej
i miedzywarstwy. Odbiory nastepujg na podstawie wynikdw badan przedstawionych w pkcie 6. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki pozytywne, roboty nalezy uzna¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami SST. Jezeli cho¢ jedno
badanie dato wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku
Wykonawca jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci ze SST i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

8.3. Odbior czesciowy i koncowy

Odbidr czesSciowy polega na ocenie jakosci, ilosci i wartosci sprzedaznej wykonywanych robot objetych
odbiorem czesciowym. Przedmiotem odbioru czeSciowego mogg by¢ wytacznie zakonczone, wszystkie elementy
poszczegdlnych obiektow objetych zamdwieniem.

Odbidr koncowy polega na ostatecznej ocenie jakosSci, ilosci i wartosci sprzedaznej wykonanych robot.
Przedmiotem odbioru koncowego moga by¢ tylko catkowicie zakonczone roboty na obiekcie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

0golne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania powtoki malarskiej obejmuje:

* roboty przygotowawcze,

» dostarczenie projektu technologicznego wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego i PZJ,

» zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

* przygotowania powierzchni konstrukcji do malowania,

* wykonanie zabezpieczen zbierajacych zuzyte Scierniwo,

* wywiezienie i utylizacja zuzytego Scierniwa,

*= wykonanie powtok malarskich przewidzianych w SST,

» wykonanie prac zabezpieczajacych,

* przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

* dostosowanie sie do warunkow pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegdlnymi
operacjami (warstwami),

* naprawa uszkodzonej powtoki antykorozyjnej,

= zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét,

» szpachlowanie kitem malarskim wszelkich szczelin w zabezpieczanych elementach,

* zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami czynnikdw atmosferycznych
oraz zanieczyszczen,

» zapewnienie odpowiednich warunkdw przechowywania materiatow malarskich,

= zabezpieczenie odpowiednich warunkdw bezpieczenstwa i higieny pracy,

= wykonanie probnych powtok malarskich,

* wykonanie badan i przygotowanie odpowiednich protokotéw i raportow,

* uporzadkowanie migjsca robot.

* utylizacje ewentualnych odpaddéw i pozostatosci.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktore sa potrzebne
do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu isg usuwane po wykonaniu robdt
podstawowych (dotyczy to np. rusztowan i pomostéw roboczych, wszelkich ekrandw ochronnych oraz innych
konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych
istniejacych obiektdw a niezbednych przy realizacji robdt objetych niniejszg SST).

Sposdb wykonania rusztowan i pomostow roboczych oraz ekrandw ochronnych przedstawiono w SST
M-20.01.10.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN ISO 12944-1:2001

PN-EN ISO 12944-2:2001

PN-C-81400:1989

PN-EN ISO 12944-7:2001

PN-EN ISO 12944-8:2001

PN-EN ISO 1513:1999

PN-EN ISO 12944-5:2007

PN-ISO 8501-2:2002.

PN-EN ISO 4628-1:2005

PN-EN ISO 4628-2:2005

PN-EN ISO 4628-3:2005

PN-EN ISO 4628-4:2005

PN-EN ISO 4628-5:2005

PN-EN ISO 4628-6:2001

PN-EN ISO 2409:1999

ASTM D 3359:1997

PN-EN ISO 4624:2004
PN-H-97052:1970

PN-ISO 8501-1/AdI:1998/Apl:2002

PN-EN ISO 8502-6:2007

PN-EN ISO 8502-3:2000

PN-EN ISO 8502-5:2005

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Cze$¢ 1: Ogdlne wprowadzenie

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Cze$¢ 2: Klasyfikacja $rodowisk

Farby i lakiery - Pakowanie, przechowywanie, transport

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac
malarskich

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemdéw malarskich. Czes¢ 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej
nowych prac i renowacji

Farby i lakiery. Sprawdzenie i przygotowanie probek do badan

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemoéw malarskich. Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie
Przygotowywanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po miejscowym usunieciu tych
powtok (kolorowe wzorce)

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 1: Wprowadzenie ogolne
i system okreslania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Czes¢ 2: Ocena stopnia
specherzenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 3: Ocena stopnia
zardzewienia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 4: Ocena stopnia
spekania

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie ilosci i rozmiaru uszkodzen
oraz intensywnosci jednolitych zmian w wygladzie. Cze$¢ 5: Ocena stopnia
ztuszczenia

Farby i lakiery. Ocena zniszczenia powtok. Okreslanie intensywnosci, ilosci i
rozmiaru podstawowych rodzajow uszkodzen. Ocena stopnia skredowania metodg
tasmy

Farby i lakiery. Metoda siatki nacie¢

Oznaczenie przyczepnosci powtoki do podtoza metodg tasmy (metoda krzyza
Andrzeja)

Farby i lakiery. Préba odrywania do oceny przyczepnosci

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i

podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz
podtozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesniej natozonych powtok
(Dodatek Adl)

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czes$¢ 6: Ekstrakcja
rozpuszczalnych zanieczyszczen do analizy. Metoda Bresle'a

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb podobnych produktéw.
Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmaq
samoprzylepna)

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i lakieréow i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 5: Oznaczanie
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chlorkéw na powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda
rurki do oznaczania jondw)

PN-EN ISO 8502-9:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw.

Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Cze$¢ 9: Terenowa metoda
konduktometrycznego oznaczania soli rozpuszczalnych w wodzie

PN-EN ISO 8502-4:2000 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.

Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobienstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby

PN-EN ISO 8502-8:2005 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow.

Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Czes$¢ 8: Terenowa metoda
refraktometrycznego oznaczania wilgoci

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

PN ISO 15184:2001 Farby i lakiery. Sprawdzenie twardosci metodg otéwkowaq
10.2. Inne dokumenty

1. Rozporzadzeniu Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 14 stycznia 2004r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy przy czyszczeniu powierzchni, malowaniu natryskowym i natryskiwaniu
cieplnym (Dz.U. Nr 16 poz. 156 z dnia 4 lutego 2004 r.)

2. Ustawa o odpadach z dnia 27 kwietnia 2001 r. (Dz.U. nr 62, poz. 628)

3. Rozporzadzenie Ministra Ochrony Srodowiska, Zasobow Naturalnych i Leénictwa w sprawie kwalifikacji
odpadoéw z dnia 24 grudnia 1997 r.

4. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 o wyrobach budowlanych (Dz.U. z 2004 r. nr 92, poz. 881)

5. Zalecenia do wykonania i odbioru antykorozyjnych zabezpieczen konstrukcji stalowych drogowych
obiektéw mostowych, nowelizacja w 2006 r. stanowigca zatacznik do zarzadzenia nr 15 Generalnego
Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 8 marca 2006 r.

6. Ustawa z dnia 11 stycznia 2001 r. o substancjach i preparatach chemicznych (Dz.U. z 2001 r. nr 11, poz.

84 wraz z pozniejszymi zmianami)

11. WZORY PROTOKOLOW DLA ROBOT ANTYKOROZYJINYCH.
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ZALACZNIK 1
PROTOKOL POMIAROW KLIMATYCZNYCH

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robét remontowych w ramach BUM

OBIEKL errrreeseseesse s s eestes e ees ettt e
Wilgotnoé¢ | Temperatura | Temperatura | Temperatura Wykonui
Data Godzina | wzgledna | powietrza podtoza | punktu rosy yp;’nrlfgﬁcy Uwagi
% °oC oC °C
1 2 3 4 5 6 7 8

Podpis wykonujacego pomiary:

Podpis Inspektora Nadzoru:
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ZALACZNIK 2
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI FARB

1001 OO
Farby™
1 Producent
2 Nazwa
3 Nr partii
4 Swiadectwo kontroli jakosci nr
. Stan opakowania O Uszkodzone
U Nieuszkodzone
6 Kozuszenie
O tatwy do rozmieszania
Osad
7 O Trudny do rozmieszania
0 Niemozliwy do rozmieszania
8 Wtracenia
9 Rozdziat faz
10 Konsystencja (np. zelowanie)
11 Kolor
12 Uwagi

") nalezy wypetnié dla kazdej partii farby

Podpis Inspektora Nadzoru:
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ZALACZNIK 3

PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI PRZYGOTOWANIA POWIERZCHNI I NANOSZENIA
POWLOK

ODIEKEL .t s e

Fragment konstrukcji wedtug szKicu (El@MENT): ... s

. . Uwagi Podpis Kontroli
Godzina Godzina _vaglh pis 1on
Data . . . jesli odbiega Jakosci
rozpoczecia | zakonczenia .
od wymagan Wykonawcy

Przygotowanie podtoza przed
nanoszeniem powtoki pierwszej

Przygotowanie podtoza przed
nanoszeniem powtoki drugiej

Przygotowanie podtoza przed
nanoszeniem powtoki trzeciej

Przygotowanie podtoza przed
nanoszeniem powtoki trzeciej

Naktadanie powtoki pierwszej
z farby:

Naktadanie powtoki drugiej
z farby:

Naktadanie powtoki trzeciej
z farby:

Naktadanie powtoki trzeciej
z farby:

Podpis Inspektora Nadzoru:

79 |Strona



Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robot remontowych w ramach BUM

80 |Strona



Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje robét remontowych w ramach BUM

ZALACZNIK 4
PROTOKOL POMIAROW GRUBOSCI SYSTEMU POWLOKOWEGO

ODIEKEL .ot s b R R s e

Fragment konstrukcji wedtug szKicu (El@MENT): ..o

Grubos$¢ w pm

powtoki pierwszej,
drugiej, trzeciej
i czwartej

- . powtoki pierwszej powtoki pierwszej,
powtoki pierwszej i drugiej drugiej i trzeciej

Pomiar Uwagi

po po po po

aplikacji wymagana aplikacji wymagana aplikacji wymagana aplikacji wymagana

10

Srednia

Liczba pomiaréw powinna by¢ zgodna z norma ISO 1980.
Miejsce kazdego odczytu powinno by¢ zaznaczone na dotgczonym do protokotu szkicu.

Podpis Kierownika Robot Podpis Inspektora Nadzoru
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ZALACZNIK 5.
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI CALEGO SYSTEMU POWLOKOWEGO

Fragment konstrukcji wedtug szKicu (ElemMENT): ..ot e

1 Parametry powierzchni przed malowaniem

2 Rodzaj farb w kolejnych powtokach

3 Wyglad

Grubo$¢ [pm]

liczba wykonanych pomiaréw

zakres wynikow

czy spetnia zasade, ze max. 10% pomiarow
jest ponizej 0,9 wartosci nominalnej,

a grubos$¢ max. nie przekracza dwukrotnej
wartosci nominalnej

Przyczepnos$c catego systemu do podtoza
(w przypadkach watpliwych)

Przyczepnos$¢ miedzywarstwowa
(w przypadkach watpliwych)

7 Data przeprowadzenia oceny

8 Uwagi

Podpis Kierownika Robdt Podpis Inspektora Nadzoru
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ZALACZNIK 6
KARTA DOKUMENTACJI POWYKONAWCZE]

ODIEKE: oottt bbb bbb bbb a bbbt e e s e s e e s
1 Przygotowanie podtoza:
1.1 | Termin:
rozpoczecia
zakonczenia
1.2 | Metoda

1.3 | Rodzaj Scierniwa

1.4 | Stopien przygotowania powierzchni wg PN-ISO 8501-1:1996

1.5 | Stopien odpylenia wg PN-EN ISO 8502-3:2000

1.6 | Profil powierzchni wg PN-EN ISO 8503-2:1999

1.7 | Zanieczyszczenia jonowe wg PN-EN ISO 8502-9:2002

1.8 | Uwagi o stanie podtoza

2 Malowanie

2.1 | Producent farb

2.2 | Nazwa farby

2.3 | Kolor

2.4 | Swiadectwo

2.5 | Nr partii

2.6 | Data produkgcji

2.7 | Data kontroli jakosci

Termin aplikacji:

2.8 rozpoczecia

zakonczenia

3 System powtokowy

3.1 | Grubos¢ powtoki pierwszej

3.2| Grubos¢ powtoki drugiej

3.3 | Grubos¢ powtoki trzeciej

3.4 | Grubos¢ powloki czwartej

Uwagi o jakosci systemu powtokowego

3.5 (grubosc, wyglad, przyczepnosc itd.)

Podpis Inspektora Nadzoru Podpis Kierownika Robot
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ZALACZNIK 7A
RAPORT Z INSPEKCJI POWLOK.

Wiadomosci podstawowe.

1 Data

2 Dokonujacy przegladu

3 Producent i nazwa farb

Wykonawca zabezpieczenia podstawowego

4
Data
Element

5
Powierzchnia m?

6 Szczegdlne narazenia korozyjne

7 Przewidywany czas trwatosci zabezpieczenia

8 Okres gwarancji: (oo I dO e

Miejsca pomiardw zaznaczy¢ na szkicu

Podpis wykonujacego ocene
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ZALACZNIK 7B
OKRESLENIE SYSTEMU POWLOKOWEGO

ODIEKEL .o s e

1 Przygotowanie powierzchni

2 Profil powierzchni

3 Podtoze

4 Grunt ochrony czasowej

5 Powtoka gruntowa

6 Powtoka miedzywarstwa

7 Powtoka nawierzchniowa

8 Czy farby zawieraty zwigzki otowiu i chromu?

9 | Czas aplikacji

10 |Data i opis renowacji

Grubo$c suchej powtoki.

Data pomiaru

Miejsce/powierzchnia

Grubo$¢ min. pm

11
Grubos¢ nominalna, pm

Grubo$¢ max. pm

Czy spetnia zasade, ze tylko 10% pomiaréw moze by¢
ponizej 0,9 wartosci grubosci nominalnej,

a grubo$¢ maksymalna nie przekracza dwukrotnej
wartosci nominalne;j?

Podpis wykonujacego ocene
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ZALACZNIK 7C

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje rob6t remontowych w ramach BUM

OKRESLENIE STANU POWLOK

(0] o1 =1 L ST

Fragment konstrukcji wedtug szKicu (ElEMENE): ..o

Przewidywana

Czy potrzebuje

. - . Wynik | Fotografia
Wiasciwosc: Miejsce uszkodzenia ) o przyczyna naprawy
badania uszkodzenia (tak/nie)
1 2 3 4 5 6

1. Uszkodzenia.

Specherzenie wg PN-EN
ISO 4628-2:2005

Uszkodzenie:
O powtoki nawierzchniowej

O catego systemu powtokowego

Rozmiar uszkodzenia:
[ cata powierzchnia

O miejscowo

Skorodowanie wg PN-EN
ISO 4628-3:2005

Uszkodzenie:

O powtoki nawierzchniowej

[ catego systemu powtokowego

Rozmiar uszkodzenia:

[ cata powierzchnia

[ miejscowo

Spekanie wg PN-EN
ISO 4628-4:2005

Uszkodzenie:

O powtoki nawierzchniowej

[ catego systemu powtokowego

Rozmiar uszkodzenia:

O cata powierzchnia

O miejscowo

Ztuszczenia wg PN-EN
ISO 4628-5:2005

Uszkodzenie:
O powtoki nawierzchniowej

[ catego systemu powtokowego

Rozmiar uszkodzenia:
[ cata powierzchnia

O miejscowo
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Uszkodzenie:

[ powtoki nawierzchniowej

Skredowania wg PN-EN | [J catego systemu powtokowego

ISO 4628-6:1999 Rozmiar uszkodzenia:

O cata powierzchnia

[ miejscowo

Korozja spawow,
pofaczen itd.

Uszkodzenie:
O powtoki nawierzchniowej

O catego systemu powtokowego
Inne defekty

Rozmiar uszkodzenia:
O cata powierzchnia

O miejscowo

2. Przyczepnosc

Przyczepno$¢ do podtoza
wg PN-EN I1SO
2409:1999

i/lub

PN-EN ISO 4624:2004
i/lub

ASTM D 3359

O Systemu powtokowego

Przyczepnosé
miedzywarstwowa wg

PN-EN ISO 2409:1999
i/lub
ISO 4624:2004

0 w systemie powtokowym

Podpis wykonujacego ocene
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ZALACZNIK 7D
WNIOSKI Z INSPEKCJI

(0] o1 =1 L ST

[ cata konstrukcja
1 | Miejsce [0 element

[ powierzchnia lokalna (gdzie)

[ normalne zuzycie

[0 uszkodzenie miejscowe, mechaniczne
Prawdopodobna przyczyna

2 | Uszkodzen O niewtasciwy system malarski

O btedy w aplikacji

O inne

O renowacja niepotrzebna do nastepnego przegladu
3 | Zalecane postgpowanie O renowacja miejscowa

[ renowacja catkowita
4 | Uwagi

Podpis wykonujacego ocene
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M-15.00.00. IZOLACIA

M-15.01.00. IZOLACJA CIENKA

M-15.01.03. Powiloka ochronna elementéw betonowych.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
Zwigzanych z zabezpieczeniem powierzchni elementéow betonowych remontowanych w ramach biezacego utrzymania
obiektow mostowych (BUM) na drogach krajowych GDDKIiA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
powierzchniowego zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw betowych ustrojow nosnych i podpoér obiektow
mostowych objetych zamdwieniem, przy zastosowaniu odpowiednich materiatow systemowych.

Niniejsza SST zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy i dotyczy
zasad prowadzenia robdt zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem m.in.:

* elementéw ustrojow nosnych (belek prefabrykowanych, dzwigarow monolitycznych, dzwigarow ptytowych,

poprzecznic, weztdw uciaglajacych itp.),

* spodnich powierzchni wspornikéw podchodnikowych,

* gzymsoOw betonowych,

= powierzchni korpusow i skrzydet podpor skrajnych,

= powierzchni filarow (oczepow i stupow).

Generalnie, w wiekszosci przypadkdow (elementdw), powtoka antykorozyjna powinna miec kolor RAL7042.

W przypadku gzymsow lub/i wybranych elementow podpér, kolor okreslany bedzie na biezaco z Inzynierem,
w dostosowaniu do kolorystyki pozostatych elementéw poszczegdéinych obiektéw. Przy braku przeciwskazan
estetycznych, wynikajacych z niedostosowania kolorystycznego z pozostatymi elementami poszczegdlnych obiektow,
dazyc¢ nalezy do ujednolicenia kolorystyki, poprzez zabezpieczenie belek gzymsowych powtokg w kolorze RAL 6002.

Zakres prac objetych niniejszg SST obejmuje m.in.:

* reczne odkucie skorodowanych powierzchniowo betonéw (nie dotyczy powierzchni torkretowych
oraz wyprawianych zgodnie ze SST M-13.01.09.),

= oczyszczenie strumieniowo-sciernie powierzchni betonu,

= sfazowanie (poprzez szlifowanie) krawedzi zabezpieczanych elementéw betonowych,

* naniesienie warstwy sczepnej w miejscach drobnych ubytkdw,

* uzupetnienie drobnych ubytkdw betonu i wyrédwnanie (wygtadzenie) powierzchni zaprawa naprawcza,

* min. dwukrotne malowanie powierzchni farbg ochronna,

1.4. Okreslenia podstawowe

Materialy systemu zabezpieczajacego beton - zestaw Srodkéw do napraw drobnych ubytkéw betonu,
wyréwnywania powierzchni (np. torkretowanej) oraz zabezpieczania konstrukcji przed korozjg powodowang przez
czynniki atmosferyczne oraz sole uzywane do odladzania.

Hydromonitoring = czyszczenie woda pod odpowiednio wysokim ci$nieniem (tzw. lancg wodng) zanieczyszczen
mocno zwigzanych z podtozem nastepujace w wyniku uderzen w powierzchnie elementu sprezonej wody (moze by¢
z dodatkiem piasku)

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robdt oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogolne

0Ogodlne wymagania dotyczace materiatow podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
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Nalezy stosowaé materiaty systemowe posiadajace Aprobate Techniczng IBDIM oraz odpowiadajace
zastosowanemu zgodnie ze SST M-13.01.09. - systemowi naprawczemu betonu.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjami firmowymi.

Wymaga sie, aby Wykonawca przedstawit 3 rodzaje ochrony powierzchniowej, spetniajgcej wymagania
niniejszej SST, do wyboru i akceptacji Inzyniera Kontraktu.

Ostateczny wybdr systemu antykorozyjnego nalezy uzgodnic¢ z Inzynierem.

2.2, System zabezpieczajacy beton
2.2.1.Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia
Materiat zgodny ze SST M-13.01.09. pkt. 2.2.1.
2.2.2. Warstwa sczepna
Zgodnie ze SST M-13.01.09. pkt. 2.2.2.
2.2.3. Warstwa wyréwnujaca

Zaprawa PCC (microbeton) na bazie cementu portlandzkiego, modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych,
stosowana do wyrdwnywania (wygtadzenia) zabezpieczanej powierzchni oraz do uzupetniania drobnych ubytkow
betonu (max. gtebokosci do 4 mm) i wypetniania rys (odpowiednio ,otwartych” w procesie przygotowywania podtoza
- pkt. 5.2. niniejszej SST).

Po zarobieniu zaprawa powinna dawa¢ mozliwos¢ naktadania kielnig lub innymi narzedziami tynkarskimi oraz
maszynami do natrysku.

Zaprawa powinna wigza¢ bezskurczowo.

Powinna umozliwi¢ wykonanie warstwy wyréwnawczej min. gr. 2 mm.

2.2.4. Zabezpieczenie powierzchniowe betonu

Do ochronnego-dekoracyjnego zabezpieczenia powierzchni remontowanych elementéw betonowych obiektow
objetych zamoéwieniem, przewiduje sie zastosowanie farby akrylowej lub akrylowo-poliuretanowej w kolorze wg.
postanowien pkt. 1.3 niniejszej SST.

Zastosowana powtoka powinna:

* posiadac wysoki wspdtczynnik oporu dyfuzji dwutlenku wegla (=250m),

*  mie¢ podwyzszong dyfuzyjnos¢ dla pary wodnej (<4m),

* miec¢ dobrg przyczepnos¢ do betonu:

- dla powtok bez zdolnosci pokrywania zarysowan: ...........ccceeeeeeennn. >0,8 MPa - wartos¢ $rednia
>0,5 MPa - dla pojedynczego odczytu
- dla powtok z podwyzszong zdolnoscig pokrywania zarysowan: ...... >1,3 MPa - wartos¢ $rednia

>0,8 MPa - dla pojedynczego odczytu
* byc¢ odporna na promieniowanie stoneczne i zanieczyszczenia atmosferyczne pochodzenia przemystowego
oraz na siarczany i chlorki,
= byc¢ odporna na mroz i wahania temperatury (dla F150 - powtoka bez zmian: brak rys, pecherzy, pekniec,
ztuszczen, odspojen).
W przypadku elementéw sprezonych, przewiduje sie zastosowanie powiok akrylowych (bez zdolnosci
pokrywania zarysowan - dotyczy m.in. korytkowych belek strunobetonowych Obwodnicy Tréjmiasta).
W przypadku elementéw Zzelbetowych przewiduje sie zastosowanie powtok akrylowo-poliuretanowych,
z podwyzszona, zdolnoscig pokrywania zarysowan (powyzej 0,15 mm i do 0,3 mm), dla ktdrych wydtuzenie wzgledne
powtoki przy rozciaganiu (w temp. -20°C) jest nie mniejsze niz 25%

2.3. Skiadowanie materiatow

Materiaty, zardwno na bazie jak i na placu budowy, nalezy przechowywa¢ w oryginalnych zamknietych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz +5°C
i nie wyzszej niz +35°C.

Dopuszczalny czas sktadowania zgodnie z instrukcjq producenta.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. , Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania robot objetych niniejszg SST stosowac specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta
preparatow oraz sprzet ogélnobudowlany, w tym:
* sprzet umozliwiajacy wykonanie czyszczenia strumieniowo-sciernego konstrukcji,
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» elektronarzedzia umozliwiajagce odspojenie skorodowanych betondéw, wyrdwnywanie podioza oraz
odpowiednie przygotowanie rys,

= watki malarskie,

= wolnoobrotowe mieszadto,

= sprzet do natrysku zaprawy,

* sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

» kielnie, drewniane packi, listwy wyrdéwnujace,

* termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

* przyrzad do badania warstwy na odrywanie.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniac ciggto$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej
jakosci robdt.

Sprezarka powietrza uzyta do piaskowania powinna posiada¢ wydajno$¢ nie nizsza niz 5m3/min. i by¢
przystosowana do pracy ciggtej.

Pompa do mokrego natrysku zaprawy winna by¢é pompa ttokowa, bezawaryjng i przystosowana do pracy
ciagtej.

W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie
zapewniajq bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt, Inzynier moze zazada¢ wymiany sprzetu.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogodlne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. , Wymagania ogdlne” pkt. 4.
4.2. Transport materiatow

Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera. W czasie
transportu materiaty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczone
przed przesuwaniem.

Zatadunek, transport, roztadunek materiatow przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcjg firmowa.

5. TECHNOLOGIA WYKONANIA ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Roboty objete niniejszg specyfikacjg powinny byé wykonywane przez pracownikow posiadajacych $wiadectwo
kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez instytuty branzowe lub zaktady
naukowe wyzszych uczelni.

Temperatura podtoza i materiatu w czasie obrdbki powinna zawierac sie w granicach okreslonych w kartach
opisowych i na opakowaniach danego materiatu.

Nie wolno wykonywac robdt w czasie deszczu oraz przy silnym nastonecznieniu.

5.2. Przygotowanie powierzchni betonu

W zakres przygotowania podtoza wchodza nastepujace prace:

* usuniecie istniejacych powtok izolacyjnych, powtok ochronnych i pielegnacyjnych, graffiti oraz

powierzchniowych zanieczyszczen,
* usuniecie starego mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,
= usuniecie wszelkich szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na pofaczenie naktadanych materiatéw
z betonem lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowej,

= odkucie odstonietych, nie posiadajacych otulenia pretéw zbrojeniowych,

* oczyszczenie odstonietych pretow zbrojeniowych z rdzy do metalicznie btyszczacej powierzchni do stopnia
Sa 2,5

= sfazowanie (poprzez szlifowanie) krawedzi zabezpieczanych elementéw betonowych,

» szlifowanie lokalnych nieréwnowsci, zgrubien, wybrzuszen itp. wystajacych ponad powierzchnie

zabezpieczanego elementu,

* naciecie na gtebokos¢ do 15-20 mm (i na szeroko$¢ ok. 5-6 mm) wszelkich rys i peknigc

w zabezpieczanych elementach, z czyszczeniem strumieniowo-$ciernym ,otwartych” w ten sposéb rys.

Powierzchnia betonu przygotowana do zabezpieczenia antykorozyjnego odpowiednim systemem
zabezpieczajacym nie moze zawiera¢ wystajacych fragmentdw, aby nie wystepowaty nagte zmiany grubosci
wykonywanej powtoki ochronnej.

Powierzchniowo skorodowane partie betonu w zabezpieczanych elementach zelbetowych, powinny zostac
usuniete mechanicznie np. poprzez skucie. W przypadku, gdy gtebokos$¢ powstatego w wyniku odspajania stabszych
partii betonu ubytku przekroczytaby 4 mm, to naprawe nalezy wykona¢ wg SST M-13.01.09.

Wszystkie, ostre krawedzie zabezpieczanych, istniejacych elementéw betonowych powinny zostaé sfazowane
pod katem 45° Dtugos$¢ boku wykonywanej fazy powinna wynosi¢ od 10 do 15 mm.
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Przed rozpoczeciem szpachlowania (nakfadania warstwy sczepnej), powierzchnie wszystkich zabezpieczanych
powierzchniowo elementdw betonowych, powinny zostaé oczyszczone strumieniowo-éciernie wodg (z dodatkiem
piasku) pod odpowiednio wysokim cisnieniem, metodg tzw. hydromonitoringu.

Powierzchnia elementu po oczyszczeniu powinna by¢ osuszona np. sprezonym powietrzem przechodzacym
przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny.

Prawidlowo$¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do natozenia zaprawy
szpachlowej ocenia Inzynier stosownym wpisem do Dziennika Budowy.

5.3. Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz innych elementow stalowych osadzonych w
zabezpieczanych elementach betonowych.

Zgodnie ze SST M-13.01.09. pkt. 5.4.1. z nastepujacymi uwagami:

= zabezpieczenie dotyczy odkrytego - nie posiadajacego zadnego otulania - zbrojenia zabezpieczanych
elementéw betonowych oraz innych elementéw stalowych osadzonych w zabezpieczanych elementach
betonowych (zawiesi, kotew itp.),

» odkryte i skorodowane prety nalezy delikatnie odku¢ wzdtuz ich stykéow z betonem. W przypadku
stwierdzenia po odkuciu, ze pret w betonie jest nieskorodowany, nie ma potrzeby obkuwania przylegtego
do pretow betonu, po catym obwodzie pretow. W przypadku stwierdzenia korozji powierzchniowej
obkuwanego preta, nalezy go obku¢ po catym obwodzie i wowczas dopiero zabezpieczy¢ antykorozyjnie
wiasciwym dla przyjetego systemu preparatem.

5.4. Warstwa sczepna - mostek wiazacy

Zgodnie ze SST M-13.01.09. pkt. 5.4.2. z nastepujacymi uwagami:
= stosowac wytacznie w miejscach, w ktdrych przewidziana bedzie naprawa drobnych ubytkéow (gt.>4 mm).

5.5. Warstwa wyréwnujaca

Warstwe wyrownawczg nalezy stosowa¢ w celu wygtadzenia zabezpieczanej powierzchni oraz w celu
reprofilacji drobnych ubytkow i ewentualnego wypetnienia rys (przygotowanych/”otwartych” zgodnie z wymaganiami
pkt. 5.2 niniejszej SST).

Zarabianie materiatu

Poszczegblne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i pilyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie
przygotowane, w pojemnikach o zawartosci, pozwalajacej na proste dobranie sktadnikdw dla uzyskania mieszanki o
odpowiedniej konsystencji.

Najczesciej odbywa sie to w ten sposdéb, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa sie okreslong czesé
ptynu zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie stopniowo caty proszek suchej zaprawy (z drugiego
pojemnika) ciggle mieszajac mieszadtem wolnoobrotowym. Dodajac pozostatg czes¢ ptynu zarobowego (pozostatego
w pojemniku), dazy sie do osiggniecia wymaganej konsystencji zaprawy naprawczej. Jezeli potrzebna jest mieszanka
bardzo spoista, nalezy lekko zredukowac ilos¢ ptynu, gdy konieczna jest mieszanka bardziej ciekta, zwiekszy¢ ilos¢
ptynu zarobowego.

Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki.

Przygotowywac tylko takg ilo$¢ materiatu, ktdrg jest sie w stanie wbudowaé w przeciggu okreslonego przez
producenta czasu. Nie wolno rozrzedza¢ wodg lub ptynem zarobowym materiatu, ktéry zaczat wigzad.

Nakladanie:

Wbudowanie zaprawy powinno nastgpi¢ bezposrednio po wymieszaniu.

Warstwe reprofilacyjng w miejscach drobnych ubytkéw, nalezy nanosi¢ metoda ,Swieze na Swieze”
tj. na aktywna jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe sczepna.

Generalnie zaprawe nanosi¢ reczne, ale w przypadku wygtadzania powierzchni, mozna stosowa¢ metody
mechaniczne, poprzez natrysk.

W przypadku nanoszenia recznego, zaprawe nanosi¢ drewniang packa tynkarska.

Warstwa wygtadzajaca lub reprofilowa zaprawy, powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych.

Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5°C (temperatura otoczenia i podtoza).

Sposob pielegnacji naprawionych elementéw wg producenta materiatow.

W przypadku wygtadzania istniejacego podifoza betonowego (oraz nowych warstw torkretowych), grubosc
naktadanej warstwy powinna wynosi¢ 2 mm.

Naciete (,otwarte”) rysy nalezy bardzo doktadnie wypetni¢, do zlicowania z powierzchnig nakfadanej
szpachlowki.

Wszystkie ubytki gtebsze niz 4 mm (nie dotyczy rys), powinny by¢ naprawiane zgodnie z wymaganiami SST
M-13.01.09.

98 |Strona



Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje rob6t remontowych w ramach BUM

5.7. Nakladanie farby ochronnej

Malowanie farba ochronng powinno nastapi¢é w moze najkrétszym odstepie czasu (zalecanym przez
producenta), od natozenia naprawczej zaprawy wykonczeniowej.

Materiat powtokowy powinien by¢ dostarczany na budowe jako gotowy do uzycia (po ewentualnym doktadnym
wymieszaniu).

Nalezy naktada¢ min. dwie warstwy farby, do osiggniecia minimalnej, wymaganej grubosci, zapetniajacej
spetnienie wymagan ochronnych okreslonych w pkt. 2 niniejszej SST.

Odstep miedzy poszczegdlnymi warstwami - zgodnie z wymaganiami producenta..

Materiat powinien dawal sie naklada¢ pedzlem, watkiem Ilub natryskiem (zardwno powietrznym
jak i bezpowietrznym).

Nie nalezy wykonywac¢ robdt malarskich na powierzchniach o temperaturze nizszej niz +5°C.

Temperatura powierzchni musi by¢ wyzsza o minimum 3°C od temperatury punktu rosy otaczajacego
powietrza (chyba ze producent farby zaleca inaczej).

5.8. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska.

Resztki materiatu i pojemniki usuna¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie noszenie
rekawic, okularow i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach technicznych poszczegdlnych
materiatow.

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem,
nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbiérke pomostow roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania lub zabezpieczenia robot, nalezy do Wykonawcy robot.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

0golne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”pkt.6

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli wewnetrznej
obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktéry powinien byé zgodny z zawartymi w SST informacjami,
przedmiotowymi normami oraz z ,Katalogiem zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich”
stanowigcym zatacznik do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drdg Publicznych z dn. 19 wrzesnia 2003 roku.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych
badan Inzynierowi. Inzynier moze pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swdj
koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢
Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan albo moze opierac
sie wyfgcznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robdt z niniejsza specyfikacjg. Catkowite
koszty takich powtérnych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawce .

Kontrola jakosci obejmuje :

* badania przydatnosci materiatéw,

= kontrole wykonywania robot.

6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne
Swiadectwa badan materiatdw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta
(atesty materiatow).

Kontrola materiatow polega na sprawdzeniu ich przydatno$ci do stosowania oraz na sprawdzeniu
podstawowych parametrow technicznych na prébkach swiadkach.

Kontroli podlegaja:

A/ przydatnos¢ do stosowania:

» data produkcji,
* data przydatnosci do stosowania,
» warunki przechowywania,
* stan opakowan,
B/ podstawowe parametry techniczne:
= sktad ziarnowy,
= gestos¢ nasypowa materiatow,
= gestos¢ stwardniatych materiatow,
= wytrzymatos¢ na zginanie po 28 dniach,
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= wytrzymatos¢ na Sciskanie po 28 dniach,
= przyczepnosc (wytrzymatosc¢ na odrywanie).
Badania zestawu zapraw do naprawy betonu nalezy przeprowadzi¢ dla kazdej przedstawionej do odbioru partii.
Plany badan nalezy przyja¢ wg normy PN-ISO 2859-2:1996. Badania materiatléw i powtoki ochronnej nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z normami przedmiotowymi oraz procedurami badawczymi IBDiM.
Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

6.3. Badania w trakcie wykonania robot

Podczas wykonywania robdt objetych niniejsza SST nalezy wykona¢ nastepujgce kontrolne badania:
* przygotowanie podfoza,

* badanie zawartosci chlorkdw podczas usuwania skorodowanego betonu,

* badanie wytrzymatosci na odrywanie od podtoza przed naprawa,

* badanie grubosci naniesionej powtoki ochronnej,

= wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu.

Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkdéw technologicznych podczas naprawy tj.:
* temperatura materiatow, podtoza i powietrza,

= wilgotnosc¢ podtoza,

* sprzet oraz czas mieszania materiatow,

» pielegnacja wykonanej warstwy.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu robot

Badaniu podlega¢ winny probki pobrane w trakcie realizacji robot. Kontroli podlega réwniez stopien
wypetnienia ubytkdw, rownos$¢ powierzchni, stopien przyczepnosci do poditoza. Zakres badan kontrolnych ustala
Inzynier. W szczegdlnosci moze on uznac za wystarczajgce raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonana powtoka ochronna.

Jezeli powtoka ochronna zostanie wykonana Zle i nie spetni okreslonych parametrow, to bedzie zerwana i
wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy.

Po przeprowadzeniu stosownych badan okreslajacych charakter i stopien wadliwosci, Inzynier moze nakazac
pozostawienie wadliwej powtoki nie ptacac jednak Wykonawcy robét za wykonana prace.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robét

0gdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m? [metr kwadratowy] wykonanego (na remontowanych elementach betonowych)
i odebranego, powierzchniowego zabezpieczenia antykorozyjnego (z warstwa wygtadzajaca).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

0golne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.8.
Odbiorowi podlega wykonanie:

* przygotowania podtoza betonowego,

* naprawy i zabezpieczenia odkrytych pretdw zbrojeniowych,

= warstwy sczepnej,

» wygtadzania i reprofilacji podtoza betonowego,

» powioki z farby ochronnej.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejsza SST i dotyczace przygotowania podtoza betonowego oraz wykonania warstwy
wygtadzajacej i reprofilacyjnej, podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanych warstw, bez hamowania postepu robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardw i badan z biezacej kontroli materiatéw i robét.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i pomiaréw
wtedy, gdy:

= zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,

* istniejq jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy.
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Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku, gdy ich wyniki potwierdzg watpliwosci Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania robdt poprawkowych lub poleci zerwanie i
wymiane na nowa wadliwie wykonanej warstwy wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier moze uznac
wade za nie majacq zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za
obnizong jakos$¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowa Wykonawca
wykona na wiasny koszt w ustalonym terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

0Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnoé¢ za 1 m? [metr kwadratowy] wykonanej powioki ochronnej (z warstwa wygladzajaca), nalezy

przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych robot.

Cena jednostkowa uwzglednia:

= zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

* odpowiednie przygotowanie - zgodnie z wytycznymi niniejszej SST - powierzchni betonowej (z usunigeciem
istniejacych powtok, odkuciem betondéw powierzchniowo skorodowanych, rozkuciem rys, fazowaniem
krawedzi, oczyszczeniem powierzchniowym itd.),

* odpowiednie przygotowanie (z obkuciem obwodowym) i oczyszczenie - zgodnie z wytycznymi niniejszej
SST - pretdw zbrojeniowych nie posiadajacych otulenia oraz innych elementéw stalowych osadzonych
w zabezpieczanych elementach betonowych,

* naniesienie wszystkich warstw powtoki zabezpieczajacej, obejmujgce m.in.:
- szpachlowanie odpowiedniej grubosci poszczegolnych elementow,
- naniesienie malarskiej powtoki ochronnej wymaganej grubosci,

= ubytki i odpady materiatowe,

= wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne do
wykonania robdt podstawowych, ale nie sq przekazywane Zamawiajgcemu isg usuwane po wykonaniu robot
podstawowych (dotyczy to np. rusztowan i pomostéw roboczych, wszelkich ekrandw ochronnych oraz innych
konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych
remontowanych obiektéw a niezbednych przy realizacji robdt objetych niniejszg SST).

Sposob wykonania rusztowan i pomostow roboczych oraz ekrandéw ochronnych przedstawiono w SST
M-20.01.10.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukciji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu - dotyczy piasku do piaskowania konstrukgji

PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywna. Plany badan na podstawie jakosci
granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli partii izolowanych.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty.

1. ,Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektdw inzynierskich” stanowiacy zatacznik
do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dn. 19 wrzesnia 2003 roku.
2. Instrukcja producenta i aprobata techniczna IBDIM.

101 |Strona



Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje rob6t remontowych w ramach BUM

102 | Strona



Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) na realizacje rob6t remontowych w ramach BUM

M-15.01.04. Wglebne, beziniekcyjne uszczelnienie elementow betonowych.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wykonaniem wgtebnego, beziniekcyjnego uszczelnienia elementéw betonowych remontowych w ramach
biezacego utrzymania obiektéw mostowych (BUM) na drogach krajowych GDDKIiA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
wgtebnego, beziniekcyjnego uszczelnienia odkrytych powierzchni elementdw betonowych.
Niniejsza SST zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy i dotyczy
zasad prowadzenia robot zwigzanych z:
= odpowiednim przygotowaniem podtoza betonowego,
* przygotowaniem i wbudowaniem w uszczelniane elementy, poszczegdlnych materiatdw objetych
zatwierdzonym systemem naprawczo-uszczelniajacym tj.:
- warstwy uszczelniajacej (pierwszej warstwy w uktadzie dwuwarstwowym),
- kitu naprawczo-reprofilujgcego przewidywanego do wypetnienia ewentualnych ubytkéw w elementach
betonowych.
- warstwy zamykajacej i wzmacniajacej efekt wgtebnego, beziniekcyjnego uszczelnienia.

Projekt organizacyjno-technologiczny robdt objetych niniejsza SST powinien zawiera¢ m.in.:

1) aprobaty techniczne oraz karty technologiczne przewidzianych do wbudowania materiatow
2) informacje o podstawowym sprzecie i kadrze technicznej przewidzianej do realizacji zadania
3) inne informacje zadane przez Inzyniera

1.4. Okreslenia podstawowe

Wagtebne, beziniekcyjne uszczelnienie elementdw betonowych - proces chemiczny zapewniajacy
wodoszczelno$¢ i ochrone betonu poprzez wywotanie reakcji katalitycznych, w wyniku ktérych wytwarzaja sie
nierozpuszczalne formacje krystaliczne w porach i kapilarach istniejacego betonu.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdbw i wykonywanych robdt oraz za ich
zgodnos$¢ z dokumentacjag projektowa, specyfikacja techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Nalezy stosowaé gotowe materiaty firmowe, posiadajace aprobate techniczng IBDiM i tworzace jeden system
umozliwiajacy naprawe betonu oraz jego wgtebne uszczelnienie.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z instrukcjami firmowymi.

Ostateczny wybdr systemu naprawczego nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

2.2, System uszczelniajacy

Stosowane materiaty, stanowigce kompozycje cementu portlandzkiego, piasku krzemionkowego oraz wielu
substancji chemicznych, po zmieszaniu z wodg i natozeniu na zabezpieczany element w postaci zaczynu lub zaprawy,
powinny wnika¢ w gtab betonu, wywotujac w nim reakcje katalityczne, powodujace powstanie w porach i szczelinach
betonu, nierozpuszczalnych formacji krystalicznych.

Przyjety system oprécz materiatow zabezpieczajacych nieprzepuszczalno$é betonu (poprzez ich wcieranie
i naktadanie powierzchniowe na zabezpieczane elementy), powinien posiada¢ réwniez szybkosprawng zaprawe
cementowa, zawierajacaq w sobie substancje krystalizujace, powodujace rozrost nierozpuszczalnych krysztatow
w betonie i przeznaczong do zamykania przerw technologicznych oraz ewentualnych rys, peknieé, rakéw oraz
reperacji miejscowych uszkodzen (ubytkéw) betonu.

Materiaty stosowanego systemu powinny:

= byc¢ odporne na wysokie ci$nienie hydrostatyczne,

* stawac sie integralnym sktadnikiem betonowego podtoza,

= uszczelniac rysy o rozwartosci do 0,4 mm,

= pozwala¢ betonowi "oddychad",

* byc¢ odporne na agresywne substancje chemiczne,
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* dawad sie stosowac zaréwno na suchga jak i mokrg powierzchnie betonu,
* by¢ nakfadane z dowolnej strony konstrukcji, niezaleznie od kierunku parcia wody.

2.3. Skiadowanie materiatow

Materiaty, zardwno na bazie jak i na placu budowy, nalezy przechowywacé w oryginalnych zamknietych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz +7°C
i nie wyzszej niz +35°C.

Dopuszczalny czas sktadowania zgodnie z instrukcjq producenta.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. , Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania roboét

Do wykonania robot objetych niniejszg SST stosowacl specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta
preparatow oraz sprzet ogélnobudowlany, w tym:

* sprzet umozliwiajacy wykonanie czyszczenia strumieniowo-sciernego elementow uszczelnianych,

* sprzet do odspajania skorodowanego betonu oraz do wycinania zbednych elementéw stalowych

osadzonych w elementach naprawianych,

= wolnoobrotowe mieszadto (250 obr./min.),

= szczotki o sztywnym, plastikowym wiosiu lub aparat do natrysku zapraw,

= kielnie, drewniane packi, listwy wyrdwnujace do naktadania zaprawy reprofilacyjnej w miejscach ubytkow,

* termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego.

Wykonawca robdt powinien dysponowac urzadzeniem umozliwiajagcym mycie i zwilzanie konstrukcji betonowej
woda pod cisnieniem ok. 20 MPa.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ ciggto$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej
jakosci robot.

Wykonawca, na zadanie Inzyniera, jest zobowigzany do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnos$ci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakoSciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogoélne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. , Wymagania ogélne” pkt. 4.
4.2. Transport materiatow

Materiaty mogq by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera. W czasie
transportu materiaty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczone
przed przesuwaniem.

Zatadunek, transport, roztadunek materiatow przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcjq firmowa.

Sposdb zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetnia¢ wymagania przepisow dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogodlne

Rozpoczecie robdt moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera - Projektu organizacyjno-
technologicznego sporzadzonego przez Wykonawce.

Roboty objete niniejsza specyfikacja powinny by¢ wykonywane przez pracownikow posiadajacych $wiadectwo
kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez instytuty branzowe lub zaktady
naukowe wyzszych uczelni.

Temperatura podfoza i materiatu w czasie obrobki powinna zawiera¢ sie w granicach okreslonych w kartach
opisowych i na opakowaniach danego materiatu.

Nie wolno wykonywac robot w czasie deszczu, przy silnym nastonecznieniu i ponizej +5°C.

5.2. Przygotowanie powierzchni betonu

W zakres przygotowania podtoza wchodza nastepujace prace:

* usuniecie istniejacych powtok izolacyjnych, powlok ochronnych i pielegnacyjnych, graffiti oraz
powierzchniowych zanieczyszczen,

= usuniecie starego mleczka cementowego i stabo zwigzanych warstw betonu,

= usuniecie wszelkich szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatow
z betonem lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowej,
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» odkucie odstonietych, nie posiadajacych otulenia pretéw zbrojeniowych,

= w przypadku wystgpienia ewentualnych, widocznych rys, do Wykonawcy robdt nalezy - w ramach
przygotowania powierzchni - ich szczegdtowa inwentaryzacja, delikatne rozkucie (otwarcie) oraz
oczyszczenie strumieniowo-$cierne,

* oczyszczenie podtoza betonowego z wody, pytow i luznych czesci.

Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajgco nosne.

Powierzchnie wszystkich zabezpieczanych powierzchniowo elementéw betonowych, powinny zostac
oczyszczone strumieniowo-sciernie wodg (z dodatkiem piasku) pod odpowiednio wysokim ciSnieniem, metodg tzw.
hydromonitoringu.

Powierzchnia elementu po czyszczeniu powinna by¢ odpylona strumieniem sprezonego powietrza lub przy
uzyciu odkurzacza przemystowego albo w razie zastosowania mycia wodg pod cisnieniem musi by¢ oczyszczona,
a nastepnie osuszona np. sprezonym powietrzem.

Powierzchnia musi posiada¢ otwarty system porow umozliwiajac przywarcie i wnikanie materiatow
uszczelniajacych.

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usuniete wedtug zasad okreslonych przez
Inzyniera.

Powierzchnia betonu, bezposrednio przed aplikacjq materiatow, ze wzgledu na charakter ich dziatania, musi
zosta¢ doktadnie nasgczona czystag woda, tak aby mozliwy byt rozwdj uszczelniajacych formacji krystalicznych
gteboko w porach betonu. Nadmiar wody z powierzchni nalezy przed aplikacjg usunac.

Jesli powierzchnia betonu wyschnie zanim przystagpimy do nanoszenia materiatu, nalezy ja ponownie
doktadnie nawilzyc.

Wilgotnos¢ podtoza, na ktdrym naktadane s materiaty, powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z "Wytycznymi
stosowania" tych materiatow.

Prawidtowos$¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do naktadania materiatow
uszczelniajacych, ocenia Inzynier stosownym wpisem do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie mieszanek

Przygotowanie poszczegdlnych materiatdw opisane powinno by¢ doktadnie w informacjach technicznych
o produktach.

Po wymieszaniu zaczyny oraz masy szpachlowe powinny by¢ jednorodne bez smug. Mieszanie nalezy
prowadzi¢ do chwili usuniecia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajacej sie do wtasciwej obrobki.

5.4. Wykonanie robot.
Zarabianie materialu

Poszczegobine komponenty mieszanki tj. suchy proszek i ptyn zarobowy, powinny byc¢ fabrycznie przygotowane,
w pojemnikach o zawartosci, pozwalajacej na proste dobranie sktadnikéw dla uzyskania mieszanki o odpowiedniej
konsystencji.

Najczesciej odbywa sie to w ten sposob, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa sie okreslong czesc¢
ptynu zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie stopniowo caty proszek suchej zaprawy (z drugiego
pojemnika) ciagle mieszajac mieszadtem wolnoobrotowym.

Dodajac pozostatg czes¢ ptynu zarobowego (pozostatego w pojemniku), dazy sie do osiggniecia wymaganej
konsystencji zawiesiny lub zaprawy naprawczej. Jezeli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista, nalezy lekko
zredukowac ilos¢ ptynu, gdy konieczna jest mieszanka bardziej ciekta, zwiekszy¢ ilo$¢ ptynu zarobowego.

Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki.

Przygotowywac tylko taka ilo§¢ materiatu, ktorg jest sie w stanie wbudowac w przeciggu okreslonego przez
producenta czasu. Nie wolno rozrzedza¢ ptynem zarobowym materiatu, ktdry zaczat wigzac.

Naktadanie

Zawiesine materiatu uszczelniajgcego, nalezy nakfadaé potsztywnym, nylonowym, szczeciniastym pedzlem
lub szczotka albo tez specjalnym sprzetem natryskowym.

Warstwa zawiesiny gr. 1,0-1,2 mm, powinna zosta¢ natozona w pierwszej kolejnosci, w tych miejscach
powierzchni betonowych, w ktérych przewiduje sie konieczno$¢ wykonywania zaprawg systemowg reprofilacji
ewentualnych ubytkéw powierzchniowych, kawern, rozkutych przerw technologicznych betonowania, rys itp.

Gdy natozona warstwa zaczynu wstepnie zwiaze, ale wcigz bedzie $wieza (tj. po 1-2 godzinach od zakonczenia
jej nakfadania), nalezy ubytek wypetni¢ zaprawg do powierzchni betonu zabezpieczanego elementu. Zaprawe nalezy
nanosi¢ reczne, z wykorzystaniem kielni lub krdtkiej, drewnianej pacy tynkarskiej. Warstwa naktadanej zaprawy
naprawczej powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych. W przypadku naktadania materiatu w kilku
warstwach (dotyczy gtebokich ubytkdw), kolejng warstwe zaprawy nakfadac po stwardnieniu poprzedniej.

Po zakonczeniu reprofilacji wszystkich ubytkéw i zwiazaniu zaprawy naprawczej, nalezy przystgpic
do rownomiernego natozenia warstwy zawiesiny (gr. 1,0-1,2 mm), na catych dostepnych powierzchniach
uszczelnianych elementéw betonowych.
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Druga warstwa materiatu uszczelniajacego (takiej samej grubosci), powinna by¢ uktadana kiedy pierwsza juz
dostatecznie stwardnieje, ale bedzie jeszcze "$wieza" tj. po 1-2 godzinach (od zakonczenia jej naktadania) ale przed
uptywem 48 godz. Przy przerwie blizszej 48 godzin, wskazane jest lekkie nawilzenie miedzy obu warstwami.

W celu osiagniecia gtadkiej powierzchni drugiej warstwy zaczynu, nalezy ja wykonczy¢ przez przetarcie gabka.

Wbudowanie zaczynu kazdej z warstw powinno nastepowac bezposrednio po jego wymieszaniu,

Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5°C (temperatura otoczenia i podtoza).

Pielegnacja

Pielegnacje wykonanej powtoki uszczelniajacej, nalezy rozpoczaé zaraz gdy stwardnieje ona na tyle, ze nie
uszkodzi jej struga rozpylanej wody.

W normalnych warunkach (temperatura ok. 21st.C), wystarczajacym jest zraszanie mgtg wodng natozonej
warstwy, trzy razy dziennie przez 2 do 3 dni. W czasie suchego i goracego lata, nalezy dokonywac tego czesciej
i dtuzej (od 3 do 5 dni).

W trakcie pielegnacji powtoka musi by¢ chroniona przed opadami deszczu, mrozem, wiatrem, gradem
i temperatura nizsza niz 2st.C przez czas nie krotszy niz 48 godzin po aplikacji.

Jesli dla ochrony uzywamy folii to musi by¢ ona uniesiona nad powierzchnig aby jej zapewni¢ oddychanie.

Sposob pielegnacji naprawionych stref nalezy wykonac $cisle wg zalecen producenta materiatow.

5.5. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska.

Resztki materiatu i pojemniki usuna¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie noszenie
rekawic, okulardéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach technicznych poszczegélnych
materiatow.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

Na okres robdt, remontowana strefa obiektu powinna zosta¢ odpowiednio zabezpieczona, tak aby nie grozito
robotnikom, zadne niebezpieczenstwo.

Wykonanie i rozbiérke pomostow roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania lub zabezpieczenia robot, nalezy do Wykonawcy robdt.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.

0golne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”pkt.6

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli wewnetrznej
obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktéry powinien byé zgodny z zawartymi w SST informacjami,
przedmiotowymi normami oraz z ,Katalogiem zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich”
stanowigcym zatgcznik do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dn. 19 wrzesnia 2003 roku.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych
badan Inzynierowi. Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swdj
koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inzynier moze poleci¢
Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtdrnych lub dodatkowych badan albo moze opierac
sie wytacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i robodt z niniejsza specyfikacjg. Catkowite
koszty takich powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania prébek zostang poniesione przez Wykonawce .

Kontrola jakosci obejmuje:

* badania przydatnosci materiatow,

= kontrole wykonywania robot.

6.2 Badania i kontrola przed przystapieniem do roboét

Przed rozpoczeciem rob6t Wykonawca zobowigzany przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne
$wiadectwa badan materiatdw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta
(atesty materiatéw). Ponadto wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatdw.

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z aplikacjq materiatow, powinno podlega¢ kontroli m.in. wiasciwe
przygotowanie podtoza wg pkt. 5.2.

6.3. Badania w trakcie wykonania robot

Podczas wykonywania robdt objetych niniejsza SST nalezy wykona¢ nastepujgce kontrolne badania:
= przygotowanie podioza,
* badanie réwnomiernosci i grubosci naniesionej warstwy zaczynu uszczelniajagcego w miejscach ubytkéw
podlegajacych reprofilacji,
* badanie grubosci i rdwnosci wykonanej reprofilacji ubytkéw zaprawg uszczelniajaca,
* badanie réwnomiernosci i grubosci naniesionej pierwszej, kompletnej, warstwy zaczynu uszczelniajacego,
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* badanie réwnomiernosci i grubos$ci naniesionej drugiej warstwy zaczynu uszczelniajacego.
Ponadto kontroli podlegac¢ powinno zachowanie warunkdw technologicznych podczas naprawy tj.:
* temperatura materiatow, podtoza i powietrza,

* sprzet oraz czas mieszania materiatow,

= pielegnacja wykonanej powtoki,

* wymiary geometryczne naprawianych ubytkow.

6.4. Badania i kontrola po wykonaniu roboét

Kontroli podlega stopien wypetnienia ubytkdow, réwnos¢ powierzchni, stopien przyczepnosci zaprawy do
podtoza oraz jakos$¢ i grubos$¢ powtoki uszczelniajacej.

Zakres badan kontrolnych ustala Inzynier. W szczegdlnosci moze on uznac za wystarczajgce raporty z badan
wykonywanych przez Wykonawce.

6.5. Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami uszczelnianych elementéow

Jezeli poszczegdlne ubytki lub reprofilacja, beda wykonywane Zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie
zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1 0Ogolne zasady obmiaru robot

Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdline”pkt.7.
7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest m? [metr kwadratowy] wykonanego, beziniekcyjnego, uszczelnienia remontowanych
elementow betonowych.

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie.

Obmiar robot odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wykazanych
w dokumentach kontraktowych, z wyjatkiem dodatkowych powierzchni i ubytkow zaakceptowanych na piSmie przez
Inzyniera.

Nadmierna ilos¢ wykonanego uszczelnienia lub naprawy w stosunku do dokumentéw kontraktowych,
wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera, nie moze i nie bedzie stanowic¢ podstawy do roszczen o dodatkowgq
zaptate.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

0Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt.8.
Odbiorowi podlegaja :

= podtoze betonowe,

* wykonana naprawy ubytkéw lub reprofilacji powierzchni,

* wykonanie beziniekcyjnego uszczelnienia elementdw betonowych.

8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejszg SST podlegajg odbiorowi roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanych warstw, bez hamowania postepu robét.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardw i badan z biezacej kontroli materiatow i robét.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikdw badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i pomiaréw
wtedy, gdy:

= zakres lub czestotliwos¢ badan Wykonawcy sa niezgodne z niniejszg specyfikacja,

= istniejq jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robot lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwosci Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania robdt poprawkowych lub poleci zerwanie
i wymiane na nowa wadliwie wykonanej warstwy wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier moze uznac
wade za nie majacq zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za
obnizong jakos$¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowg Wykonawca
wykona na wiasny koszt w ustalonym terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnoé¢ za m? [metr kwadratowy] wykonanego, beziniekcyjnego, uszczelnienia elementéw betonowych
przebudowywanych przepustéow, nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, na podstawie
wynikow pomiaru i badan, z ewentualnymi potraceniami.

Cena jednostkowa wykonania beziniekcyjnego uszczelnienia elementdw betonowych obejmuje:

* prace przygotowawcze z wykonaniem odpowiednich projektow,

* prace pomiarowe i inwentaryzacyjne,

* odpowiednie zabezpieczenie robot,

= odpowiednie przygotowanie podtoza betonowego /zgodnie z zaleceniami niniejszej SST/,

= zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkcii,

* przygotowanie materiatéw do wbudowania, zgodnie z wymaganiami producenta,

= wykonanie warstwy, wgtebnego, beziniekcyjnego uszczelnienia elementéw, z zaczynu materiatu

uszczelniajgcego, w miejscu reprofilacji,

= wbudowanie zaprawy reprofilujaco-uszczelniajacej,

= wykonanie pierwszej warstwy, wgtebnego, beziniekcyjnego uszczelnienia elementdw, z zaczynu materiatu

uszczelniajacego,

* wykonanie drugiej warstwy, wgtebnego, beziniekcyjnego uszczelnienia elementéw, z zaczynu materiatu

uszczelniajacego,

» pielegnacje wykonanych warstw,

* przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji,

* uprzatniecie terenu budowy i usuniecie resztek preparatow i materiatow wykonawcy poza teren pasa

drogowego.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne
do wykonania robdot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu isg usuwane po wykonaniu robodt
podstawowych (dotyczy to np. rusztowan i pomostow roboczych, wszelkich ekrandw ochronnych oraz innych
konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych
remontowanych obiektdw a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejszg SST).

Sposob wykonania rusztowan i pomostow roboczych oraz ekrandéw ochronnych przedstawiono w SST
M-20.01.10.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.

PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu - dotyczy piasku do piaskowania konstrukcji

PN-ISO 2859-2:1996  Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywna. Plany badan na podstawie
jakosci granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli partii izolowanych.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.

Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
10.2. Inne dokumenty.

1. ,Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektdw inzynierskich” stanowiacy zatacznik
do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drdg Publicznych z dn. 19 wrzesnia 2003 roku.
2. Instrukcja producenta i aprobata techniczna IBDiM.
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M-19.00.00. ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE.

M-19.01.02. Bariery ochronne - demontaz i ponowny montaz.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z demontazem i ponownym montazem barier ochronnych w strefach chodnikowych, remontowych
w ramach biezacego utrzymania obiektéw mostowych (BUM) na drogach krajowych GDDKIiA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z demontazem
i ponownym montazem mostowej bariery ochronnej i obejmuja;:
* demontaz istniejacych barier w strefach kap chodnikowych, na powierzchniach ktérych przewidziano
wymiane nawierzchnio-izolacji,
* montaz zdemontowanych wczesniej barier w miejscach dotychczasowego ustawienia, po zakonczeniu robot
zwigzanych z wymiang nawierzchnio-izolacji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego zapobiezenia
zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne, niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu
Z pieszymi poruszajacymi sie chodnikiem w poblizu jezdni.

Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana z
profilowanej taSmy stalowej.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogdlne" pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
0golne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogolne" pkt. 1.5.
2. MATERIALY

0gdlne wymagania dotyczace materiatdéw podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogoélne" pkt. 2.

Elementy istniejacych, stalowych barier ochronnych typu SP-06/1/M ulegajace demontazowi i ponownemu
montazowi to m.in.:

= prowadnice,

= stupki z blachami podstaw,

= pasy profilowe,

= przekfadki, wsporniki, $ruby, podktadki, Swiatta odblaskowe,

Przewidziane do demontazu bariery kotwione sg na kotwy petlicowe zabetonowane w kapach chodnikowych.

W przypadku istniejgcych podlewek pod podstawami stupkdw demontowanych barier, przewiduje sie ich
rozbidrke oraz usuniecie poza granice pasa drogowego (z utylizacjg wtacznie).

Wolne przestrzenie pomiedzy powierzchniami nowych warstw nawierzchniowo-izolacyjnych a podstawami
istniejacych stupkdw nalezy uszczelni¢ poprzez wykonanie nowych podlewek wykonanych z zaprawy szybkosprawnej
PCC (spetniajacej wymagania SST M-13.01.09.) lub z zapraw przygotowanych na bazie zywic epoksydowych.

Wystajace ponad powierzchnie kap chodnikowych koncowki istniejacych kotew nalezy zabezpieczyé
antykorozyjnie farbami, ktére sq zawiesing zmikronizowango cynku w zywicy weglowodorowej (powyzej 99,5% wag.
cynku w suchej powtoce).

Materiaty niezbedne do przygotowania powierzchni kotew do malowania - wg. pkt. 2 SST M-14.02.01.

Do montazu wszystkich elementdw barier nalezy przewidzie¢ nowe S$ruby, nakretki oraz podkfadki,
zabezpieczone antykorozyjnie poprzez cynkowane ogniowe min. grubosci 40 pm.

Istniejace, zdemontowane taczniki nalezg do Wykonawcy robot.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne" pkt. 3.
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3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdot powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:

= zestawu sprzetu specjalistycznego do demontazu/ montazu barier,

= zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t

= drobnych narzedzi do demontazu/montazu oraz innego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera

Kontraktu

Sprzet niezbedny dla antykorozyjnego zabezpieczenia koricowek istniejacych kotew petlicowych - wg. pkt. 3
SST M-14.02.01.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do wykonywania robdt objetych niniejszga SST powinny
zapewniac ciggtos$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robdt.

W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie
zapewniaja bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt, Zamawiajacy moze zazada¢ zmiany
stosowania sprzetu (narzedzi).

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

0golne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogdlne" pkt. 4.
4.2. Transport barier

W przypadku transportowania zdemontowanych elementdw barier w miejsce czasowego przechowania, nalezy
pamietac aby:

» elementy konstrukcyjne barier nie wystawaty poza gabaryt srodka transportu,

= elementy sliskie (np. profilowang tasme stalowg, pasy profilowe) przewozi¢ w sposéb uniemozliwiajacy ich

przemieszczanie sie,

* elementy montazowe i potaczeniowe przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementéw konstrukcji barier mozna dokonywac za pomocg zurawi lub recznie. Przy
zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem.

Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami
mechanicznymi.

Transport materiatdw niezbednych dla antykorozyjnego zabezpieczenia koncéwek istniejacych kotew
petlicowych - wg. pkt. 4 SST M-14.02.01.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

0godlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST D-M.00.00.00.
5.2. Demontaz/montaz barier

Elementy barier ochronnych nalezy rozkrecac.

W przypadku trudnosci z rozkreceniem $rub dopuszcza sie mozliwo$¢ ich przeciecia z zastosowaniem szlifierek
katowych.

Wszystkie odzyskane elementy barier przeznaczone do powtérnego wbudowania powinny by¢ sukcesywnie
zabierane z obiektu i sktadane w miejscu ktére umozliwi ich odpowiednie oczyszczenie woda pod wysokim cisnieniem
(powyzej 250 atm.).

Zakfada sie, ze zdemontowane i umyte elementy barier beda sktadowane w bezposrednim sasiedztwie
obiektu, nieopodal miejsca wbudowania. Majac jednak na uwadze charakter robdt niewymagajacy ustawiania
zaplecza budowy (z catodniowym dozorem), dopuszcza sie mozliwos¢ przewiezienia zdemontowanych elementéw
barier i czasowego sktadowania ich na placu sktadowym Wykonawcy roboét.

Przykrecenie stupkéw do istniejacych, odnowionych kotew petlicowych powinno nastgpi¢ po zakonczeniu robét
zwigzanych z wykonaniem nowej nawierzchnio-izolacji.

Montaz barier powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic i paséw profilowych
bariery w planie i profilu.

Przy montazu prowadnicy typu B nalezy taczy¢ sasiednie odcinki tasmy profilowej, naktadajac nastepny
odcinek na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdow, tak aby konce odcinkow tasmy
przylegaty ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy sie po barierze, nie zaczepiat o krawedzie ztaczy. Sasiednie odcinki
tasmy powinny byc¢ faczone ze sobg przy uzyciu nowych srub noskowych specjalnych, po sze$¢ na kazde potaczenie.
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Montaz pozostatych, typowych elementdw barier (np. przektadek, paséw profilowych) powinien byé wykonany
$cisle wedtug zalecen producenta elementéw bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementow
(obejm, wspornikdw itp.) oraz wiasciwych, nowych $rub i podktadek.

Tolerancje osadzenia stupkow

Dopuszczalne odchytki osadzonych stupkéw wynosza:
* odchylenie 0d PIONU ...c.uviiiiiiiiiiii e +1%
* odchytka W WySOKOSCI STUPKA ...vvvvvvvvvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiinnnns 40,5 cm

5.3. Zabezpieczenie antykorozyjne koncowek istniejacych kotew petlicowych
Przygotowanie powierzchni kotew do nakladania powtoki antykorozyjnej.

Przed przystapieniem do czyszczenia wiasciwego nalezy dokonac czyszczenia wstepnego.

Wstepne oczyszczanie usuwa zgrubnie, luzne zanieczyszczenia oraz powinno usungé zanieczyszczenia jonowe
(sole), zattuszczenia i pyly. Nalezy zastosowa¢ mycie ciepta wodg (temp. ok. 50st.C) pod wysokim ci$nieniem
(wiekszym od 20 MPa) z dodatkiem biodegradowalnego detergentu.

Po oczyszczeniu wstepnym mozna przystapi¢ do czyszczenia wiasciwego.

Powierzchnia stalowa kotew powinna zosta¢ oczyszczona do stopnia czystoéci Sa 212" wg ISO 8501-1.

“Z uwagi na wymagania ochrony $rodowiska zaleca sie stosowanie obrébki strumieniowo-hydro-éciernej
w ostonie wodnej i dopuszcza stopien czystosci WB2'>, pod warunkiem jednak doboru farb spetniajacych
zarowno wymagania pkt. 2.2 niniejszej SST jak i dostosowanych do nakfadania na tak przygotowang
powierzchnie.

Powierzchnia powinna by¢ sucha, pozbawiona ttuszczu i kurzu.

Powierzchnia elementéw po odttuszczeniu powinna by¢ wolna od smardw, olejow. Nie wolno pozostawiac
ttustych plam na powierzchni kotew, z zamystem usuniecia ich w procesie czyszczenia strumieniowo-sciernego.

W sytuacjach, gdy na powierzchniach kotew wystepujg wyrazne ttuste plamy olejowe, nalezy stosowac
odttuszczanie rozpuszczalnikowe. Nalezy to wowczas traktowac jako wstepng operacje przed usunieciem rdzy innymi
sposobami (w tym przed myciem wodg pod wysokim ci$nieniem).

Stosuje sie przecieranie powierzchni pedzlem lub wycieranie czystymi (!) szmatami.

Jako rozpuszczalnikdw uzywa sie benzyny ekstrakcyjnej, lakowe;j.

Do czyszczenia wiasciwego powierzchni nalezy stosowac¢ metode strumieniowo-scierna.

Czyszczenie musi zapewnic catkowite usuniecie strych powtok i rdzy.

Kotwy nalezy uznac za prawidtowo przygotowane do malowania, jezeli przy dalszej obrdbce ich powierzchnia
nie bedzie zmieniata odcienia i bedzie rGwnomiernie matowa, bez odcieni i miejsc majacych potysk. Po czyszczeniu
powierzchnie nalezy odpyli¢ strumieniem sprezonego powietrza lub miekkg zmiotka.

Przygotowana do malowania powierzchnia nie moze by¢ dotykana.

Okres od ukonczenia przygotowania powierzchni kotew obrébka strumieniowo $cierng do rozpoczecia
malowania powinien by¢ krotszy niz 4 godziny (przy temperaturze powyzej 15st.C i wilgotnosci wzglednej ponizej
65%).

Jezeli przerwa byta dtuzsza lub nastapito zanieczyszczenie oczyszczonej powierzchni, to nalezy ja ponownie
oczysci¢ metodg strumieniowo-$cierng. Sam pyt i kurz mozna usuna¢ z oczyszczonych powierzchni przy pomocy
odkurzaczy przemystowych.

W ramach technologii oczyszczania i przygotowania podioza Wykonawca okresla parametry obrobki
strumieniowo - Sciernej, biorac pod uwage nastepujace czynniki:

= ci$nienie sprezonego powietrza,

* kat nachylenia strumienia Scierniwa,

* odlegtos$¢ dyszy od powierzchni,

* rodzaj i ksztatt dyszy,

* rodzaj, wymiar i ksztatt Scierniwa, ktdry w decydujacym stopniu wptywa na chropowatos¢ podtoza.

Naktadanie powtoki malarskiej

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreslonych w Instrukcji stosowania farby.

Temperatura powietrza powinna by¢ zawsze wyzsza o min. 3st.C od temperatury punktu rosy dla danego
ci$nienia i wilgotnosci i nie nizsza niz 10st.C.

Nie wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgty (wymagana wilgotno$¢ musi by¢ nizsza niz
70%).

Stosowac cienkg, dobrang przez producenta farb, powtoke wigzaca.

Nalezy przestrzega¢ warunku, by swieza powtoka malarska nie byta narazona w czasie schniecia na dziatanie
kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczen i sezonowata sie w warunkach podanych przez producenta.

Powtoki malarskie nalezy nanosi¢ mozliwie szybko, koniecznie tego samego dnia co czyszczenie
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Nalezy przestrzega¢ czasu schniecia poszczegdlnych warstw oraz odstepow czasowych do nanoszenia
nastepnej warstwy.

Farbe nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

Nalezy nanie$¢ tyle warstw farby, aby otrzymacd powtoke o grubosci zgodnej ze specyfikowana, czyli zgodng
z zaleceniami producenta i nie mniejszg niz 45um.

5.4. Sposob kotwienia bariery do konstrukcji.

Stupki barier nalezy kotwi¢ w konstrukcji kap chodnikowych za pomoca odpowiednio zabezpieczonych
antykorozyjnie (wg. pkt. 5.3. niniejszej specyfikacji), istniejacych kotew petlicowych.

Dla zniwelowania lokalnych nieréwnosci oraz uszczelnienia styku ptyt stalowych z nawierzchnio-izolacja,
pod podstawami stupkdw nalezy wykona¢ odpowiedniej grubosci podlewki.

Podlewki powinny doktadne wypetni¢ catg przestrzen miedzy blachg podstawy a powierzchnia, zabezpieczonej
nawierzchnio-izolacjg kapy chodnikowej.

Wymaga sie, aby podlewki zostaty zlicowane z obrysem blach podstaw stupkdw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0golne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt. 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Do materiatdw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢c Wykonawca, nalezg materialy do wykonania
podlewek oraz zabezpieczenia antykorozyjnego kotew.

6.3. Badania w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:

a) prawidtowos$¢é montazu stalowej bariery ochronnej, zgodnie z pkt. 5.2. i 5.4,
b) prawidtowos$¢ wykonania podlewek, zgodnie z pkt. 5.4

c) poprawno$¢ zabezpieczenia antykorozyjnego kotew, zgodnie z pkt. 5.3

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

0golne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiaru robdt jest 1 m [metr] zdemontowanej i ponownie zamontowanej, stalowej, mostowej
bariery ochronnej.

8. ODBIOR ROBOT

0golne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt.8.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich
robdt zwigzanych z demontazem i ponownym montazem barier, a takze spetnienie wszystkich wymagan okreslonych
w Dokumentacji Projektowej, SST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne,
wykonane roboty nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

0gdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za 1 m [metr] zdemontowanej i ponownie zamontowanej, stalowej, mostowej bariery ochronnej,
nalezy przyjmowac zgodnie z wymaganiami niniejszej SST, obmiarem robdt i oceng jakosci wykonania robét.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

* roboty przygotowawcze,

* demontaz istniejacych barier z wszystkimi robotami towarzyszacymi opisanymi w niniejszej specyfikacji,

* przechowywanie zdemontowanych elementéw barier do czasu ich ponownego wbudowania,
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* odpowiednie mycie zdemontowanych elementow,

= zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszelkich niezbednych czynnikéw produkcji (w tym m.in. $rub,
nakretek, podktadek, materiatéw na podlewki, materiatow niezbednych dla zabezpieczenia antykorozyjnego
istniejacych kotew itp.),

= zabezpieczenie antykorozyjne istniejacych kotew,

* montaz barier na obiekcie z wszystkimi robotami towarzyszacymi wymaganymi przez technologie przyjetg
W niniejszej SST (z wykonaniem podlewek pod ptytami dolnymi stupkow wiacznie),

» uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt,

= wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne
do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robodt
podstawowych. Dotyczy to np. tymczasowych zabezpieczen (przewidywanych na okres braku barier wtasciwych
na obiekcie) polegajacych na ustawieniu wzdtuz kraweznikéw przestawnych barier ochronnych, wszelkich ekrandw
ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie
elementow konstrukcyjnych remontowanych obiektdw a niezbednych przy realizacji robdt objetych niniejszg SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge. Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych.

PN-EN 1317-5+A1 Systemy ograniczajace droge. Wymagania w odniesieniu do wyrobdw i ocena
zgodnosci dotyczaca systemow powstrzymujacych pojazd.

PN-M-82101 Sruby ze tbem szesciokatnym.

PN-EN ISO 1460:2001  Powitoki metalowe. Powitoki cynkowe zanurzeniowe na metalach zelaznych.
Oznaczanie masy jednostkowej metoda wagowa.

PN-EN ISO 1461:2000 Powitoki metalowe. Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowq
(cynkowanie jednostkowe). Wymagania i badania.

PN-EN ISO 14713:2000 Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych i zeliwnych. Powtoki cynkowe

i aluminiowe.

PN-93/H-82200 Cynk.

PN-87/H-04605 Ochrona przed korozja. Okreslenie grubosci powtok metalowych metodami
nieniszczacymi.

PN-86/H-04623 Ochrona przed korozjg. Pomiar grubosci powtok metalowych.

10.2. Inne

1. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych, GDDKIA, kwiecien 2010
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M-20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE
M-20.01.00. ROBOTY ROZNE

M-20.01.10. Rusztowania i ekrany ochronne.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem rusztowan i ekrandw ochronnych podczas robdt remontowych realizowanych w ramach
biezacego utrzymania obiektéw mostowych (BUM) na drogach krajowych GDDKIA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
rusztowan i ekrandw zabezpieczajacych i obejmuja:

= wykonanie rusztowan roboczych niezbednych dla przeprowadzenia wszystkich robot zwigzanych
z remontem poszczegdlnych elementéw obiektdw objetych zamodwieniem tj. umozliwiajacych m.in.
naprawe i zabezpieczenie antykorozyjne elementdw betonowych ustrojéw nosnych i podpér, uszczelnienie
elementdéw betonowych podpdr, zabezpieczenie antykorozyjne elementéw stalowych ustrojow nosnych
i elementow wyposazenia, wykonanie iniekcji, wykonanie nawierzchnio-izolacji itp.,

= wykonanie wszelkich niezbednych, szczelnych poziomych i pionowych ekrandw ochronnych
zabezpieczajacych miejsce robdt oraz tereny przylegte (w tym cieki wodne, drogi publiczne, linie kolejowe),

* uzyskanie niezbednych uzgodnien roboczych z zarzadcami drdg, ciekéw i linii kolejowych przebiegajacych
pod obiektami objetymi remontem oraz dostosowania sie do postanowien tych uzgodnien,

= biezace przestawianie oraz koncowy demontaz rusztowan i ekrandw ochronnych po zakonczeniu robét.

1.4. Okreslenia podstawowe

Rusztowania mostowe - pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania remontu obiektu mostowego.
Rusztowania dzieli sie na: robocze, montazowe i niosace.

Rusztowania robocze - rusztowania stuzgce do przenoszenia ciezaru sprzetu i ludzi.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i OST
D-M.00.00.00.

2. MATERIALY
2.1. 0Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogélne” pkt 2.
2.2 Materiaty do wykonania robét.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rusztowan i ekranéw ochronnych wedtug zasad niniejszych SST
sq:

* stalowe elementy sktadowe rusztowan mostowych,

* rusztowania systemowe,

= drewno - tarcica lidciasta stosowana do drobnych konstrukcji rusztowan, jak kliny, klocki itp.,

odpowiadajaca wymaganiom PN-72/D-96002,
* panele drewniane lub stalowe,
» kraty pomostowe itp.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodlne

0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Roboty nalezy wykonywac przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera, przeznaczonego dla realizacji robét zgodnie z zatozong technologia.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

0Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.4.
4.2. Transport materiatow

Zastosowane materiaty moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzgledem mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera.

Sposob zatadowania i umocowania elementow rusztowan na $rodki transportu powinien zapewniac ich
stateczno$c¢ i ochrone przed przesunieciem sie fadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania rob6t podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogolne" pkt.5.
5.2. Sposo6b wykonania.

Wykonawca na wniosek Inzyniera, powinien przedtozy¢ mu do zatwierdzenia szczegodtowe rysunki robocze
rusztowan, pomostow roboczych oraz ekrandéw zabezpieczajacych.

Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ niezmienno$¢ uktadu geometrycznego
i bezpieczenstwo zaréwno samej konstrukcji jak i pracownikéw na nich pracujgcych.

Wszelkiego rodzaju ubytki i otwory w elementach istniejacej konstrukcji obiektu, zwigzane z wykonaniem
rusztowan, po zakonczeniu robot Wykonawca jest zobowigzany do naprawienia przy pomocy materiatu
przewidzianego w SST M-13.01.09.

Nalezy przewidzie¢ na kazdym rusztowaniu drabiny dla pracownikéw. Nie jest dozwolone takie wykonywanie
rusztowan, ze dostep do nich przewidziany jest jedynie przez wspinanie sie po konstrukcji rusztowania.

Szerokos¢ swobodnego przejscia dla robotnikéw nie powinna by¢ mniejsza od 0.60 m.

Rusztowania robocze powinny by¢ bezwzglednie wyposazone w szczelne ekrany ochronne (poziome i pionowe)
zabezpieczajace, przed gruzem oraz innymi materiatami budowlanymi zwigzanymi z realizacjg robdt remontowych
cieki wodne, drogi publiczne oraz linie kolejowe znajdujace sie pod obiektami objetymi zamdwieniem.

Wykonawca powinien wykonac szczelne ekrany ochronne wydzielajace strefe prowadzonych robot.

Bez wykonania ekranéw ochronnych, Wykonawca nie ma prawa rozpoczaé robot zwigzanych z remontem
poszczegdlnych elementéw obiektéw mostowych.

Ze wzgledu na realizacje robdt nad drogami, ciekami wodnymi oraz liniami kolejowymi, Wykonawca robdt
(w razie koniecznosci wynikajacej m.in. z przyjetej przez Wykonawce technologii robét oraz przyjetej konstrukcji
np. rusztowan, czy ekranow), zwrdci sie do Zarzadcow drdg, ciekéw i toréw, w celu uzgodnienia warunkow realizacji
robot.

W zakres czynnosci zwigzanych z realizacjg rusztowan i ekranéw ochronnych wchodzg m.in.:

= zapewnienie wszelkich niezbednych czynnikéw produkcji (tj. m.in. materiatéw, urzadzen, konstrukcji itp.),

* wykonanie rusztowan o konstrukcji akceptowalnej przez Inzyniera,

* wykonanie szczelnych, pionowych i poziomych ekrandw ochronnych,

* uzyskanie (w razie konieczno$ci) wszelkich niezbednych uzgodnien u zarzadcdw drég, kolei oraz ciekow
wodnych  przebiegajacych w  bezposrednim  sasiedztwie realizowanych robét remontowych,
z dostosowaniem sie do postanowien uzyskanych uzgodnien,

* w razie koniecznosci - decydowa¢ o tym bedzie konstrukcja przyjetego rozwigzania - przestawianie
rusztowan iekranéw ochronnych (tyle razy, ile razy bedzie to potrzebne, a bedzie wynikato
np. z uzgodnien Zarzadcow ciekow, drog i kolei, przyjetej technologii robét itp.),

= rozebranie rusztowan i ekranéw ochronnych po zakonczeniu robdt,

* naprawienie przy pomocy materiatu zgodnego ze SST M-13.01.09. wszelkiego rodzaju ubytkéw i otworéw
w elementach istniejacych konstrukcji obiektow, zwigzanych z wykonaniem rusztowan i pomostéw
ochronnych,

* wykonanie niezbednych pomiardw i badan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0gdlne zasady kontroli jakos$ci robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robét objetych SST

Kontrola jakosci robdt obejmuje zgodnos¢ wykonywanych robdt z Dokumentacjq Projektowaq i ustaleniami SST.
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7. OBMIAR ROBOT

Nie dotyczy - element cenotwdrczy innych pozycji kosztorysowych objetych kontraktem.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoéline.

0Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 8
8.2. Zasady odbioru robot objetych SST

Badania przy odbiorze konstrukcji zmontowanych rusztowan stalowych i ekrandw ochronnych, polegaja
na stwierdzeniu zgodnosci konstrukcji rusztowan z wymaganiami technicznymi podanymi w normie i ewentualnie
z dodatkowymi wymaganiami Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm
i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami
i przedstawic je do ponownego odbioru,

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Koszty wykonania rusztowan oraz ekrandw ochronnych objetych niniejsza SST nie podlegajg odrebnej
zaptacie. Zaktada sie, ze zostaty wliczone przez Wykonawce robdt w ogdlne koszty budowy np. poprzez ich ujecie
w cenach jednostkowych robdt objetych formularzem cenowym TER.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-84/H-93000 Stal konstrukcyjna weglowa i niskostopowa zwyktej jakosci. Walcowki prety i
ksztattowniki. Wymagania i badania techniczne.

PN-83/H-92120 Stal walcowa. Blachy grube i uniwersalne.

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy mostéw. Wymagania i badania
przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-92/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe.

PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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M-20.01.11. Iniekcja sredniocisnieniowa chemoutwardzalng kompozycjq iniekcyjna
rys i peknie¢ w elementach betonowych.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z likwidacjg rys i peknie¢ w betonowych elementach, remontowych w ramach biezacego utrzymania
obiektow mostowych (BUM) na drogach krajowych GDDKIA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z likwidacjg
powstatych w korpusach i skrzydtach przyczétkow oraz w elementach ustrojow nosnych obiektow objetych
zamoOwieniem, rys i peknie¢ o rozwartosci réownej lub wiekszej niz 0,2 mm, poprzez wykonanie iniekcji
$redniocisnieniowej chemoutwardzalng kompozycjg iniekcyjna.

Szczeliny o rozwartosci mniejszej niz 0,2 mm nie podlegaja iniekcji Srednioci$nieniowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Rysa - przerwa ciagtosci materiatu wystepujaca tylko w czesci przekroju poprzecznego elementu betonowego

Pekniecie - przerwa ciggtosci materiatu w catym przekroju poprzecznym elementu, powodujaca rozdzielenie
betonu w tym elemencie na dwie czesci

Iniekcja ci$nieniowa - metoda wttaczania kompozycji iniekcyjnej do rysy lub pekniecia pod ci$nieniem
wiekszym niz ci$nienie atmosferyczne

Kompozycja iniekcyjna - ciekty preparat, ktdory po wypetnieniu rysy lub pekniecia twardnieje i zespala
rozdzielone czesci betonu tworzac sztywna lub elastyczng skleine

Wentyl /paker/ iniekcyjny - urzadzenie umozliwiajace wprowadzenie kompozycji iniekcyjnej pod cisnieniem do
rysy lub pekniecia w betonie

Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek
naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chtodniejsze podtoze.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Roboty iniekcyjne powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacjq Techniczng, niniejszymi SST oraz
poleceniami Inzyniera.
0gdlne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoine".

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogodlne

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw podano w OST D-M.00.00.00. pkt.2.

Ze wzgledu na charakter iniektowanych rys oraz wymagang niskg lepko$¢ kompozycji iniekcyjnej, jej dobrg
przyczepno$¢ do podioza betonowego oraz duza wytrzymato$é, przewiduje sie, ze do wypetnienia rys i pekniec
w betonie poszczegdlnych elementéw zostanie zastosowana epoksydowa kompozycja iniekcyjna.

Zastosowana epoksydowa kompozycja iniekcyjna powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

*  lepko$é (w zaleznosci od temperatury). ..oovvveevvvvvviiiinnnneeiiiinnns od 500 mPaes (dla 20°C)
B CZAS ZEIOWANIA toevvieiieii e =20 min. (dla 20°C)

*  przyczepnosSE do BELONU . vvvvvvviiiiieiiiiiiiiiie e =4 MPa

*  WytrzymatoS$E Na rozCigganie ...ovvveeeivvrrrriiinneeeeeririiiinn e e e eeeanen =25 MPa

" WytrzymatoS$E N@ SCISKANIE . ..vvvuiiieeiiiiiiiiiiin e e eeanees =50 MPa

Kompozycja iniekcyjna uzyta przez Wykonawce do wypetnienia rys lub peknie¢ w betonie powinna posiadac
aktualng Aprobate Techniczng IBDiM oraz powinna uzyskac akceptacje Inzyniera Kontraktu.

Wykonawca obowigzany jest udokumentowac zrddto zakupu kompozycji iniekcyjnej i szpachlowki oraz ich
sktadnikdw, przedktadajac stosowne dokumenty Inzynierowi Kontraktu.
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2.2. Przygotowanie materiatldow do iniekcji

Sktadniki kompozycji iniekcyjnej oraz szpachldwki do powierzchniowego uszczelnienia rys i peknieé, nalezy
przygotowa¢ dokfadnie wedtug proporcji ustalonych przez producenta zatwierdzonych materiatow, wykonujac
wszystkie czynnosci okreslone w kartach technicznych zatwierdzonego przez Inzyniera systemu.

2.3. Pakery (wentyle) iniekcyjne

Do wprowadzenia kompozycji iniekcyjnej do rysy lub pekniecia, nalezy zastosowac pakery iniekcyjne wgtebne
(wiertnicze).

Pakery wiertnicze wykonane winny by¢ z niekorodujacego metalu. Powinny by¢ kotwione w odwiertach
(o $rednicy dostosowanej do Srednicy wentyla iniekcyjnego) przez odpowiednie pierscienie uszczelniajace.

3. SPRZET.
0gdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.3.
3.1. Wykaz sprzetu i narzedzi

Do wykonywania iniekcji rys lub peknie¢ metodg sSrednioci$nieniowg niezbedny jest nastepujacy sprzet
i narzedzia:
* pompa do prac iniekcyjnych lub inny agregat wytwarzajacy cisnienie do 10 MPa,
= wysokoci$nieniowy pistolet ze stojakiem,
» odpowiednie odcinki wysokocisnieniowego weza,
» suszarka elektryczna do podgrzewania sktadnikéw kompozycji epoksydowej,
= syfon iniekcyjny do mechanicznego tadowania pistoletu,
» sprezarka z napedem elektrycznym o wydajnosci min. 6 m3/h i maksymalnym ciénieniu 0,6 MPa,
* wiertarka udarowa,
» odkurzacz przemystowy z wezem ssacym,
= drobny sprzet pomocniczy i narzedzia takie jak m.in:
- naczynia do mieszania sktadnikdw szpachelki i kompozycji iniekcyjnej,
- lopatki drewniane do mieszania sktadnikdw,
- pedzle do mycia sprzetu,
- wycior do czyszczenia wezy iniekcyjnych,
- zaciski do przewoddw sprezonego powietrza,
- naczynie pomiarowe ze wskaznikami poziomu cieczy,
- szczotki stalowe.

3.2. Wymagania techniczne

Pod wzgledem technicznym, urzadzenia do iniekcji powinny by¢ tak skonstruowane, aby spetnione zostaty
nastepujace wymagania:
» zbiornik na materiat powinien posiada¢ skale pomiarowa, jak réwniez sitko chronigce pompe przed
dostaniem sie do niej zanieczyszczen,
* pompa winna posiada¢ regulator do sterowania cisnienia iniekcji i ilosci dostarczanego materiatu,
= pompa powinna ttoczy¢é kompozycje w sposob rdwnomierny bez gwattownych zmian cisnienia,
= wgz cisnieniowy powinien by¢é wyposazony w manometr do kontroli cisnienia iniekcji a w wymaganych
przypadkach w miernik zuzycia materiatu,
* powinien istnie¢ zawor zamykajacy w celu umozliwienia przerwania dostarczania materiatu,
* powinno by¢ wiasciwie wykonane podtaczenie do pakera gwarantujace szczelnos$é i ciggtosé potaczenia,
takze przy wysokich ci$nieniach (rzedu do 8 MPa),
= w urzadzeniach dwu- i wiecej skfadnikowych powinna by¢ zapewniona mozliwo$¢ oddzielnego czyszczenia
baterii mieszalnika.
Wybdr sprzetu i narzedzi do prac iniekcyjnych nalezy do Wykonawcy, niemniej jednak powinien by¢ on
zaakceptowany przez Inzyniera.

3.3. Utrzymanie urzadzen iniekcyjnych

Urzadzenia iniekcyjne wymagajg starannej pielegnacji w celu unikniecia zaktdcen ich pracy i wykonywania
zbednych napraw. Urzadzenia nalezy intensywnie czyscic¢ szczegdlnie, gdy stosowane sa przerwy w pracy.

Srodki czyszczace nalezy dobiera¢ odpowiednio do zastosowanego materiatu iniekcyjnego. Waznym w tym
przypadku jest wielokrotne ptukanie urzadzenia i wezy iniekcyjnych. Urzadzenie po zakonczeniu pracy nalezy
poddawac konserwacji, aby przy dtuzszym przestoju zachowac jego petng sprawnosc.
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4. TRANSPORT

0gdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.3.

Transport i magazynowanie przez Wykonawce materiatow iniekcyjnych powinny odpowiadaé ogdlnym
wymaganiom jak dla materiatéw toksycznych i tatwopalnych.

Materiaty chemiczne i tatwopalne powinny by¢ transportowane w oryginalnych, fabrycznych opakowaniach,
zgodnie z przepisami dotyczacymi przewozu takich materiatow.

Zywice epoksydowa oraz utwardzacz nalezy chroni¢ przed bezporednim nastonecznieniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdline.

0Ogolne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w OST D-M.00.00.00. pkt.5.

Wykonanie iniekcji cisnieniowej obejmuje:

* przygotowanie powierzchni betonu wokot rysy lub pekniecia,

* przygotowanie kompozycji iniekcyjnej,

» wttaczanie kompozycji iniekcyjnej w ryse lub pekniecie,

»= prowadzenie dokumentacji iniekcyjnej,

= prace wykonczeniowe.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi wazne $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia
odpowiedniego szkolenia, wdane przez instytuty branzowe lub zaktady naukowe w wyzszych uczelniach,
upowazniajace go do wykonywania napraw betonowych elementéw konstrukcji mostowych metoda iniekcji.

Iniekcje rys lub peknie¢ za pomoca kompozycji epoksydowej mozna prowadzi¢ jedynie w odpowiednich
warunkach meteorologicznych tzn. w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +10°C i nie wyzej niz +25°C, przy
wilgotnosci nizszej niz 80%.

W przypadku szpachléwek epoksydowych wrazliwych na wilgo¢, temperatura powietrza powinna by¢ zawsze
wyzsza 0 min. 3°C od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i wilgotnosci.

W zwigzku z powyzszym niedopuszczalne jest wykonywanie prac zwigzanych z powierzchniowym
uszczelnianiem rys i peknie¢, we wczesnych godzinach rannych i péznych popotudniowych, gdy na powierzchniach
iniektowanych elementdw moze wystepowac rosa.

Nie dopuszcza sie realizacji robdt iniekcyjnych kompozycjq epoksydowg w porze deszczowej.

Uwaga!
Zapisy dotyczace wilgotnosci nie dotyczg zywic epoksydowych tolerujacych wilgotne podtoze.

Ze wzgledu na geometrie (ksztatt) oraz jakosc¢ istniejacych betonéw w naprawianych elementach, przyjeto
realizacje robdt objetych niniejsza specyfikacja - metoda iniekcji $redniocisnieniowej tzn. iniekcja, w ktorej
stosowane cisnienie robocze iniektu jest wyzsze niz 2 MPa i nizsze niz 8 MPa.

Przy iniekcjach sredniocisnieniowych (podobnie jak i przy wysokocisnieniowych), waznym zagadnieniem jest
wczesniejsze okreslenie i pdzniejsze stosowanie cisnienia roboczego iniekcji, ktdre w bezposredni sposéb uzaleznione
jest od stanu materiatu budowlanego (betonu) poddawanych naprawie elementéw betonowych.

Robocze cisnienie iniekcji optymalnie do cech betonu okresla nastepujaca zalezno$¢:

Wytrzymatos¢ betonu okreslonych stupdw/ptyty pomostu na Sciskanie
Pmax [MPa] = [MPa]
3
Iniekcje nalezy rozpoczynaé stosujac niskie ci$nienie a nastepnie, w miare wypetnienia rysy lub pekniecia,
kontynuuje sie iniekcje przy statym wzroscie cisnienia do wartosci ci$nienia roboczego.
Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbidrka rusztowan, pomostdw roboczych niezbednych
do prowadzenia prac zwigzanych z iniekcjg wg SST M-20.01.10.

5.2. Przygotowanie rys oraz powierzchni betonu wokét rys (lub pekniec)

W miejscach, w ktérych przewidziano iniekcje, nalezy ustali¢ przebieg rys lub peknie¢, a nastepnie je oznaczy¢
zgodnie z wymaganiami pkt. 5.4 niniejszej SST.

Beton wokdt rys (na szerokosci po okoto 5 cm po obu stronach krawedzi rysy) nalezy odpowiednio
przygotowa¢ poprzez ewentualne odkucie starych, powierzchniowo skorodowanych partii betonu oraz doktadne
oczyszczenie z zanieczyszczen strumieniem sprezonego powietrza lub bardzo dokfadnie szczotkami drucianymi.

Nastepnie nalezy ustali¢ rozstaw wentyli iniekcyjnych w zaleznosci od rozwarcia rysy.

Orientacyjnie mozna przyja¢ nastepujace rozstawy wentyli, w zaleznosci od rozwarcia rysy:

w oprzy 0,2 =s=0,5mm .....ooiiiiiinnnnnnn 20-25 cm
w oprzy 0,5 =s=1,0mm .....oooiiiiinnnnnnn 40 cm
moprzy s =10 MM e 50 cm
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Odwierty na pakery nalezy wykonywac naprzemianstronnie rysy, pod katem 45° (kat nachylenia osi otworu do
ptaszczyzny betonu) i w ten sposdb, aby kazdy odwiert przechodzit przez ryse.

Srednica nawiercanego otworu zalezy od wymiaréw pakera.

Po wywierceniu otwordw, zaréwno same otwory jak i ryse lub pekniecie, nalezy oczysci¢ z pytow i
zanieczyszczen poprzez odessanie odkurzaczem przemystowym wyposazonym w odpowiednig koncodwke.,

Uwaga!

Usuwanie pytu z otwordw strumieniem sprezonego powietrza jest niedopuszczalne.

Przed przystgpieniem do wttaczania kompozycji iniekcyjnej do rysy lub pekniecia, Wykonawca obowigzany jest
dokonac kontroli droznosci szczeliny pomiedzy sasiednimi wentylami przy uzyciu sprezonego powietrza o cisnieniu nie
mniejszym niz 0,6 MPa.

Montaz pakeréw powinien odbywac sie poprzez ich wprowadzenie w odwierty i rozprezenie.

Podczas osadzania pakerow zwracaé uwage, aby nie spowodowac odspojen betonu przez zastosowanie zbyt
duzych ci$nien rozporu.

Wszystkie pakery powinny by¢ montowane bez zawordw zwrotnych. Umozliwi to wydostawanie sie z rys
powietrza podczas prowadzenia iniekcji oraz utatwi kontrole wypetnienia rysy kompozycja iniekcyjna.

Wszystkie iniektowane rysy powinny zostaé uszczelnione powierzchniowo tj. zamkniete od gory
(przesklepione) - szpachldwka epoksydowa.

Ma to zapobiec wyptywowi materiatu iniekcyjnego z rysy oraz umozliwi¢ uzyskanie wymaganego cisnienia
iniekcji. Waznym w tym przypadku jest nanoszenie przesklepienia na oczyszczone podioze.

5.3. Wykonanie iniekcji

Prace iniekcyjne nalezy rozpocza¢ od przygotowania zestawu ciSnieniowego. W przypadku iniekcji
$redniocisnieniowej szczegolnie istotne jest wyregulowanie na samym poczatku cisnienia zasilajgcego pistolet w ten
sposdb, aby cisnienie iniektu nie przekroczyto wartosci dopuszczalnej pmax Okreslonej zgodnie z wymaganiami
pkt. 5.1. niniejszej SST.

Materiat iniekcyjny poddany mieszaniu zgodnie z wymaganiami producenta, nalezy umiesci¢c w zbiorniku
urzadzenia iniektujacego. Dla urzadzen dwu- lub wiecej sktadnikowych sprawdzi¢ proporcje mieszania.

Po tych czynnosciach nalezy przystapi¢c do montazu zaworu zwrotnego na najnizej potozonym pakerze (w
przypadku rys pionowych) lub skrajnym pakerze (w przypadku rys poziomych). Po podtaczeniu urzadzenia
iniekcyjnego nalezy rozpocza¢ iniekcje, najpierw przy niskim cisnieniu, a nastepnie z jego stopniowym zwiekszaniem
do wartosci maksymalnej. Iniekcje przez ten paker nalezy prowadzi¢ az do wystapienia na nastepnym pakerze
widocznego wycieku materiatu iniekcyjnego. Na tym z kolei pakerze nalezy zakreci¢ zawdr zwrotny, podtaczyc
urzadzenie iniekcyjne i ponownie prowadzi¢ iniekcje tak dtugo az na nastepnym pakerze wystapi wyptyw materiatu.
W opisany sposob nalezy wykonac iniekcje przez wszystkie pakery az do catkowitego wypetnienia rysy lub pekniecia.

Po okreslonym czasie, nie przekraczajacym czasu stosowania kompozycji, wszystkie pakery nalezy poddac
ponownemu doiniektowaniu. Czynnos¢ ta ma na celu uzupetnienie strat kompozycji iniekcyjnej wskutek jej penetracji
w pory betonu lub wewnetrzne rozgatezienia rys i pekniec.

5.4. Dokumentacja prac iniekcyjnych

Wykonawca obowigzany jest prowadzi¢ na biezaco dokumentacje prac iniekcyjnych.

Przed rozpoczeciem iniekcji kazda rysa i kazdy wentyl powinny by¢ oznaczone numerem pozwalajacym na
tatwa ich identyfikacje.

Przyktadowo pierwszy skfadnik numeru moze oznacza¢ numer podpory, drugi skfadnik (dwucyfrowy) moze
oznacza¢ numer rysy, natomiast trzeci sktadnik - numer wentyla w tej rysie (np. PI-01-02).

Rysy nalezy numerowac kolejno zgodnie z wybranym kierunkiem, natomiast wentyle - kolejno od dotu do gory
(w przypadku rys pionowych) oraz kolejno od lewej do prawej strony rysy (w przypadku rys poziomych)

W przypadku kazdego wentyla podczas wttaczania kompozycji iniekcyjnej nalezy odnotowa¢ w odpowiednim
protokole okreslone dane.

Wzér protokotu, ktory bedzie stanowit dokumentacje wykonywanych robdt iniekcyjnych, przedstawiono
ponizej.
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PROTOKOL Z ROBOT INIEKCYINYCH DLA RYSY NR

Nazwa s
Pieczatka firmy: . ) przyczotka
naprawianego elementu: od str
Cisnienie wttoczonej
Parametry pogody kompozycji Objetosc Uwagi
Data i z [MPa] wttoczonej dor 9
godzina tr | kompozycji | 9© VE,Zance
czynnoéci | Temperatura | Wilgotnosc | Temperatura wentyla przebiegu
powietrza punktu rosy Poczatkowe | Koncowe [cm?] operacjt.
[°C] [%] [°C]
1 2 3 4 5 6 7 8 9
Podpisano: Kierownik Budowy Inzynier

(lub kierownik robot) (lub jego przedstawiciel)

5.5. Prace wykonczeniowe

Po stwardnieniu kompozycji iniekcyjnej wentyle nalezy usunaé, a pozostate po nich otwory nalezy wypetni¢
masq szpachlowg stosowang do powierzchniowego zamykania rys i pekniec.
Powierzchniowe uszczelnienia (przesklepienia) rys i peknie¢ nalezy usunaé poprzez wykucie.

5.6. Bezpieczenstwo robdt i ochrona srodowiska.
Bezpieczenstwo robot.

Kompozycja iniekcyjna oraz szpachléwka epoksydowa naleza do srodkdéw tatwopalnych i toksycznych. W stanie
nieutwardzonym mogg wywotac¢ podraznienie skory, a u 0séb uczulonych wysypki lub egzemy.
Wobec powyzszego konieczne jest przestrzeganie nastepujacych zasad:
= wszelkie prace z tymi komponentami nalezy wykonywac¢ w rekawicach ochronnych, skore zanieczyszczong
zywicq lub gotowa kompozycja z utwardzaczem nalezy zmy¢ tamponem zwilzonym acetonem lub
rozpuszczalnikiem nitro i umy¢ wodg z mydtem, a nastepnie posmarowac kremem,
* do wycierania sie nalezy stosowac¢ wytacznie papierowe Scierki lub lignine jako materiaty jednorazowego
uzytku,
* podczas pracy obowigzuje Scisty zakaz palenia papierosow oraz usuniecie z otoczenia jakichkolwiek zrodet
otwartego ognia.
Bezposrednio w czasie wykonywania iniekcji rysy (kompozycja pod cisnieniem) zabrania sie:
= kierowania kofncoéwki weza ci$nieniowego na siebie lub inne osoby,
* pozostawienia agregatu pod ci$nieniem,
» przekraczania dopuszczalnego cisnienia roboczego iniekcji Sredniocisnieniowej.
Po stwierdzeniu jakichkolwiek nieprawidtowosci w pracy sprzetu ciSnieniowego, prace nalezy przerwac
zatrzymujac natychmiast pompe.

Zasady ochrony srodowiska

Znaczna czes¢ materiatéw iniekcyjnych i Srodkéw czyszczacych jest szkodliwa dla $rodowiska naturalnego.
Z tego powodu koniecznym staje sie wilasciwe usuwanie odpadéw. Producenci materiatdw podajg najczesciej
wskazdwki, co do warunkéw usuwania odpaddéw. W kazdym przypadku zaleca sie zapoznanie sie z wymaganiami
odnosnie do bezpieczenstwa, aby w razie wypadku znane byly klasy szkodliwosci materiatdw lub sktad materiatdw.
Jest to bardzo przydatne w warunkach udzielania pomocy lekarskiej.

Zabrania sie wylewania na ziemie niewykorzystanych resztek niezwigzanej kompozycji oraz poptuczyn
pozostatych po umyciu urzadzen do iniekcji.

Sposéb prowadzenia robot iniekcyjnych nie moze powodowal skazenia $rodowiska. Wszelkie odpady
kompozycji iniekcyjnej lub jej sktadnikdw oraz poptuczyny pozostate po myciu sprzetu, Wykonawca obowigzany jest
usunac¢ z terenu robdt i poddac utylizacji.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
0gdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. pkt.6.
6.1. Nadzor i kontrola prac

Prace iniekcyjne powinny podlega¢ statemu nadzorowi i kontroli. Odnosi sie to zaréwno do materiatu,
urzadzen, wykonania i obrobki, jak rowniez obejmuje wymagania, co do personelu.

Kontrole materiatowe powinny uwzgledniac:

* podstawowy materiat produktu, jednosktadnikowy, dwusktadnikowy lub wieloskfadnikowy,

* czas obrébki, czas reakcji lub czas polimeryzacji,

* wytrzymatos¢ na Sciskanie, rozcigganie przy zginaniu i na odrywanie,

»  lepkos¢,

* temperatura obrobki,

* odpornos¢ na dziatanie zasad,

* odpornos$¢ na zamrazanie / temperatura sktadowania,

* wydtuzalno$é, proporcje mieszania itd.

Kontrole oprzyrzadowania powinny uwzgledniac:

= urzadzenie iniekcyjne, jednosktadnikowe, dwusktadnikowe, wielosktadnikowe,

= zakres regulacji cisnienia od /do,

* pompa membranowa, ttokowa lub $limakowa,

= sprawno$¢ urzadzenia,

* urzadzenia do mieszania materiatu jak np. obrotomierze, mieszadta itd.,

» wiertarki np. bezwstrzasowa, zasysajaca, do wiercenia na sucho i na mokro, stojaki pod wiertarki pistolety

itd.

Kontrole obrébki i wykonania powinny uwzgledniac:

* przebieg i szerokosc¢ rys (rysunek rys),

= stan brzegow rysy (czyli np. suche, mokre, wykruszone, gtadkie),

= wykonanie nawiertow,

* rodzaj i rozmieszczenie pakerdw iniekcyjnych (nanies¢ na rysunku rys),

» zuzycie materiatu na kazdy paker i na metr dtugosci,

= zastosowane ci$nienie iniekcji,

* temperature elementu i materiatu,

= warunki pogody,

= szczegolne zdarzenia (duze zuzycie materiatdw, czasy wykonywania przerw np. w przypadku nieszczelnosci

przesklepienia, awarii urzadzenia itd.),

» prébki pozostatosci materiatow itd.,

= stopien wypetnienia rys (pobieranie rdzeni z odwiertéw po stwardnieniu),

» przyczepno$¢ materiatu do bokéw rys.

Wszystkie dane oraz wyniki prowadzonego nadzoru i kontroli nalezy zamieszczaé w protokdtach a w
koniecznych przypadkach dokumentowa¢ zdjeciami fotograficznymi.

6.2. Wymagania odnosnie do personelu

Do wykonywania prac iniekcyjnych powinny by¢ dopuszczane osoby, ktére posiadaja odpowiednio
udokumentowane kwalifikacje i ktdre wykonywaty juz prace o podobnym profilu.

W przypadku stwierdzenia nieprawidtowosci przebiegu prac iniekcyjnych jak:

= zbyt mata w stosunku do przewidywanej wielkosci objetos¢ kompozycji iniekcyjnej wttoczonej do wentyla,

= widoczne po zdjeciu powierzchniowego uszczelnienia odcinki rys lub peknie¢ nie wypetnione kompozycja,

* nie pojawienie sie kompozycji w sasiednim otwartym wentylu,

* nieprzewidziana przerwa w iniektowaniu rysy lub pekniecia,

» zbyt niska temperatura powietrza lub konstrukcji w czasie prowadzenia prac iniekcyjnych,

= zbyt niskie ci$nienie koficowe wttaczanej kompozycji,

* inne czynniki majace wptyw na jako$¢ wykonywanych prac iniekcyjnych.

Inzynier moze zazada¢ od Wykonawcy dokonania na koszt wiasny odwiertéw kontrolnych we wskazanym
przez Inzyniera miejscach, przy uzyciu wiertta koronkowego o $rednicy nie mniejszej niz 60 mm i pobranie probek
betonu o dtugosci nie mniejszej niz 20 cm lub réwnej grubosci naprawianego elementu.

0 jakosci prac iniekcyjnych w takim przypadku decyduje stopien wypetnienia kompozycja rysy lub pekniecia w
wycietej probce oraz postac zniszczenia tej probki przy sciskaniu.

Stopien wypetnienia rysy lub pekniecia, mierzony jako stosunek sumy dtugosci odcinkéw szczeliny
wypetnionych kompozycja /cm/ do catkowitej dtugosci skeiny, widocznej na pobocznicy i podstawach probki walcowej
/cm/ nie powinien by¢ mniejszy niz 85%.

Zniszczenie probki przy Sciskaniu powinno nastapi¢ w betonie, a nie w skleinie.
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7. OBMIAR ROBOT

0gdlne wymagania dotyczace obmiaréw podano w OST D-M.00.00.00. pkt.7.

Obmiar wykonanych prac iniekcyjnych obejmuje:

= catkowitg dtugos¢ rys lub peknieé, wzdtuz ktorej osadzone zostaty wentyle iniekcyjne w metrach [m]

* objeto$¢ wttoczonej kompozycji iniekcyjnej okreslong na podstawie dokumentacji roboczej wg pkt. 5.1.
w decymetrach szesciennych [decm3]

Dtugo$c rysy lub pekniecia nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 5 cm.

Pomiar objetosci kompozycji iniekcyjnej wttoczonej do wentyla nalezy dokonywac¢ z doktadnoscig do 50 ml.

8. ODBIOR ROBOT

0Ogodlne wymagania dotyczace odbiordéw robot podano w OST D-M.00.00.00. pkt.8.

Odbiorowi podlegaja:

= roboty przygotowawcze /uszczelnienie powierzchniowe rys osadzenie wentyli itp./, umozliwiajace

wttaczanie kompozycji iniekcyjnej do wentyli /odbidr miedzyoperacyjny/

* roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu /Odbidr robot/

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i
Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je
do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

0Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt.9.

Platnosc za 1 m [metr] rysy lub pekniecia, wzdtuz ktorych przeprowadzono roboty iniekcyjne.

Cena jednostkowa obejmuje:

*  prace przygotowawcze,

» zakup, dostawe i magazynowanie materiatow lub wyrobow potrzebnych do wykonania robdt objetych
kontraktem,

* wykonanie robdt iniekcyjnych oraz wszystkich robdt towarzyszacych, wynikajacych z warunkéw
realizacyjnych i rozwigzania technicznego konstrukcji wg SST,

* uporzadkowanie miejsca pracy po zakonczeniu robdt,

= wykonanie niezbednych pomiaréw i badan.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne
do wykonania robét podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robdt
podstawowych (dotyczy to np. rusztowan i pomostéw roboczych, wszelkich ekrandw ochronnych oraz innych
konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych
remontowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robdt objetych niniejsza SST).

Sposéb wykonania rusztowan i pomostéw roboczych oraz ekrandéw ochronnych przedstawiono w SST
M-20.01.10.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-86/C-89085 Zywice epoksydowe nieutwardzone. Metody badan.
BN-87/8950-15 Budownictwo hydrotechniczne. Prace iniekcyjne w budownictwie wodnym. Ogoéline zasady i
warunki techniczne iniekcji.

10.2. Inne

[1] Wymagania techniczne wykonania i odbioru napraw zarysowanych konstrukcji betonowych za pomocag
iniekcji cisnieniowej przy uzyciu kompozycji epoksydowej, WTW 3M/91, GDDP, Warszawa 1991.

[2] Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowych kompozycjq epoksydowq za pomoca iniekcji
ci$nieniowej, IBDiM, Seria I, Zeszyt 35, 1991.

[3] Zasady napraw zarysowanych konstrukcji betonowych kompozycjg epoksydowa za pomoca iniekcji
$redniocisnieniowej (0,8-8 MPa), IBDiM, Seria I, Zeszyt 38, 1992.

[4] Wymagania i zalecenia dotyczace wykonywania betonéw do konstrukcji mostowych, GDDP, styczen
1990.
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M-20.01.19. Wypelnienie szczelin silikonowa masa uszczelniajaca.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
budowlanych zwigzanych z wykonaniem wypetnienia silikonowg masa uszczelniajacy szczelin miedzy elementami
konstrukcyjnymi, remontowanych w ramach biezacego utrzymania obiektdw mostowych (BUM) na drogach krajowych
GDDKIA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania uszczelnien:

» szczelin powstatych miedzy betonem kap chodnikowych a kraweznikami kamiennymi,

*  przegubdw zelbetowych (stykow ptyty sklepienia z korpusami przyczotkow),

= szczelin (peknie¢) powstatych pomiedzy betonem belek gzymsowych a betonem kap chodnikowych,
= szczelin dylatacji pozornych w wyniesionych poboczach technicznych i podporach,

i obejmuja:

* przygotowanie/wykonanie szczelin,

* wypetnienie szczelin materiatem uszczelniajacym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

0golne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
2. MATERIALY

2.1. 0Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robot
2.2.1. Wymagania ogélne

Nalezy stosowa¢ mase uszczelniajaca, dla ktérej Wykonawca przedstawi aprobate techniczng wydang przez
IBDiM.

Wybdr masy uszczelniajacej oraz jej producenta wymaga akceptacji Inzyniera Kontraktu.

Zabezpieczenie szczelin, stykow i dylatacji powinno by¢ nieprzerwane na catej ich dtugosci.

2.2.2.Stosowane materiaty

Do wykonania uszczelnien przewiduje sie zastosowanie takich materiatdéw jak:

* gabczasta wktadka neoprenowa lub poliuretanowa lub profil polietylenowy, umieszczane w szczelinie
dla zabezpieczenia masy uszczelniajacej przed wyptywem ze szczeliny; Szeroko$¢ wkiadek powinna by¢
wieksza o ok. 20-25% od szerokosci wypetnianej szczeliny.

» jednoskfadnikowa, silikonowa masa uszczelniajgca uktadana na zimno, sieciujgca pod wpltywem wilgoci
z powietrza, przeznaczona do wypetnienia szczelin poziomych.

Stosowana masa powinna umozliwia¢ wypetnienie szczelin o szer. do 50 mm.
Wymagania szczegotowe dla stosowanej masy uszczelniajacej:

- temperatura eksploatacji........cccooviiiiiiiiiiiiinnnennns od -20st. do +60st.C

- odporno$¢ na zamrazanie w temp. -20st.C .......... brak pekniec¢ i wykruszen oraz pozostanie elastyczng
- ciggliwo$¢ w temperaturze 25st.C.......ccoeevvvnnenns =10 cm

- przyczepno$¢ do betonu w temp. 20st.C ............. przy wydtuzeniu nie mniejszym niz 30 mm

- zerwanie w masie
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- wytrzymatos$¢ na zerwani€.......ccccvvvviviiiiiiiiininnnn, =4 MPa
= KOIOr szary/biaty

- dtugotrwata odporno$¢ na starzenie w warunkach atmosferycznych, na wode, $rodki czyszczace
oraz sole odlodzeniowe.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania roboét

Wykonawca przystepujacy do wykonania uszczelnienia powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:

= pity, szlifierki itp. umozliwiajace wykonanie szczelin o réwnych krawedziach,

= zestaw do czyszczenia strumieniowo-sciernego,

= sprezarke powietrza z filtrem przeciwolejowym,

= pistolet na sprezone powietrze lub reczy pistolet ci$nieniowy do aplikacji masy uszczelniajacej.

Wykonawca powinien wykona¢ wszystkie roboty przy uzyciu sprawnego technicznie i zaakceptowanego przez
Inzyniera sprzetu.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg uzyskania wymaganej jakosci
robot, Inzynier moze zazadac¢ zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

0Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatow

Masa uszczelniajgca powinna by¢ pakowana w szczelne pojemniki lub tuby.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca nastepujace dane:

* nazwe wyrobu,

* nazwe i adres producenta,

» date produkcji, numer partii materiatu i okres przydatnosci do stosowania,

* mase netto,

= opis sposobu przechowywania i stosowania materiatu, zachowania niezbednych srodkéw ostroznosci,

wymagania bhp i ochrony $rodowiska,

* numer aprobaty technicznej.

Mase uszczelniajagca mozna przewozic dowolnymi $rodkami transportu, chronigc opakowania przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Sposob transportu przez Wykonawce materiatow lub wyrobow przeznaczonych do wykonywania robot nie
moze powodowac obnizenia ich jakosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogodlne zasady wykonywania robot

0gdlne zasady wykonywania robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 5.
5.2. Wymagania ogdline.

0Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w OST D-M.00.00.00.
Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu robot obejmuja;

1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie szczelin,

3. wypetnienie szczelin materiatem uszczelniajacym,

4. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robét nalezy, na podstawie SST i/lub wskazan Inzyniera:
= ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,
= okresli¢ kolejnosé, sposdb i termin wykonania robot.
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5.4. Technologia wykonania robét
5.4.1. Przygotowanie szczelin.

W oparciu o postanowienia niniejszej specyfikacji przewiduje sie wykonanie uszczelnien:

a) szczelin powstatych w wyniku odspojenia sie kraweznikow kamiennych od betonu kap chodnikowych,

b) szczelin (peknie¢) powstatych na stykach betonowych kap chodnikowych z betonowymi belkami

gzymsowymi,

¢) rozszczelnionych dylatacji pozornych w wyniesionych poboczach technicznych i podporach,

d) niezabezpieczonych dotychczas przegubow zelbetowych mostu tukowego w Czarnej Wodzie (stykow ptyty

sklepienia z korpusami przyczétkéw).

W przypadku ppkt. a) przygotowanie szczelin polega na usunieciu wszelkich zanieczyszczen nagromadzonych
w powstatych szczelinach oraz wyréwnaniu krawedzi peknietych nawierzchnio-izolacji.

W przypadku ppkt. b), istniejace pekniecia powstate na styku dwoch, zdylatowanych elementéw
monolitycznych stref chodnikowych (belek gzymsowych oraz betonu wypetnienia kap), nalezy odpowiednio poszerzyc.
Poszerzenia peknie¢, w zaleznosci od ich przebiegu, nalezy dokonac stosujac odpowiednio dostosowane pity
lub frezarki. Pekniecie po wykonaniu poszerzenia powinno mie¢ (co najmniej w gdornej strefie) przekrdj prostokatny.
Szerokos$¢ przygotowanych szczelin nie powinna sie zmienia¢ o wiecej niz 10%. Gtebokos$¢ poszerzenia uzalezniona
jest od jego szerokosci, szerokos¢ natomiast od przebiegu istniejgcych pekniec. Zaktada sie, ze minimalna szeroko$é
wykonywanych szczelin w tej strefie nie bedzie mniejsza niz 10 mm, natomiast minimalna gteboko$¢ - nie mniejsza
niz 35 mm.

W przypadku ppkt. c) przygotowanie szczelin polega na usunieciu istniejacych wypetnien i zanieczyszczen oraz
w razie nierownosci/wyszczerbienia krawedzi - likwidacji nieprawidtowosci poprzez szlifowanie lub réwnolegte ciecia
(poszerzenia szczelin).

W przypadku ppkt. d) przygotowanie niezabezpieczonych dotychczas szczelin przegubdw zelbetowych polega
na usunieciu wszystkich, nagromadzonych nieczystosci, usunieciu powtok izolacyjnych i malarskich, usunieciu
(odkuciu) skorodowanych betondw itp. Ewentualna reprofilacja elementow zelbetowych przegubow powinna zostac
wykonana zgodnie z zasadami SST-M-13.01.09.

Po wykonaniu niezbednych nacie¢, napraw, usunieciu istniejgcych wypetnien oraz pozostatych zanieczyszczen,
nalezy zadba¢ o to, aby pionowe ptaszczyzny szczelin, ktére styka¢ sie bedg z nowym wypetnieniem, zostaty
ostatecznie oczyszczone metoda strumieniowo-Scierng, (np. przez hydromonitoring).

Orientacyjne gtebokosci szczelin w zaleznosci od ich szerokosci przedstawiono w Tablicy 1.

Tablica 1.
Szerokosc¢ szczeliny 6 12 20 25 40 50 65
Minimalna gtebokos¢ naciecia 30 40 50 60 85 90 95

Uwaga: Wymiary w milimetrach.
5.4.2. Wypelnienie szczelin
5.4.2.1. Warunki atmosferyczne wykonywania robét

Wypetnienie szczelin mozna wykonywaé w temperaturze otoczenia powyzej 4°C w dni bezdeszczowe.
Dopuszczalne jest wykonywanie wypetnien w nizszych temperaturach pod warunkiem, ze Wykonawca przewidziat
warunki wykonywania robot w niskich temperaturach w organizacji robét.

5.4.2.2.Wypelnienie szczelin.

Szczeliny przeznaczone do wypetnienia masg uszczelniajacg powinny by¢é powietrzno suche, oczyszczone
z zanieczyszczen mechanicznych (przygotowanie szczelin wg. pkt. 5.4.1.).

W celu zapewnienia odpowiedniej przyczepnosci do podtoza, przed wbudowaniem poszczegdinych mas
uszczelniajacych, szczeliny dylatacyjne nalezy dokfadnie wysuszyc.

Mase uszczelniajacg nalezy uktada¢ po zamontowaniu w szczelinach wktadek lub profili zabezpieczajacych.
Celem stosowania wktadek lub profili jest uszczelnienie szczelin i zapewnienie wbudowania masy na statg gtebokos¢.
Dzieki stosowaniu wkfadek lub profili masa uszczelniajaca nie bedg przylegac trwale do dna szczelin, a jedynie do ich
krawedzi, co jest jak najbardziej pozadane dla zapewnienia optymalnej pracy masy.

Orientacyjne grubosci ukfadanej warstwy masy uszczelniajacej oraz minimalne zagtebienie przedstawiono
w tablicy 2.
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Tablica 2.
Szerokos¢ szczeliny 6 12 20 25 40 50 65
Minimalne zagtebienie 6 8 10 10 12 12 12
Grubo$¢ wbudowywanej masy 6 6 10 12 12 15 15

Uwaga: Wymiary w milimetrach.
Mase uszczelniajgcg nalezy uktadac¢ w jednej warstwie,

5.5. Roboty wykonczeniowe

Do robdt wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy
obiektu i roboty porzadkujace.

5.6. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska.

Zabezpieczenie robdt prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie nalezy
do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbiérke pomostdw roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych, niezbednych
do wykonania lub zabezpieczenia robot, nalezy do Wykonawcy robdt.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ dostarczone przez producenta jako gotowe do wbudowania
po odpowiednim przygotowaniu. Kontrola materiatdbw w wytwdrni spoczywa na producencie. Protokoty kontroli
materiatow powinny by¢ dostarczone na budowe tacznie z materiatami.

Przed przystgpieniem do robdét Wykonawca powinien uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby
budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne,
protokoty kontroli i odbioru w wytwdrni itp.), potwierdzajace zgodno$¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej
specyfikacji,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Po odpowiednim przygotowaniu szczelin nalezy skontrolowaé:

= szerokosc i gtebokos¢ szczelin,

» stan krawedzi szczelin,

» czysto$¢ przygotowanych do wypetnienia szczelin.

W trakcie wypetniania szczelin nalezy kontrolowac:

* temperature powietrza w czasie wbudowywania masy uszczelniajacej,

= wykonczenie powierzchni wypetienia.

Kontrola gotowego wypetnienia szczelin powinna stwierdzaé, ze wypetnienie po wykonaniu jest szczelne, bez
spekan, odspojen, wybrzuszen i pecherzy.

Ocene jakosci wykonanego uszczelnienia przeprowadza sie wizualnie przy odbiorze robdt oraz po uptywie
okresu gwarancji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m [metr] uszczelnienia szczeliny.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 8 .
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbiodr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

= przygotowanie szczelin do wypetnienia,

= wbudowanie masy uszczelniajacej.

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” oraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

0Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za 1 m [metr] uszczelnienia szczeliny, nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem robot, atestem
producenta materiatdw i oceng jakosci wykonania robot.

Cena wykonania robot obejmuje:

* prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

= zapewnienie wszystkich, niezbednych czynnikéw produkcji,

* przygotowanie/wykonanie szczelin zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji,

* wypetnienie szczelin zgodnie z wymaganiami niniejszej specyfikacji,

* oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie - bedacych wtasnoscig Wykonawcy - materiatow poza teren pasa

drogowego,
* usuniecie poza granice pasa drogowego (z utylizacjq wtacznie) wszelkich materiatow rozbidrkowych,
= wykonanie badan.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne
do wykonania robot podstawowych, ale nie sq przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot
podstawowych (dotyczy to np. wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych
uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych istniejacych obiektow
a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejszg SST).

Sposob wykonania rusztowan i pomostow roboczych oraz ekrandw ochronnych przedstawiono w SST
M-20.01.10.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetracji igtq

PN-EN 1427:2001  Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia - Metoda Pierscien i
Kula

PN-EN 12593:2007 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

PN-EN 13398:2005 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltéw modyfikowanych

PN-B-24005:1997 Asfaltowa masa zalewowa.

PN-B-30151:1997 Kit tiokolowy.

PN-85/C-04132 Pomiar ciggliwosci asfaltow

PN-B-30150:1997 Kity budowlane trwale plastyczne - olejowy i polistyrenowy.

PN-B-30152:1997 Kity budowlane kauczukowe i asfaltowo-kauczukowe uszczelniajace.

PN-78/C-89067 Tworzywa sztuczne. Oznaczenie odpornosci na dziatanie substancji chemicznych.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
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M-20.01.21. Uszczelnienie stykow kraweznikow z nawierzchnia asfaltowa.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z uszczelnieniem stykow kraweznikow z nawierzchnig asfaltowg podczas realizacji robot
remontowych wykonywanych w ramach biezacego utrzymania obiektéw mostowych (BUM) na drogach krajowych
GDDKIA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania robdt zwigzanych uszczelnieniem stykow
kraweznikéw z nawierzchnig asfaltowg na dtugosci remontowanych obiektow (ze skrzydtami przyczdtkowymi)
i obejmuja:

* wykonanie szczelin,

= wypelnienie szczelin zalewa uszczelniajaca.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
0gdlne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoine".

2. MATERIALY
2.1. 0Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét

Zgodnie z zatozeniami niniejszej SST do wykonania robdt nalezy stosowaé elastyczng mase koloru czarnego,
bedaca mieszankg asfaltu, kauczuku termoplastycznego oraz plastyfikatoréw i srodkéw adhezyjnych itp., posiadajaca
wiasciwosci nie gorsze niz przedstawione w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Wiasciwos¢ Jednostka | Wymagania | Metoda badan wg

1 | Temperatura mieknienia wg PiK °C =80 PN-EN 1427:2001
. . =70

2 Penetracja w temperaturze 25 °C 0,1 mm <120 PN-EN 1426:2001

3 | Sptywalnos¢ w temperaturze 60°C mm <3 PN-B 24005:1997

Stosowana masa powinna umozliwia¢ wypetnienie szczelin o szerokosci od 5 do 40 mm.
W temperaturze ok. +20°C stosowana zalewa drogowa powinna by¢ ciatem statym, lepko-plastycznym.

Podgrzana natomiast do temperatury ok. 200°C powinna stawa¢ sie jednorodna, gesta ciecza, ktéra po ostudzeniu
ponownie przechodzi w stan staty zachowujac pierwotne wtasciwosci.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania robot

Sprzet powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta przykrycia dylatacyjnego i podlega akceptacji
Inzyniera.

Wykonawca przystepujacy do wykonania przykrycia dylatacyjnego powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy
sprzet:

* pite mechaniczna,

* drobny osprzet elektryczny do usuwania nacietego asfaltu,

» sprezarke powietrza 200-300 m3/h z filtrem przeciwolejowym,

= kotty z ptaszczem olejowym wyposazone w termometry do kontroli temperatury masy zalewowej

(z wbudowanym mieszadtem mechanicznym), do przygotowania masy zalewowej,

Wykonawca powinien wykona¢ wszystkie roboty przy uzyciu sprawnego technicznie i zaakceptowanego przez
Inzyniera sprzetu.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg uzyskania wymaganej jakosci
robot, Inzynier moze zazadac zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. TRANSPORT
4.1. 0Ogolne wymagania dotyczace transportu

0golne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatow

Masa zalewowa powinna by¢ pakowana w oryginalne opakowania producenta, np. pudetka tekturowe,
zabezpieczone przed przywieraniem masy zalewowej do tektury.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajgca nastepujace dane:

* nazwe wyrobu,

* nazwe i adres producenta,

= date produkcji, numer partii materiatu i okres przydatnosci do stosowania,

* mase netto,

= opis sposobu przechowywania i stosowania materiatu, zachowania niezbednych s$rodkéw ostroznosci,

wymagania bhp i ochrony srodowiska,

*= numer aprobaty technicznej.

Mase zalewowg mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Sposob transportu przez Wykonawce materiatdw lub wyrobéw przeznaczonych do wykonywania robét
nie moze powodowaé obnizenia ich jakosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonywania robot

0Ogolne zasady wykonywania robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wymagania ogdlne.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,

2. wykonanie szczelin,

3. wypetnienie szczelin zalewa drogowa,

4. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robdt nalezy, na podstawie SST lub/i wskazan Inzyniera:
= ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
= okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robot.

5.4. Technologia wykonania robét
5.4.1. Wykonanie szczelin.

Wykonania szczelin na styku kraweznikéw kap chodnikowych z nawierzchnig bitumiczng strefy przejazdowej
nalezy dokonac¢ stosujac odpowiednio dostosowane pity.

Wykonane szczeliny powinny mie¢ przekrdj prostokatny.

Szerokos¢ przygotowanych szczelin nie powinna sie zmieniac¢ (na ich dtugosci) o wiecej niz 10%.
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Zaktada sie, ze docelowa gtebokos$¢ szczelin bedzie wynosi¢ 35-40 mm, czyli bedzie odpowiada¢ grubosci
warstwy Scieralnej. Poniewaz stosunek szerokosci szczeliny do gtebokosci wbudowania zalewy drogowej powinien
wynosi¢ 1:1,5 =1:2, totez szerokos¢ szczelin powinna wynosi¢ od 20 do 25 mm.

Szczeliny przeznaczone do zalewania powinny by¢ powietrzno suche, oczyszczone z zanieczyszczen
mechanicznych. Nalezy je oczysci¢ i ogrza¢ (do temperatury ok. 120°C), poprzez przedmuchanie gorgcym,
sprezonym powietrzem (za pomoca lancy). Nalezy zwrdci¢é uwage na rozgrzanie $cianek bocznych szczelin,
Z wyjéciem na nawierzchnie (pasy ok. 10 cm).

Oczyszczenie z pytdw powinno obejmowac pas nawierzchni w strefie szczeliny o szerokosci nie mniejszej
niz 1,0 m.

5.4.2. Wypelnienie szczelin.
5.4.2.1.Warunki atmosferyczne wykonywania robot

Wypetnienie szczelin masg asfaltowg mozna wykonywa¢ w temperaturze otoczenia powyzej 5°C w dni
bezdeszczowe. Dopuszczalne jest wykonywanie wypetnien w nizszych temperaturach pod warunkiem, ze Wykonawca
przewidziat warunki wykonywania robdt w niskich temperaturach w organizacji robdt.

5.4.2.2.Przygotowanie materiatow

Masa zalewowa przed wbudowaniem powinna by¢ nagrzana do temperatury podanej przez producenta (zwykle
jest to temperatura ok. 190 + 210°C) i wymieszana w celu uzyskania jednakowej temperatury. W tym celu nalezy
stosowac kotty z ptaszczem olejowym (z wbudowanym mieszadtem mechanicznym), wyposazone w termometry
do kontroli temperatury masy zalewowej.

Masy nie nalezy podgrzewac do temperatur wyzszych niz specyfikowane przez producenta. W temperaturze
wyzszej bowiem niz specyfikowana, nastepowa¢ moze rozktad niektdrych jej sktadnikow, przez co pogarszajg sie
wiasciwosci masy /elastycznosé, odpornosc na sptywanie itp./.

Nie dopuszcza sie stosowania zalewy drogowej uprzednio ogrzanej i schtodzonej.

5.4.2.3.Wypelnienie szczelin

Mase nalezy wbudowywal bez pustych przestrzeni i pecherzy. Zalewa powinna wypetnia¢ szczeliny
do zlicowania z gorng krawedzig nawierzchni bitumicznej. Zaleca sie, aby gdrna powierzchnia uszczelnienia posiadata
co najmniej 2% spadek poprzeczny.

Od chwili osiggniecia temperatury wbudowania, zalewe nalezy uzy¢ w czasie nie dluzszym niz zaleca
producent.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Do robot wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy
obiektu i roboty porzadkujace.

5.6. Warunki bhp i p.poz.

Pracownicy zatrudnieni przy pracach z masg zalewowg powinni by¢ przeszkoleni w zakresie wszystkich
wykonywanych czynnosci, ze szczegblnym zwrdceniem uwagi na grozace niebezpieczenstwo poparzenia gorgcg masa.

Podczas rozgrzewania masy nalezy zwraca¢ uwage aby do kotta nie dostata sie woda, ktéra moze spowodowaé
pryskanie i kipienie masy. Przenoszenie goracej masy powinno odbywac sie w pojemnikach z uchwytami i pokrywa,

Pracownicy rozpuszczajacy i stosujacy mase powinni by¢ wyposazeni w Srodki ochrony osobistej i odziez
robocza.

Ze wzgledu na mozliwos¢ zapalenia sie masy przy kontakcie z ogniem, na stanowisku pracy powinien
znajdowac sie podreczny sprzet gasniczy.

Zabezpieczenie robdt prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie nalezy
do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbiérke pomostdw roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych, niezbednych
do wykonania lub zabezpieczenia robdt, nalezy do Wykonawcy robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. 0Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0gdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ dostarczone przez producenta jako gotowe do wbudowania
po odpowiednim przygotowaniu. Kontrola materiatdbw w wytworni spoczywa na producencie. Protokoty kontroli
materiatow powinny by¢ dostarczone na budowe tacznie z materiatami.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytworni
itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materiatéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) ewentualnie wykona¢ witasne badania witasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Po rozfryzowaniu peknie¢ nalezy skontrolowac:

= szerokoscC i gtebokos¢ szczelin,

» stan krawedzi szczelin,

= czysto$¢ przygotowanych do wypetnienia szczelin - czy zostaty oczyszczone z pytdw, luznych frakcji
i innych zanieczyszczen.

W trakcie wypetniania koryta nalezy kontrolowac:

» temperature powietrza w czasie wbudowywania zalewy drogowej,

* temperature zalewy w chwili wbudowania, ktdra powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta,

* wykonczenie powierzchni wypetnienia, ktérego krawedz powinna byc¢ zlicowana z nawierzchnig bitumiczna,
a spadek poprzeczny nie mniejszy niz 2%.

Kontrola gotowego wypetnienia pekniecia powinna stwierdzac, ze:

= wypetnienie po wykonaniu jest szczelne, bez spekan, odspojen, wybrzuszen i pecherzy,

* powierzchnia wypetnienia posiada wymagany spadek poprzeczny.

Ocene jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza sie wizualnie przy odbiorze robot oraz po uptywie okresu

gwarancji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

0Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m [metr] wykonanego wypetnienia zalewg drogowq szczelin wykonanych na styku
nawierzchni bitumicznej strefy przejazdowej z kraweznikami stref chodnikowych.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

0gdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoine” pkt 8 .
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

= wykonanie szczelin (szerokosé, gtebokosé, stan écianek i krawedzi),

* przygotowanie szczelin do wypetnienia,

= wbudowanie zalewy drogowej.

Odbidr tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne" oraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

0Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Pfatno$¢ za 1 m [metr] wykonanego wypetnienia szczeliny zalewa drogowa, nalezy przyjmowac zgodnie
Z obmiarem robdt, atestem producenta materiatéw i oceng jakosci wykonania robdt.
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Cena wykonania robot obejmuje:

= zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robdt,

= wykonanie robdt podstawowych facznie z wszystkimi robotami towarzyszacymi wg niniejszej SST,
= uporzadkowanie terenu robdt,

= wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne
do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu isg usuwane po wykonaniu robodt
podstawowych (dotyczy to np. wszelkich ekrandw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych
uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych istniejacych obiektow
a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejszg SST).

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetracji igtq

PN-EN 1427:2001  Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia - Metoda Pierscien i
Kula

PN-EN 12593:2007 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa

PN-EN 13398:2005 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych

PN-B-24005:1997  Asfaltowa masa zalewowa.
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M-20.02.00. ROBOTY INNE

M.20.02.05. Oznakowanie robot i organizacja ruchu kotowego i pieszego w czasie
realizacji robot

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru oznakowania
pionowego oraz elementow zabezpieczajacych podczas realizacji robot remontowych wykonywanych w ramach
biezacego utrzymania obiektow mostowych (BUM) na drogach krajowych GDDKIA Oddziat w Gdansku.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenie zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza przygotowania i ustawienia oznakowania pionowego
(i w razie koniecznosci poziomego), ustalajacego zasady ruchu kotowego i pieszego w czasie trwania robdt
remontowych oraz okreslajacego niezbedne elementy zabezpieczajace, zgodnie z projektem oznakowania
i organizacji ruchu przygotowanym wczesniej przez Wykonawce i zatwierdzonym przez Zamawiajacego.

Oznakowanie obejmuje m.in. umieszczenie:

* znakow drogowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu,

* oznakowania poziomego,

» tablic informacyjno - ostrzegawczych,

= zapor drogowych i tablic prowadzacych,

= pachotkéw drogowych,

* sygnalizacji $wietlnej wahadtowej,

= fali Swietlnej,

* |lamp wczesnego ostrzegania,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST D-M.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robdt i ich zgodnos$¢ z dokumentacjg oraz ze SST i poleceniami
Inzyniera Kontraktu.
0golne wymagania podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

0Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2 Materialy do wykonania robét.

Tablice znakéw powinny by¢ wykonane z blachy ocynkowanej, znaki zas z folii odblaskowej typu 2
o wymiarach zgodnych z grupa wielkosci ,duze” wedlug Rozporzadzenia w sprawie szczegdétowych warunkow
technicznych dla znakdw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkdéw
ich umieszczania na drogach (Dz.U.2003.220.21).

Materialty na znaki powinny posiada¢ aktualng aprobate techniczng IBDIM oraz mie¢ certyfikat
bezpieczenstwa,B".

Lico znakdw powinno by¢ wolne od zarysowan i uszkodzen.

Znaki nalezy umieszczac na wysokosci min. 2,0 m, liczac od dolnej krawedzi znaku.

Oznakowanie poziome nalezy wykonac jako grubowarstwowe z tasm odblaskowych posiadajacych aktualng
aprobate techniczna wydang przez Instytut Badawczy Drog i Mostdw w Warszawie.

Materiatami do wykonania rob6t powinny by¢ m.in.:

* samoprzylepna, odblaskowa tasma nawierzchniowa koloru zbttego,

* tarcze znakéw drogowych z blachy stalowej, obustronnie ocynkowane,

* stupki z rur stalowych ocynkowane (do znakdw),
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= folia odblaskowa samoprzylepna,

* tablice prowadzace,

= stojaki do tablic prowadzacych,

= pachotki,

* sygnalizacja $wietlna wahadtowa,

= fala $wietlna,

* lampy wczesnego ostrzegania,

Na wyposazeniu Wykonawcy powinna znajdowac sie odpowiednia ilos¢ kompletéw znakdw drogowych
z przyczepkami sygnalizacyjnymi wiacznie, w standardzie i w ilosciach okreslonych w zatwierdzanym projekcie
organizacji ruchu.

W celu zapewnienia bezpiecznego funkcjonowania ruchu samochodowego w strefie prowadzonych robdt
(dotyczy obiektdow na ktorych przewidywany jest demontaz barier ochronnych w strefach chodnikowych),
do Wykonawcy robdt nalezato bedzie wykonanie tymczasowych zabezpieczen, polegajacych na ustawieniu wzdtuz
kraweznikdéw - tymczasowych, przestawnych barier ochronnych,

Materiaty zwigzane z oznakowaniem powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodlne

0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania roboét

Sprzet i narzedzia uzywane do wykonania robdt powinny zapewni¢ ciggto$¢ robdt, uzyskanie ich wymaganej
jakosci oraz akceptacje Inzyniera.

W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie
zapewniaja bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt, Zamawiajacy moze zazada¢ zmiany
stosowania sprzetu (narzedzi).

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

0gdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.4.
4.2. Transport materiatow

Do przewozu materiatow jak w pkt. 2. nalezy stosowac¢ samochdd skrzyniowy lub kazdy inny srodek transportu
zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét

0golne warunki wykonania robét podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".
5.2. Zakres wykonywanych robot

Roboty remontowe na obiektach mostowych objetych umowa realizowane beda przy zachowaniu ciggtosci
samochodowego i pieszego ruchu publicznego.

W przypadku obiektow w ciagu S6, prace wymagajace czasowego zamkniecia czesci jezdni z konieczno$cig
zawezenia jezdni do jednego pasa ruchu, wykonywane beda tylko w porze nocnej, tj. w godzinach od 20° do 6.

W sytuacjach wyjatkowych, kazdorazowo i bezwzglednie za wymagana zgoda Zamawiajacego, dopuszcza sie
mozliwo$¢ odstapienia od w/w ograniczen [dotyczy pracy w godzinach nocnych].

Do Wykonawcy nalezy wiasciwe oznakowanie i zabezpieczenie obiektéw w trakcie realizacji prac remontowych,
prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu na lub pod obiektem, jak rowniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym
ruchu osoéb lub pojazdow.

Wykonawca robot na swdj koszt opracuje i uzgodni z wszystkimi zainteresowanymi stronami
[w tym m.in. Komenda Wojewddzka Policji w Gdansku] projekt oznakowania i organizacji ruchu.

Przed rozpoczeciem robét kompletny projekt, o ktdrym mowa wyzej, Wykonawca przedtozy Zamawiajacemu
celem uzyskania zatwierdzenia.

Projekt oznakowania i organizacji ruchu sporzadzony zgodnie z instrukcja oznakowania robdt w pasie
drogowym powinien uwzglednia¢, co najmniej:

- wszystkie typowe przekroje i charakterystyki obiektu,

- rodzaj i sposob realizacji prac remontowych,

- pore dnia, w jakiej prace beda wykonywane.

Bez zatwierdzonego projektu Wykonawca nie ma prawa rozpocza¢ robdt remontowych.
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W przypadku remontowanych chodnikéw, dla obiektéw z dwoma chodnikami dopuszcza sie mozliwosé
zamkniecia jednego chodnika z przetozeniem ruchu na chodnik drugi. W przypadku gdy na remontowanym obiekcie
jest tylko jeden chodnik, Wykonawca zobowigzany bedzie prowadzi¢ jego remont z zachowaniem ciggtosci ruchu
pieszego, czyli metodg ,potdwkowg”.

W przypadku koniecznosci ewentualnego zastosowania sygnalizacji $wietlnej, Wykonawca dostosuje jej prace
do panujacych warunkoéw ruchu. W przypadku braku skutecznosci sygnalizacji swietlnej, w godzinach wzmozonego
ruchu kotowego, Wykonawca robot powinien zapewni¢ reczne kierowanie ruchem przez wykwalifikowanych
pracownikow przeszkolonych w zakresie kierowania ruchem i posiadajacych stosowne uprawnienia.

Minimalna szerokos$¢ pasa ruchu, jaka nalezy zachowac to 3,0 m.

Ewentualne wprowadzenie ruchu wahadtowego wymaga bezwzglednej zgody Zamawiajacego.

Do Wykonawcy nalezy dostarczenie i zainstalowanie oraz biezaca obstuga wszystkich tymczasowych urzadzen
zabezpieczajacych ruch publiczny samochodowy i pieszy na obiekcie oraz w bezposrednim jego sasiedztwie.

Roboty objete niniejsza SST powinny obejmowac m.in.:

* umieszczenie oznakowania poziomego,

* montaz oznakowania pionowego,

= rozstawienie zapor i tablic prowadzacych,

* instalowanie sygnalizacji $wietlnej,

* instalowanie lamp wczesnego ostrzegania,

= ustawienie fal Swietlnych,

* niezbedne koszty utrzymania oraz koszty napraw ewentualnego zniszczenia elementéw organizacji ruchu,

* niezbedne przestawianie elementéow tymczasowego oznakowania - zgodnie z zatwierdzonym przez

Zamawiajgcego (a sporzadzonym przez Wykonawce robodt) projektem oznakowania i organizacji ruchu,

= demontaz oznakowania i usuniecie poza granice pasa drogowego.

W celu zapewnienia bezpiecznego funkcjonowania ruchu samochodowego w strefie prowadzonych robdt
(dotyczy obiektdw na ktorych przewidywany jest demontaz barier ochronnych w strefach chodnikowych),
do Wykonawcy robot nalezato bedzie wykonanie tymczasowych zabezpieczen, polegajacych na ustawieniu wzdtuz
kraweznikdéw - tymczasowych, przestawnych barier ochronnych,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0golne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robét objetych SST

Kontroli podlega zgodno$¢ wykonania oznakowania zgodnie z zatwierdzonym projektem oraz ustawienie
urzadzen pod katem czytelnosci i widocznosci.
Wykonawca odpowiedzialny jest za jakosc robdt.

7. OBMIAR

Nie dotyczy - element cenotwdrczy innych pozycji kosztorysowych objetych kontraktem.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoine.

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 8
8.2. Zasady odbioru robot objetych SST

Podstawa odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia
wszystkich robdt zwigzanych z wykonaniem oznakowania zgodnie z wymaganiami projektu oznakowania i organizacji
ruchu, a takze spetnienie wszystkich wymagan okresSlonych w SST oraz innych warunkdw wynikajacych
z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm
i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic je
do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC

Koszty wykonania robdt objetych niniejsza SST nie podlegajg odrebnej zaptacie. Zaktada sie, ze zostaty one
wliczone przez Wykonawce robdt w ogdlne koszty budowy np. poprzez ich ujecie w cenach jednostkowych robdt
objetych formularzem cenowym TER.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

1/
2/

3/
4/

Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r. ,Prawo o ruchu drogowym” (t.j. Dz. U. 2 1992 r. Nr 11, poz. 41 ze zm.)
Rozporzadzenie Ministréw Transportu i Gospodarki morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z dn. 11.01.1993 r.,
w sprawie znakdw i sygnatdw na drogach (Dz. U. z 1993 r. Nr 32)

Instrukcje o znakach drogowych pionowych i poziomych

Instrukcja oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym

142 |Strona



