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D-04.00.00. PODBUDOWY

D-04.03.01. Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
1. WSTEP
1.1. Nazwa zadania

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyjnych jezdni w strefie przejazdowej prawej estakady
(WE-1P) w ciagu drogi ekspresowej S7 na odcinku Obwodnicy Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy realizacji umowy
na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt zwigzanych z oczyszczeniem
i skropieniem warstw konstrukcyjnych przed utozeniem nastepnej warstwy nawierzchni.

Przewidziane do wykonania skropienia emulsje asfaltowe powinny spetnia¢ warunki podane w PN-EN 13808;
2010 ,Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych”.

Emulsje asfaltowe wytwarzane wedtug aprobat technicznych mogq by¢ stosowane do czasu waznosci
aprobaty.

Zakres robot okreslony w opisie przedmiotu zamdwienia obejmuje:

. mechaniczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych,

. reczne oczyszczenie warstw konstrukcyjnych,

. skropienie warstw konstrukcyjnych asfaltowych.

Do wykonania robot przewidziano powierzchnie istniejacej warstwy wigzacej z betonu asfaltowego,
po usunieciu (sfrezowaniu) warstwy Scieralnej z mieszanki asfaltowo-grysowej SMA.

1.4. Okreslenia podstawowe

Emulsja asfaltowa - emulsja, w ktorej faza zdyspergowang jest asfalt, a fazg ciagta jest woda lub roztwoér
wodny, o ile nie ustalono inaczej.

Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom
zdyspergowanego asfaltu.

Asfalt drogowy - asfalt stosowany do otaczania kruszyw mineralnych, uzywanych do nawierzchni drogowych.

Asfalt modyfikowany - asfalt, ktdrego wtasciwosci reologiczne zostaty zmodyfikowane w procesie produkcji w
wyniku uzycia srodkdéw modyfikujacych.

Zakfadowa kontrola produkcji - stata wewnetrzna kontrola produkcji prowadzona przez producenta w celu
wykazania, ze produkcja jest zgodna ze wstepnym badaniem typu.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne” punkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

0Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogélne” punkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow do wykonania skropienia

Materiatem przewidzianym do skropienia warstwy konstrukcyjnej nawierzchni jest kationowa emulsja
asfaltowa modyfikowana C60 BP3ZM.
Wymagania dla kationowych emulsji asfaltowych podano w tablicy 1.
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Tablica 1. Wymagania dla kationowej emulsji asfaltowej modyfikowanej do zwigzania warstw asfaltowych

] C60 BP3 ZM
Wymagania techniczne x:g?fg :2:':13 Jednostka Clasa Zakre,s
wartosci
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3 50 + 100
Zawartosc lepiszcza PN-EN 1428 %(m/m) 5 58 + 62
Czas wyptywu dla @ 2 mm w 40°C PN-EN 12846 S 3 15+ 45
Pozostatos$¢ na sicie 0,5 mm PN-EN 1429 %(m/m) 3 <0,2
Sedymentacja po 7 dniach magazynowania PN-EN 1429 %(m/m) 1 TBR
PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR
Adhezja® zatacznik NA 2.2 | Powierzchni - > 75
Asfalt odzyskany przez odparowanie wg PN-EN 13074
Penetracja w 25°C PN-EN 1426 0,1 mm 3 < 100
Temperatura mieknienia PN-EN 1427 °C 4 243
gsaf\évlrt%twspr:qrgéz;itlzovv\;azni]"ci asfaltu odzyskanego dla PN-EN 13398 % 4 > 50

C60 BP3 ZM do ztaczania wszystkich warstw asfaltowych

Wymagania dotyczace emulsji asfaltowych do ZM nie dotycza emulsji poddanych na budowie rozcienczeniu przed
wbudowaniem

TBR - oznacza ,do zadeklarowania” (ang. to be reported); przyporzadkowanie wtasciwosci tej klasie powoduje, ze
producent moze dostarczy¢ odpowiednie informacje wraz z wyrobem, jednak nie jest do tego zobowigzany

Informacje dodatkowe
3 Emulsje mozna rozciencza¢ woda, do stezenia asfaltu nie nizszego niz 40% (m/m).
9  Oznaczenie jest wymagane, gdy emulsja ma bezposredni kontakt z kruszywem.

2.3. Skiadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mogg powodowac utraty cech emulsji i obnizenia jej jakosci.

Emulsje mozna magazynowa¢ opakowaniach transportowych lub stacjonarnych zbiornikach pionowych
z nalewaniem od dna. Emulsja w zbiorniku musi by¢ zabezpieczona przed dostepem wody i zanieczyszczeniem.

Nie nalezy stosowaé zbiornika walcowego lezacego, ze wzgledu na tworzenie sie na duzej powierzchni cieczy
~kozucha” asfaltowego zatykajacego poézniej przewody.

Zaleca sie przechowywac emulsje w zbiornikach stalowych wyposazonych w posrednie urzadzenia grzewcze.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej nalezy przestrzega¢ zasad ustalonych przez producenta.
W szczegodlnosci dotyczy to czasu przechowywania i temperatury

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 3.
3.2. Sprzet do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przystepujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien wykazac sie mozliwoscig korzystania
Z nastepujacego sprzetu:

» szczotek mechanicznych, zaleca sie uzycie urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinna by¢
wykonana z twardych elementdw czyszczacych i stuzyé do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszczen
przylegajacych do czyszczonej warstwy. Druga szczotka powinna posiada¢ miekkie elementy czyszczace i
stuzy¢ do zamiatania. Zaleca sie uzywanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace,

= sprezarek z lanca do sprezonego powietrza,

= zbiornikéw z woda,

» szczotek recznych,

* innego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera Kontraktu.
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3.3. Sprzet do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nalezy uzywac skrapiarke lepiszcza. Skrapiarka powinna by¢ wyposazona
W urzadzenia pomiarowo-kontrolne pozwalajace na sprawdzanie i regulowanie nastepujacych parametrow:

* temperatury rozktadanego lepiszcza,

= ci$nienia lepiszcza w kolektorze,

= obrotéw pompy dozujacej lepiszcze,

= predkosci poruszania sie skrapiarki,

= wysokosci i dlugosci kolektora do rozktadania lepiszcza,

* dozatora lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien byc¢ izolowany termicznie tak, aby byto mozliwe zachowanie statej
temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadac¢ aktualne $wiadectwo cechowania skrapiarki.

Skrapiarka powinna zapewnic¢ rozkfadanie lepiszcza z tolerancjg +10% od ilosci zatozonej.

System sterowania dozowaniem lepiszcza powinien zapewnia¢ jednorodny wydatek lepiszcza przy zmianie
predkosci skrapiarki.

4. TRANSPORT
4.1. 0Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

0golne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” punkt 4.
4.2. Transport lepiszczy

Emulsja moze by¢ transportowana w cysternach, autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innych
opakowaniach pod warunkiem, ze nie beda korodowaty pod wptywem emulsji i nie bedg powodowaty jej rozpadu.

Cysterny przeznaczone do przewozu emulsji powinny by¢ przedzielone przegrodami, dzielacymi je na komory
0 pojemnosci nie wiekszej niz 1m3, a kazda przegroda powinna mie¢ wykroje w dnie umozliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone do transportu lub sktadowania emulsji powinny by¢ czyste i nie powinny
zawierac resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania roboét

0golne zasady wykonania robot podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usunieciu luznego materiatu, brudu, btota i kurzu przy uzyciu
szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby wody pod ciSnieniem. W miejscach trudno dostepnych nalezy uzywac
szczotek recznych. Zanieczyszczenia stwardniate, niedajace sie usung¢ mechanicznie, nalezy usuna¢ recznie
za pomoca dostosowanego sprzetu.

W razie potrzeby, bezposrednio przed skropieniem, warstwa nawierzchni powinna by¢ oczyszczona z kurzu
przy uzyciu sprezonego powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Przed skropieniem warstwa powinna by¢ oczyszczona.

Skropienie warstwy moze rozpoczac¢ sie po akceptacji przez Inzyniera Kontraktu jej oczyszczenia.

Jezeli do czyszczenia warstwy byta uzywana woda, to skropienie lepiszczem moze nastgpi¢ dopiero po
wyschnieciu warstwy, gdy nawierzchnia bedzie lekko wilgotna.

Warstwa nawierzchni powinna by¢ skrapiana lepiszczem przy uzyciu skrapiarek, a w miejscach trudno
dostepnych recznie (za pomoca weza z dysza rozpryskowa).

Skropienie lepiszczem powinno by¢ wykonane w ilosci podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze.

W przypadku stosowania emulsji o duzej ilosci pozostajacego lepiszcza, np. powyzej 0,5 kg/m2, oraz
zastosowania emulsji asfaltowej moze by¢ konieczne wykonanie skropienia w kilku warstwach, aby zapobiec
sptynieciu i powstaniu katuz lepiszcza.

Orientacyjne zuzycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni podano w tablicy 2.

Tablica 2. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej w potaczeniu miedzywarstwowym

Lp. Podtoze do wykonania warstwy asfaltowej Zuzycie asfaltu (kg/m?)

1 | Istniejaca nawierzchnia asfaltowa po frezowaniu 0,2+0,5
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Doktadne zuzycie lepiszczy powinno by¢ ustalone w zaleznosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni
i zaakceptowane przez Inzyniera Kontraktu.

Temperatury emulsji w czasie skrapiania powinny miesci¢ sie w przedziale od 20 do 60st.C.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywac rownomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy
asfaltowych.

Dopuszcza sie skrapianie reczne lancq w miejscach trudnodostepnych oraz przy urzadzeniach usytuowanych
w nawierzchni lub jg ograniczajacych (przy kraweznikach, wpustach, dylatacjach). Kazdorazowo urzadzenia te nalezy
zabezpieczy¢ przed zabrudzeniem.

Po skropieniu podtoza emulsjg asfaltowa, warstwa powinna by¢ pozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu
na czas niezbedny dla umozliwienia penetracji lepiszcza w warstwe i odparowania wody z emulsji.

W zaleznosci od rodzaju uzytej emulsji czas ten wynosi od 30 minut do 24 godzin.

Ograniczenia te nie dotyczg skrapiania za pomocg rampy zamontowanej na rozscietaczu.

Przed utozeniem warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej Wykonawca powinien zabezpieczy¢ skropiong
warstwe nawierzchni przed uszkodzeniem dopuszczajac tylko niezbedny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdine” punkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robdt Wykonawca przedtozy Inzynierowi certyfikat ZKP emulsji.

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przeprowadzi¢ prébne skropienie warstwy w celu
okreslenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i okreslenia wymaganej ilosci lepiszcza w zaleznosci od rodzaju
i stanu warstwy przewidzianej do skropienia. Okreslenie ilosci skropienia lepiszcza na drodze nalezy wykona¢ wedtug
PN-EN 12272-1.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Badania oczyszczenia

Ocena dokfadnosci oczyszczenia poditoza odbywa sie wizualnie.

6.3.2. Badania ilosci skropienia

W czasie prowadzenia robdt nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza.

Zalecany sposob wykonania badan kontrolnych ilosci skropienia wedtug PN-EN 12272-1;2005 ,Powierzchniowe
utrwalanie. Metody badan. Cze$¢.1 Dozowanie i poprzeczny rozktad lepiszcza i kruszywa”.

Wymagana dokfadnos¢ klasy 1 czyli +10% oznaczona wedtug PN-EN 12271-3; 2005 ,Powierzchniowe
utrwalanie. Wymagania techniczne. Cze$¢.3. Dozowanie i doktadno$¢ dozowania lepiszcza i kruszywa”.

Kontroli podlega réwniez jednorodnos¢ przykrycia skrapianej powierzchni. Jednorodno$¢ skropienia nalezy
oceni¢ wizualnie, nie powinno by¢ miejsc nieskropionych lub wyraznie pokrytych wiekszg iloscig asfaltu

W przypadku stwierdzenia nadmiernego skropienia powierzchni Wykonawca usunie nadmiar lepiszcza na
wilasny koszt.

6.3.3. Sprawdzenie jednorodnosci skropienia i zuzycia lepiszcza

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole ilosci rozktadanego lepiszcza. Jednorodnos¢ skropienia nalezy ocenié¢ wizualnie,
nie powinno by¢ miejsc nieskropionych lub wyraznie pokrytych wiekszg iloscig asfaltu.

6.3.4. Sprawdzenie powiazania miedzywarstwowego

Badanie wykonuje sie na polecenie Inzyniera Kontraktu w miejscach watpliwych.

W tym celu nalezy po utozeniu warstwy Scieralnej wycig¢ prébke Srednicy 150 mm na grubos¢ obu warstw,
zadna z warstw nie powinna mie¢ mniej niz 25 mm grubosci. Warstwy powinny by¢ miedzy soba zwigzane, nie
powinno wystepowaé rozwarstwienie. Wycieta probka nie powinna wykazywaé cech stabego potaczenia
miedzywarstwowego takich jak drobne spekania, brak sklejenia.

W przypadkach budzacych watpliwosci zaleca sie wykonanie badania w aparacie Leutnera w odpowiednio
przystosowanym aparacie szczekowym umozliwiajacym bezposrednie Scinanie probki. Sposéb mocowania powinien
zapewniac ustawienie strefy potaczenia warstw w ptaszczyznie $cinania. Przygotowane probki nalezy termostatowad
przez 12 godzin w temperaturze 20+1st.C i podawac Scinaniu przy predkosci przesuwu 50 mm/min. Dla potaczen
miedzywarstwowych wymagana wartos¢ czepnosci wynosi nie mniej niz 0,8 MPa.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

0Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M.-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m2 [metr kwadratowy] oczyszczonej i skropionej powierzchni warstw
konstrukcyjnych nawierzchni.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Wymagania ogoine.
0Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00.
8.2. Sposdb odbioru roboét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera Kontraktu,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

0Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1 m2 [metra kwadratowego] oczyszczenia i skropienia warstw konstrukcyjnych nawierzchni obejmuje:

* mechaniczne oczyszczenie kazdej nizej potozonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym

polewaniem wodga lub uzyciem sprezonego powietrza,

* reczne odspojenie stwardniatych zanieczyszczen.

* usuniecie zanieczyszczen poza granice pasa drogowego (z utylizacjg wiacznie),

» dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek,

* podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

= skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

* przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych wymaganych w niniejszej specyfikacji.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rdwniez roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne
do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot
podstawowych (dotyczy to np. wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych
uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych remontowanego obiektu
a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejsza SST).

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy

PN-EN 12272-1; 2005 Powierzchniowe utrwalanie. Metody badan. Cz.1 Dozowanie i poprzeczny rozktad
lepiszcza i kruszywa

PN-EN 12271-3; 2005 Powierzchniowe utrwalanie. Wymagania techniczne. Cz.3 Dozowanie i dokfadnosc¢
dozowania lepiszcza i kruszywa.

PN-EN 13808; 2010 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasady klasyfikacji kationowych emulsji asfaltowych

10.2. Inne dokumenty

1/ ,Zalecenia stosowania geowyrobéw w warstwach asfaltowych nawierzchni drogowych” seria Informacje,
instrukcje Zeszyt 66 IBDIM 2004.
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D-05.00.00. NAWIERZCHNIE.

D-05.03.11. Frezowanie warstw bitumicznych na zimno.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych
z frezowaniem uszkodzonej nawierzchni strefy przejazdowej prawej estakady (WE-1P) w ciggu drogi ekspresowej S7
na odcinku Obwodnicy Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacje jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z frezowaniem
nawierzchni asfaltowych na zimno, na $rednig gteboko$¢ 4 cm.

1.4. Okreslenia podstawowe

Recykling nawierzchni asfaltowej - powtdrne uzycie mieszanki mineralno-asfaltowej odzyskanej z nawierzchni.

Frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno - kontrolowany proces skrawania gornej warstwy nawierzchni
asfaltowej, bez jej ogrzania, na okreslong gtebokosc.

Pozostate okreslenia sq zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 1.4,

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot
0golne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
2. MATERIALY

Destrukt bitumiczny powstaty w wyniku frezowania nalezy zatadowaé na $rodki transportowe i odwiez¢
w miejsce ztozenia tj. na plac skladowy Obwodu Drogowego w Matarni.

Dostarczony w miejsce sktadowania desktrukt nalezy roztadowaé, utozy¢ w regularnych pryzmach i przekazaé
protokolarnie Kierownikowi Obwodu.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do frezowania

Nalezy stosowac frezarki drogowe umozliwiajace frezowanie nawierzchni asfaltowej na zimno na okreslong
gtebokosc.

Frezarka powinna by¢ sterowana elektronicznie i zapewnia¢ zachowanie wymaganej réwnosci oraz pochylen
poprzecznych i podtuznych powierzchni po frezowaniu.

Szerokos¢ bebna frezujgcego powinna byé dobrana zaleznie od zakresu robét.

Frezarki musza by¢ zaopatrzone w systemy odpylania. Za zgoda Inzyniera mozna dopusci¢ frezarki bez tego
systemu.

Wykonawca moze uzywac tylko frezarki zaakceptowane przez Inzyniera. Wykonawca powinien przedstawic
dane techniczne frezarek, a w przypadkach jakichkolwiek watpliwosci przeprowadzi¢ demonstracje pracy frezarki, na
wiasny koszt.

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

0Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport sfrezowanego materiatu

Transport sfrezowanego materiatu powinien by¢ tak zorganizowany, aby zapewni¢ prace frezarki bez postojow.
Materiat moze by¢ wywozony dowolnymi $rodkami transportowymi.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

0Ogdlne zasady wykonania robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne” pkt 5.
5.2. Wykonanie frezowania

Nawierzchnia powinna by¢ frezowana do gtebokosci, szerokosci i pochylen zgodnych z ustaleniami niniejszej
SST, czyli:

= glebokoSC..iiiiiiiii, 4 cm,

*  szerokos¢ na catej szerokosci jezdni [pomiedzy kraweznikami wyniesionych poboczy
technicznych],

= pochylenie ......ccovviiiiiiiniiinnnn, dostosowane do pochylen istniejacej jezdni.

Jezeli ruch drogowy ma by¢ dopuszczony po sfrezowanej czesci jezdni (dotyczy sytuacji zupetnie wyjatkowych,
wymagajacych kazdorazowo zgody Inzyniera Kontraktu), to wdowczas, ze wzgledow bezpieczenstwa nalezy spetnic
nastepujace warunki:

a) nalezy usung¢ $ciety materiat i oczysci¢ nawierzchnie,

b) przy frezowaniu poszczegdéinych paséw ruchu, wysokos$¢ podtuznych pionowych krawedzi nie moze

przekracza¢ 40mm,

c) przy lokalnych naprawach polegajacych na sfrezowaniu nawierzchni przy linii kraweznika (Scieku)
dopuszcza sie wiekszy uskok niz okreslono w pkt b), ale przy gtebokosci wiekszej od 75mm wymaga on
specjalnego oznakowania,

d) krawedzie poprzeczne na zakonczenie dnia roboczego powinny by¢ klinowo $ciete.

5.3. Frezowanie istniejacej warstwy nawierzchniowej przed ulozeniem nowej warstwy

Do frezowania nalezy uzy¢ frezarek sterowanych elektronicznie, wzgledem ustalonego poziomu odniesienia,
zachowujac spadki poprzeczne i niwelete drogi. Nawierzchnia powinna by¢ sfrezowana na gtebokos$¢ projektowang
z dokfadnoscig £5mm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0golne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Giebokos¢ frezowania

Glebokos¢ frezowania powinna odpowiada¢ gtebokosci okreslonej w niniejszej specyfikacji z doktadnoscig
+5mm.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogoélne zasady obmiaru robét
0Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest m2 [metr kwadratowy] powierzchni sfrezowanej na okreslong gtebokosc.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoine.
Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne” punkt 8
8.2. Zasady odbioru robot objetych SST

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera Kontraktu,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 9.
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9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m2 [metra kwadratowego] frezowania na zimno nawierzchni asfaltowej na okreslong
gtebokos¢ obejmuje:

prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

dostarczenie sprzetu,

frezowanie,

zatadowanie, odwiezienie i roztadowanie uzyskanego destruktu z frezowania nawierzchni bitumicznej,
na placu sktadowym Obwodu Drogowego w Matarni,

przeprowadzenie pomiaréw wymaganych w SST,

odwiezienie sprzetu,

uporzadkowanie miejsca prowadzenia robdt.

Cena wykonania robot okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne do
wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajagcemu isg usuwane po wykonaniu robot
podstawowych (dotyczy to np. wszelkich ekrandéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych
uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementdéw konstrukcyjnych istniejgcego obiektu
a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejszg SST).

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy

1. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tatg
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D-05.03.13. Nawierzchnia z mieszanki mastyksowo-grysowej (SMA)

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstwy
Scieralnej z mieszanki SMA w strefie przejazdowej prawej estakady (WE-1P) w ciagu drogi ekspresowej S7
na odcinku Obwodnicy Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument w postepowaniu przetargowym i przy
realizacji umowy na roboty zwigzane z wykonaniem zadania wymienionego w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza mieszanki mineralno-asfaltowej na warstwe
Scieralng wg PN-EN 13108-1 ,Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Cze$¢ 5: mieszanka SMA”.

Wybrane kategorie wymagan dotyczace sktadu, wtasciwosci i produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych oraz
warunki ich produkcji zalecono do stosowania zarzadzeniem GDDKIA jako ,Nawierzchnie asfaltowe na drogach
krajowych WT-2 2010 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania techniczne”.

W zakresie kruszyw wybrane kategorie wymagan wg PN-EN 13043:2004 ,Kruszywa do mieszanek
bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych na drogach, lotniskach i innych powierzchniach
przeznaczonych do ruchu” zalecono do stosowania zarzadzeniem GDDKIA jako ,Kruszywa do mieszanek mineralno-
asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach krajowych WT-1 2010 Wymagania Techniczne”

Zakres robot okreslony w opisie przedmiotu zamowienia obejmuje warstwe $cieralng grubosci 4 cm
z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA 11.

1.4. Okreslenia podstawowe

Nawierzchnia - konstrukcja sktadajaca sie z jednej lub kilku warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu pojazdéw na podtoze.

Warstwa - element konstrukcji nawierzchni zbudowany z jednego materiatu, ktory moze sktadac sie z jednej
lub wielu warstw technologicznych.

Warstwa technologiczna - konstrukcyjny element nawierzchni uktadany w jednej operacji.

Warstwa scieralna - gdrna warstwa nawierzchni bedgca w bezposrednim kontakcie z kotami pojazddow.

Mieszanka mineralno-asfaltowa - mieszanka kruszyw i lepiszcza asfaltowego.

Wymiar mieszanki mineralno-asfaltowej - okreSlenie mieszanki mineralno-asfaltowej, wyrdzniajace te
mieszanke ze zbioru mieszanek tego samego typu ze wzgledu na najwiekszy wymiar kruszywa, np. wymiar 8 lub 11.

Mieszanka SMA (mieszanka mastyksowo-grysowa) - mieszanka mineralno-asfaltowa o nieciggtym uziarnieniu,
sktadajaca sie z grubego famanego szkieletu kruszywowego, zwigzanego zaprawg mastyksowa.

Mieszanka drobnoziarnista - mieszanka mineralno-asfaltowa do warstwy Scieralnej, w ktérej wymiar kruszywa
D jest mniejszy niz 16 mm.

Dodatek stabilizujacy - stabilizator mastyksu, zapobiegajacy sptywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren
kruszywa w wyprodukowanej mieszance SMA.

Wymiar kruszywa - wielko$¢ ziaren kruszywa, okreslona przez dolny (d) i gérny (D) wymiar sita.

Kruszywo grube - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 45mm oraz d > 2mm.

Kruszywo drobne - kruszywo z ziaren o wymiarze: D < 2mm, ktérego wieksza cze$¢ pozostaje na sicie
0,063mm.

Pyt - kruszywo z ziaren przechodzacych przez sito 0,063mm.

Wypetniacz - kruszywo, ktérego wieksza cze$¢ przechodzi przez sito 0,063mm. (Wypetniacz mieszany -
kruszywo, ktore sktada sie z wypetniacza pochodzenia mineralnego i wodorotlenku wapnia. Wypetniacz dodany -
wypetniacz pochodzenia mineralnego, wyprodukowany oddzielnie).

Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktdrej emulgator nadaje dodatnie tadunki czastkom
zdyspergowanego asfaltu.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

Symbole i skroty dodatkowe:

SMA - mieszanka mastyksowo-grysowa,

PMB - polimeroasfalt,

D - gorny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

d - dolny wymiar sita (przy okreslaniu wielkosci ziaren kruszywa),

IRI - (International Roughness Index) miedzynarodowy wskaznik réwnosci,
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1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

0gdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

0Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00.
»~Wymagania ogdlne” punkt 2.

2.2. Lepiszcza asfaltowe

Nalezy stosowac polimeroasfalt wg PN-EN 14023.
Rodzaj stosowanego lepiszcza asfaltowego podano w tablicy 1.

Tablica 1. Lepiszcze polimeroasfaltowe do mieszanki SMA

Mieszanka SMA Lepiszcze do mieszanek SMA: polimeroasfalt

SMA 11 PMB 45/80-55,

Polimeroasfalt powinny spetnia¢ wymagania podane w PN-EN 14023.

Tablica 2. Podstawowe witasciwosci polimeroasfaltu PMB 45/80-55

Lp. Wiasciwosci Jednostka Wy(nlzlzgéz;ia, Metoda badania
1 Penetracja w temperaturze 25°C x0,1mm 45-80, (4) |PN-EN 1426:2001
2 | Temperatura mieknienia °C >55, (7) PN-EN 1427:2001
3 Sita rozciqgania w ,te_mper_aturzg +5°C _ 3/cm? >1, (4) PN-EN 13589

przy matej predkosci rozciggania (kohezja) PN-EN 13703
Badanie odpornosci na starzenie wg PN-EN 12607-1 lub -3 (dopuszcza sie wybdr jednej z metod)
Zmiana masy % <0,5, (3) -

4 Pozostata penetracja w temperaturze 25°C % >60, (7) PN-EN 1426
Wzrost temperatury mieknienia °C <8, (2) PN-EN 1427
Nawrot sprezysty w temperaturze +25°C % >50, (4) PN-EN 13398

5 | Temperatura zaptonu, minimum °C 235, (3) ;gggNzgsog
6 | Temperatura famliwoéci Fraassa, °C <12, (6) PN_,EN

12593:2004

7 | Nawrdt sprezysty w temperaturze +25°C % >50, (5) PN-EN 13398

8 St.abilr.10é§f magazynowania: roznica temperatur oC <5, (2) PN-EN 13399,
mieknienia PN-EN 1427

Polimeroasfalt powinien by¢ magazynowany w zbiorniku wyposazonym w system grzewczy posredni z
termostatem kontrolujacym temperature z dokfadnoscia +5°C. Zaleca sie wyposazenie zbiornika w mieszadto.
Zaleca sie bezposrednie zuzycie polimeroasfaltu po dostarczeniu.

Nalezy unikac wielokrotnego rozgrzewania i chtodzenia polimeroasfaltu w okresie jego stosowania oraz unikac
niekontrolowanego mieszania polimeroasfaltow réznego rodzaju i klasy oraz z asfaltem zwykiym.

2.3. Kruszywo do mieszanki SMA

Do warstwy Scieralnej z mieszanki SMA nalezy stosowac¢ kruszywo wedtug PN-EN 13043 i WT-1 Kruszywa
2010, obejmujace kruszywo grube, kruszywo drobne i wypetniacz.
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W tablicach zamieszczonych ponizej Zamawiajacy doprecyzowat wymagania odnoszace sie do kruszyw
stosujac sformutowanie , kategoria nie nizsza”, ,kategoria nie wyzsza” lub zmienit warto$¢ wymagang

Tablica 3a. Wymagane wtasciwosci kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z SMA

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania

1 |Uziarnienie wg PN-EN 933-1, kategoria nie nizsza niz: Gc 90/15

2 | Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg kategorii: Gas/15

3 | Zawartos¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: f>
Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-4;

4 K . . . Fly lub Sk

ategoria nie wyzsza niz:

5 Procentowa zawartos¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i famanej C
wg PN-EN 933-5; kategoria nie nizsza niz: 100/0

6 Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN 1097-2, rozdziat 5; A
badana na kruszywie o wymiarze 10/14, kategoria nie wyzsza niz: 23
Odpornos¢ na polerowanie kruszywa

7 | (badana na normowej kruszywa do mieszanki mineralno-asfaltowej) PSVsq
wg PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz:

8 | Gestos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 deklarowana

przez producenta

9 | Nasigkliwos¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 WA»4 dekiarowana

iy deklarowana

10 | Gestos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3 przez producenta
Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1 w 1% roztworze NaCl,

11 R . Fract 7
kategoria nie wyzsza niz:

12 |,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3, wymagana kategoria SBia

. . ) deklarowany

13 | Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficzny wg PN-EN 932-3 przez producenta
Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p.14.2;

14 aILeySe Mipc0,1
kategoria nie wyzsza niz:

15 Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie z zuzla wielkopiecowego wymagana
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.1 odpornosc
Rozpad zwigzkdw zelaza w kruszywie z zuzla wielkopiecowego wymagana
chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1 p.19.2 odpornosc

16 Statos$¢ objetosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg PN-EN 1744-1 p.19.3; Y
kategoria nie wyzsza 35

Tablica 3b. Wymagane wtasciwosci kruszywa famanego drobnego do warstwy $cieralnej z SMA

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania

1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: Gr 85

2 | Tolerancje uziarnienia; odchylenia nie wieksze niz wg kategorii: Grc 20

3 | Zawartos¢ pytéw wg PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: fig

4 | Jako$¢ pytdw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MBF10

5 Kanciastos¢ kruszywa drobnego lub kruszywa 0/2 wydzielonego z kruszywa E-30
o ciagtym uziarnieniu wg PN-EN 933-6, rozdziat 8, kategoria nie nizsza niz: cs

o . deklarowana
6 |Gestosc ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 przez producenta
7 | Nasigkliwo$¢ wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9 WA4 deiarowana
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Grube zanieczyszczenia lekkie, wg PN-EN 1744-1 p. 14.2;
8 . . . . mypc0,1
kategoria nie wyzsza niz:
Tablica 3c. Wymagane wtasciwosci wypetniacza do warstwy Scieralnej z SMA
Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania

1 | Uziarnienie wg PN-EN 933-10,

zgodne z tablicg 24

2 |Jakos¢ pytdw wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza od:

MB10

3 | Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wyzsza od:

1% (m/m)

4 | Gestosc ziaren wg PN-EN 1097-7,

deklarowana
przez producenta

Wolne przestrzenie w suchym zageszczonym wypetniaczu wg PN-EN 1097-4;

kategoria, co najmniej:

> wymagana kategoria: Vasyas
6 | Przyrost temperatury mieknienia wg PN-EN 13179-1; wymagana kategoria Arep8/25
7 | Rozpuszczalno$¢ w wodzie wg PN-EN 1744-1, kategoria nie wyzsza niz: WS
8 Zawartos¢ CaCO5; w wypetniaczu wapiennym wg PN-EN 196-2; CCry

9 | Zawartos$¢ wodorotlenku wapnia w wypetniaczu mieszanym; kategoria

Ka deklarowana

10 |, Liczba asfaltowa” wg EN 13179-2

BNdekIarowana

Dodatek do tablicy 3c

pobrany z PN-EN 13043 Tablica 24 Wymagania dotyczace uziarnienia wypetniacza dodanego

Przesiew, % (m/m)
Wymiar otworu
sita # mm Ogolny zakres Maksymalny zakres uziarnienia
dla poszczegdlnych wynikéw deklarowany przez producenta
2 100 -
0,125 od 85 do 100 10
0,063 od 70 do 100 10

Skfadowanie kruszywa powinno sie odbywa¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z kruszywem o innym wymiarze lub pochodzeniu. Podtoze sktadowiska musi by¢ réwne, utwardzone

i odwodnione. Sktadowanie wypetniacza powinno sie odbywac w silosach wyposazonych w urzadzenia do aeracji.

2.4. Kruszywo do uszorstnienia

W celu zwiekszenia wspotczynnika tarcia wykonanej warstwy $cieralnej w poczatkowym okresie jej
uzytkowania, nalezy goracgq warstwe posypac¢ kruszywem mineralnym naturalnym lub sztucznym uzyskanym

z przekruszenia, 0 wymiarze 2/4 lub 2/5 mm i doktadnie przywatowac.

Kruszywa do uszorstnienia o0 wymiarze 2/4 lub 2/5 mm powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 4

Sktadowanie kruszywa powinno odpowiada¢ wymaganiom podanym w punkcie 2.3.

Tablica 4. Wymagania dotyczace kruszywa (naturalnego lub sztucznego)

do uszorstnienia warstwy Scieralnej z SMA

Wiasciwosci kruszywa Wymagania
dla 2/4 lub 2/5
Uziarnienie wg PN-EN 933-1, wymagana kategoria: G¢90/10
Zawartos¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie wyzsza niz: fi
Jako$¢ pytu wedtug PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza niz: MB:10
Odpornos¢ na polerowanie kruszywa wedtug PN-EN 1097-8, kategoria nie nizsza niz: PSVsq
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deklarowana

Gestosc ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9
przez producenta

Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-EN 1744-1 punkt 14.2;

o . . mypc0,1
kategoria nie wyzsza niz: LpCy

2.5. Stabilizator mastyksu

W celu zapobiezenia sptywaniu lepiszcza asfaltowego z ziaren kruszywa w wyprodukowanej mieszance SMA
zaleca sie stosowanie stabilizatorow, ktorymi moga by¢ widkna mineralne, celulozowe lub polimerowe, spetniajace
wymagania okreSlone przez producenta. Widkna te moga by¢ stosowane takze w postaci granulatu, w tym
ze $rodkiem wigzacym.

Mozna zaniecha¢ stosowania stabilizatora, jesli stosowane lepiszcze gwarantuje spetnienie wymagania
sptywnosci lepiszcza lub technologia produkcji i transportu mieszanki SMA nie powoduje sptywnosci lepiszcza z ziaren
kruszywa.

2.6. Srodek adhezyjny

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltowe powinny wykazywaé powinowactwo fizykochemiczne,
zapewniajace odpowiednig przyczepnos¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odpornos¢ mieszanki mineralno-asfaltowej
na dziatanie wody.

W celu poprawy powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywa nalezy stosowac srodki poprawiajace
adhezje.

Srodek adhezyjny i jego ilos¢ powinny by¢ dostosowane do konkretnego kruszywa i lepiszcza. Ocene
przyczepnosci mozna okresli¢ na podstawie badania wedtug PN-EN 12697-11 metoda A, po 6 godzinach obracania,
stosujac kruszywo 8/11 jako podstawowe (dopuszcza sie inne wymiary w wypadku braku wymiaru podstawowego
do tego badania). Wymagana przyczepnos¢ nie mniej niz 89%.

Srodek adhezyjny powinien odpowiadac wymaganiom okreslonym przez producenta.

Skfadowanie s$rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach, w warunkach
okreslonych przez producenta.

2.7. Materialy do uszczelnienia potaczen i krawedzi

Do uszczelnienia potaczen technologicznych (tj. ztaczy podtuznych i poprzecznych z tego samego materiatu
wykonywanego w rdznym czasie oraz spoin stanowiacych potaczenia réznych materiatdw lub potaczenie warstwy
asfaltowej z urzadzeniami obcymi w nawierzchni lub jg ograniczajagcymi), nalezy stosowac tasme topliwg
elastomerowo-asfaltowa o odpowiedniej szerokosci 40 mm i grubosci min. 10 mm. Styki kraweznikdéw z warstwa
Scieralng nawierzchni, nalezy uszczelni¢ tym samym rodzajem topliwej tasmy elastomerowo-asfaltowej. Stosowany
materiat powinien charakteryzowac sie duzg elastycznoscig w szerokim zakresie temperatur (nie powinien stawac sie
kruchy w temperaturze -30st.C, a w podwyzszonych temperaturach - do 100st.C, nie powinien sptywac ze szczelin
pionowych), powinien wykazywa¢ bardzo dobra przyczepnos¢ do uszczelnianych elementdw po odpowiednim
zagruntowaniu powierzchni. Materiat powinien ponadto wykazywac¢ odpornos$¢ na roztwory soli mineralnych, kwasow
i zasad organicznych oraz posiada¢ dobra odpornos¢ na starzenie sie w warunkach eksploatacji i niezmienng
przyczepnos¢ do krawedzi stykow.

Dla zastosowanej tasmy uszczelniajacej Wykonawca przedstawi aprobate techniczna wydang przez IBDiM.

Sktadowanie materiatow termoplastycznych jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta,
w warunkach okreslonych w aprobacie technicznej.

2.8. Materialy do ztaczenia warstw konstrukcji

Wymagania dotyczace wyboru emulsji kationowej asfaltowej do skropienia zawiera SST D-04.03.01.
»Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych”.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robot

Przy wykonywaniu robdt Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robdt, jak:
= wytwornia (otaczarka) o mieszaniu cyklicznym lub ciggtym, z automatycznym komputerowym
sterowaniem produkcji, do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych, z mozliwoscia dozowania
stabilizatora mastyksu,
= uktadarka gasienicowa, z elektronicznym sterowaniem réwnosci uktadanej warstwy,
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»  skrapiarka,

= walce stalowe gtadkie,

* |ekka rozsypywarka kruszywa,

»  szczotki mechaniczne i/lub inne urzadzenia czyszczace,

* samochody samowytadowcze z przykryciem brezentowym lub termosami.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

0Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 4.
4.2. Transport materiatow

Polimeroasfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych
w urzadzenia umozliwiajace posrednie ogrzewanie oraz w zawory spustowe.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi s$rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Wypetniacz nalezy przewozi¢ w sposéb chronigcy go przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypetniacz luzem powinien by¢ przewozony w odpowiednich cysternach przystosowanych do przewozu materiatow
sypkich, umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

Mieszanke SMA nalezy dowozi¢ na budowe pojazdami samowytadowczymi w zaleznosci od postepu robot.
Podczas transportu i postoju przed wbudowaniem mieszanka powinna by¢ zabezpieczona przed ostygnieciem
i doptywem powietrza (przez przykrycie, pojemniki termoizolacyjne lub ogrzewane itp.). Warunki i czas transportu
mieszanki, od produkcji do wbudowania, powinna zapewnial utrzymanie temperatury w wymaganym przedziale.
Powierzchnie pojemnikdw uzywanych do transportu mieszanki powinny by¢ czyste, a do zwilzania tych powierzchni
mozna uzywac tylko srodki antyadhezyjne niewptywajace szkodliwie na mieszanke.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogolne zasady wykonania robot

0Ogolne zasady wykonania robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoine” punkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki SMA

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca dostarczy Inzynierowi Kontraktu do akceptacji projekt sktadu mieszanki
SMA 11 z wynikami badan materiatéw

Nalezy rowniez dostarczy¢ Zleceniodawcy probki materiatdow pobrane w obecnosci Inzyniera Kontraktu.

Uziarnienie mieszanki mineralnej, minimalna zawartos¢ lepiszcza oraz orientacyjna zawartos¢ srodka
stabilizujacego podane sg w tablicy 5.

Wymagane wtasciwosci mieszanki SMA podane sg w tablicy 6.

Tablica 5. Uziarnienie mieszanki mineralnej, zawartosc¢ lepiszcza oraz $rodka stabilizujacego
mieszanki SMA do warstwy Scieralnej

Przesiew, [% (m/m)]
Wiasciwosc
SMA 11
Wymiar sita #, [mm] od do
16 100 -
11,2 90 100
8 50 65
5,6 35 45
2 20 30
0,125 9 17
0,063 8 12
Orientacyjna zawartosc¢ srodka stabilizujacego, [% (m/m)] 0,3 1,5
Zawarto$¢ lepiszcza, minimum”™ Brmine 4
") Minimalna zawarto$¢ lepiszcza jest okreslona przy zatozonej gestosci mieszanki mineralnej 2,650 Mg/m?.
Jezeli stosowana mieszanka mineralna ma inng gestosc (p4), to do wyznaczenia minimalnej zawartosci
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‘s . . . . . . 2,650
lepiszcza podang wartos¢ nalezy pomnozyC przez wspotczynnik & wedtug rownania: & = ——

Aq
Uwaga: Minimalna zawartosc¢ lepiszcza w zaprojektowanej mieszance (recepcie) powinna byta wyzsza od
podanego B, 0 wielko$¢ dopuszczalnej odchytki 0,3 zawierajacej btad dozowania sktadnikdw i btad badania.
Minimalna zawartos¢ lepiszcza asfaltowego odzyskanego w ekstrakcji - jest to rozpuszczalne lepiszcze (tworzace

btonke lepiszcza na ziarnach kruszywa) w projektowanej mieszance mineralno-asfaltowej (recepcie), nie
uwzgledniajaca lepiszcza zaabsorbowanego przez kruszywo.

Tablica 6. Wymagane wtasciwosci mieszanki SMA do warstwy $cieralnej

e Warunki zageszczania . . .
Wiasciwosc wg PN-EN 13108-20 Metoda i warunki badania SMA 11
7z e . V )
Zawartosc _ C.1.2,ub|]an|el, PN-EN 12697-8, pkt. 4 min2,0
wolnych przestrzeni 2x50 uderzen Vinax3,s
nao(‘jj:f%rrrr‘g:z.e C.1.20, watowanie, | PN-EN 12697-22, metoda B w powietrzu, WTShrro,30
rwateh Pos-P100 PN-EN 13108-20, D.1.6, 60°C, 10 000 cykli PRDaxs,0
PN-EN 12697-12 [35],
Odpornosé C.1.1,ubijanie, przechowywanie w 40°C ITSR
na dziatanie wody 2x35 uderzen z jednym cyklem zamrazania, %
badanie w 15°C
Sptywnos¢ lepiszcza - PN-EN 12697-18, p. 5 Do3
U Gruboéé ptyty do badania odpornoéci na deformacje trwate i na dziatanie wody SMA11 - 40mm
Zageszczenie probek laboratoryjnych mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy wykona¢ w temperaturze 145°C +5°C
dla asfaltu PMB 45/80-55

5.3. Wytwarzanie mieszanki SMA

Mieszanke SMA nalezy wytwarza¢ na gorgco w otaczarce (zespole maszyn i urzadzeh dozowania,
podgrzewania i mieszania sktadnikow oraz przechowywania gotowej mieszanki).

Dozowanie sktadnikdw mieszanki SMA w otaczarkach, w tym takze wstepne, powinno by¢ zautomatyzowane
i zgodne z receptg roboczg, a urzadzenia do dozowania sktadnikéw oraz pomiaru temperatury powinny by¢ okresowo
sprawdzane. Kruszywo o réznym uziarnieniu lub pochodzeniu nalezy dodawaé odmierzone oddzielnie.

Lepiszcze asfaltowe nalezy przechowywaé w zbiorniku z posrednim systemem ogrzewania, z uktadem
termostatowania zapewniajagcym utrzymanie zadanej temperatury z doktadnoscig +5st.C. Temperatura lepiszcza
asfaltowego w zbiorniku magazynowym (roboczym) nie powinna przekracza¢ 180°C dla polimeroasfaltu drogowego
45/80-55.

Kruszywo (ewentualnie z wypetniaczem) powinno by¢ wysuszone i podgrzane tak, aby mieszanka mineralna
uzyskata temperature wtasciwg do otoczenia lepiszczem asfaltowym. Temperatura mieszanki mineralnej nie powinna
by¢ wyzsza o wiecej niz 30st.C od najwyzszej temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podanej w tablicy 7. W tej
tablicy najnizsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej (SMA) dostarczonej na miejsce wbudowania,
a najwyzsza temperatura dotyczy mieszanki mineralno-asfaltowej bezposrednio po wytworzeniu w wytwdrni.

Tablica 7. Najwyzsza i najnizsza temperatura mieszanki SMA

Temperatura mieszanki

Lepiszcze asfaltowe [°C]

PMB 45/80-55 od 130 do 180

Sposob i czas mieszania sktadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej powinny zapewni¢ réwnomierne otoczenie
kruszywa lepiszczem asfaltowym.

System dozowania dodatkéw modyfikujgcych lub stabilizujacych powinien zapewnic¢ jednorodno$¢ dozowania
dodatkéw do wytwarzanej mieszanki. Warunki wytwarzania i przechowywania mieszanki mineralno-asfaltowej
na gorgco nie powinny istotnie wptywac na skutecznos¢ dziatania tych dodatkow.
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5.4. Przygotowanie podtoza

Podtoze (istniejaca warstwa bitumiczna po frezowaniu) pod warstwe SMA powinno by¢ na catej powierzchni:
= ustabilizowane i nosne,

= czyste, bez zanieczyszczenia lub pozostatosci luznego kruszywa,

= wyprofilowane i rowne,

*  suche.

Nierdwnosci podtoza z warstwy starej nawierzchni nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 8.

Tablica 8. Maksymalne nierownosci podtuzne i poprzeczne warstwy wigzacej
(pomiar tatg 4-metrowg lub réwnowazng metoda)

Droga Element nawierzchni Maksymalna nierownosc [[Jr?qiiqciza pod warstwe Scieralng
S7 Pasy ruchu 6

Jezeli nieréwnosci poprzeczne sg wieksze niz dopuszczalne, to nalezy wyréwnaé podtoze.

Rzedne wysokosciowe podtoza oraz urzadzen usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajacych powinny by¢
zgodne z opisem przedmiotu zamdwienia. Z podtoza powinien by¢ zapewniony odptyw wody.

Nierdwnosci podtoza nalezy wyréwnac poprzez frezowanie,

W celu polepszenia potgczenia miedzy warstwami technologicznymi nawierzchni powierzchnia podtoza powinna
by¢ w ocenie wizualnej chropowata.

Jezeli podtoze jest nieodpowiednie, to nalezy ustali¢, jakie specjalne srodki nalezy podja¢ przed wykonaniem
warstwy asfaltowej.

5.5. Prdba technologiczna

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanki jest zobowigzany do przeprowadzenia w obecnosci
Inzyniera Kontraktu prdéby technologicznej, ktéra ma na celu sprawdzenie zgodnosci wtasciwosci wyprodukowanej
mieszanki z recepta. W tym celu nalezy zaprogramowac otaczarke zgodnie z receptg roboczg i w cyklu
automatycznym produkowaé mieszanke. Do badan nalezy pobra¢ mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie
pracy otaczarki.

Nie dopuszcza sie oceniania doktadnosci pracy otaczarki oraz prawidtowosci sktadu mieszanki mineralnej
na podstawie tzw. suchego zarobu, z uwagi na mozliwg segregacje kruszywa.

Mieszanke wyprodukowang po ustabilizowaniu sie pracy otaczarki nalezy zgromadzi¢ w silosie lub zatadowac
na samochdd.

Préobki do badan nalezy pobieraé ze skrzyni samochodu zgodnie z metodg okreslong w PN-EN 12697-27.

Na podstawie uzyskanych wynikéw Inzynier Kontraktu podejmuje decyzje o wykonaniu odcinka prébnego.

5.6. Odcinek probny

Konieczno$¢ wykonania odcinka probnego uzalezniona bedzie od wynikéw proby technologicznej (realizowanej
wg pkt. 5.5. niniejszej SST).

Ze wzgledu na charakter i zakres robot bitumicznych Inzynier Kontraktu moze odstgpi¢ od koniecznosci
wykonywania odcinka prébnego.

5.7. Polaczenie miedzywarstwowe

Uzyskanie wymaganej trwatosci nawierzchni jest uzaleznione od zapewnienia potgczenia miedzy warstwami
i ich wspotpracy w przenoszeniu obcigzenia nawierzchni ruchem.

Podtoze powinno by¢ skropione lepiszczem. Ma to na celu zwiekszenie potaczenia miedzy warstwami

konstrukcyjnymi oraz zabezpieczenie przed wnikaniem i zaleganiem wody miedzy warstwami.

Wymagania dotyczace wykonania skropienia podtoza zawiera SST D-04.03.01. ,Oczyszczenie i skropienie

warstw konstrukcyjnych”.

Skropienie lepiszczem podioza przed utozeniem warstwy z mieszanki SMA, powinno by¢ wykonane w iloSci

podanej w przeliczeniu na pozostate lepiszcze, tj. 0,1 + 0,3 kg/m2, przy czym:

* nalezy stosowac¢ emulsje modyfikowang polimerem,

* jlo$¢ emulsji nalezy dobra¢ z uwzglednieniem stanu podtoza oraz porowatosci mieszanki SMA; Jesli
mieszanka ma wieksza zawarto$¢ wolnych przestrzeni, to nalezy uzy¢ wiekszg ilo$¢ lepiszcza
do skropienia, ktére po utozeniu warstwy $cieralnej uszczelni ja.

Skrapianie podtoza nalezy wykonywac rownomiernie stosujac rampy do skrapiania, np. skrapiarki do lepiszczy

asfaltowych. Dopuszcza sie skrapianie reczne lancg w miejscach trudno dostepnych oraz przy urzadzeniach
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usytuowanych w nawierzchni lub jg ograniczajacych (krawezniki, wpusty). Urzadzenia te nalezy zabezpieczy¢ przed
zabrudzeniem.

W wypadku stosowania emulsji asfaltowej podtoze powinno by¢ skropione 0,5 h przed uktadaniem warstwy
SMA w celu odparowania wody.

Czas ten nie dotyczy skrapiania rampg zamontowang na rozktadarce.

5.8. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanke mineralno-asfaltowa mozna wbudowywa¢ na podtozu przygotowanym zgodnie z zapisami
w punktach 5.4 i 5.7.

Transport mieszanki SMA powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w punkcie 4.2.

Mieszanke SMA nalezy wbudowywac w odpowiednich warunkach atmosferycznych.

Temperatura otoczenia w ciggu doby nie powinna by¢ nizsza od temperatury podanej w tablicy 9. Temperatura
otoczenia moze by¢ nizsza w wypadku stosowania ogrzewania podtoza. Nie dopuszcza sie ukfadania mieszanki SMA
podczas silnego wiatru (V > 16 m/s).

W wypadku stosowania mieszanek mineralno-asfaltowych z dodatkiem obnizajacym temperature mieszania
i wbudowania nalezy indywidualnie okresli¢ wymagane warunki otoczenia.

Tablica 9. Minimalna temperatura otoczenia podczas wykonywania warstw asfaltowych

Minimalna temperatura otoczenia [°C]

Rodzaj robot
przed przystapieniem do robodt w czasie robot

Warstwa $cieralna o grubosci 4 cm 0 +5

Wiasciwosci wykonanej warstwy powinny spetnia¢ warunki podane w tablicy 10.

Tablica 10. Whasciwosci warstwy SMA

Tvp i . Projektowana gruboé¢ Wskaznik Zawartos¢
més"\z’g?k'?r warstwy technologicznej zageszczenia wolnych przestrzeni w warstwie

[cm] [%] [%(v/v)]

SMA 11 4,0 > 97 3,0+ 6,0

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana rozktadarkg wyposazong w uktad automatycznego
sterowania grubosci warstwy i utrzymywania niwelety zgodnie z opisem przedmiotu zamdwienia. W miejscach
niedostepnych dla sprzetu dopuszcza sie wbudowywanie reczne.

Grubo$¢ wykonywanej warstwy powinna by¢ sprawdzana co 10 m, w co najmniej trzech miejscach (w osi
i przy brzegach warstwy).

Warstwy watowane powinny by¢ réwnomiernie zageszczone ciezkimi walcami drogowymi.

Do warstw z mieszanki SMA mozna stosowad wytacznie walce drogowe stalowe gtadkie. Nie zaleca sie
stosowania wibracji podczas zageszczania SMA.

5.9. Potaczenia technologiczne
5.9.1. Uwagi ogdlne

Wsrod potaczen technologicznych wyrdznia sie:

= podituzne (potaczenia tego samego materiatu wykonywanego w réznym czasie),

= spoiny (potaczenia réznych materiatdéw tj. nowej warstwy asfaltowej z urzadzeniami ja ograniczajacymi

- kraweznikami oraz nowej warstwy asfaltowej z istniejaca nawierzchnia).

Pofaczenia technologiczne powinny by¢ jednorodne i szczelne.

Ztacza podtuznego nie mozna umiejscawia¢ w Sladach két. Nalezy unika¢ umiejscawiania ztacza podtuznego
w obszarze poziomego oznakowania jezdni.

Wszystkie pofaczenia technologiczne oraz styki kraweznikow z warstwg Scieralng nalezy uszczelni¢ tasma
topliwg elastomerowo-asfaltowg spetniajaca wymagania pkt. 2.5 niniejszej SST lub - za zgoda Inzyniera -
odpowiednig, bitumiczng zalewa drogowa.
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5.9.2. Ziacza
5.9.2.1.Technologia rozkltadania ,,gorace przy zimnym"”

Wczedniej wykonany pas warstwy technologicznej (robota metoda potdéwkowa) powinien mie¢ wyprofilowang
krawedz, rdwnomiernie zageszczong, bez peknieé. Krawedz ta nie moze by¢ pionowa, lecz powinna by¢ nieco skosna.
Najczesciej takie przygotowanie krawedzi polega na odcieciu waskiego pasa wzdtuz krawedzi cieptej warstwy.

Na krawedZz pasa warstwy Scieralnej nie wolno nanosi¢ lepiszczy uzywanych do potaczenia
miedzywarstwowego wedtug punktu 2.6. niniejszej SST.

5.9.2.2.Zakonczenie dziatki roboczej

Zakonczenie dziatki roboczej (dopuszczalne tylko w sytuacjach awaryjnych!) dotyczy wystapienia przerw
w rozktadaniu pasa warstwy technologicznej na czas, po ktérym temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej
obnizy sie poza dopuszczalng granice. W takim wypadku wykonywanie warstwy technologicznej z mieszanek
watowanych nalezy poprzedzi¢ usunieciem utozonego wczesniej pasa o diugosci do 3m. Nalezy usuna¢ fragment pasa
na catej jego grubosci.

Na tak powstatg krawedz nalezy nanie$¢ materiat do ztacz wedtug punktu 2.5. niniejszej SST.

5.10.Uszorstnienie warstwy SMA

Warstwa $cieralna z SMA powinna mie¢ jednorodng teksture i strukture, dostosowang do przeznaczenia,
np. ze wzgledu na wiasciwosci przeciwposlizgowe, hatas toczenia kot lub wzgledy estetyczne.

Do zwiekszenia szorstkosci warstwy Scieralnej konieczne moze by¢ jej uszorstnienie. Do warstw z mieszanki
SMA o D=11mm mozna stosowac posypke o wymiarze 2/4 lub 2/5 mm.

Na powierzchnie goracej warstwy nalezy réwnomiernie nanies¢ posypke odpowiednio wczesnie tak, aby
zostata wgnieciona w warstwe przez walce. Nanoszenie posypki powinno odbywaé sie maszynowo, a jedynie
w miejscach trudno dostepnych dopuszcza sie wykonanie reczne.

Zalecana ilos¢ posypki do warstwy z mieszanki SMA:

*  kruszywo o wymiarze 2/4 mm: od 0,5 do 1,5 kg/m?,

»  kruszywo o wymiarze 2/5 mm: od 1,0 do 2,0 kg/m?.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0golne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien:

* uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatdw wykonane przez dostawcdw itp.),

= ewentualnie wykona¢ wtasne badania wifasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone przez Inzyniera Kontraktu,

*  sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéow z tworzyw.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi Kontraktu do akceptacii.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Uwagi ogodine

Badania dzielg sie na:

*  badania Wykonawcy (w ramach wiasnego nadzoru),

* badania kontrolne (w ramach nadzoru zapewnionego przez Zamawiajacego, czyli Inzyniera Kontraktu).

Badania obejmuja, jesli to konieczne:

*  pobranie probek

= zapakowanie prébek do wysyiki

*  transport probek z miejsca pobrania do placowki wykonujacej badania i sprawozdania z badan.

Na zadanie Inzyniera Kontraktu z wszystkich materiatéw przewidzianych do budowy (kruszywa grube i drobne,
wypetniacze, lepiszcze itd.) nalezy przekazaé prébki o odpowiedniej wielkosci, a Inzynier bedzie je przechowywat pod
zamknieciem.

Strony kontraktu potwierdzajg uznanie probek na pismie, w protokole pobrania ewentualnie przekazania
probek. W ramach badan kontrolnych probki te stuza do oceny zgodnosci dostaw z warunkami kontraktu.
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Badania Wykonawcy sg wykonywane przez Wykonawce lub
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jego zleceniobiorcow celem sprawdzenia,

czy jakos¢ materiatow budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikdw, lepiszczy i materiatow
do uszczelnien itp.) oraz gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniajg wymagania
okreslone w kontrakcie.
Wykonawca powinien wykonywac¢ te badania podczas realizacji kontraktu, z niezbedng starannoscig
i w wymaganym zakresie. Wyniki nalezy zapisywa¢ w protokotach. W razie stwierdzenia uchybien w stosunku
do wymagan kontraktu, ich przyczyny nalezy niezwtocznie usungc.
Wyniki badan Wykonawcy nalezy przekazywac zleceniodawcy na jego zadanie.

Inzynier Kontraktu moze zdecydowac o dokonaniu odbioru na pod
W razie zastrzezen Inzynier Kontraktu moze przeprowadzi¢ badan
Zakres badan Wykonawcy zwigzany z wykonywaniem nawierzchni
*  pomiar temperatury powietrza,

stawie badan Wykonawcy.
ia kontrolne wedtug punktu 6.3.3.

* pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej podczas wykonywania nawierzchni (wg PN-EN

12697-13),
* ocena wizualna mieszanki mineralno-asfaltowej,
*  ocena wizualna posypki,
*  wykaz ilosci materiatéw lub grubosci wykonanej warstwy,
= pomiar spadku poprzecznego warstwy asfaltowej,
= pomiar rownosci warstwy asfaltowej,

* dokumentacja dziatan podejmowanych celem zapewnienia odpowiednich wtasciwosci przeciwposlizgowych,

= ocena wizualna jednorodnosci powierzchni warstwy,
*  ocena wizualna jakosci wykonania potaczen technologicznych.

Tablica 11. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw Wykonawcy
podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Lp. Wyszczegdlnienie badan Czestotliwo$¢ badan
Materiaty wsadowe mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci asfaltu - zatwierdzenie zrodta przed uzyciem
(penetracja lub temperatura mieknienia) - przy kazdej zmianie zrodfa dostawy

2 Wiasciwosci wypetniacza - zatwierdzenie zrodfa przed uzyciem
(uziarnienie, gestos¢ i wilgotnosc) - przy kazdej zmianie zrodta dostawy

3 Wiasciwosci kruszywa - zatwierdzenie zrédta przed uzyciem,
(uziarnienie, a ksztatt i wskaznik przekruszenia) - przy kazdej zmianie zrodta dostawy

4 | Whasciwosci dodatkdw (ocena organoleptyczna) ) zatW|er<_jzer_1|e z_rod_’ra ’pr’zed uzyciem,

- przy kazdej zmianie zrodta dostawy
Mieszanka mineralno-asfaltowa

5 Zawarto;c asfaltu,| uziarnienie mieszanki mineralno - asfaltowej dla kazdego dnia dostaw
pobranej w wytwadrni

6 | Zawartos¢ wolnych przestrzeni w prébkach MMA dla kazdego dnia dostaw

5 | Temperatura sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej dozor ciagty

7 | Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej w wytworni kazdy pojazd przy zatadunku

8 Sprawdze.nle wizualne jednorodnosci mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zatadunku
asfaltowej

9 | Ocena wizualna przydatnosci samochoddéw kgzdy pojazd przed rozpoczeciem

pierwszego zatadunku
10 |Ocena wizualna czystosci samochodow kazdy pojazd przed rozpoczeciem

zatadunku
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Tablica 12. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw Wykonawcy prowadzonych w ramach wiasnego nadzoru

Lp. Badana cecha Minimalna czestotliwo$¢ badan i pomiaréw
1 | Temperatura powietrza Co najmniej 3 razy dziennie,
P P w tym jeden raz przed przystgpieniem do robot
Temperatyra mieszanki mlnera!no- Kazdy roztadunek mieszanki z samochodu do zasobnika
2 | asfaltowej podczas wykonywania .
. X rozktadarki
nawierzchni
3 | Grubos¢ wykonywanej warstwy Nie rzadziej niz co 10 m w osi i na brzegach warstwy
4 | Szerokos¢ warstwy Miejsca stykow z istniejgca nawierzchnig
5 | Spadki poprzeczne warstwy Miejsca stykdw z istniejaca nawierzchnig
6 |R6wnosé podhuzna warstwy Pomiar na ka;dym pasie ruchu fatg 4-metrowg co 5 m
lub metoda rownowazna,
7 | Rownos¢ poprzeczna warstwy Kazdy pas ruchu tatg 4-metrowg co 5 m
Pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzecznej wedtug opisu
8 | Rzedne wysokosciowe warstwy przedmiotu zamdwienia i koniecznie miejsca stykow z istniejaca
nawierzchnia.
Ocena wizualna jednorodnosci .
9 - . Ocena ciagta
powierzchni warstwy
Ocena wizualna jakosci wykonania ztaczy
10 [ podtuznych i poprzecznych oraz Ocena ciagta na catej dtugosci ztaczy i krawedzi
obramowania lub krawedzi warstwy
11 | zageszczenie warstw Oznaczenia wskaznika zageszczenia, pobrane min. 1 prébki
9& y z kazdej dziatki roboczej
12 | Wolna przestrzen w warstwie Ozna_lczgme_wo_lnej przes_trzem, pobrane min. 1 probki
z kazdej dziatki roboczej

6.3.3. Badania kontrolne

Badania kontrolne sg badaniami Inzyniera Kontraktu, ktorych celem jest sprawdzenie, czy jakos¢ materiatow
budowlanych (mieszanek mineralno-asfaltowych i ich sktadnikow, lepiszczy i materiatdw do uszczelnien itp.) oraz
gotowej warstwy (wbudowane warstwy asfaltowe, potaczenia itp.) spetniaja wymagania okreslone w kontrakcie.

Gdy zapadnie decyzja o wykonaniu badan kontrolnych to wyniki tych badan sa podstawg odbioru.

Pobieraniem prébek i wykonaniem badan na miejscu budowy zajmuje sie Inzynier Kontraktu w obecnosci
Wykonawcy. Badania odbywaja sie rowniez wtedy, gdy Wykonawca zostanie w pore powiadomiony o ich terminie,
jednak nie bedzie przy nich obecny.

Rodzaj badan kontrolnych mieszanki mineralno-asfaltowej i wykonanej z niej warstwy podano w tablicy 13.

Tablica 13. Rodzaj badan kontrolnych

Lp. Rodzaj badan
1 Mieszanka mineralno-asfaltowa 2"

1.1. | Uziarnienie

1.2. | Zawarto$¢ lepiszcza

1.3. | Gestosc i zawarto$¢ wolnych przestrzeni probki MMA
2 Warstwa asfaltowa

2.1. | Wskaznik zageszczenia @

2.2. | Spadki poprzeczne

2.3. | Réwnosé

2.4. | Grubos¢

2.5. | Zawartoé¢ wolnych przestrzeni ¥

? do kazdej warstwy kazdego pasa i etapu jedna probka; w razie potrzeby liczba
probek moze zostaé zwiekszona
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Inzynier ustala czestotliwo$¢, rodzaj i zakres badan kontrolnych jezeli zadecyduje, ze istnieje taka
konieczno$c.

6.3.3.1. Kruszywa

Z kruszywa nalezy pobrac i zbada¢ $rednie probki.
Wielko$¢ pobranej Sredniej probki nie moze by¢ mniejsza niz:

B WYPEINIACZ ittt 2kg
= kruszywa 0 uziarnieniu do 8mMmMm .....cccciviiiiiiniiiniii s 5kg
= Kkruszywa 0 uziarnieniu powyzej 8mm .......coeeiiviiiiiiniiininnninn, 15kg

6.3.3.2.Lepiszcze

Z lepiszcza nalezy pobrac probke Srednig sktadajaca sie z 3 probek czesciowych po 2kg. Z tego jedng probke
czesciowg nalezy poddac¢ badaniom. Ponadto nalezy i zbadad kolejng probke, jezeli wyglad zewnetrzny (jednolitosc,
kolor, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

Lepiszcze powinno spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.3,

6.3.3.3.Materialy do uszczelniania potaczen

Z lepiszcza lub materiatdw termoplastycznych nalezy pobraé prdobki srednie sktadajace sie z 3 probek
cze$ciowych po 6kg. Z tego jedna probke czesciowg nalezy podda¢ badaniom. Ponadto nalezy pobra¢ i zbadac
kolejng prébke, jezeli zewnetrzny wyglad (jednolitos¢, kolor, potysk, zapach, zanieczyszczenia) moze budzi¢ obawy.

Materiaty uszczelniajgce powinny spetnia¢ wymagania podane w punkcie 2.5.

6.3.4. Badania kontrolne dodatkowe

W wypadku uznania, ze jeden z wynikdw badan kontrolnych nie jest reprezentatywny dla ocenianego odcinka
budowy, Wykonawca ma prawo zadac przeprowadzenia badan kontrolnych dodatkowych.

Inzynier Kontraktu i Wykonawca decydujg wspolnie o miejscach pobierania probek i wyznaczeniu odcinkéw
czesciowych ocenianego odcinka budowy. Jezeli odcinek czesSciowy przyporzadkowany do badan kontrolnych nie moze
by¢ jednoznacznie i zgodnie wyznaczony, to odcinek ten nie powinien by¢ mniejszy niz 20% ocenianego odcinka
budowy.

Do odbioru uwzgledniane sg wyniki badan kontrolnych i badan kontrolnych dodatkowych do wyznaczonych
odcinkdw czesciowych.

Koszty badan kontrolnych dodatkowych zazadanych przez Wykonawce ponosi Wykonawca.

6.3.5. Badania arbitrazowe

Badania arbitrazowe sg powtdrzeniem badan kontrolnych, co do ktdrych istniejg uzasadnione watpliwosci
ze strony Inzyniera Kontraktu lub Wykonawcy (np. na podstawie wtasnych badan).

Badania arbitrazowe wykonuje na wniosek strony kontraktu niezalezne laboratorium, ktére nie wykonywato
badan kontrolnych.

Koszty badan arbitrazowych wraz ze wszystkimi kosztami ubocznymi ponosi strona, na ktérej niekorzysé
przemawia wynik badania.

Whniosek o przeprowadzenie badan arbitrazowych dotyczacych zawartosci wolnych przestrzeni lub wskaznika
zageszczenia nalezy ztozy¢ w ciggu 1 miesigca od wptywu reklamacji ze strony Zamawiajacego.

6.4. Wlasciwosci warstw i nawierzchni oraz dopuszczalne odchytki
6.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa
6.4.1.1.Uwagi ogdlne

Wiasciwosci materiatéw mieszanki nalezy ocenia¢ na podstawie badan pobranych probek mieszanki mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznacza wykonanie warstwy asfaltowej). Wyjatkowo dopuszcza sie
badania prébek pobranych z wykonanej warstwy.

Wiasciwosci materiatéw kazdej warstwy technologicznej nalezy okreslac dla kazdego etapu realizacji, a metody
badan powinny by¢ zgodne z niniejszymi wymaganiami technicznymi.

Do oceny jakosci mieszanki mineralno-asfaltowej moga postuzy¢ wyniki badaf wykonanych w ramach
Zakfadowej Kontroli Produkcji.

6.4.1.2. Zawartos¢ lepiszcza

Zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza z kazdej probki pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej z danego
etapu realizacji nie moze odbiega¢ od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnej odchyiki réwnej
+0,3%.

Po uwzglednieniu odchytki zawarto$¢ rozpuszczalnego lepiszcza w MMA nie moze by¢ mniejsza niz Bmin,
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6.4.1.3. Uziarnienie

Uziarnienie kazdej probki mieszanki mineralno-asfaltowej pobranej z wykonywanej warstwy przed jej
zageszczeniem, nie moze odbiegac od wartosci projektowanej, z uwzglednieniem dopuszczalnych odchytek, ktdre nie
moga by¢ wieksze niz wartosci podane w tablicy ponizej.

Tablica 14. Dopuszczalne odchytki od zatozonego sktadu mieszanki mineralnej

Dopuszczalne odchylenie

Lp. Przechodzi przez sita od zalozonego skfadu (%)
1 D +4
2 D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszywa 14
grubego
3 2 mm 13
4 | sito charakterystyczne dla kruszywa drobnego +2
5 0,063 mm +1

6.4.1.4.Zawartosc¢ wolnych przestrzeni

Zawartos$¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla pobranej z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo
powtdrnie rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, powinna by¢ zgodna z przedziatem podanym w tablicy 6.

6.4.2. Warstwa asfaltowa
6.4.2.1.Grubos¢ warstwy

Grubos$¢ wykonanej warstwy oznaczana wedtug PN-EN 12697-36 mogq odbiega¢ od projektu o wartosci
podane w tablicy 15

W wypadku okre$lania S$redniej wartosci grubosci warstwy nalezy przyja¢ za podstawe caty odcinek
wykonywanej warstwy $cieralnej dla kazdego etapu budowy. Za grubos$¢ warstwy przyjmuje sie Srednig arytmetyczng
wszystkich pojedynczych oznaczen grubosci warstwy na catym odcinku..

Tablica 15. Dopuszczalne odchytki grubosci warstwy, [%]

Warunki ocen Warstwa asfaltowa
y SMA
A - Srednia z wielu oznaczen grubosci <10
B - Pojedyncze oznaczenie grubosci <15

6.4.2.2.Wskaznik zageszczenia warstwy

Zageszczenie wykonanej warstwy, wyrazone wskaznikiem zageszczenia oraz zawartoscig wolnych przestrzeni,
nie moze przekroczy¢ wartosci dopuszczalnych podanych w tablicy 10. Dotyczy to kazdego pojedynczego oznaczenia
danej wtasciwosci.

Okreslenie gestosci objetosciowej nalezy wykonywa¢ wedtug PN-EN 12697-6.

6.4.2.3.Zawartos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni

Zawartos¢ wolnych przestrzeni w probce Marshalla z mieszanki mineralno-asfaltowej lub wyjatkowo powtdrnie
rozgrzanej probki pobranej z nawierzchni, nie moze wykroczy¢ poza wartosci dopuszczalne podane w tablicy 10.

6.4.2.4.Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni nalezy bada¢ nie rzadziej niz co 10 m oraz w miejscach stykdw z istniejaca
nawierzchnia.
Spadki poprzeczne powinny by¢ zgodne ze spadkami istniejacej nawierzchni, z tolerancjg £0,25%.

6.4.2.5.RO0wnosc¢ podiuzna i poprzeczna

Pomiary rownosci podtuznej nalezy wykonywac w srodku kazdego ocenianego pasa ruchu.
Do oceny rownosci podtuznej warstw nawierzchni nalezy stosowa¢ metode z wykorzystaniem taty 4-metrowej
i klina lub metody réwnowaznej uzyciu faty i klina, mierzac wysokos¢ przeswitu w potowie dtugosci faty. Pomiar
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wykonuje sie nie rzadziej niz co 5m. Dopuszczalne wartosci odchylen réwnosci podtuznej warstwy Scieralnej zostaty
okreslone w tablicy 16.

Tablica 16. Maksymalne nierdwnosci podtuzne asfaltowej warstwy Scieralnej
(pomiar fatg 4-metrowg lub réwnowazng metoda)

Element Rodzaj warstwy Procent liczby pomiardéw
nawierzchni konstrukcyjnej 95 % 100
Pasy ruchu Scieralna <4 <5

Do oceny réwnosci poprzecznej nawierzchni nalezy stosowaé metode z wykorzystaniem faty 4-metrowej i klina
lub metody réwnowaznej uzyciu taty i klina. Pomiar nalezy wykonywac¢ w kierunku prostopadtym do osi jezdni,
na kazdym ocenianym pasie ruchu, nie rzadziej niz co 5m.

Dopuszczalne wartosci odchylen rdwnosci podtuznej warstwy wigzacej zostaty okreslone w tablicy 17

Tablica 17. Maksymalne nieréwnosci poprzeczne asfaltowej warstwy Scieralnej (pomiar tatg 4-metrowg)

) _ Rodzaj warstwy Procent liczby pomiaréw
Element nawierzchni L
konstrukcyjnej 90% 100%
Pasy ruchu Scieralna <3 <5

Przed uplywem okresu gwarancyjnego wartos¢ odchylenia réwnosci poprzecznej warstwy Scieralnej
nawierzchni nie powinna by¢ wieksza niz podana w tablicy 18.
Badanie wykonuje sie wedtug procedury jak podczas odbioru nawierzchni.

Tablica 18. Dopuszczalne wartoSci odchylen réwnosci poprzecznej warstwy scieralnej
wymagane przed uptywem okresu gwarancyjnego

Wartosci odchylen réwnosci poprzecznej
[mm]

<8

6.4.2.6. Szeroko$¢ warstwy

Warstwa scieralna powinna zosta¢ wykonana na catej szerokosci jezdni, pomiedzy istniejacymi kraweznikami
obiektow. W celach obmiarowych, szeroko$¢ warstwy powinna zosta¢ pomierzona co najmniej na poczatku i koncu
wykonywanego odcinka warstwy Scieralnej oraz w miejscach stykdw z istniejgca nawierzchniag.

6.4.2.7. Rzedne wysokos$ciowe

Rzedne wysokosciowe, mierzone co 10m na osi podtuznej i krawedziach, powinny by¢ zgodne z zatozeniami
opisu przedmiotu zamdwienia z dopuszczalng tolerancjg £1cm, przy czym co najmniej 95% wykonanych pomiarow
nie moze przekraczac przedziatu dopuszczalnych odchylen.

6.4.2.8. Ztacza podtuzne i poprzeczne

Ztacza podtuzne i poprzeczne, sprawdzone wizualnie, powinny byé réwne i zwigzane, wykonane w linii prostej,
rownolegle lub prostopadle do osi drogi. Przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.2.9. Wyglad zewnetrzny warstwy

Wyglad zewnetrzny warstwy, sprawdzony wizualnie, powinien by¢ jednorodny, bez spekan, deformacji, plam
i wykruszen.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robot

0gdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m2 [metr kwadratowy] wykonanej, okreslonej grubosci warstwy Scieralnej
Z mieszanki mastyksowo-grysowej SMA.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” punkt 8.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inzyniera Kontraktu,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

0Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” punkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania

1 m2 [metra kwadratowego], okreslonej grubosci warstwy Scieralnej z mieszanki

mastyksowo-gryzowej SMA, obejmuje:

=  prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

= zapewnienie wszystkich niezbednych czynnikdw produkcji,

= dostarczenie materiatow i sprzetu,

*=  opracowanie recepty laboratoryjnej,

= wykonanie proby technologicznej,

= wyprodukowanie mieszanki SMA i jej transport na miejsce wbudowania,

= pokrycie topliwg tasma elastomerowo-asfaltowg stykow podtuznych i poprzecznych,

= pokrycie topliwg tasma elastomerowo-asfaltowg krawedzi kraweznikow i wpustow,

*  roztozenie i zageszczenie mieszanki SMA,

= przeprowadzenie pomiarow i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

* odwiezienie sprzetu.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne
do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robdt
podstawowych (dotyczy to np. wszelkich konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometrie elementéw konstrukcyjnych istniejacego obiektu a niezbednych przy realizacji robét objetych niniejszg

SST).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

(Zestawienie zawiera dodatkowo normy PN-EN zwigzane z badaniami materiatéw wystepujacych w niniejszej

SST)
PN-EN 196-21

PN-EN 459-2
PN-EN 932-3

PN-EN 933-1
PN-EN 933-3
PN-EN 933-4

PN-EN 933-5

PN-EN 933-6
PN-EN 933-9

PN-EN 933-10
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Metody badania cementu

- Oznaczanie zawartosci chlorkow, dwutlenku wegla i alkalidw w cemencie
Wapno budowlane - Cze$¢ 2: Metody badan

Badania podstawowych wtasciwosci kruszyw

- Procedura i terminologia uproszczonego opisu petrograficznego

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw

- Oznaczanie sktadu ziarnowego - Metoda przesiewania

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw

- Oznaczanie ksztattu ziaren za pomocg wskaznika ptaskosci

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw

- Czes¢ 4: Oznaczanie ksztattu ziaren - Wskaznik ksztattu

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw

- Oznaczanie procentowej zawartosci ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub tamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw

- Czes¢ 6: Ocena wiasciwosci powierzchni - Wskaznik przeptywu kruszywa
Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw

- Ocena zawartosci drobnych czastek - Badania btekitem metylenowym
Badania geometrycznych witasciwosci kruszyw

- Czes¢ 10: Ocena zawartosci drobnych czastek - Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w
strumieniu powietrza)



PN-EN 1097-2
PN-EN 1097-3
PN-EN 1097-4
PN-EN 1097-5
PN-EN 1097-6
PN-EN 1097-7
PN-EN 1097-8
PN-EN 1367-1
PN-EN 1367-3

PN-EN 1426
PN-EN 1427

PN-EN 1428
PN-EN 1429
PN-EN 1744-1

PN-EN 1744-4

PN-EN 12591
PN-EN 12592
PN-EN 12593
PN-EN 12606-1

PN-EN 12607-1
i

PN-EN 12607-3
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Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw

- Metody oznaczania odpornosci na rozdrabnianie

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw

- Oznaczanie gestosci nasypowej i jamistosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw

- Czes¢ 4: Oznaczanie pustych przestrzeni suchego, zageszczonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw

- Czes¢ 5: Oznaczanie zawartosci wody przez suszenie w suszarce z wentylacjq
Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw

- Czes¢ 6: Oznaczanie gestosci ziaren i nasigkliwosci

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw

- Czes¢ 7: Oznaczanie gestosci wypetniacza - Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw

- Czesc¢ 8: Oznaczanie polerowalnosci kamienia

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikdw
atmosferycznych - Czes¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci

Badania wtasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych - Cze$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metodq gotowania
Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetracji igta

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia - Metoda Pierscien
i Kula

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie zawartosci wody w emulsjach asfaltowych
- Metoda destylacji azeotropowej

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie pozostatosci na sicie emulsji asfaltowych
oraz trwatosci podczas magazynowania metodg pozostatosci na sicie

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna

Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw

- Czes¢ 4: Oznaczanie podatnosci wypetniaczy do mieszanek mineralno-asfaltowych na
dziatanie wody

Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagania dla asfaltdw drogowych

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie rozpuszczalnosci

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury tamliwosci Fraassa

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie zawartosci parafiny - Cze$¢ 1: Metoda
destylacyjna

Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na twardnienie pod wptywem ciepta
i powietrza - Czes¢ 1: Metoda RTFOT

Jw. Czes¢ 3: Metoda RFT

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8

PN-EN 12697-11

PN-EN 12697-12

PN-EN 12697-13

PN-EN 12697-18

PN-EN 12697-22

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-36

PN-EN 12846

PN-EN 12847

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco - Czesc 6: Oznaczanie gestosci objetosciowej metodq hydrostatyczng
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco - Czes¢ 8: Oznaczanie zawartosci wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco - Cze$¢ 11: Okreslenie powigzania pomiedzy kruszywem i asfaltem
Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco - Cze$¢ 12: Okreslanie wrazliwosci na wode

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco - Cze$¢ 13: Pomiar temperatury

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco - Cze$¢ 18: Sptywanie lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na goraco - Czesc 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco - Czes$¢ 27: Pobieranie probek

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Metody badan mieszanek mineralno-asfaltowych
na gorgco - Czes$¢ 36: Oznaczanie grubosci nawierzchni asfaltowych

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie czasu wyptywu emulsji asfaltowych
lepko$ciomierzem wyptywowym

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie sedymentacji emulsji asfaltowych
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PN-EN 12850
PN-EN 13043

PN-EN 13074
PN-EN 13075-1
PN-EN 13108-1
PN-EN 13108-20
PN-EN 13179-1
PN-EN 13179-2

PN-EN 13398
PN-EN 13399

PN-EN 13587
PN-EN 13588
PN-EN 13589
PN-EN 13614
PN-EN 13703
PN-EN 13808
PN-EN 14023
PN-EN 14188-1
PN-EN 14188-2
PN-EN 22592

PN-EN ISO 2592

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie wartosci pH emulsji asfaltowych

Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych

na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez
odparowanie

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Badanie rozpadu - Czes¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu
kationowych emulsji asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes$¢ 1: Beton asfaltowy

Mieszanki mineralno-asfaltowe - Wymagania - Czes¢ 20: Badanie typu

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych

- Czes¢ 1: Badanie metodg PierScienia i Kuli

Badania kruszyw wypetniajacych stosowanych do mieszanek bitumicznych

- Czesc¢ 2: Liczba bitumiczna

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltdw modyfikowanych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie odpornosci na magazynowanie modyfikowanych
asfaltow

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie ciagliwosci lepiszczy asfaltowych metoda
pomiaru ciggliwosci

Asfalty i lepiszcza asfaltowe

- Oznaczanie kohezji lepiszczy asfaltowych metoda testu wahadtowego

Asfalty i lepiszcza asfaltowe

- Oznaczanie ciggliwosci modyfikowanych asfaltéw - Metoda z duktylometrem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe

- Oznaczanie przyczepnosci emulsji bitumicznych przez zanurzenie w wodzie - Metoda
z kruszywem

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie energii deformacji

Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltow modyfikowanych polimerami
Wypetniacze ztaczy i zalewy - Cze$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

Wypetniacze ztaczy i zalewy - Cze$¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

Przetwory naftowe

- Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Pomiar metoda otwartego tygla Clevelanda
Oznaczanie temperatury zaptonu i palenia - Metoda otwartego tygla Clevelanda

10.2. Wymagania techniczne (zalecane przez Generalnego Dyrektora Drog Krajowych

i Autostrad)

1/ WT-1 Kruszywa 2010. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen
na drogach krajowych - Zarzadzenie nr 102 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia
19 listopada 2010 r.

2/ WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010. Nawierzchnie asfaltowe na drogach krajowych - Zarzadzenie nr 102
Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 19 listopada 2010 r.

3/ WT-3 Emulsje asfaltowe 2009. Kationowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych, Warszawa 2009

10.3.Inne dokumenty

1/ Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

2/ Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych
- Instytut Badawczy Drdg i Mostéw, Warszawa 1997
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D-05.03.26. Nawierzchnio-izolacja elementow betonowych.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru naprawy
warstwy nawierzchniowo-izolacyjnej w strefach wyniesionych poboczy technicznych prawej i lewej estakady (WE-1P
i WE-1L) w ciagu drogi ekspresowej S7 na odcinku Obwodnicy Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej SST dotycza prowadzenia robdt przy wykonaniu elastycznej warstwy
nawierzchniowej (spetniajacej rowniez funkcje przeciwwilgociowej warstwy izolacyjnej) na gornych powierzchniach
kap wyniesionych poboczy technicznych, w miejscach zniszczonej istniejacej nawierzchnio-izolacji, z materiatu
kompatybilnego z materiatem z ktérego zostata wykonana istniejaca nawierzchnio-izolacja.

Ustalenia obejmujg pokrycie w/w elementdw warstwg preparatu odpowiedniej grubosci w tym:

*  przygotowanie podtoza z usunigciem istniejacej nawierzchnio-izolacji wiacznie (dotyczy stref ze zniszczong

istniejaca nawierzchnio-izolacjg),

* wykonanie gruntowania powierzchni betonowej,

* wykonanie uszczelnien stykow betonu kap z deskami gzymsowymi i kraweznikami kamiennymi,

*  przyklejenie paskow z maty (wykonanej z widkna szklanego) w celu wzmocnienia stykdw betonu kap

z deskami gzymsowymi,

» wykonanie nawierzchnio-izolacji z warstwg zamykajaca tacznej gr. 5 mm,

oraz (dotyczy stref, w ktdrych istniejaca nawierzchnio-izolacja nie zostata zniszczona, a jedynie jej wierzchnia,
zamykajaca warstwa zostat przebarwiona/zanieczyszczona w sposéb nie dajacy sie oczyscié):

*  przygotowanie podtoza polegajace na oczyszczeniu powierzchni istniejgcej nawierzchnio-izolacji,

* zaszpachlowanie (wg systemowego rozwigzania) zarysowan w istniejacej nawierzchnio-izolacji oraz

w betonie kap wyniesionych poboczy technicznych,
» wykonanie warstwy zamykajacej z odpowiedniej zywicy.

1.4. Okreslenie podstawowe

Nawierzchnio-izolacja - chemoutwardzalna powtoka okreslonej grubosci, spetniajaca role wodoszczelnej,
antyposlizgowej i trwatej nawierzchni oraz jednoczesnie izolacji przeciwwilgotnosciowej.

Podtoze pod warstwe nawierzchniowo-izolacyjng - powierzchnia betonowa przygotowana do utozenia izolacji
spetniajacej jednoczesnie role warstwy nawierzchniowe;j.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi w OST
D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” punkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania robot

0Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Roboty zwigzane z wykonywaniem nawierzchnio-izolacji powinny by¢ realizowane przez przeszkolonego i
autoryzowanego (dla zatwierdzonego systemu) Wykonawce, zgodnie z wymaganiami niniejszej SST, normami oraz
zaleceniami producenta zatwierdzonych do zastosowania materiatow.

2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogodlne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogélne” pkt 2.

Z uwagi na miejscowy charakter robot przewidziane do zastosowania materiaty powinny by¢ w petni
kompatybilne z istniejacym systemem nawierzchniowo-izolacyjnym. Jest to szczegdlnie istotne w przypadku stref,
w ktorych przewiduje sie wykonanie na istniejacej warstwie jedynie dodatkowej powtoki masujacej przebarwienia
i miejsca napraw lokalnych uszkodzen (typu np. zarysowania, odbicia, wykruszenia krawedzi itp.)

Przewidywany do zastosowania system powinien charakteryzowac sie:

*  wysoka odpornoscig na uderzenia i $cieranie,

* wysoka odpornoscia chemiczna na dziatanie Srodkéw myjacych, benzyny, oleju napedowego i soli

odladzajacych,

31|Strona



Szczegbtowa specyfikacja techniczna (SST)

»  catkowita wodoszczelnoscia,

* ciggliwoscig i elastycznoscig,

*  bardzo dobrg przyczepnoscig do podtoza,

= odpornoscig na wptywy atmosferyczne (deszcz, $nieg, mrdz, promieniowanie UV).

Do wzmocnienia rys, peknie¢ oraz stykdéw przewiduje sie zastosowanie paskdw z witdkna szklanego (dotyczy
stref w ktorych wykonywany bedzie caty system).

2.2. Materialy do wykonania robot
2.2.1. Nawierzchnio-izolacja

Nawierzchnio-izolacja objeta niniejszg SST i przewidywana w miejscach catkowitej wymiany istniejacej
nawierzchnio-izolacji, powinna sktadac sie z trzech warstw:

= warstwy gruntujacej (podktadowej),

=  warstwy podstawowej opartej na odpowiedniej zywicy i kruszywie,

= warstwy zamykajacej.

W przypadku stref wyniesionych poboczy, w ktorych istniejagca nawierzchnio-izolacja wymaga jedynie
zabiegdw kosmetycznych (gtdwnie likwidacji przebarwien), zakres robdt ograniczat sie bedzie w zasadzie do warstwy
zamykajacej. Jedynie w miejscach lokalnych, gtebokich zarysowan powstatych w trakcie zdarzenia drogowego,
przewiduje sie zastosowanie zaréwno zywicy do zagruntowania rys, jak i mieszanki zywicy i kruszywa do ich
wypetnienia.

Spoiwo

Do wykonania nawierzchnio-izolacji nalezy stosowaé materialy wyprodukowane w oparciu o zywice
epoksydowo-poliuretanowe.
Zastosowana nawierzchnio-izolacja powinna spetnia¢ wymagania podane w Tablicy 1.

Tablica 1. Wtasciwos$ci nawierzchnio-izolacji o spoiwie z zywic epoksydowo-poliuretanowych

Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania
Przyczepno$¢ powtoki do poditoza
betonowego
L wartosc¢ srednia MPa >1,5
- wartosc¢ pojedynczego wyniku MPa >1,2
2 | Wskaznik ograniczenia chtonnosci wody % > 90
3 | Stan powtoki po 200 cyklach zamrazania i powtoka
i odmrazania w 2% roztworze soli (NaCl) bez zmian
4 Przyczepr]osc do podtoza b’et_onowego MPa >1,0
po badaniu mrozoodpornosci F 200

Wymaga sie, aby zastosowana nawierzchnio-izolacja przenosita zarysowania o rozwarto$ci nie mniejszej
niz 0,3 mm.
Kolor wykonanej powtoki powinien by¢ zgodny z kolorem istniejacej powtoki nawierzchniowo-izolacyjnej.

Kruszywo

Do wykonania nawierzchnio-izolacji nalezy stosowac¢ kruszywa odporne na Scieranie tj. piaski kwarcowe oraz
grysy ze skat tamanych (bazaltowe lub granitowe). Ilo$¢, rodzaj i granulacja kruszywa dla danego rodzaju
nawierzchnio-izolacji powinny by¢ okreslone przez jej producenta i uzaleznione od grubosci uktadanej nawierzchnio-
izolacji.

Maksymalna $rednica ziaren kruszywa nie powinna przekraczac Va grubos$ci uktadanej warstwy.

Kruszywa stosowane do uszorstnienia nawierzchnio-izolacji powinny by¢ suche ogniowo i dostarczane
na budowe w szczelnych opakowaniach z folii.

Piaski kwarcowe do wykonywania nawierzchnio-izolacji powinny spetnia¢ wymagania klasy 6
wg BN-80/6811-01.

Wymagania dla innych kruszyw zestawiono w tablicy 2.
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Tablica 2. Wymagania dla kruszyw

Lp. Wiasciwosci Jednostka | Wymagania Metoda badan wg
1 Zawartos¢ nadziarna % (m/m) <5 PN-EN 933-1:2000
2 Zawartos¢ podziarna % (m/m) <1 PN-EN 933-1:2000
3 Zawartosc¢ zanieczyszczen obcych % (m/m) 0,1 PN-B-06714.12:1976

Mrozoodporno$¢ wg zmodyfikowanej

0, -R- .
4 metody bezpoérednie] Yo (M/m) <2 PN-B-11112:1996
5 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles % (m/m) <25 PN-B-06714.42:1979
6 Wskaznik jednorodnosci % <25 PN-B-06714.42:1979

2.2.2. Mata z widkna szklanego

Do wzmocnienia rys, peknie¢ oraz stykdw (dotyczy stref w ktérych przewidziano wykonanie petnego systemu
nawierzchniowo-izolacyjnego) przewiduje sie zastosowanie paskéw z odpornej na alkalia maty wykonanej z widkna
szklanego.

Zastosowana mata powinna zwiekszy¢ wytrzymatos¢ nawierzchnio-izolacji na rozcigganie i zginanie.

Zaktada sie zastosowanie maty o gramaturze nie mniejszej niz 150 g/m2, charakteryzujacej sie dobrg
przesycalnoscig w zywicy epoksydowej oraz w mieszance zywic epoksydowo-poliuretanowych.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
0golne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot
3.2.1.Sprzet do czyszczenia podtoza

Do czyszczenia podtoza Wykonawca powinien stosowaé m.in.:

= Srutownice (wyposazong w odkurzacz przemystowy do zbiera $rutu i pylu powstajacego podczas
czyszczenia) lub zestaw do czyszczenia strumieniowo-sciernego wykorzystujacy wode pod wysokim
cisnieniem (tzw. hydromonitoring),

= sprezarke srubowa z filtrem olejowym (bezwzglednie wymaganym z uwagi na mozliwos¢ zanieczyszczonej
odpylonej powierzchni olejem),

= frezarki,

= elektronarzedzia (w tym m.in.: szlifierki, zdzieraki, szczotki itp.) umozliwiajgce odspojenie istniejacej
nawierzchnio-izolacji, wyrownywanie podtoza, odpowiednie przygotowanie rys itp.

3.2.2.Sprzet do naktadania materiatow nawierzchniowo-izolacyjnych.

Do naktadania materiatow wchodzacych w sktad systemu nawierzchniowo-izolacyjnego Wykonawca powinien
stosowac:

*  wolnoobrotowe (max. 300 obr./min) mieszadto mechaniczne do mieszania sktadnikow,

*  pedzle,

*  watki malarskie,

»  szpachle zebate,

*  gumowe grace,

»  packi tynkarskie,

* sprzet do wykonywania robdt w niesprzyjajacych warunkach atmosferycznych (namioty, urzadzenia

klimatyzacyjne, urzadzenia wentylacyjne).

3.2.3.Wyposazenie laboratoryjne

W celu wykonania badan podtoza, kontroli warunkdw atmosferycznych oraz wykonania badan nawierzchnio-
izolacji Wykonawca powinien dysponowac sprzetem laboratoryjnym tj.:

=  termometr do pomiaru temperatury powietrza,

*  termometr do pomiaru temperatura podtoza,

= termometr do pomiaru temperatury materiatdw,

= higrometr,

= aparat ,pull-off”,

= wilgotnosciomierz.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu
0Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport, pakowanie i przechowywanie materiatdéw do wykonania nawierzchnio-izolacji

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw powinien odbywac sie tak, aby zachowac ich dobry
stan techniczny.

Materiaty moga by¢ przewozone wytacznie w opakowaniach fabrycznych, na ktérych umieszczone beda
etykiety zawierajgce co najmniej nastepujace dane:

* nazwe i adres producenta

*  nazwe wyrobu

* date produkcji i okres przydatnosci do stosowania

* mase netto

= sposob przechowywania i stosowania materiatow

Produkty przechowywaé w fabrycznie zamknietych, oryginalnych opakowaniach, w suchym pomieszczeniu,
w temperaturze zalecanej przez producenta.

Sktadniki zywiczne powinny by¢ pakowane i przechowywane zgodnie z PN-C-81400:1989 w taki sposodb,
aby na jedno opakowanie zywicy przypadato jedno opakowanie utwardzacza z zachowaniem proporcji mieszania.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét

0godlne warunki wykonania robdt podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne"

Roboty zwigzane m.in. z aplikacja poszczegdlnych materiatéw, nalezy wykonywac $cisle wg kart technicznych
i instrukcji producenta systemu.

Przy wykonywaniu robdt nalezy bezwzglednie przestrzegadé zalecen producenta materiatu dotyczacych
wymaganych warunkdow atmosferycznych: temperatury i wilgotnosci powietrza. Podczas wykonywania prac
Wykonawca zobowigzany jest monitorowac¢ wilgotnos¢ i temperature powietrza. Parametry te muszg odpowiadac
wymaganiom podanym w kartach i aprobatach technicznych. Jezeli warunki pogodowe odbiegajg od wymagan kart
technicznych, roboty nalezy przerwac i wznowic¢ je dopiero po poprawie pogody. Pomiary warunkdw atmosferycznych
nalezy wykonywaé co 3+4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie pogody.

Nie nalezy prowadzi¢ robdt podczas silnego wiatru, ze wzgledu na mozliwos$¢ zapylenia podtoza. Nie wolno
takze prowadzi¢ robdt podczas opaddw deszczu oraz bezposrednio przed opadami lub przed prognozowanym
spadkiem temperatury ponizej minimalnej temperatury sieciowania stosowanych zywic. Temperatura powietrza
i konstrukcji w czasie wykonywania robot powinna by¢, o co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy.

W przypadku koniecznosci wykonywania robdt w niesprzyjajacych warunkach pogodowych (opady, niskie
temperatury otoczenia), nalezy je wykonywac pod namiotem. W takim przypadku nalezy zastosowac urzadzenia
klimatyzacyjne o odpowiedniej wydajnosci, pozwalajace na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpowiedniej
temperatury powietrza i podtoza oraz wentylacji.

Z pomiardéw warunkéw klimatycznych Wykonawca powinien sporzadzi¢ stosowny protokdt.

5.2. Wykonywanie robét

Podstawowe czynnos$ci przy wykonywaniu robdt obejmuja:

*  roboty przygotowawcze,

* usuniecie istniejacej nawierzchnio-izolacji,

*  przygotowanie podfoza betonowego i kamiennego (dotyczy gérnej ptaszczyzny kraweznikéw),
* ulozenie nawierzchnio-izolacji,

oraz

*  przygotowanie/oczyszczenie gornej powierzchni istniejacej nawierzchnio-izolacji,

*  ulozenie warstwy zamykajacej,

*  roboty wykonczeniowe.

5.2.1.Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robot nalezy, na podstawie niniejszej SST oraz wskazan Inzyniera:

* ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robdt,

= okresli¢ kolejnosé, sposob i termin wykonania robét.

Przed rozpoczeciem robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji protokdt z ustalen
technologicznych. Wzor protokdtu zostat zamieszczony w Zatgczniku nr 1.
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Zaleca sie, aby przed rozpoczeciem robot, w obecnosci Inzyniera oraz dostawcy materiatéw, Wykonawca
wykonat pole referencyjne nawierzchnio-izolacji (szczegdlnie istotne w przypadku dokfadania dodatkowej,
zamykajacej warstwy do powtoki istniejacej).

Wykonanie pola referencyjnego ma na celu:

= okreslenie umownych warunkdw gwarancyjnych na wykonanie nawierzchnio-izolacji,

= okreslenie wszystkich parametrow zabezpieczenia powierzchniowego niezbednych do uzgodnien miedzy

Wykonawca i Inzynierem,

= ocene przydatnosci proponowanych materiatow i technologii,

= ocene efektdw wykonania robot.

Pole referencyjne stanowi wzorzec, na podstawie ktorego ocenia sie kazdy z pdzniejszych etapdw wykonania
nawierzchnio-izolacji:

*=  przygotowanie podioza,

*  zagruntowanie podtoza,

= wykonanie, grubo$¢ i przyczepnos¢ kazdej z warstw nawierzchnio-izolacji.

Pole referencyjne powinno by¢ wykonywane materiatami uzgodnionymi w protokole ustalen technologicznych
i zgodnie z zatozona technologia. Prace powinny obejmowac przygotowanie podtoza oraz wykonanie poszczegolnych
warstw nawierzchnio-izolacji. W trakcie wykonywania pola referencyjnego Wykonawca powinien przeprowadzi¢
kontrole wykonania robdt, a Inzynier badania odbiorcze. Sposdb i zakres kontroli wykonania robdt zostat
przedstawiony w pkcie 6 niniejszej SST. Wielkos¢ powierzchni referencyjnej okresla Inzynier. Pole referencyjne
powinno zostac¢ zabezpieczone przez Wykonawce pod nadzorem Inzyniera i przedstawiciela producenta materiatow.
Kazdy etap przygotowania podfoza i wykonania nawierzchnio-izolacji powinien by¢ przez nich zaakceptowany, a fakt
ten, tacznie z wynikami wykonanych badan, bedacych podstawag tej akceptacji, zapisane w protokole pola
referencyjnego. Protokdt ten moze stanowi¢ dokument w ewentualnych roszczeniach gwarancyjnych.

5.2.2.Przygotowanie podtoza do utozenia nawierzchnio-izolacji
Wymagana jakos¢ betonu.

Podtoze betonowe przygotowane do uktadania nawierzchnio-izolacji powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

= wytrzymatos¢ na Sciskanie > 25 MPa,

*  wytrzymatos¢ na odrywanie  $rednio nie mniej niz 1,5 MPa (wg normy PN-EN 1542:2000),

W przypadkach elementéw naprawianych (np. zaprawg PCC), nalezy przestrzega¢ zalecen producentow
materiatow naprawczych i odpowiednich aprobat technicznych. Jezeli odpowiednie aprobaty techniczne nie stanowig
inaczej nalezy przyjac¢, ze dojrzewanie zapraw typu PC nastepuje w ciggu 24 h, natomiast zapraw typu PCC w ciagu
10 dni (w temperaturze otoczenia 20°C).

Czystos¢ podioza.

Zabezpieczane powierzchnie muszg zostaC starannie oczyszczone ze starych powtok nawierzchniowo-
izolacyjnych, luznych czastek, brudu, kurzu, oleju, ttuszczu i mleczka cementowego.

Stare powtoki nalezy usuna¢ z betonu mechanicznie poprzez zdzieranie, szlifowanie, frezowanie.

Podtoze betonowe nalezy natomiast oczyscic strumieniowo-Sciernie (np. poprzez $rutowanie
lub hydromonitoring), a bezposrednio przed rozpoczeciem roboét - odkurzy¢ przy pomocy odkurzacza przemystowego
lub w ostatecznosci przez przedmuchanie sprezonym powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy
i przeciwwodny. Ocene czystosci podtoza wykonuje sie wizualnie.

W przypadku stref w ktérych przewiduje sie likwidacje przebarwien istniejacej nawierzchnio-izolacji poprzez
uwtozenie jedynie warstwy zamykajacej, powierzchnia istniejacej powtoki musi zostaé starannie oczyszczona z luznych
czastek, brudu, kurzu, ropy, oleju, ttuszczu itp. Wymaga sie usuniecia wszystkich czynnikdéw ktdre mogtyby miec
wptyw na przyczepno$¢ dodatkowej warstwy do istniejacej nawierzchnio-izolacji. Ostateczny sposdb i jakosé
oczyszczenia gornej powierzchni istniejacej nawierzchnio-izolacji Wykonawca uzgodni z producentem systemu.

Podtoze stalowe (dotyczy wszelkich, odkrytych powierzchni elementéw stalowych osadzonych w konstrukcjach
betonowych przewidzianych do zabezpieczenia warstwg nawierzchnio-izolacji (dotyczy np. wystajacych koncowek
kotew petlicowych ekranéw przeciwhatasowych) powinno zosta¢ oczyszczone do stopnia czystosci Sa 2,5, zgodnie
z normg PN ISO 8501-1:1996.

Warstwe gruntujaca pod nawierzchnio-izolacje nalezy ukfadaé bezposrednio na przygotowane podtoze stalowe.

Szorstkos¢ podtoza.

Gladkos¢ powierzchni podtoza betonowego powinna odpowiadac gtadkosci betonu zatartego ,na ostro”. Jezeli
powierzchnia jest zbyt gtadka - ,szklista”, powinna zosta¢ uszorstniona metodg uzgodniong z Inzynierem Kontraktu.
Szorstkos¢ poditoza badana metoda wypetnienia piaskiem (opisang ponizej) nie powinna przekraczac¢ 1,0mm.
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Pomiar szorstkosci polega na okresleniu wielkosci powierzchni, na jakiej znormalizowany piasek o okreslonej
objetosci wypetni nierdwnosci powierzchniowe. Zakres stosowania tej metody jest ograniczony do pomiaru
szorstkosci na powierzchniach poziomych.

Materiaty i sprzet pomiarowy:

*=  piasek kwarcowy o uziarnieniu 0,1+0,5 mm,

* menzurka o pojemnosci 100 cm?,

= drewniany krazek o $rednicy 50 mm i grubosci 10 mm, z uchwytem,

= przymiar liniowy.

Przebieg pomiaru:

Na powierzchnie betonu nalezy wysypac¢ odmierzony w menzurce piasek w ilosci 25 lub 50 cm3 (w zaleznosci
od spodziewanej szorstkosci) i rozprowadzi¢ go drewnianym krazkiem ruchami kolistymi do wyrdwnania
z powierzchnig. Nalezy dazy¢, aby wypetnienie piaskiem byto maksymalnie zblizone do ksztattu kota.

Nastepnie nalezy zmierzy¢ Srednice kota w dwdch prostopadtych do siebie kierunkach, a z otrzymanych
wynikdw obliczy¢ wartos¢ $rednia.

Okreslenie szorstkosci:

Parametrem charakteryzujacym szorstkos¢ powierzchni betonu jest wartosc ,,S”, podawana z doktadnoscig 0,1
mm, ktdra jest usredniong gtebokoscig nieréwnosci na jego powierzchni. Szorstkos¢ nalezy okresli¢ ze wzoru: S=
40V/n d2 [mm], gdzie:

V - objetos¢ piasku w cm3,

d - $rednica kota w cm.

Rownos¢ podioza

Szczeliny pomiedzy powierzchnig poditoza a fatg o dtugosci 4 m utozong na betonie nie powinny przekraczac¢
3 mm.

Pomiar réwnosci podtoza wykonuje sie mierzac cechowanym klinem przeswity pod aluminiowa tatg o dtugosci
4 m utozong na badanej powierzchni betonowej.

Wilgotnos¢ podtoza.

Poniewaz przewiduje sie zastosowanie materiatow nawierzchniowo-izolacyjnych tolerujacych wilgotny
(niedojrzaty) beton, totez dopuszcza sie rozpoczecie gruntowania na betonie matowo-wilgotnym, tzn. o wyraznie
ciemnej, matowej powierzchni.

Uwaga!

Niedopuszczalne jest uktadanie nawierzchnio-izolacji na podtozu mokrym, tzn. pokrytym btyszczaca warstewka
wody.

Naprawa podtoza.

W przypadku drobnych nieréwnosci (o gtebokosci do 5mm) podtoze betonowe nalezy wyréwnac zaprawa typu
PCC, kompatybilng do stosowanych materiatow. W przypadku, gdy beton jest uszkodzony albo zawiera substancje
chemiczne o stezeniu przekraczajacym dopuszczalne normy, nalezy go usunaé lub zneutralizowac substancje
szkodliwe, a nastepnie naprawi¢ np. zaprawami typu PCC.

Wystajace fragmenty nalezy odku¢ lub zeszlifowac, a zagtebienia wypetni¢ zaprawami typu PCC.

Naprawy powierzchni betonowej nalezy dokona¢ w ramach SST M-13.01.09.

W przypadku stwierdzenia (po usunieciu starej nawierzchnio-izolacji) wystepowania rys lub spekan w betonie
zabezpieczanych kap, nalezy wykona¢ naciecia na gtebokos¢ do 15-20 mm (i na szeroko$¢ ok. 5-6 mm) wszelkich rys
i peknie¢, a nastepnie ich oczyszczenia metoda strumieniowo-scierna.

Po oczyszczeniu naciecia nalezy dokfadnie wypetni¢ zaprawg PCC, do zlicowania z powierzchnig betonowq
zabezpieczanych kap.

Zarysowania mechaniczne w strefach w ktorych przewidziano wykonanie jedynie warstwy zamykajacej, nalezy
naprawi¢ poprzez zaszpachlowanie mieszankga zywicy i piasku kwarcowego.

W miejscach stykéw kap z deskami gzymsowymi oraz w strefach nad wszystkimi rysami i peknieciami
(dotyczy stref w ktérych przewidziano odnowe catego systemu), przewiduje sie przyklejenie (osiowo wzgledem
stykdw/ rys) paskéw wycietych z maty wykonanej z widkna szklanego.

Zakfada sie, ze szeroko$¢ paskdw bedzie wynosi¢ 80 mm.

Paski z wiokna szklanego nalezy rozktada¢ na przygotowanym tj. oczyszczonym i $wiezo zagruntowanym
podtozu. Na dtugosci paski powinny zachodzi¢ na siebie ok. 1-2 cm. Utozone paski powinny zachowywac stabilnosc tj.
nie unosic sie i nie przesuwac.
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Ewentualne wady wykonczenia podtoza betonowego oraz powierzchni istniejgcej nawierzchnio-izolacji, nalezy
usuwac wg specjalnie opracowanych przez Wykonawce metod uzgodnionych z dostawca systemu oraz Inzynierem
Kontraktu.

5.2.3.Ulozenie nawierzchnio-izolacji.

Przy wykonywaniu robot nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzegal zalecen technologicznych okreslonych
przez producenta materiatéw. Zalecenia te powinny by¢ zawarte w kartach technicznych materiatéw i opracowane
przez ich producentéw. Zalecenia te dotyczg m.in. proporcji mieszania sktadnikéw, okresu czasu jaki musi uptynac
miedzy naktadaniem kolejnych warstw, grubosci naktadanych warstw, ilosci zastosowanego kruszywa itp.

Materiaty do wykonania nawierzchnio-izolacji dostarczane sg jako materiaty dwu lub tréjsktadnikowe, ktorych
komponenty nalezy zmieszac¢ bezposrednio przed uzyciem, w odpowiednich proporcjach, uzywajac wolnoobrotowej
mieszarki mechanicznej, az do osiagniecia jednorodnej konsystencji. Bardzo wazne jest Sciste przestrzeganie
wymaganych proporcji mieszania sktadnikow.

Odtwarzana nawierzchnio-izolacja objeta niniejsza SST powinna sktadac sie z trzech warstw:

= warstwy gruntujacej, nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim,

*»  warstwy podstawowej, nanoszonej watkiem malarskim, szpachla zebatg lub gumowa graca,

=  warstwy zamykajacej, nanoszonej pedzlem lub watkiem malarskim.

W przypadku regenerowania gornej powierzchni istniejacej nawierzchnio-izolacji, przewiduje sie  wbudowanie
jedynie warstwy zamykajacej.

W trakcie wykonywania warstwy gruntujacej nalezy unikac¢ tworzenia katuz. Ewentualny nadmiar materiatu
nalezy réwnomiernie rozprowadzi¢ po zabezpieczanej powierzchni. Podtoze nalezy catkowicie pokry¢ warstwg
gruntujaca, zapewniajagc maksymalng penetracje materiatu w gtagb betonu, co da gwarancje dobrej przyczepnosci
z warstwa nawierzchniowo-izolacyjna.

Po zagruntowaniu podtoza, przewiduje sie wypetnienie zywicg (do zlicowania z gornymi ptaszczyznami kap),
oczyszczonych (ze starych materiatdow uszczelniajacych) - stykdw podtuznych kraweznikéow kamiennych i desek
gzymsowych z betonowymi kapami wyniesionych poboczy technicznych.

W celu zwiekszenia odpornosci na Scieranie oraz nadania wifasciwosci antyposlizgowych, w trakcie
wykonywania warstwy podstawowej nawierzchnio-izolacji nalezy zastosowac odporne na $cieranie kruszywo,
spefniajgce wymagania pktu 2 niniejszej SST.

Rozprowadzong na zagruntowanym podtozu (za pomoca szpachli zabkowanej) zywice warstwy podstawowej,
po odpowietrzeniu i zageszczeniu (za pomocg gumowego watka okolcowanego), nalezy posypac odpowiednig iloscig
suchego, czystego kruszywa.

Po utwardzeniu zywicy, nadmiar kruszywa nalezy usunac.

Aby zapewniC lepsze pofaczenie nieusunietego kruszywa z warstwg podstawowg nawierzchnio-izolacji, dla
zapewnienia estetycznego wykonczenia nawierzchnio-izolacji oraz dla utatwienia utrzymania wykonanej
nawierzchnio-izolacji w czasie eksploatacji obiektu, po usunieciu nadmiaru kruszywa, wykonang warstwe podstawowaq
nalezy pokry¢ powtoka zamykajaca.

5.2.4.Roboty wykonczeniowe

Do robdt wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robdt do warunkéw remontu
obiektu i roboty porzadkujace.

5.3. Warunki gwarancji

Zgodnie z warunkami kontraktu okres gwarancyjny na wykonanie rob6t remontowych (w tym réwniez robodt
zwigzanych z wykonaniem nawierzchnio-izolacji) wynosi 5 lat.
Przed zakonczeniem okresu gwarancyjnego nalezy wykonac przeglad obiektu, majacy na celu ocene stanu
wykonanej nawierzchnio-izolacji, zawierajacy:
*  ocene wizualng stanu nawierzchnio-izolacji,
*  ocene wizualng stanu elementu, na ktdrym utozona jest nawierzchnio-izolacja,
= w przypadkach watpliwych lub - zauwazonych uszkodzen, nalezy wykonaé niezbedne badania
specjalistyczne.
Do wykonania poprawek kwalifikuje sie nawierzchnio-izolacja na tych elementach konstrukcji, na ktérych
wystepuja:
» jakiekolwiek przecieki, zawilgocenia, pecherze, rysy, pekniecia, wylaczajac uszkodzenia mechaniczne
spowodowane przez uzytkownikéw drog,
* niedostateczne przyczepnosci do podtoza, wg wymagan tablicy 3, w przypadku przeprowadzenia badan
dodatkowych.
W przypadku wystapienia uszkodzen nawierzchnio-izolacji przed uptywem okresu gwarancji, Wykonawca
powinien okresli¢ przyczyny wystapienia uszkodzen i naprawi¢ je zgodnie z postanowieniami umowy.
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Tablica 3. Ocena przyczepnosci nawierzchnio-izolacji
badana metoda ,pull-off” wg PN-EN 1542:2000

Rodzaj podtoza Wymagania
Beton:
- wartos¢ $rednia >1,5 MPa
- warto$¢ pojedynczego wyniku >1,2 MPa

5.4. Warunki bhp

W czasie aplikacji zywic, robotnicy powinni by¢ ubrani w robocze ubrania ochronne. Muszg tez by¢ wyposazeni
w okulary.

Rece posmarowane kremem ochronnym powinny by¢ chronione rekawicami.

Bezposredni kontakt ze skdrg moze prowadzi¢ do powstawania podraznien i zaczerwienien.

Zabezpieczenie robdt prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie, nalezy
do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbiérke pomostow roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych, niezbednych
do wykonania lub zabezpieczenia robot, nalezy do Wykonawcy robdt.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli wewnetrznej
obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktory powinien by¢ zgodny z zawartymi w SST informacjami,
przedmiotowymi normami oraz z ,Katalogiem zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektéw inzynierskich”
stanowigcym zatgcznik do Zarzadzenia Nr 11 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dn. 19 wrzesnia 2003 roku.

Podczas wykonywania robot Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ stosowane protokoty prac (przyktady
protokotdéw kontroli zostaty podane w zatacznikach do niniejszej SST), w ktorych w formie tabelarycznej powinien
podaé wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie stosowanych materiatéw, parametrach
technologicznych wbudowania materiatow, ilosci zastosowanych materiatdw oraz wyniki badah wykonanej
nawierzchnio-izolacji..

6.2. Badania materiatow

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania materiatdbw wykonane
przez dostawcow itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materiatdw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) przedstawi¢ karty techniczne stosowanych materiatéw,

c) ewentualnie wykona¢ wifasne badania wiasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robdt,
okreslone w punkcie 2 lub przez Inzyniera.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

Na zadanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatéw wykonywanych w

ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

Przed zastosowaniem materiatéw Wykonawca zobowigzany jest sprawdzic:

* nr produktu,

=  stan opakowan materiatu,

» warunki przechowywania materiatu,

*  date produkcji i date przydatnosci do stosowania.

Dodatkowo po otwarciu pojemnika ze srodkiem gruntujacym Wykonawca powinien oceni¢ jego wyglad.

Przyktady protokotéw z kontroli jakosci materiatéw podano w Zatacznikach nr 2A i 2B.

6.3. Badania w czasie robot

Kontrola wykonania robot obejmuje:

* badanie przygotowania podfoza,

*  kontrole wykonania warstwy gruntujacej,

»  kontrola wykonania nawierzchnio-izolacji (z warstwa zamykajaca).
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Poza tym w trakcie wykonywania robdt nalezy wykonywac na biezaco:

kontrole proporcji mieszania sktadnikdw stosowanych materiatdw (dotyczy materiatdw dwu lub
kilkuskfadnikowych),

kontrole czasu i sposobu mieszania skfadnikow,

kontrole czasu pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.3.1. Badanie przygotowania podtoza

Podtoze przygotowane do ukfadania nawierzchnio-izolacji powinno spetnia¢ wymagania podane w pkcie 5.2.2.
niniejszej SST.
Przykfad protokotu z kontroli przygotowania podtoza podano w zatacznikach 3A i 3B.

6.3.2. Kontrola zagruntowania podtoza betonowego

Kontrola grubosci uktadanej powtoki gruntujacej powinna by¢ wykonywana na biezaco przez sprawdzenie ilosci
zuzytych materiatéw, ilosci dozowanych sktadnikéw, czasu mieszania, czasu aplikacji (dotyczy zywicznych $rodkdw
gruntujacych).

Po zagruntowaniu podifoza stan powtoki gruntujgcej nalezy oceni¢ wizualnie. Prawidtowo zagruntowana
powierzchnia powinna by¢ sucha i lekko btyszczaca. Po dotknieciu reka nie powinna brudzi¢ skdry. Ewentualna
posypka piaskowa (gdy jest objeta systemem) powinna by¢ mocno przyklejona do zywicy i cze$ciowo w nig wtopiona.

6.3.3. Kontrola wykonania nawierzchnio-izolacji (z warstwa zamykajaca)

Podczas wykonywania nawierzchnio-izolacji nalezy kontrolowac:

grubo$¢ naktadanej nawierzchnio-izolacji - kontrole zuzycia materiatu w kg/m?,

wyglad zewnetrzny - powierzchnia powtoki powinna mie¢ wyglad jednolity bez smug, widocznych szwdw,
przerw roboczych, rys, peknie¢, sptyniec, sfatdowan, pecherzy i tat; barwa powtoki powinna by¢ jednolita i
zgodna ze specyfikacjg; posypka uszorstniajgca powinna by¢ mocno wklejona w podioze oraz roztozona
réwnomiernie;

przyczepnos¢ nawierzchnio-izolacji do podtoza.

Badanie przyczepnosci nawierzchnio-izolacji do podtoza powinno by¢é wykonywane na kazdym
remontowanym wyniesionym poboczu technicznym. Nalezy wykonaé¢ badania w min. 2 punktach
pomiarowych. Z uwagi na charakter niszczacy badania zaleca sie wybor tych miejsc, ktore zostang
zamaskowane np. podstawami barier ochronnych.

Badanie przyczepnosci do podtoza wykonuje sie metoda ,pull-off”, ktéra polega na odrywaniu metalowych
krazkow o Srednicy zewnetrznej @50mm, naklejonych na powierzchni nawierzchnio-izolacji, przy
zastosowaniu specjalnego aparatu i zmierzeniu sity zrywajacej. Przed naklejeniem krazka nawierzchnio-
izolacje nalezy nacig¢ koronka o s$rednicy rdzenia réwnej $rednicy krazka. Naciecie nalezy wykonac przez
catg grubos¢ nawierzchnio-izolacji, w taki sposdb aby, nacigc takze beton podioza na gtebokos¢ od 1 do
3 mm. Na kazdym polu nalezy naklei¢c po 5 krazkdw, oderwac aparatem ,pull-off” i obliczy¢ $rednig
arytmetyczng z pomiaréw. Zmierzona $rednia wartos¢ przyczepnosci do podtoza nie powinna by¢ mniejsza
od warto$ci wymaganej, podanej w tablicy 4.

Jezeli warto$¢ srednia ze wszystkich pomiaréw bedzie wyzsza od wartosci $redniej okreslonej w Tablicy 4 dla
danego rodzaju materiatu, to mozna uznac, ze warunek wytrzymatosci na odrywanie zostat spetniony.

Miejsca uszkodzone podczas badan nalezy naprawi¢ przy uzyciu tych samych materiatdw, ktére byty
stosowane do wykonania nawierzchnio-izolacji, zachowujac wymagania techniczne odno$nie och stosowania.

Z kontroli jakosci wykonanej nawierzchnio-izolacji Wykonawca powinien wykona¢ protokdt. Przyktad protokétu
podano w Zafacznikach nr 5A i 5B.

Tablica 4. Ocena przyczepnosci nawierzchnio-izolacji
do podtoza betonowego i stalowego

Rodzaj podtoza Wymagania
Beton:
- wartos¢ srednia >1,5MPa
- wartos¢ pojedynczego wyniku >1,2 MPa

7. OBMIAR ROBOT

7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robot

0Ogolne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robét jest 1 m? [metr kwadratowy] wykonanej:
= 3-rzy warstwowej (grunt, wypetnienie, zamkniecie) nawierzchnio-izolacji okreslonej grubosci (min. 5 mm)
= 1-no warstwowej, wierzchniej warstwy zamykajacej.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoéline.

0gdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 8
8.2. Zasady odbioru robot objetych SST

Podstawg odbioru robdt jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia
wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem warstwy nawierzchniowo-izolacyjnej i spetnienie wymagan okreslonych
w SST oraz innych warunkdw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm
i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnos$ci z normg i przedstawic je
do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

0golne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Ptatnoé¢ za 1 m? [metr kwadratowy] wykonanej:

= 3-rzy warstwowej (grunt, wypetnienie, zamkniecie) nawierzchnio-izolacji okreslonej grubosci (min. 5 mm)

= 1-no warstwowej, wierzchniej warstwy zamykajacej.

nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem robdt, oceng jakosci uzytych materiatow i jakosci wykonania robot.

Cena wykonania robot obejmuje odpowiednio:

*  zakup i transport w miejsce wbudowania materiatow niezbednych do wykonania robdt,

* odpowiednie przygotowanie - zgodnie z wytycznymi niniejszej SST - powierzchni betonowej (z usunieciem
istniejacych powtok nawierzchniowo-izolacyjnych, z rozkuciem i naprawa rys, czyszczeniem strumieniowo-
Sciernym, szlifowaniem, odkurzaniem, przedmuchaniem sprezonym powietrzem, utylizacja odspojonej
Zywicy itd.),

* odpowiednie przygotowanie - zgodnie z wytycznymi niniejszej SST - powierzchni istniejacej nawierzchnio-
izolacji (z naprawg zarysowan mechanicznych, lokalnych odspojen i wyruszen istniejacej nawierzchnio-
izolacji, gruntownym myciem pod cisnieniem z dodatkiem biodegradowalnych detergentéw, odkurzaniem,
przedmuchaniem sprezonym powietrzem itd.),

*  przygotowanie preparatow,

= wykonanie poszczegélnych warstw powtoki nawierzchniowo-izolacyjnej, z zachowaniem zalecen
producenta,

*  wypetnienie zywicg wszelkich szczelin o ktérych mowa niniejszej SST,

*  wzmocnienie stykow (i ewentualnych rys) paskami maty szklanej,

* wykonanie niezbednych pomiardw i badan.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne
do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajgcemu isg usuwane po wykonaniu robdt
podstawowych (dotyczy to np. rusztowan, pomostéw roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych
konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych
remontowanych elementdw a niezbednych przy realizacji robdt objetych niniejsza SST).

Sposéb wykonania rusztowan i pomostow roboczych oraz ekranéw ochronnych przedstawiono w SST
M-20.01.10.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-84/B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczanie Scieralnosci na tarczy Bohmego.

BN-80/6811-01 Surowce szklarskie. Piaski szklarskie. Wymagania i badania

PN-EN 933-1:2000 Badanie geometrycznych wilasciwosci kruszyw-Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania
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PN-B-06714.12:1976 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartos$ci zanieczyszczen obcych

PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

PN-B-06714.42:1979 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie Scieralnosci w bebnie Los Angeles

PN-C-81400:1989 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport

PN ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakfadaniem farb i podobnych produktow.
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok

Inne dokumenty

1. Katalog zabezpieczen powierzchniowych drogowych obiektow inzynierskich - Zatacznik do zarzadzenia
nr 11 Generalnego Dyrektora Drog Krajowych i Autostrad z dnia 19 wrzesnia 2003 r.

WZORY PROTOKOLOW
DLA ROBOT DOTYCZACYCH UKLADANIA NAWIERZCHNIO-IZOLACIL.

»  Zatgcznik nrl Protokdt wykonania nawierzchnio-izolacji - ustalenia technologiczne.

= Zafgcznik nr 2A Protokot wykonania robot nr ..... — protokdt kontroli jakosci materiatu gruntujacego.

*  Zafacznik nr 2B Protokdt wykonania robdt nr ... - protokdt kontroli jakosci materiatu do nawierzchnio-
izolacji.

= Zafgcznik nr 3A Protokot wykonania robot nr ... dziatka nr ... - protokdt kontroli przygotowania
podfoza stalowego pod nawierzchnio-izolacje.

*  Zafgcznik nr 3B Protokot wykonania robot nr ... dziatka nr ... - protokét kontroli przygotowania
podtoza betonowego pod nawierzchnio-izolacje.

= Zalgcznik nr 4 Protokdt wykonania robot nr ..... - protokét pomiaréow warunkow klimatycznych.

»  Zafgcznik nr 5A Protokot wykonania robdt nr ... - protokot kontroli jakosci wykonanej nawierzchnio-
izolacji.

»  Zatacznik nr 5B Kontrola wykonania prac (wyniki badan kontrolnych).

= Zatacznik nr 6 Temperatura punktu rosy
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ZALACZNIK NR 1

Nazwa kontraktu:

Umowa nr:

PROTOKOL WYKONANIA NAWIERZCHNIO-IZOLACII
- USTALENIA TECHNOLOGICZNE

Obiekt:

Inzynier:

Projektant:

Wykonawca:

Laboratorium:

Osoby odpowiedzialne:

IMIE I NAZWISKO FUNKCIA NUMER UPRAWNIEN

Inspektor nadzoru

Kierownik budowy

Kierownik robdt

USTALENIA
RODZAJ ROBOT ZAKRES ROBOT PROJEKTOWANA TECHNOLOGIA
odkucia reczne
Przygotowanie podtoza: odkucia mechaniczne
- betonowego hydrodynamiczne usuwanie betonu
- stalowego oczyszczenie podtoza:

- hydropiaskowanie
- Srutowanie

Zabezpieczenie | oo
powierzchniowe: materiat gruntUjacy: .o.ooeoeeeeeeveeeceeseeereeeseeesiensieee e
materiat nawierzchniowy: ... v,
PIASEK: vt

Inne roboty:
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WYKAZ ZAAKCEPTOWANYCH MATERIALOW

RODZA] PRODUCENT ZUZYCIE
TECHNOLOGII MATERIALU NAZWA MATERIALU NUMER APROBATY JEDNOSTKOWE
WYMAGANIA DOTYCZACE WARUNKOW ATMOSFERYCZNYCH:
WYMAGANIA
RODZA) Temperatura | Temperatura | Temperatura Wilgotnos¢ | Temperatura Inne
powietrza podtoza materiatow powietrza punkturosy | ...
WYKAZ WYMAGANYCH BADAN KONTROLNYCH:
RODZAJ WYKONANEJ ROBOTY RODZAJ BADAN CZESTOTLIWOSC WYMAGANIA

WYKAZ MINIMALNEGO WYPOSAZENIA LABORATORYJNEGO
NIEZBEDNEGO PRZY PROWADZONYCH PRACACH
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RODZAJ SPRZETU

ILOSC SZTUK

Termometr do pomiaru temperatury powietrza

Termometr do pomiaru temperatury podtoza

Termometr do pomiaru temperatury materiatéw

Higrometr

Wilgotn

osciomierz

Aparat ,pull-off”

Inne:




WYKAZ ZAAKCEPTOWANEGO
SPRZETU I NARZEDZI:

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST)

RODZAJ SPRZETU

ILOSC SZTUK
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Nazwa kontraktu:
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ZALACZNIK NR 2A

Umowa nr:
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT NR
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI MATERIALU GRUNTUJACEGOY
Obiekt:
Element:

Zakres robot:

Termin wykonania prac:

[m2] rysunek zatacznik nr:

Nazwa materiatu (rodzaj):

Producent:

Numer partii:

Ilo$¢ materiatow z partii (ilos¢ i pojemnosé pojemnikow):

Numer dostawy:

Data przydatnosci do uzycia (dzier/miesigc/rok):

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej:

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT
(nr, z dnia, wielkos$¢ dostawy objetej danym certyfikatem lub
deklaracjq)

Liczba skfadnikow / stosunek mieszania

Stan opakowania®

uszkodzone (szt.)

nieuszkodzone (szt.)

Obecnoéé¢ kozucha?: [ ]tak [ ]nie
Osad?
tatwy do rozmieszania [ 1]
trudny do rozmieszania [ 1]
niemozliwy do rozmieszania [ 1]
Konsystencja
Rozdziat faz? [ ]tak [ ]nie
Wtracenia? [ ]tak [ ]nie
Kolor? [ 1zgodny z dokumentacjq
[ ] niezgodny z dokumentacjg
Inne

Czy kruszywo spetnia wymagania normy?

piaski klasa 6 wg BN-80/6811-01

[ Ttak [ Tnie

inne kruszywa wg PN-96/B-11112

[ Ttak [ Tnie

Uwagi

Y - nalezy wypetnia¢ dla kazdej partii materiatéw
2 - whadciwa odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [X ]
Miejscowosc¢ i data

Przedstawiciel Wykonawcy

Inspektor nadzoru
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Nazwa kontraktu:

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST)

ZALACZNIK NR 2B

Umowa nr:

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT NR

PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI MATERIALU DO NAWIERZCHNIO-IZOLACIIY

Obiekt:

Element:

Zakres robot:

Termin wykonania prac:

[m2] rysunek zatacznik nr:

Nazwa materiatu (rodzaj):

Producent:

Numer partii:

Ilo$¢ materiatow z partii (ilos¢ i pojemnosé pojemnikow):

Numer dostawy:

Data przydatnosci do uzycia (dzier/miesigc/rok):

Nr Polskiej Normy lub aprobaty technicznej:

Certyfikat lub deklaracja zgodnosci z PN lub AT
(nr, z dnia, wielkos$¢ dostawy objetej danym certyfikatem lub
deklaracjq)

Liczba skfadnikdw / stosunek mieszania

Stan opakowania®

uszkodzone (szt.)

nieuszkodzone (szt.)

Obecnoé¢ kozucha? [ ]tak [ ]nie
Osad?
tatwy do rozmieszania [ 1]
trudny do rozmieszania [ 1]
niemozliwy do rozmieszania [ 1]
Konsystencja
Rozdziat faz? [ ]tak [ ]nie
Wtracenia? [ ]tak [ ]nie
Kolor? [ 1zgodny z dokumentacjq
[ ] niezgodny z dokumentacjg
Inne

Czy posypka spetnia wymagania normy?

piaski klasa 6 wg BN-80/6811-01

[ Ttak [ Tnie

inne kruszywa wg PN-96/B-11112

[ Jtak [ Tnie

Uwagi

Y - nalezy wypetnia¢ dla kazdej partii materiatéw

2 - whadciwa odpowiedz nalezy zaznaczy¢ krzyzykiem [X ]
Przedstawiciel Wykonawcy

Miejscowos¢ i data

Inspektor nadzoru
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ZALACZNIK NR 3A

Nazwa kontraktu:

Umowa nr:

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT NR DZIALKA NR
PROTOKOL KONTROLI PRZYGOTOWANIA PODLOZA STALOWEGO
POD NAWIERZCHNIO-IZOLACIE

Obiekt:

Element:

Zakres robot: [m2] rysunek zatacznik nr:

Termin wykonania prac:

Dane dotyczace mycia konstrukcji
(ci$nienie, rodzaj detergentu, stezenie itp.):

Data i godzina zakonczenia czyszczenia powierzchni:

Rodzaj i parametry $cierniwa (granulacja, czystos¢ jonowa itd.):

Stopien przygotowania powierzchni:

] spetnia wymaganie

. r . 1)
Stopien odpylenia ] nie spetnia wymagania

] spetnia wymaganie

Odtuszczenie powierzchni') . . )
] nie spetnia wymagania

] spetnia wymaganie

Profil powierzchni) ; . .
] nie spetnia wymagania

] spetnia wymaganie

Zanieczyszczenia jonowe : . .
] nie spetnia wymagania

] nie wystepuje
1 wystepuje

o e T e W T e W R e W B e R |

Zawilgocenie powierzchni®)

Uwagi:
[ ] spetnia wymagania
Jakos$¢ przygotowanego podtoza: [ ] nie spetnia wymagan (kwalifikuje sie do
poprawy)
U - whaéciwg odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [X]
Miejscowosc¢ i data Przedstawiciel Wykonawcy Inspektor nadzoru
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ZALACZNIK NR 3B

Nazwa kontraktu:

Umowa nr:

PROTOKOL WYKONANIA ROBOT NR DZIALKA NR
PROTOKOL KONTROLI PRZYGOTOWANIA PODLOZA BETONOWEGO
POD NAWIERZCHNIO-IZOLACIE

Obiekt:

Element:

Zakres robot: [m2] rysunek zatacznik nr:

Termin wykonania prac:

Sposdb czyszczenia:

wyniki zawiera zatacznik nr ..o,

Wytrzymatoé¢ na odrywanie®) (MPa) wartos¢ Srednia .......... warto$¢ minimalna ...........
] spetnia wymaganie

] nie spetnia wymagania

Czysto$¢ podioza? . . .
] nie spetnia wymagania

] spetnia wymaganie

] nie spetnia wymagania

[
[
[ ] spetnia wymaganie
[
Gtadkoé¢ podtoza®) %

wyniki zawiera zatacznik nr.......ccovvvevninn,

Szorstko$¢ podtoza®) (mm) warto$¢ érednia ....... warto$¢ maksymalna ......... :
] spetnia wymaganie

] nie spetnia wymagania

] spetnia wymaganie

Réwno$¢ podioza® ) . .
] nie spetnia wymagania

] spetnia wymaganie

Wilgotno$¢ podtoza® . . .
] nie spetnia wymagania

—reE | e e

Data Godzina
Data i godzina zakonczenia prac przygotowania podtoza:

Inne
(w zaleznosci od rodzaju metody zabezpieczenia powierzchniowego)

Uwagi:
[ 1] spetnia wymagania
Jakos$¢ przygotowanego podtoza: [ ] nie spetnia wymagan (kwalifikuje sie do
poprawy)
U - whaéciwg odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [X]
Miejscowosc i data Przedstawiciel Wykonawcy Inspektor nadzoru
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ZALACZNIK NR 4

Nazwa kontraktu:

Umowa nr:
PROTOKOL WYKONANIA ROBOT NR
PROTOKOL POMIAROW WARUNKOW KLIMATYCZNYCH ¥
Obiekt:
Element:

Zakres robot: [m2] rysunek zatacznik nr:

Termin wykonania prac:

Nr dziatki Data ro:wi:gﬁiow Opad Wilgotnos¢ Temperatura Temperatura | Temperatura
(m?) i_ P anie Zachmurzenie atmos?eryczny wzgledna powié)trza [°C] pocj’foia punkzu rosy
godzina [%] [°C] [°C]
stoneczne
1 2 3 4 5 6 7 8 9

1

zatacznik

Nl 2

2

zatacznik

3] S

3

zatacznik

Nl 2

4

zatacznik

1] S

5

zatacznik

AF s 2

Uwaga: Pomiary warunkow klimatycznych nalezy przeprowadzac co 3-4 godziny i przy kazdej odczuwalnej zmianie
pogody

) - protokédt nalezy stosowaé do catoéci zabezpieczanej powierzchni
2 - zalacznik nr ...... zawiera szkic dziatki

Miejscowosc i data Przedstawiciel Wykonawcy Inspektor nadzoru
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Godzina: ...ccevevenee

Godzina: ..cceeveeeene

Godzina: .o

Pogodnie

Zachmurzenie

Deszcz

Temperatura powietrza

Wilgotno$¢ powietrza

Temperatura podtoza

Temperatura punktu rosy

Inne:
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ZALACZNIK NR 5A

Umowa nr:

_PROTOKOL WYKONANIA ROBOT NR
PROTOKOL KONTROLI JAKOSCI WYKONANEJ NAWIERZCHNIO-IZOLACII

Obiekt:

Element:

Zakres robot:

Termin wykonania prac:

[m2] rysunek zatacznik nr:

Nazwa materiatu (rodzaj)

Producent

Przyczepnos$¢ [MPa]

wyniki zawiera zatacznik nr ..o,

wartos¢ érednia .......... wartos¢ minimalna ...........
[ 1] spetnia wymaganie

[ ] nie spetnia wymagania

Wyglad?
smugi [ Jtak [ 1nie
widoczne szwy [ Jtak [ 1nie
przerwy robocze [ Jtak [ ]1nie
rysy, pekniecia [ Jtak [ ]1nie
sfatdowania [ Jtak [ ]1nie
pecherze [ ]Jtak [ 1nie
sptyniecia [ ]tak [ Inie
[ ]jednolity [ ] niejednolity
kolor [ ]zgodny z dokumentacja [ ] niezgodny z
dokumentacja
Posypka uszorstniajqca”
roztozenie [ ]réwnomierne [ ] nieréwnomierne
wklejenie [ 1 mocne [ ]stabe
Grubos¢ érednia [mm]" Fosicszszilir;ewval:ﬂagaznai:iera Z[a%a\(?lz:ii: Q;e.’.r.r;i.alalwymagania
Jakos¢ natoZone;j powtoki: E 1 Z?:Jrsn;’r\r/:izn\:vaygniz;aah (kwalifikuje sie do poprawek)

U - whaéciwg odpowiedz nalezy zaznaczyé krzyzykiem [X]

Miejscowosc i data

Przedstawiciel Wykonawcy

Inspektor nadzoru
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ZALACZNIK NR 5B

Nazwa kontraktu:

Umowa nr:

KONTROLA WYKONANIA PRAC (WYNIKI BADAN KONTROLNYCH)

Sprawdzenie Wytrzymatosé Pomiar grubosci

Lp. wygladu na odrywanie powtoki
zewnetrznego | T T PTUTT

10
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ZALACZNIK NR 6
TEMPERATURA PUNKTU ROSY

Tempgratura Temperatura punktu rosy w [°C] dla podtoza,
pov[volgarza w zaleznosci od wilgotnosci wzglednej powietrza

45% | 50% | 55% | 60% 65% 70% | 75% | 80% | 85% 90% 95%
4 -6,11 | -4,88 | -3,69 | -2,61 -1,79 -0,88 | -0,09 | +0,78 | +1,62 | +2,44 | +3,20
6 -449 | -3,07 | -2,10 | -1,05 -0,08 | +0,85 | +1,86 | +2,72 | +3,62 | +4,48 | +5,38
8 -2,69 | -161 | -0,44 | +0,67 | +1,80 | +2,83 | +3,82 | +4,77 | 45,66 | +6,48 | +7,32
10 -1,26 | +0,02 | +1,31 | +2,53 | +3,74 | +4,79 | +5,82 | +6,79 | +7,65 | +8,45 | +9,31
12 +0,35 | +1,84 | +3,19 | 44,46 | +5,63 6,74 7,75 8,69 9,60 10,48 | 11,33
14 +2,20 | 43,76 | +5,10 | 6,40 7,58 8,67 9,70 | 10,71 | 11,64 | 12,55 | 13,36
15 +3,12 | 4,65 6,07 7,36 8,52 9,63 | 10,70 | 11,69 | 12,62 | 13,52 | 14,42
16 4,07 5,59 6,98 | 8,29 9,47 10,61 | 11,68 | 12,66 | 13,63 | 14,58 | 15,54
17 5,00 6,48 7,92 9,18 10,39 11,48 | 12,54 | 13,57 | 14,50 | 15,36 | 16,19
18 5,90 7,43 8,83 10,12 11,33 12,44 | 13,48 | 14,56 | 1541 16,31 17,25
19 6,80 8,33 9,75 | 11,09 | 12,26 13,37 | 14,49 | 15,47 | 16,40 | 17,37 | 18,22
20 7,73 9,30 | 10,72 | 12,00 | 13,22 14,40 | 15,48 | 16,46 | 17,44 | 18,36 | 19,18
21 8,60 | 10,22 | 11,59 | 12,92 | 14,21 | 15,36 | 16,40 | 17,44 | 18,41 | 19,27 | 20,19
22 9,54 | 11,16 | 12,52 | 13,89 | 15,19 16,27 | 17,41 | 18,42 | 19,39 | 20,28 | 21,22
23 10,44 | 12,02 | 13,47 | 14,87 | 16,04 17,29 | 18,37 | 19,37 | 20,37 | 21,34 | 22,23
24 11,34 | 12,93 | 14,44 | 15,73 | 17,06 18,21 | 19,22 | 20,33 | 21,37 | 22,32 | 23,18
25 12,20 | 13,83 | 15,37 | 16,69 | 17,99 19,11 | 20,24 | 21,35 | 22,27 | 23,30 | 24,22
26 13,15 | 14,84 | 16,26 | 17,67 | 18,90 | 20,09 | 21,29 | 22,32 | 23,32 | 24,31 | 25,16
27 14,08 | 15,68 | 17,24 | 18,57 | 19,83 | 21,11 | 22,23 | 23,31 | 24,32 | 25,22 | 26,10
28 14,96 | 16,61 | 18,14 | 19,38 | 20,86 | 22,07 | 23,18 | 24,28 | 25,25 | 26,20 | 27,18
29 15,85 | 17,58 | 19,04 | 20,48 | 21,83 | 22,97 | 24,20 | 25,23 | 26,21 | 27,26 | 28,18
30 16,79 | 18,44 | 19,96 | 21,44 | 23,71 23,94 | 25,11 | 25,10 | 27,21 | 28,19 | 29,09
32 18,62 | 20,28 | 21,90 | 23,26 | 24,65 | 25,79 | 27,08 | 28,24 | 29,23 | 30,16 | 31,17
34 20,42 | 22,19 | 23,77 | 25,19 26,54 27,85 | 28,94 | 30,09 | 31,19 | 32,13 33,11
36 22,23 | 24,08 | 25,50 | 27,00 | 28,41 29,65 | 30,88 | 31,97 | 33,05 | 34,23 | 35,06
38 23,97 | 25,74 | 27,44 | 28,87 | 30,31 31,62 | 32,78 | 33,96 | 35,01 | 36,05 | 37,03
40 25,79 | 27,66 | 29,22 | 30,81 | 32,16 | 33,48 | 34,69 | 35,86 | 36,98 | 38,05 | 39,11
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D-07.00.00. URZADZENIA BEZPIECZENSTWA RUCHU

D-07.01.01. Oznakowanie poziome.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
oznakowania poziomego nawierzchni w strefie przejazdowej prawej estakady (WE-1P) w ciagu drogi ekspresowej S7
na odcinku Obwodnicy Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczq zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem
i odbiorem oznakowania poziomego na odcinku jezdni objetej remontem (w granicach prowadzonych robdt
nawierzchniowych).

Obejmujg one malowanie linii osiowych i krawedziowych, ciagtych i przerywanych oraz powierzchni
wytaczonych z ruchu (P-21), przy zastosowaniu materiatdw koloru biatego.

Przewidziano oznakowanie grubowarstwowe min. gr. 3 mm.

Uwaga!

Sposob i charakter wykonania nowego oznakowania poziomego nie powinien odbiega¢ od istniejacego
oznakowania poziomego estakady WE-1P.

1.4. Okreslenia podstawowe

Oznakowanie poziome - znaki drogowe poziome, umieszczone na nawierzchni w postaci linii ciagtych lub
przerywanych, pojedynczych lub podwéjnych, strzatek, napiséw, symboli oraz innych linii zwigzanych z oznaczeniem
okreslonych miejsc na tej nawierzchni.

Znaki podtuzne - linie réwnolegte do osi jezdni lub odchylone od niej pod niewielkim katem, wystepujace jako
linie segregacyjne lub krawedziowe, przerywane lub ciagte.

Materiaty do poziomego znakowania drog - materiaty zawierajace rozpuszczalniki, wolne od rozpuszczalnikéw
lub punktowe elementy odblaskowe, ktore mogg zostac naniesione albo wbudowane przez malowanie, natryskiwanie,
odlewanie, wytlaczanie, rolowanie, klejenie itp. na nawierzchnie drogowe, stosowane w temperaturze otoczenia lub
w temperaturze podwyzszonej. Materiaty te powinny by¢ retrorefleksyjne.

Materiaty do znakowania grubowarstwowego - materiaty naktadane warstwa grubosci 0,9 mm do 5 mm.
Nalezg do nich chemoutwardzalne masy stosowane na zimno oraz masy termoplastyczne.

Tymczasowe oznakowanie drogowe - oznakowanie z materiatu o barwie zottej, ktorego czas uzytkowania
wynosi do 3 miesiecy lub do czasu zakonczenia robdt.

Kulki szklane - materiat do posypywania lub narzucania pod ciSnieniem na oznakowanie wykonane
materiatami w stanie ciekltym, w celu uzyskania widzialnosci oznakowania w nocy.

Materiat uszorstniajacy - kruszywo zapewniajace oznakowaniu poziomemu wiasciwosci antyposlizgowe.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania Ogolne” pkt. 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

0Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogolne” pkt.1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w OST D-M.00.00.00.
~Wymagania Ogdlne” pkt. 2.
Nie przewiduje sie uzycia tasmy z folii przy oznakowaniu.

2.2. Dokument dopuszczajacy do stosowania materiatow

Materiaty stosowane przez Wykonawce do poziomego oznakowania drég powinny spetnia¢ warunki postawione
w rozporzadzeniu Ministra Infrastruktury w sprawie szczegdtowych warunkdw technicznych dla znakéw i sygnatéw
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drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach, zatacznik nr 2
»Szczegdtowe warunki techniczne dla znakéw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania na drogach”.

Producenci powinni oznakowa¢ wyroby znakiem budowlanym B, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury, co oznacza wystawienie deklaracji zgodnosci z aprobatg techniczng (np. dla farb oraz mas
chemoutwardzalnych i termoplastycznych) lub znakiem CE, zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury,
co oznacza wystawienie deklaracji zgodnosci z normg zharmonizowang (np. dla kulek szklanych).

Aprobaty techniczne wystawione przed czasem wejScia w 2zycie rozporzadzenia w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych uprawnionych do ich wydawania, nie moga by¢ zmieniane lecz
zachowujg waznos¢ przez okres, na jaki zostaty wydane. W tym przypadku do oznakowania wyrobu znakiem
budowlanym B wystarcza deklaracja zgodnosci z aprobatg techniczna.

2.3. Badanie materiatow

Wykonawca powinien przeprowadzi¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budzg watpliwosci jego lub
Inzyniera, co do jakosci, w celu stwierdzenia czy odpowiadajg one wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej.
Badania te Wykonawca zleci IBDiM lub akredytowanemu laboratorium drogowemu. Badania powinny by¢ wykonane
zgodnie z PN-EN 1871:2003 lub ,Warunkami Technicznymi POD-97".

2.4. Oznakowanie opakowan

Wykonawca powinien zada¢ od producenta, aby oznakowanie opakowan materiatéw do poziomego znakowania
drég byto wykonane zgodnie z PN-0-79252, a ponadto, aby na kazdym opakowaniu byt umieszczony trwaty napis
zawierajacy:

* nazwe i adres producenta,

*  nazwe materiatu do znakowania drég,

= date produkcji i termin przydatnosci do uzycia,

*  mase netto,

= numer partii i date produkcji,

* informacje, ze wyrdb posiada aprobate techniczng IBDiM i jej numer,

= nazwe jednostki certyfikujacej i numer certyfikatu, jesli dotyczy,

* znak budowlany ,B” wg rozporzadzenia Ministra Infrastruktury i/lub znak ,CE” wg rozporzadzenia Ministra

Infrastruktury ,

* informacje o szkodliwosci i klasie zagrozenia pozarowego,

= ewentualne wskazdwki dla uzytkownikow.

2.5. Przepisy okreslajace wymagania dla materiatéw

Podstawowe wymagania dotyczace materiatéw podano w punkcie 2.6, a szczegétowe wymagania okreslone sg
w ,Warunkach technicznych POD-97".

2.6. Wymagania wobec materialow do poziomego znakowania drog
2.6.1. Materiaty do znakowania grubowarstwowego

Materiatami do znakowania grubowarstwowego powinny by¢ materiaty umozliwiajace naktadanie ich
warstwa grubosci nie mniej niz 3 mm, jak masy chemoutwardzalne stosowane na zimno oraz masy termoplastyczne.

Masy chemoutwardzalne powinny by¢ substancjami jedno-, dwu- lub trdjsktadnikowymi, mieszanymi ze sobg
w proporcjach ustalonych przez producenta i naktadanymi na nawierzchnie z uzyciem odpowiedniego sprzetu. Masy
te powinny tworzy¢ powtoke, ktorej spdjnosé zapewnia jedynie reakcja chemiczna.

Masy termoplastyczne powinny by¢ substancjami nie zawierajacymi rozpuszczalnikéw, dostarczanymi
w postaci blokéw, granulek lub proszku. Przy stosowaniu powinny dac sie podgrzewaé do stopienia i aplikowac
recznie lub maszynowo. Masy te powinny tworzy¢ spdjng warstwe przez ochtodzenie.

Wiasciwosci fizyczne materiatéw do oznakowania grubowarstwowego i wykonanych z nich elementow
prefabrykowanych okreslajg aprobaty techniczne.

2.6.2. Kulki szklane

Materiaty w postaci kulek szklanych refleksyjnych do posypywania lub narzucania pod cisnieniem na materiaty
do oznakowania powinny zapewnia¢ widzialno$¢ w nocy poprzez odbicie powrotne w kierunku pojazdu wigzki $wiatta
wysytanej przez reflektory pojazdu.

Kulki szklane powinny charakteryzowac sie wspotczynnikiem zatamania powyzej 1,50, wykazywa¢ odpornos¢
na wode, kwas solny, chlorek wapniowy i siarczek sodowy oraz zawiera¢ nie wiecej niz 20% kulek z defektami
w przypadku kulek o maksymalnej $rednicy ponizej 1 mm oraz 30 % w przypadku kulek o maksymalnej $rednicy
rownej i wiekszej niz 1 mm. Krzywa uziarnienia powinna miesci¢ sie w krzywych granicznych podanych
w wymaganiach aprobaty technicznej wyrobu lub w certyfikacie CE.

Kulki szklane hydrofobizowane powinny ponadto wykazywac stopien hydrofobizacji co najmniej 80%.
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Wymagania i metody badan kulek szklanych podano w PN-EN 1423:2000.
Wiasciwosci kulek szklanych okreslajg odpowiednie aprobaty techniczne lub certyfikaty , CE".

2.6.3. Materiat uszorstniajacy oznakowanie

Materiat uszorstniajgcy oznakowanie powinien sktadac sie z naturalnego lub sztucznego twardego kruszywa
(np. krystobalitu), stosowanego w celu zapewnienia oznakowaniu odpowiedniej szorstkosci (wtasciwosci
antyposlizgowych). Materiat uszorstniajacy nie moze zawierac wiecej niz 1% czastek mniejszych niz 90 um.

Materiat uszorstniajagcy oraz mieszanina kulek szklanych z materiatem uszorstniajacym przewidziana
do oznakowania poziomego powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej.

2.6.4. Wymagania wobec materialow ze wzgledu na ochrone warunkow pracy i Srodowiska

Materiaty stosowane do znakowania nawierzchni nie powinny zawierac substancji zagrazajacych zdrowiu ludzi
i powodujacych skazenie srodowiska.

2.7. Przechowywanie i skladowanie materiatow

Materiaty do znakowania grubowarstwowego nawierzchni powinny zachowaé stato$¢ swoich wiasciwosci
chemicznych i fizykochemicznych przez okres co najmniej 6 miesiecy sktadowania w warunkach okreslonych przez
producenta.

Materiaty do poziomego znakowania drdg nalezy przechowywaé w magazynach odpowiadajacych zaleceniom
producenta, zwlaszcza zabezpieczajacych je od napromieniowania stonecznego, opadéw i w temperaturze, dla:

a) farb wodorozcienczalnych ........ od 5st. do 40st.C
b) farb rozpuszczalnikowych ........ od -5st. do 25st.C
c) pozostatych materiatow ........... ponizej 40st.C

3. SPRZET

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogolne” pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania oznakowania poziomego

Znakowanie podtuzne musi by¢ wykonywane wylacznie sprzetem mechanicznym.

Sprzet musi by¢ zintegrowany z systemem zmechanizowanego posypywania mikrokulkami szklanymi. Zestaw
sprzetu powinien posiada¢ mozliwos¢ regulacji wydajnosci nanoszonych materiatéw oraz gwarantowac rownomiernoscé
ich podawania.

Wykonawca przystepujacy do wykonania oznakowania poziomego, w zaleznosci od zakresu robdt, powinien
wykazac sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu, zaakceptowanego przez Inzyniera Kontraktu:

» szczotek mechanicznych (zaleca sie stosowanie szczotek wyposazonych w urzadzenia odpylajace) oraz

szczotek recznych,

= frezarek,

*  sprezarek,

* uktadarek mas termoplastycznych i chemoutwardzalnych,

*  sprzetu do badan okreslonych w niniejszej specyfikacji.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

0gdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogolne” pkt. 4.
4.2. Przew0z materiatow do poziomego znakowania drog

Materialy do poziomego znakowania drég nalezy przewozi¢c w pojemnikach zapewniajacych szczelnosc,
bezpieczny transport i zachowanie wymaganych wtasciwosci materiatéw. Pojemniki powinny by¢ oznakowane zgodnie
z normg PN-0-79252.

Materiaty do znakowania poziomego nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi, chronigc opakowania
przed uszkodzeniem mechanicznym, zgodnie z PN-C-81400 oraz zgodnie z prawem przewozowym.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0golne zasady wykonania robot

0gdlne zasady wykonania robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogdine” pkt. 5.
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5.2. Warunki atmosferyczne

W czasie wykonywania oznakowania temperatura nawierzchni i powietrza powinna wynosi¢ co najmniej 5st.C,
a wilgotnos¢ wzgledna powietrza powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta lub wynosi¢ co najwyzej 85%.

5.3. Jednorodnos$¢ nawierzchni znakowanej
Poprawno$¢ wykonania znakowania wymaga jednorodnosci nawierzchni znakowanej.
5.4. Przygotowanie podioza do wykonania znakowania

Przed wykonaniem znakowania poziomego nalezy oczysci¢ powierzchnie nawierzchni malowanej z pytu,
kurzu, piasku, smaréw, olejow i innych zanieczyszczen, przy uzyciu sprzetu wymienionego w SST i zaakceptowanego
przez Inzyniera Kontraktu.

Powierzchnia nawierzchni przygotowana do wykonania oznakowania poziomego musi by¢ czysta i sucha.

5.5. Przedznakowanie

W celu doktadnego wykonania poziomego oznakowania jezdni, nalezy wykona¢ przedznakowanie, stosujac sie
do ustalen zawartych w ,Szczegdtowych warunkach technicznych dla znakdéw poziomych i warunkach ich
umieszczania na drogach” oraz do wskazan Inzyniera.

Do wykonania przedznakowania nalezy stosowaC nietrwatg farbe, np. farbe silnie rozcienczong
rozpuszczalnikiem. Zaleca sie wykonywanie przedznakowania w postaci cienkich linii lub kropek. Poczatek i koniec
znakowania nalezy zaznaczy¢ matg kreska poprzeczna.

5.6. Wykonanie znakowania drogi
5.6.1. Dostarczenie materiatow i spetnienie zalecen producenta materiatow

Materiaty do znakowania drogi, spetniajace wymagania podane w punkcie 2, powinny by¢ dostarczone
w oryginalnych opakowaniach handlowych i stosowane zgodnie z zaleceniami SST, producenta oraz wymaganiami
znajdujacymi sie w aprobacie technicznej.

5.6.2. Wykonanie znakowania drogi materiatami grubowarstwowymi

Wykonanie znakowania powinno by¢ zgodne z zaleceniami producenta materiatéw oraz zgodne z ponizszymi
wskazaniami.

Materiat znakujacy nalezy naktada¢ rdwnomierng warstwg o grubosci ustalonej w SST, zachowujac wymiary
i ostros¢ krawedzi. Grubo$¢ nanoszonej warstwy zaleca sie kontrolowa¢ przy pomocy grzebienia pomiarowego
na ptytce szklanej lub metalowej, podktadanej na drodze malowarki. Ilos¢ materiatu zuzyta w czasie prac, okreslona
przez $rednie zuzycie na metr kwadratowy, nie moze sie réznic¢ od ilosci ustalonej, wiecej niz 0 20%.

W przypadku mas termoplastycznych i chemoutwardzalnych wszystkie wieksze prace powinny by¢
wykonywane przy uzyciu urzadzen samojezdnych z automatycznym podziatem linii i posypywaniem kulkami
szklanymi i materiatem uszorstniajgcym. W przypadku mniejszych prac, wielko$¢, wydajnosc i jakos$é sprzetu nalezy
dostosowaé do ich zakresu i rozmiaru. Decyzje dotyczacq rodzaju sprzetu i sposobu wykonania znakowania
podejmuje Inzynier Kontraktu na wniosek Wykonawcy.

W przypadku dwusktadnikowych mas chemoutwardzalnych prace mozna wykonywac recznie, przy uzyciu
prostych urzadzen, np. typu "Plastomarker" lub w inny sposob zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.

5.7. Usuwanie oznakowania poziomego

W przypadku koniecznosci usuniecia istniejacego oznakowania poziomego, czynno$¢ te nalezy wykonac
jak najmniej uszkadzajac nawierzchnie.

Zaleca sie wykonywac usuwanie oznakowania metodg frezowania, piaskowania lub trawienia.

Srodki zastosowane do usuniecia oznakowania nie mogg wptywac ujemnie na przyczepno$¢ nowego
oznakowania do podfoza, na jego szorstkos¢, trwatosc oraz na wiasciwosci podioza.

Materiaty pozostate po usunieciu oznakowania nalezy usuna¢ z drogi tak, aby nie zanieczyszczaty srodowiska,
w miejsce zaakceptowane przez Inzyniera Kontraktu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0gdlne zasady kontroli jakos$ci robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogdine” pkt.6.
6.2. Badanie przygotowania podtoza i przedznakowania

Powierzchnia jezdni przed wykonaniem znakowania poziomego musi by¢ catkowicie czysta i sucha.
Przedznakowanie powinno by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami punktu 5.5.
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6.3. Badania wykonania oznakowania poziomego
6.3.1. Wymagania wobec oznakowania poziomego
6.3.1.1. Zasady

Wymagania sprecyzowano przede wszystkim w celu okreslenia wiasciwosci oznakowania drég w czasie ich
uzytkowania.

Badania wstepne, dla ktérych okreslono pierwsze wymaganie, sg wykonywane w celu kontroli przed odbiorem.
Powinny by¢ wykonane w terminie od 14 do 30 dnia po wykonaniu. Kolejne badania kontrolne nalezy wykonywac po
okresie, od 3 do 6 miesiecy po wykonaniu i przed uptywem 1 roku oraz po 2 latach, czyli po okresie gwaranciji.

6.3.1.2. Widzialnos¢ w dzien

Widzialno$¢ oznakowania w dzien jest okreslona wspdtczynnikiem luminancji p i barwa oznakowania wyrazong
wspotrzednymi chromatycznosci.

Warto$¢ wspoétczynnika p powinna wynosi¢ dla oznakowania nowego w terminie od 14 do 30 dnia po
wykonaniu - co najmniej 0,40, klasa B3.

Warto$¢ wspdtczynnika B powinna wynosi¢ po 30 dniu od wykonania dla catego okresu uzytkowania
oznakowania - co najmniej 0,30, klasa B2.

Barwa oznakowania powinna by¢ okreslona wg PN-EN 1436:2000 przez wspotrzedne chromatycznosci x iy,
ktéore dla suchego oznakowania powinny leze¢ w obszarze zdefiniowanym przez cztery punkty narozne podane
w tablicy 1.

Punkt narozny nr 1 2 3 4
X 0,355 0,305 0,285 0,335
y 0,355 0,305 0,325 0,375

Oznakowanie biate

Pomiar wspdtczynnika luminancji p moze by¢ zastgpiony pomiarem wspotczynnika luminancji w Swietle
rozproszonym Qd, wg PN-EN 1436:2000 lub wg POD-2006.

Do okreslenia odbicia $wiatta dziennego lub odbicia o$wietlenia drogi od oznakowania stosuje sie wspotczynnik
luminancji w $wietle rozproszonym Qd.

Warto$¢ wspodtczynnika Qd dla oznakowania nowego w ciagu 14 - 30 dni po wykonaniu powinna wynosic
dla oznakowania $wiezego, co najmniej 130 mcd m™2 Ix?, klasa Q3,

Warto$¢ wspodtczynnika Qd powinna wynosi¢ dla oznakowania eksploatowanego po 30 dniu od wykonania,
w ciagu catego okresu uzytkowania, co najmniej 100 mcd m™ Ix’?, klasa Q2,

6.3.1.3.Widzialno$¢ w nocy

Za miare widzialnosci w nocy przyjeto powierzchniowy wspdtczynnik odblasku R, okreslany wedtug PN-EN
1436:2000 z uwzglednieniem podziatu na klasy PN-EN 1436:2000/A1:2005.

Wartos¢ wspdtczynnika R, powinna wynosi¢ dla oznakowania $wiezego w stanie suchym, w ciggu 14 + 30 dni
po wykonaniu, co najmniej 250 mcd m™ Ix’, klasa R4/5.

Warto$¢ wspotczynnika R, powinna wynosi¢ dla oznakowania eksploatowanego w ciagu od 2 do 6 miesiecy po
wykonaniu, co najmniej 200 med m™ Ix’?, klasa R4.

Wartos¢ wspdtczynnika R, powinna wynosi¢ dla oznakowania eksploatowanego od 7 miesigca po wykonaniu,
co najmniej 150 med m™ Ix?, klasa R3.

6.3.1.4. Szorstko$¢ oznakowania

Miarg szorstko$ci oznakowania jest wartos¢ wskaznika szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester) mierzona
wahadtem angielskim, wg PN-EN 1436:2000 lub POD-2006.

Wartos¢ SRT symuluje warunki, w ktérych pojazd wyposazony w typowe opony hamuje z blokadg kot przy
predkosci 50 km/h na mokrej nawierzchni.

Wymaga sie, aby wartos¢ wskaznika szorstkosci SRT wynosita na oznakowaniu, w ciagu catego okresu
uzytkowania, co najmniej 45 jednostek SRT (klasa S1).

6.3.1.5. Trwatos¢ oznakowania

W celach kontrolnych trwato$¢ jest oceniana posrednio przez sprawdzenie spetniania wymagan widocznosci
w dzien, w nocy i szorstkosci.
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6.3.1.6.Czas schniecia oznakowania (wzgl. czas przejezdnosci oznakowania)

Za czas schniecia oznakowania przyjmuje sie czas uptywajacy miedzy wykonaniem oznakowania a jego
oddaniem do ruchu. Czas schniecia oznakowania nie powinien przekracza¢ czasu gwarantowanego przez producenta
z tym, ze nie moze przekracza¢ 2 godzin w przypadku wymalowan nocnych i 1 godziny w przypadku wymalowan
dziennych.

Metoda oznaczenia czasu schniecia znajduje sie w POD-97.

6.3.1.7. Grubos¢ oznakowania

Grubo$¢ oznakowania, tj. podwyzszenie ponad gdérng powierzchnie nawierzchni, powinna wynosic¢
dla oznakowania grubowarstwowego nie mniej niz 3 mm i co najwyzej 5 mm.

6.3.2. Badania wykonania znakowania poziomego z materiatu grubowarstwowego

Wykonawca wykonujac znakowanie poziome z materiatu grubowarstwowego przeprowadza przed
rozpoczeciem kazdej pracy oraz w czasie jej wykonywania, co najmniej raz dziennie, nastepujgce badania:

a) przed rozpoczeciem pracy:

- sprawdzenie oznakowania opakowan,

- wizualng ocene stanu materiatu, w zakresie jego jednorodnosci i widocznych wad,

- pomiar wilgotnosci wzglednej powietrza,

- pomiar temperatury powietrza i nawierzchni,

b) w czasie wykonywania pracy:

- pomiar grubosci warstwy oznakowania,

- pomiar czasu schniecia, wg POD-97,

- wizualng ocene rownomiernosci roztozenia kulek szklanych podczas objazdu w nocy,

- pomiar poziomych wymiaréw oznakowania, na zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa i ,Szczegdtowymi
warunkami technicznymi dla znakéw drogowych poziomych i warunkami ich umieszczania na drogach”,

- wizualng ocene rownomiernosci skropienia (roztozenia materiatu) na catej szerokosci linii,

- oznaczenia czasu przejezdnosci, wg POD-97.

Protokot z przeprowadzonych badan wraz z jedng probka na blasze (300x250x0,8mm) Wykonawca powinien
przechowac do czasu uptywu okresu gwarancji.

W przypadku watpliwosci dotyczacych wykonania oznakowania poziomego, Inzynier Kontraktu moze zleci¢
wykonanie badan:

*  widzialnosci w dzien

= widzialnosci w nocy

*  szorstkosci

odpowiadajacych wymaganiom podanym w punkcie 6.3.1 i wykonanych wedtug metod okreslonych
w ,Warunkach technicznych POD-97". Jezeli wyniki tych badan wykaza wadliwo$¢ wykonanego oznakowania to koszt
badan ponosi Wykonawca, w przypadku przeciwnym - Zamawiajacy. Badania powinien zleca¢ Zamawiajacy
do niezaleznego laboratorium badawczego, co gwarantuje wieksza wiarygodnos$¢ wynikow.

Pomiary wspodtczynnika odblasku na liniach segregacyjnych i krawedziowych wewnetrznych, na otwartych
do ruchu odcinkach drég o dopuszczalnej predkosci > 100 km/h, a takze na liniach podtuznych oznakowan
z wygarbieniami, nalezy wykonywa¢ przy uzyciu mobilnego reflektometru zainstalowanego na samochodzie
i wykonujacego pomiary w ruchu.

W przypadku wykonywania pomiaréw wspdtczynnika odblaskowosci i wspdtczynnikéw luminancji aparatami
recznymi czestotliwo$¢ pomiardw nalezy dostosowac do dtugosci badanego odcinka, zgodnie z tablicg 2. W kazdym
z mierzonych punktéw nalezy wykonaé po 5 odczytow wspotczynnika odblasku i po 3 odczyty wspotczynnikow
luminancji w odlegtosci jeden od drugiego minimum 1 m.

Tablica 2. Czestotliwos¢ pomiardw wspdtczynnikdw odblaskowosci i luminancji aparatami recznymi

Lp. Czestotliwo$¢ pomiaréw, co najmniej Minimalna ilo$¢ pomiarow

1 1 raz na kazdym, wykonanym odcinku 3

6.3.3. Zbiorcze zestawienie wymagan dla materialéw i wykonanego oznakowania

W tablicy 3 podano zbiorcze zestawienie dla materiatow.
W tablicy 4 podano zbiorcze zestawienie dla oznakowan.
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Tablica 3. Zbiorcze zestawienie wymagan dla materiatow

Lp. Wiasciwos¢ Jednostka Wymagania

1 | Zawartos¢ skfadnikow lotnych w materiatach do znakowania:

- rozpuszczalnikéw organicznych % (m/m) <25
- rozpuszczalnikow aromatycznych % (m/m) <8
- benzenu i rozpuszczalnikdw chlorowanych % (m/m) 0

2 | Whasciwosci kulek szklanych:

- wspotczynnik zatamania $wiatta - >1,5
- zawartos¢ kulek z defektami % 20
3 | Okres statosci wradciwosci materiatdw do znakowania .
miesigce >6

przy sktadowaniu

Tablica 4. Zbiorcze zestawienie wymagan dla oznakowan

Lp. Wiasciwosc Jednostka | Wymagania Klasa

1 POW|_erzchn|owy wspo’rczynmk odplasku R, (_jla oznakowania nowego med m2 Ix! S 250 R4/S
(w ciggu 14 - 30 dni po wykonaniu) w stanie suchym

2 POW|erz_chn|owy wspo’rgzy_nnlk odblasku RL_ med m2 Ixt > 200 R4
w okresie od 1 do 6 miesiecy po wykonaniu

3 Pomerzph_mowy wspo’rczynmk odblasku R med m2 Ix! > 150 R3
od 7 miesigca po wykonaniu

4 Wspotczynnik luminancji B dla oznakowania nowego ) > 0,40 B3

(od 14 do 30 dnia po wykonaniu)

Wspotczynnik luminancji g dla oznakowania eksploatowanego
5 , . - > 0,30 B2
(po 30 dniu od wykonania)

Wspotczynnik luminancji w Swietle rozproszonym Qd
6 | (alternatywnie do B) dla oznakowania nowego mecd m2 Ix! >130 Q3
w ciggu od 14 do 30 dnia po wykonaniu

Wspotczynnik luminancji w $wietle rozproszonym Qd
7 | (alternatywnie do B) dla oznakowania eksploatowanego mecd m2 Ix! > 100 Q2
w ciggu catego okresu eksploatacji po 30 dniu od wykonania

iy . wskaznik
8 | Szorstkos¢ oznakowania eksploatowanego SRT >45 S1
Czas schniecia materiatu na nawierzchni:
9 |- wdzien h <1 -
- W nocy h <2 -

6.4. Tolerancje wymiarow oznakowania

Tolerancje nowo wykonanego oznakowania poziomego, zgodnego z opisem przedmiotu zamodwienia
i ,Szczegbtowymi warunkami technicznymi dla znakéw drogowych poziomych i warunkami ich umieszczania
na drogach”, powinny odpowiada¢ nastepujacym warunkom:

= szeroko$¢ linii moze rézni¢ sie od wymaganej o £5mm,

= dtugosc linii moze by¢ mniejsza od wymaganej co najwyzej o 50mm lub wieksza co najwyzej o 150mm,

= dla linii przerywanych, dtugos¢ cyklu sktadajacego sie z linii i przerwy nie moze odbiega¢ od Sredniegj

liczonej z 10 kolejnych cykli o wiecej niz + 50 mm dtugosci wymaganej,

Przy wykonywaniu nowego oznakowania poziomego, spowodowanego zmianami organizacji ruchu, nalezy

dokfadnie usung¢ zbedne stare oznakowanie.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogolne zasady obmiaru robot

0gdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania Ogdlne” pkt. 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg oznakowania poziomego jest 1m2 [metr kwadratowy] powierzchni naniesionych znakow.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogolne.
0gdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 8
8.2. Zasady odbioru robot objetych SST

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, SST i normami, jezeli wszystkie pomiary
i badania, z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne zasady ptatnosci

0golne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena 1m2 [metra kwadratowego] wykonania robdt obejmuje:

*  prace pomiarowe,

*  roboty przygotowawcze,

= oznakowanie i zabezpieczenie robdt,

*  przygotowanie i dostarczenie materiatow,

= oczyszczenie warstwy Scieralnej (nawierzchni),

* przedznakowanie,

* naniesienie znakdéw na nawierzchnie drogi o ksztattach i wymiarach zgodnych z opisem przedmiotu

zamoéwienia, SST oraz ,Szczegotowymi warunkami technicznymi dla znakéw drogowych poziomych
i warunkami ich umieszczania na drogach”

= ochrona znakdw przed zniszczeniem przez pojazdy w czasie prowadzenia robot,

*  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w SST,

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje rdéwniez roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne
do wykonania robot podstawowych, ale nie sq przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot
podstawowych (dotyczy to np. wszelkich konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne
i geometrie elementow konstrukcyjnych istniejacego obiektu a niezbednych przy realizacji robdt objetych niniejsza
SST).

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-85/0-79252 Opakowania transportowe z zawartoscig. Znaki i znakowanie. Wymagania podstawowe
PN-EN 1423:2000  Materiaty do poziomego oznakowania drég Materiaty do posypywania. Kulki szklane,
kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny)
PN-EN 1436:2000 Materiaty do poziomego oznakowania drog. Wymagania dotyczace poziomego
oznakowania drdg
PN-EN 1871:2003  Materiaty do poziomego oznakowania drog. Wiasciwosci fizyczne
PN-EN 1436:2000/A1:2005 Materiaty do poziomego oznakowania drdg. Wymagania dotyczace poziomego
oznakowania drdg (Zmiana A1)
PN-EN 1423:2001/A1:2005 Materiaty do poziomego oznakowania drég Materiaty do posypywania. Kulki
szklane, kruszywo przeciwposlizgowe i ich mieszaniny (Zmiana Al)
PN-EN 13036-4: 2004(U) Drogi samochodowe i lotniskowe - Metody badan - Cze$¢ 4: Metoda pomiaru
oporow poslizgu/poslizgniecia na powierzchni: préba wahadta
10.2. Inne dokumenty
1/ Warunki Techniczne. Poziome znakowanie drog. POD-97. Seria ,I” - Informacje, Instrukcje. Zeszyt nr 55.
IBDiM, Warszawa, 1997
2/ Prawo przewozowe (Dz. U. nr 53 z 1984 r., poz. 272 z p6zniejszymi zmianami)

3/ Rozporzadzenie Ministra Zdrowia z dnia 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania opakowan substancji
niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. nr 73, poz. 1679)
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5/

6/

7/
8/
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow deklarowania
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. nr 198,
poz. 2041)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemdéw oceny
zgodnosci, wymagan jakie powinny spetniaé notyfikowane jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz
sposobu oznaczania wyrobow budowlanych oznakowaniem CE (Dz. U. nr 195, poz. 2011)

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych uprawnionych do ich wydania (Dz.U. nr 249, poz. 2497)

Umowa europejska dotyczaca miedzynarodowego przewozu towardw niebezpiecznych (RID/ADR)
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowych warunkdéw
technicznych dla znakdéw i sygnatdw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego
i warunkdw ich umieszczania na drogach (Dz. U. nr 220, poz. 2181 z dn. 23 grudnia 2003). Zatacznik nr 2
- Szczegotowe warunki techniczne dla znakéw drogowych poziomych i warunki ich umieszczania
na drogach.
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M-13.00.00. BETON

M-13.01.00. BETON KONSTRUKCYJINY
M-13.01.09. Reprofilacja ubytkow w elementach zelbetowych obiektu zaprawa PCC.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z naprawg
zaprawg PCC elementéw zelbetowych prawej estakady (WE-1P) w ciagu drogi ekspresowej S7 na odcinku Obwodnicy
Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST.

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z naprawg
uszkodzonej kapy zelbetowej zewnetrznego wyniesionego pobocza technicznego prawej estakady, przy zastosowaniu
zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu portlandzkiego i modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych.

Niniejsza SST zakresem swym obejmuje wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy i dotyczy
zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

= odkuciem przypowierzchniowej, spalonej warstwy betonu w naprawianym elemencie,

= odpowiednim przygotowaniem podtoza betonowego i odkrytych elementéw stalowych (kotew barier

ochronnych i ekrandw),

= przygotowaniem i wbudowaniem w naprawiane elementy, poszczegdlnych materiatdbw objetych

zatwierdzonym systemem naprawczym tj.:

- materiatu do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych elementéw stalowych,
- warstwy sczepnej (mostka wigzacego),

- warstwy naprawczej z zaprawy PCC.

Przy zastosowaniu powyzszego systemu przewidziano réwniez wypetnienie wolnej przestrzeni pomiedzy
wymienianym kraweznikiem kamiennym a betonem kapy naprawianego pobocza technicznego.

1.4. Okreslenia podstawowe

System naprawczy - system stuzacy do naprawy ubytkéow betonu z otuleniem odkrytego zbrojenia
i maksymalng ochrong przeciwkorozyjna

Zaprawa typu PCC - zaprawa na bazie cementu portlandzkiego, modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych

Warstwa sczepna - warstwa stuzaca zwiekszeniu przyczepnoéci do podifoza betonowego materiatu
wypetniajgcego ubytek wykonana na bazie mineralnej, cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi lub zywic
syntetycznych.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robdt oraz za ich
zgodnos¢ z dokumentacjag projektowa, SST oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogodlne

0Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt. 2.
Uzyte przez Wykonawce mieszanki i materiaty zatwierdzonego systemu powinny posiada¢ aktualng Aprobate
Techniczng IBDiM oraz powinny uzyskac¢ akceptacje Inzyniera Kontraktu.

2.2. System naprawczy

Przyjety system powinien sktadac sie z nastepujacych materiatow:

*  materiatu do zabezpieczenia odkrytego zbrojenia oraz elementéw stalowych osadzonych w naprawianym
elemencie,

* materiatu na warstwe sczepna (mostek wigzacy).

= zaprawy PCC
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2.2.1. Materiat do zabezpieczenia antykorozyjnego elementow stalowych

Odkryte zbrojenie oraz inne elementy stalowe (kotwy barier, ekrandéw i latarni) w miejscach styku
Z materiatem naprawczym, nalezy zabezpieczy¢ odpowiednim, systemowym materiatem antykorozyjnym.

Materiat powinien odznaczac sie silnymi wtasciwoséciami pasywujacymi w stosunku do stali, a natozony w kilku
warstwach powinien osiggna¢ grubos¢ min. 1 mm.

Do zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw stalowych ,wystajacych” ponad powierzchnie naprawianego
elementu zelbetowego (dotyczy kotew ekrandéw dzwiekochtonnych oraz kotew stupa o$wietleniowego) przewiduje sie
zastosowanie systemu do cynkowania na zimno. Wymaga sie, aby stosowany preparat zawierat w suchej powtoce
min. 95% zmikronizowanego cynku o czystosci min. 99%. Stosowany materiat powinien umozliwia¢ aplikacje
pedzlem gwarantujacg uzyskanie minimalnej grubosci suchej powtoki niemniejszej niz 120um.

2.2.2. Warstwa sczepna - mostek wiazacy.

Warstwe sczepng nalezy zastosowac¢ w celu zwiekszenia przyczepnosci naktadanej zaprawy do naprawianego
podtoza betonowego.

Materiat na warstwe sczepna, zarobiony do konsystencji szlamu powinien dawac¢ sie wetrze¢ w podtoze
betonowe za pomocg sztywnego pedzla.

2.2.3. Warstwa zaprawy

Do strukturalnych napraw uszkodzonego betonu oraz do wykonania grubych warstw reprofilacyjnych, nalezy
zastosowac odpowiednig zaprawe PCC.

Powinna to by¢ zaprawa PCC modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych.

Po zarobieniu zaprawa powinna dawac sie naktadaé kielnig lub innymi narzedziami tynkarskimi a w razie
koniecznoéci rowniez maszynami do natrysku.

Powinna umozliwi¢ wykonanie warstwy reprofilacyjnej min. gr. 10 mm.

Maksymalna grubos$¢ warstwy naktadanej w jednym cyklu roboczym powinna by¢ nie wieksza niz 50 mm.

Dodatkowo stosowana zaprawa powinna umozliwia¢ wypetnienie waskich (ok. 10 mm) i gtebokich (ok.
180 mm) szczelin pomiedzy ustawianymi nowymi elementami kamiennymi kraweznikéw i kapg betonowa pobocza
technicznego.

2.3. Skiadowanie materiatow

Materiaty, zardwno na bazie jak i na placu budowy, nalezy przechowywac¢ w oryginalnych zamknietych
opakowaniach, w suchych pomieszczeniach, w temperaturze zalecanej przez producenta lecz nie nizszej niz +5°C
i nie wyzszej niz +350°C.

Dopuszczalny czas sktadowania zgodnie z instrukcjq producenta.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodine

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. , Wymagania ogdlne” pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania robot objetych niniejszg SST stosowac specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta
preparatdw oraz sprzet ogélnobudowlany, w tym:

= sprzet umozliwiajacy wykonanie  czyszczenie  strumieniowo-$cierne  konstrukcji  (Srutowanie

lub hydromonitoring),

=  sprzet do odspajania uszkodzonego betonu,

*  sprzet do bruzdowania,

= betoniarke 0 wymuszonym dziataniu,

= wolnoobrotowe mieszadto,

= sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

= kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace, taty wibracyjne,

= termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

= przyrzad do badania warstwy na odrywanie.

Do prac zwigzanych z odspojeniem uszkodzonego betonu nalezy stosowa sprzet posiadajacy atesty
i instrukcje uzytkowania.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniac ciggto$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej
jakosci robdt.

Wykonawca na zadanie Inzyniera jest zobowigzany do prébnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego
przydatnosci. Sprawdzenie powinno odbywac sie w obecnosci przedstawiciela Inzyniera.
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Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych robot
i bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

4. TRANSPORT
4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. , Wymagania ogdlne” pkt. 4.
4.2. Transport materiatow

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera.

W czasie transportu materiaty powinny by¢ rozmieszczone réwnomiernie po catej powierzchni tadunkowej
i zabezpieczone przed przesuwaniem.

Zatadunek, transport, roztadunek materiatow przewidzianych do wbudowania - zgodnie z instrukcjg firmowa.

Sposob zatadunku, przewozu i wytadunku musi spetnia¢ wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera projektu organizacyjno-
technologicznego sporzadzonego przez Wykonawce.

Projekt organizacyjno-technologiczny robdt objetych niniejsza SST powinien zawiera¢ m.in.:

1) aprobaty techniczne oraz karty technologiczne przewidzianych do wbudowania materiatow,

2)  harmonogram terminowy realizacji naprawy uszkodzonych elementdw,

3) informacje o podstawowym sprzecie i kadrze technicznej przewidzianej do realizacji zadania,

4) inne informacje zadane przez Inzyniera.

Roboty objete niniejszg specyfikacjg powinny by¢ wykonywane przez pracownikow posiadajacych $wiadectwo
kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie wykonywanych prac wydane przez instytuty branzowe lub zaktady
naukowe wyzszych uczelni.

Temperatura podtoza i materiatu w czasie obrébki powinna zawiera¢ sie w granicach okreslonych w kartach
opisowych i na opakowaniach danego materiatu.

Nie wolno wykonywac robdt w czasie deszczu oraz przy silnym nastonecznieniu.

5.2. Przygotowanie powierzchni betonu

W zakres przygotowania podtoza wchodza nastepujace prace:

*  usuniecie powtoki nawierzchniowo-izolacyjnej oraz wszelkich powierzchniowych zanieczyszczen,

*  usuniecie uszkodzonych (w wyniku dziatania wysokiej temperatury), spekanych i stabo zwigzanych warstw
betonu,

* usuniecie szkodliwych substancji mogacych mie¢ wptyw na potaczenie naktadanych materiatéow z betonem
lub na korozje betonu lub stali zbrojeniowej, czy osadzonych w naprawianym betonie elementéw
stalowych,

= odkucie otuliny betonowej czesciowo odkrytych pretdw zbrojeniowych,

* w przypadku widocznych rys, do Wykonawcy robdt nalezy - w ramach przygotowania powierzchni - ich
szczegdtowa inwentaryzacja, delikatne rozkucie (otwarcie) oraz oczyszczenie strumieniowo-scierne;
w przypadku rys o rozwartosci wiekszej niz 0,2 mm Inzynier podejmie decyzje co do sposobu ich
zabezpieczenia.

*  oczyszczenie odstonietych pretdw zbrojeniowych i innych elementéw stalowych z rdzy do metalicznie
btyszczacej powierzchni do stopnia Sa 2,5

*  oczyszczenie podtoza betonowego z wody pytow i luznych czesci.

Podloze musi by¢ czyste, szorstkie, chtonne i wystarczajaco nosne. Wytrzymatos¢ Srednia na odrywanie
od chtonnego podtoza powinna wynosié 1,5 N/mm?.

Wykonawca zobowigzany jest posiadaé przyrzad do oznaczania wytrzymatosci na odrywanie i dokumentowac
odpowiednie przygotowanie podtoza protokotem z wynikami badan.

Etap przygotowania podioza polegajacy na odkuciu uszkodzonego betonu nalezy wykona¢ tylko pod
bezposrednim nadzorem kierownika robot. W przypadku koniecznosci odkucia betonu na znacznym obszarze, nalezy
przerwac roboty i zawiadomic Inzyniera. Powierzchnie po odkuciu nalezy bezwzglednie oczysci¢ strumieniowo-$ciernie
(np. przez srutowanie lub hydromonitoring).

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki to powinno by¢ ono usuniete wedtug zasad okreslonych przez
Inzyniera.
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Do usuwania stref niewlasciwego betonu mozna stosowal wszystkie metody mechaniczne, fizyczne
lub chemiczne, pod warunkiem, ze nie zostanie naruszona struktura pozostatego betonu w naprawianym elemencie.

Nie dopuszcza sie do tego typu prac stosowania udarowych miotéw wyburzeniowych,

Powierzchnia betonu przygotowana do naprawy systemem naprawczym nie moze zawiera¢ lokalnych wgtebien
ani wystajacych fragmentow (aby nie wystepowaty nagte zmiany grubosci naktadanej warstwy zaprawy). Ubytki
powinny posiada¢ regularne ksztatty o rownych krawedziach.

Minimalna wysoko$¢ krawedzi ubytku powinna wynosi¢ 10 mm.

Powierzchnia elementu po czyszczeniu strumieniowo-$ciernym powinna by¢ odpylona strumieniem sprezonego
powietrza lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego albo w razie zastosowania mycia wodg pod ci$nieniem musi by¢
0czyszczona, a nastepnie osuszona np. sprezonym powietrzem.

Wilgotnos¢ podtoza, na ktérym naktadane sg materiaty, powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z "Wytycznymi
stosowania" tych materiatow.

Prawidtowo$¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do naktadania zaprawy ocenia
Inzynier stosownym wpisem do Dziennika Budowy.

5.3. Przygotowanie mieszanek

Przygotowanie poszczegdlnych materiatdw opisane powinno by¢ doktadnie w informacjach technicznych
o produktach.

Po wymieszaniu zaczyny oraz masy szpachlowe powinny by¢ jednorodne bez smug. Mieszanie nalezy
prowadzi¢ do chwili usuniecia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajacej sie do whasciwej obrobki.

5.4. Wykonanie robot.
5.4.1. Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia oraz innych elementow stalowych.

Odstonieta stal zbrojeniowa oraz inne, stalowe elementy osadzone w naprawianym elemencie,
w miejscach styku z materiatem naprawczym.

Odstonietg stal zbrojeniowa oraz inne, stalowe elementy osadzone w naprawianym elemencie, w miejscach
styku z materiatem naprawczym, nalezy oczysci¢ metoda strumieniowo-scierng do Sa 2,5 (wg PN-EN ISO 8501-1).

Materiat antykorozyjny powinien zostac¢ zarobiony do konsystencji gestego szlamu wolnego od jakichkolwiek
zbrylen.

Bezposrednio po zarobieniu, materiat nanosi¢ pedzlem na odkrytg stal w kilku warstwach, natychmiast
po oczyszczeniu stali, do osiagniecia powtoki o minimalnej grubosci 1 mm, bezposrednio przed narzutem zapraw
reperacyjnych.

Jezeli naprawa betonu (wypetnienia ubytku) nastepowata bedzie w terminie podzniejszym, to bezposrednio
przed ta operacjg nalezy natozyc¢ jeszcze jedng warstwe Swiezego materiatu antykorozyjnego.

Podtoze stalowe przed natozeniem materiatu powinno byto suche.

Fragmenty elementow stalowych osadzonych w kapie i docelowo nie stykajacych sie z materiatem
naprawczym.

Wystajace z naprawianego elementu zelbetowego kotwy ekrandw i stupa o$wietleniowego, czyli te fragmenty
elementow osadzonych w kapie, ktore docelowo nie bedg sie stykaty z materiatem naprawczym, nalezy odttusci¢
(wg ISO/DIN 8502-7) usuwajac jednoczesnie zanieczyszczenia jonowe oraz chlorki (np. cieptq wodg pod cisnieniem
20 MPa z dodatkiem detergentdw) oraz oczysci¢ metoda strumieniowo-Scierng do Sa 2,5 (wg PN-EN ISO 8501-1).

W przypadku kotew nalezy dodatkowo uzyskac profil chropowatosci Ry5 (Rz) 30pum-+40um (wg PN-EN ISO
8503-4).

Materiat antykorozyjny nanosi¢ pedzlem na odkryta stal natychmiast po jej oczyszczeniu, do osiagniecia
powtoki 0 wymaganej grubosci (min. 120 pm).

5.4.2. Warstwa sczepna - mostek wiazacy.

W celu zwiekszenia przyczepnosci wiasciwej zaprawy naprawczej (reprofilacyjnej) do podtoza betonowego,
przed jej natozeniem, nalezy wetrze¢ w podioze sztywnym pedzlem, zarobiony do konsystencji szlamu, odpowiedni
materiat systemowy, ktory stanowit bedzie warstwe sczepna.

Podtoze moze by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre.

Czas obrdbki i liczba nanoszen zalezne od uzytego materiatu.

5.4.3. Naktadanie warstwy zaprawy naprawczej.
Zarabianie materiatu:

Poszczegdlne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i ptyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie
przygotowane, w pojemnikach o zawartosci, pozwalajacej na proste dobranie sktadnikéw dla uzyskania mieszanki
o odpowiedniej konsystencji.
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Najczesciej odbywa sie to w ten sposdb, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa sie okreslong czesc¢
ptynu zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie stopniowo caty proszek suchej zaprawy (z drugiego
pojemnika) ciagle mieszajac mieszadtem wolnoobrotowym. Dodajac pozostatg czes¢ ptynu zarobowego (pozostatego
w pojemniku), dazy sie do osiggniecia wymaganej konsystencji zaprawy naprawczej. Jezeli potrzebna jest mieszanka
bardzo spoista, nalezy lekko zredukowac ilo$¢ ptynu, gdy konieczna jest mieszanka bardziej ciekta, zwiekszy¢ ilosé
ptynu zarobowego.

Optymalny czas mieszania okresla producent mieszanki.

Przygotowywac tylko taka ilos¢ materiatu, ktorg jest sie w stanie wbudowaé w przeciagu okreslonego przez
producenta czasu. Nie wolno rozrzedza¢ ptynem zarobowym materiatu, ktory zaczat wigzac.

Nakiadanie:

Mieszanke nalezy nanosi¢ warstwami ,$wieze na swieze” na aktywng jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe
sczepna.

Wbudowanie zaprawy powinno nastapi¢ bezposrednio po wymieszaniu.

Zaprawe nanosi¢ reczne, z wykorzystaniem drewnianej pacy tynkarskiej.

Warstwa zaprawy powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych.

W przypadku naktadania materiatu w kilku warstwach (dotyczy gtebokich ubytkéw), kolejng warstwe naktadac
po stwardnieniu poprzedniej.

Nie naktada¢ materiatu w temperaturach ponizej +5°C (temperatura otoczenia i podtoza).

Sposdb pielegnacji naprawionych stref wg producenta materiatow.

Pielegnacja:

Ze wzgledu na mozliwos¢ pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie betonu wymagajg ochrony
przed szybkim wysychaniem. Unika¢ wptywu wysokich temperatur oraz przeciggdw powietrznych, utrzymywac wilgo¢
(poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub matami)

Pielegnacja powinna trwa¢ minimum 5 dni. Obowigzujg zasady pielegnacji materiatdw budowlanych wigzanych
cementem.

5.5. Bezpieczenstwo robét i ochrona srodowiska.

Resztki materiatu i pojemniki usung¢ zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sie noszenie
rekawic, okularéw i ubran roboczych. Nalezy przestrzega¢ zasad podanych na kartach technicznych poszczegdlnych
materiatow.

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie lub pod obiektem,
nalezy do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbidrke pomostow roboczych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania lub zabezpieczenia robdt, nalezy do Wykonawcy robdt.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét.

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogoélne”pkt.6

Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli wewnetrznej
obejmujacy wszystkie czynnosci technologiczne, ktoéry powinien by¢ zgodny z zawartymi w SST informacjach,
przedmiotowymi normami oraz Zaleceniami do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu
w konstrukcjach mostowych stanowigcymi zatacznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych
z dn. 27 listopada 1998 roku.

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematyczne badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych
badan Inzynierowi. Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy na swdj
koszt. Jezeli wyniki niezaleznych badan wykaza, ze badania Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier moze polecic
Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych badan albo moze opierac
sie wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatdw i robdt z niniejsza specyfikacja. Catkowite
koszty takich powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawce .

Kontrola jakosci obejmuje:

*  badania przydatnosci materiatow,

*  kontrole wykonywania robdt.
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6.2

Badania i kontrola przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca zobowigzany przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne

Swiadectwa badan materiatdw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta
(atesty materiatdw). Ponadto wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatéw.

6.3.

6.4.

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.
Przed przystapieniem do robdt winno podlegaé kontroli m.in. wiasciwe przygotowanie podtoza wg pkt. 5.2.

Badania w trakcie wykonania robot

Podczas wykonywania robot objetych niniejszg SST nalezy wykonac nastepujace kontrolne badania:
= przygotowanie podioza,

*  badanie wytrzymatosci na odrywanie od podtoza przed naprawa,

*  badanie grubosci naniesionej powtoki sczepnej,

* wizualny stan powtoki antykorozyjnej na zbrojeniu oraz innych, pozostawianych elementach stalowych,
= badanie grubosci wykonanej reprofilacji ubytku.

Ponadto kontroli podlegac¢ powinno zachowanie warunkdw technologicznych podczas naprawy tj.:

*  temperatura materiatow, podtoza i powietrza,

*  sprzet oraz czas mieszania materiatow,

» pielegnacja wykonanej warstwy,

*  wymiary geometryczne naprawianych ubytkow.

Badania i kontrola po wykonaniu robét

Badaniu podlega¢ powinny probki pobrane w trakcie realizacji robdt. Kontroli podlega réwniez stopien

wypetnienia ubytkdw, rdwnos$¢ powierzchni, stopien przyczepnosci do podtoza. Zakres badan kontrolnych ustala
Inzynier. W szczegdlnosci moze on uznac za wystarczajace raporty z badan wykonywanych przez Wykonawce.

6.5.

6.6.

Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu robot Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:

=  wytrzymatosci zastosowanego materiatu na Sciskanie, okreslonej na min. 3 prdobkach (wykonanych
w formach) w ksztatcie beleczki o wymiarach 4x4x16 cm dla zapraw z grupy PCC wg PN-85/B-04500
p.4.5.

* wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC, okreslonej na beleczkach
0 wymiarach 4x4x16 wg PN-85/B-04500 p.4.6.

= wytrzymatosci natozonej warstwy materiatu na odrywanie od podioza (w przypadku wiekszych
powierzchniowo uzupetnien) okreslonej metoda "pull-off', przy srednicy krazka probnego 50 mm
(wg zasady - 1 oznaczenie na 25 m?, przy min. 5 oznaczeniach wg PN-92/B-01814). Wyniki te powinny
by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych materiatow w pkt.2.

Zasady postepowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszczegdlne ubytki lub reprofilacja, bedg wykonywane Zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie

zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi sie w przypadku nieosiggniecia przez probki
okreslonych parametréw.

7. OBMIAR ROBOT

7.1

7.2

Ogolne zasady obmiaru robot
0Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”pkt.7.
Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m> [metr szedcienny] wbudowanej zaprawy PCC wykonanej na bazie cementu

portlandzkiego i modyfikowanej dodatkami zywic syntetycznych.

Obmiar powinien by¢ wykonany na budowie w m? naprawianego, wypetnianego lub reprofilowango ubytku.
Obmiar robot odbywa sie w obecnosci Inzyniera i wymaga jego akceptacji.
Nadmierna ilo§¢ wykonanej naprawy w stosunku do zatozen kontraktowych, wykonana bez pisemnego

upowaznienia Inzyniera nie moze i nie bedzie stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.

Ogolne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.8.
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Odbiorowi podlegaja :

*  podtoze betonowe,

= wykonanie naprawy i zabezpieczenie pretdw zbrojeniowych oraz innych elementéw stalowych
pozostawianych (osadzonych) w naprawianych elementach,

= wykonanie warstwy sczepnej,

= wykonana naprawa ubytku, wypetnienie szczeliny lub reprofilacja powierzchni.

8.2. Odbiodr roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejsza SST podlegajg odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbidr powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanych warstw, bez hamowania postepu robot.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiardw i badan z biezacej kontroli materiatéw i robot.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiardéw i wynikdw badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupetniajacych badan i pomiaréw
wtedy gdy:

= zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejszg specyfikacja,

»  istniejg jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robdt lub rzetelnosci badan Wykonawcy.

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwosci Inzyniera.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania robot poprawkowych lub poleci zerwanie
i wymiane na nowg wadliwie wykonanej warstwy wg zasad okreslonych w niniejszej specyfikacji. Inzynier moze uznac
wade za nie majacg zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielko$¢ potracen za
obnizong jakos$¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie i wymiane wadliwie wykonanej warstwy na nowg Wykonawca
wykona na wiasny koszt w ustalonym terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

0golne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M. 00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za m® [metr szescienny] wbudowanej odpowiedniej zaprawy PCC, nalezy przyjmowaé zgodnie
z obmiarem i oceng jakosci robdt na podstawie wynikéw pomiaru i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi
potraceniami.
Cena jednostkowa wykonania uzupetnien i ubytkdw oraz reprofilacji powierzchni metodq niniejszej SST
obejmuje:
*  prace przygotowawcze z wykonaniem odpowiednich projektow oraz uzyskaniem niezbednych uzgodnien,
*  prace pomiarowe i inwentaryzacyjne uszkodzen do naprawy zaakceptowane przez Inzyniera,
=  odpowiednie zabezpieczenie robot,
* odpowiednie przygotowanie podtoza betonowego /zgodnie z zaleceniami producentéw poszczegélnych
mieszanek/ facznie z usunieciem uszkodzonych partii betonu, czyszczeniem strumieniowo-$ciernym
(np. poprzez $rutowanie lub hydromonitoring) oraz rozkuciem (otwarciem) ewentualnych rys,

= zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji,

*  oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne odkrytych pretéw zbrojeniowych oraz pozostatych, odkrytych
a pozostawianych w naprawianych elementach elementéw stalowych,

» wykonanie warstwy sczepnej,

* rozilozenie i zageszczenie zaprawy PCC,

» pielegnacje wykonanych warstw,

*  przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacji,

*  uprzatniecie terenu budowy i usuniecie resztek preparatéw,

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne
do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu isg usuwane po wykonaniu robdt
podstawowych (dotyczy to np. rusztowan i pomostow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych
konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych
remontowane obiektu a niezbednych przy realizacji robdt objetych niniejsza SST).

Sposdb wykonania rusztowan i pomostow roboczych oraz ekrandw ochronnych przedstawiono w SST
M-20.01.10.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.

10.2.

Normy.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukcji.
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu - dotyczy piasku do piaskowania konstrukcji
PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metodg alternatywna. Plany badan na podstawie jakosci
granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli partii izolowanych.
PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.
PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.
PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Zasady
diagnostyki konstrukciji.
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Metoda
badania przyczepnosci powtok ochronnych.
PN-EN ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow
- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podtozy stalowych po catkowitym usunieciu
wczesniej natozonych powtok.
PN-EN ISO 8502-3 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow
- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 3: Stopnie przygotowania spoin, ostrych
krawedzi i innych obszardéw z wadami powierzchni.
PN-EN ISO 8503-4 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow
- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Cze$¢ 4: Stany wyjsciowe powierzchni, stopnie
przygotowania i stopnie rdzy nalotowej zwigzane z czyszczeniem strumieniem wody pod
wysokim ci$nieniem
ISO/DIN 8502-7 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktow
- Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni - Cze$¢ 7: Mozliwe do stosowania
w warunkach terenowych analityczne metody oznaczania olejéw i smardw.

Inne dokumenty.

1. Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych stanowigcymi zatacznik do Zarzadzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dn.
27 listopada 1998 roku

2. Instrukcja producenta i aprobata techniczna IBDiM.
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M-13.03.00. PREFABRYKATY BETONOWE

M-13.03.03. Polimerowe deski gzymsowe o0 wym. 65x100x4 cm.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zZwigzanych z wymiana/naprawg prefabrykowanych gzymséw wykonanych z polimerobetonu prawej (WE-1P) i lewej
(WE-1L) estakady w ciagu drogi ekspresowej S7 na odcinku Obwodnicy Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z:

»  zakupem i dostawg nowych prefabrykatéw gzymsowych oraz materiatéw do ich zakotwienia,

= zakupem i dostawg materiatdw do naprawy uszkodzonej powtoki zelkotowej istniejacych prefabrykatow,

*  rozbidrkg uszkodzonych prefabrykatow z wykonaniem odpowiednich gniazd w betonie kapy wyniesionego
pobocza technicznego niezbednych dla osadzenia nowych prefabrykatow,

= montazem nowych prefabrykatow gzymsowych,

*  wypetnieniem szczelin miedzy elementami prefabrykowanymi gzymsoéw,

a zakresem swym obejmujg wymagania stawiane materiatom i wykonywanej pracy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami.

Prefabrykat gzymsu z polimerobetonu - cienkoscienny /grubosci 4 cm/ element prefabrykowany wykonany
z betonu polimerowego o ksztatcie dostosowanym do ksztattu istniejacych, nie podlegajacych naprawie czy wymianie
elementéw gzymsowych, posiadajacy Aprobate Techniczng IBDiM.

Masa uszczelniajaca - kit klejaco-uszczelniajacy.

Mieszanka konfekcjonowana (wyjSciowa) - zestaw skfadnikdbw w proporcjach ustalonych w Aprobacie
Technicznej IDBIM.

Ptyn zarobowy - ciecz stuzaca do zarabiania suchych, konfekcjonowanych mieszanek betonowych

Warstwa sczepna - warstwa stuzaca zwiekszeniu przyczepnoéci do podifoza betonowego materiatu
wypetniajacego ubytek wykonana na bazie mineralnej, cementéw modyfikowanych zywicami syntetycznymi lub zywic
syntetycznych.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatdw i wykonywanych robdt oraz za ich
zgodnos$¢ z opisem przedmiotu zamdwienia, SST oraz zaleceniami Inzyniera Kontraktu.
0gdlne wymagania dotyczace robdét podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoine".

2. MATERIALY
2.1. Stosowane materialy

Materiatami przewidzianymi do zastosowania wg niniejszej specyfikacji sa w szczegolnosci:

» prefabrykowane elementy gzymsowe wykonane z polimerobetonu i posiadajace odpowiednig powtoke
antykorozyjna,

* materiat do naprawy porysowanej powtoki zelkotowej istniejacych desek gzymsowych,

» kit klejgco-uszczelniajacy,

*  mieszanka konfekcjonowana (do zakotwienia nowych prefabrykatéw).

2.2. Prefabrykaty gzymsowe

Jako rozwigzanie gzymsow przyjeto prefabrykowane deski o wymiarach 65x100x4 cm.

Ksztalt i kolor desek nowych, przewidzianych do wbudowania w miejsce desek istniejgcych (wymienianych
Z uwagi na uszkodzenia mechaniczne powstate w trakcie zdarzenia drogowego), powinien by¢ identyczny z ksztattem
i kolorem desek istniejacych, zamontowanych w strefach gzymsowych obu estakad.

Materiatem do wyrobu nowych desek gzymsowych powinien by¢ polimerobeton o cechach fizycznych
i wytrzymatosciowych okreslonych w tablicy 1.
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Tablica 1. Cechy fizyczne i wytrzymatosciowe polimerobetonu

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania
1. | Wytrzymatos$¢ gwarantowana polimerobetonu na sciskanie MPa >80

2. | Wmmolié uararioons plmeobeton
3. | Nasigkliwo$¢ polimerobetonu % <0,25
4. | Stopien mrozoodpornosci cykl >F 150
5. | Kolor powtoki antykorozyjnej RAL 3000

Dopuszczalne wady dla polimerowych desek gzymsowych podaje tablica 2.

Tablica 2. Dopuszczalne wady

L.p. Wiasciwosci Jednostka Wymagania
1. | Odchyiki dtugosci elementdw mm <3
2. | Odchytki innych niz dtugos¢ wymiaréw elementéw mm <2
3. | Odchytki prostoliniowosci mm <2

< 1/500 dtug

4 Odchytki skrecenia przekroju mierzone wzajemnym przesunigeciem mm <2
" | odpowiadajacych sobie punktdw przekroju < 1/500 dhug
5 ROwnos¢ powierzchni: szczerby i uszkodzenia powierzchni mm <1

elementdw polimerobetonowych widocznych po wbudowaniu

Wymaga sie, aby prety stalowe stuzace do zakotwienia nowych desek gzymsowych zostaly zabezpieczone
antykorozyjnie przez metalizacje. Zaktada sie, ze min. grubos¢ powtoki cynkowej zabezpieczajacej prety kotwigce
bedzie nie nizsza niz 45um.

2.3. Materiat do naprawy porysowanej powtoki zelkotowej istniejacych desek gzymsowych

Do naprawy lokalnych wyszczerbien oraz gtebszych, ale powierzchniowych zarysowan desek gzymsowych
(zakwalifikowanych do pozostawienia) nalezy zastosowaé albo polimerobeton o cechach fizycznych
i wytrzymatosciowych okreslonych w tablicy 1, albo inny materiat zalecany przez producentéw prefabrykatéw
polimerobetonowych.

Do regeneracji powtoki zelkotowej nalezy zastosowaé materiat zalecany przez producentéw desek
gzymsowych. Zastosowany materiat powinien zapewni¢ dobrg przyczepnos$¢ do powierzchni zelkotowej istniejgcych
desek, wymagang gwarancjq trwato$¢ oraz jednolity, bez smug i zaciekéw wyglad zregenerowanych powierzchni
zelkotowych.

2.4. Uszczelnienie

Wolne przestrzenie miedzy powierzchniami stykowymi elementéw gzymsowych, nalezy wypetnic
jednosktadnikowym, elastycznym materiatem klejaco-uszczelniajacym, wykonanym na bazie elestomeru
poliuretanowego.

Gtebokos¢ uszczelnienia (mierzona od obrysu deski w gtab), powinna wynosi¢ nie mniej niz 10 mm.

Kolor kitu - szary.

Wymagania szczegotowe:

*  temperatura eksploatacji........ocoevuiiiiiiiiiiiii s od -25st.C do +55st.C
= wytrzymatos$¢ na 0ddziErani€ .......ceveeveviiieereiinr e >7 N/mm
*  0dksztatcalnoSE POWIONA .vvvvveviiiiieriiiiieerein e e e rer e eeeens >90 %

» dtugotrwata odpornos¢ na wode, srodki czyszczace oraz sole odlodzeniowe
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2.5. Mieszanka konfekcjonowana

Do wykonania wypetnien wykutych wiencéw (niezbednych dla prawidtowego zakotwienia desek gzymsowych)
przewiduje sie zastosowanie bezskurczowej zaprawy cementowej o duzej ptynnosci i wysokiej wytrzymatosci
koncowej, opartej na cemencie, sortowanym kruszywie i specjalnych domieszkach.

Zastosowana zaprawa powinna spetniaé nastepujace wymagania:

B UZIAMNIENIE i eie e do 4 mm
 KONSYSLENCIA tvvvvvniiiiiiiiiii e eine e plastyczna przy matym dodatku wody (w/c=0,35)
= wytrzymatos$¢ na sciskanie.......o..eeevvireennnnn, > 25 MPa (po 24 godzinach) oraz = 50 MPa (po 28 dniach)

= odpornos¢ na dziatanie mrozu, wody, soli odladzajacych

* dobra przyczepnos¢ do betonu oraz elementéw stalowych

Materiat do zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytej stali zbrojeniowej oraz innych, pozostawianych w betonie
elementoéw stalowych (wykonany na bazie cementowej) oraz warstwa sczepna (wigzaca) wykonana na bazie
epoksydowej i naktadana w miejscach stykdéw technologicznych (beton - nowa mieszanka), powinny stanowié¢ -
facznie z zastosowanymi mieszankami — elementy jednego systemu.

Poszczegdlne mieszanki i materiaty nalezy przygotowal dokfadnie wedtug proporcji ustalonych przez ich
producenta, wykonujac wszystkie czynnosci okreslone w kartach technicznych zatwierdzonych przez Inzyniera
materiatow.

Uzyte przez Wykonawce mieszanki i materiaty zatwierdzonego systemu powinny posiada¢ aktualng Aprobate
Techniczng IBDIM oraz powinny uzyskac akceptacje Inzyniera Kontraktu.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodlne

0golne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Do wykonania robdt objetych niniejszg SST stosowac specjalistyczny sprzet przewidziany przez producenta
preparatow oraz sprzet ogélnobudowlany, w tym m.in.:

*  sprzet umozliwiajacy wykonanie czyszczenia strumieniowo-sciernego konstrukcji,

*  sprzet do odspajania betonu konstrukcyjnego,

*  betoniarke o0 wymuszonym dziataniu,

* wolnoobrotowe mieszadto,

* sztywne pedzle do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy sczepnej,

= kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace, wibratory,

= termometr elektroniczny do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego,

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do wykonywania robdt objetych niniejsza SST powinny
zapewniac ciggtos¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosSci robét.

W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie
zapewniaja bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt, Zamawiajacy moze zazadaC zmiany
stosowania sprzetu (narzedzi).

4. TRANSPORT
4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

0Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.4.
4.2. Transport materiatow

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatow powinny odbywac sie tak aby zachowac dobry stan
techniczny przewozonych elementéw.

Prefabrykaty gzymsu moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi. Zatadunku i wytadunku
prefabrykatéw gzymsu nalezy dokonywac¢ za pomoca dzwigdw lub przenoszenia recznego.

Prefabrykaty nalezy uktada¢ na podktadach drewnianych, rzedami, dtugoscia w kierunku jazdy srodka
transportowego. Prefabrykaty mozna przewozi¢ tylko w jednej warstwie. W celu zabezpieczenia powierzchni
obrobionych przed bezposrednim stykiem, nalezy je do transportu zabezpieczy¢ przektadkami splecionymi ze stomy
lub wetny drzewnej, przy czym grubo$¢ tych przektadek nie powinna by¢ < 5 cm.

Transport gruzu betonowego (pochodzacego z wykutych wiencow) powinien odbywac sie zgodnie z zasadami
obowiazujacymi w resorcie transportu oraz zgodnie z wymaganiami producenta srodkdw transportowych.

Uzyte $rodki transportu musza uzyskac akceptacje Inzyniera.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét

0Ogdlne warunki wykonania robét podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".
5.2. Zakres wykonywanych roboét

Zakres wykonywanych robdt obejmuje:

= wykucie istniejacych, uszkodzonych prefabrykatéw polimerobetonowych z jednoczesnym przygotowaniem
wnek na wykonanie wiencow kotwigcych prefabrykaty nowe,

* montaz nowych desek,

= wypetnienie wnek mieszankg konfekcjonowana,

= wypetnienie spoin miedzy elementami gzymsowymi,

*  regeneracje uszkodzonej powtoki zelkotowej istniejacych prefabrykatdw polimerobetonowych.,

5.3. Wykucie istniejacych, uszkodzonych prefabrykatow polimerobetonowych z jednoczesnym
przygotowaniem wnek na wykonanie wiencow kotwiacych prefabrykaty nowe.

Po odkuciu zniszczonych prefabrykatow, a przed rozpoczeciem odspajania przewidzianego do wykucia betonu
kapy chodnikowej, nalezy wzdtuz projektowanej granicy rozbiorki (powierzchnia gdrna oraz pionowa-boczna kapy),
wykona¢ naciecia pita na gt. do 15 mm, dla uzyskania réwnych krawedzi, umozliwiajacych pdzniejsze wykonanie
doktadnego wypetnienia ubytku.

Rozkuwajac kape nalezy pamietac, aby bezwzglednie pozostawic istniejace prety zbrojeniowe. Jezeli w wyniku
wykuwania betonu istniejgce zbrojenie ulegnie deformacji lub przecieciu, to do Wykonawcy robdt nalezato bedzie
(przed ponownym zabetonowaniem), jego odpowiednie wyprostowanie i ewentualnie pospawanie.

Wielkos¢ wnek (szeroko$¢ i gteboko$¢) powinna zostac dostosowana do wymiardw stalowych petlic kotwigcych
przewidzianych do wbudowania desek gzymsowych. Zaktada sie min. 10 mm otulenie petlic kotwigcych (w przypadku
powierzchni spodniej i pionowej wneki) oraz 25 mm w przypadku powierzchni gornej (wyeksponowanej)
betonowanego wienca.

W zakres przygotowania powierzchni wykutych wnek wchodzg nastepujace prace:

= usuniecie wszelkich powierzchniowych zanieczyszczen,

= usuniecie luznych ziaren kruszywa oraz stabo zwigzanych warstw betonu,

* oczyszczenie z rdzy, do metalicznie btyszczacej powierzchni, do stopnia Sa 2,5 odstonietych pretéow

zbrojeniowych,

*  oczyszczenie podtoza betonowego z wody pytéw i luznych czesci.

Podtoze musi by¢ czyste, szorstkie i chtonne.

Powierzchnie po odkuciu nalezy bezwzglednie oczysci¢ strumieniowo-sciernie przez S$rutowanie lub
hydromonitoring.

Do wykuwania betonu mozna stosowa¢ wszystkie metody mechaniczne, pod warunkiem jednak, ze nie
zostanie naruszona struktura pozostatego betonu w kapie.

Powierzchnia betonu przygotowana do wypetnienia nie moze zawiera¢ lokalnych wgtebief ani wystajacych
fragmentoéw, aby nie wystepowaty nagte zmiany grubosci wykonywanej wylewki. Scianki wneki powinny posiada¢
regularne ksztatty o réwnych krawedziach i statej wysokosci.

Powierzchnia wneki po czyszczeniu strumieniowo-$ciernym powinna by¢ odpylona strumieniem sprezonego
powietrza lub przy uzyciu odkurzacza przemystowego albo w razie zastosowania mycia wodg pod ci$nieniem musi by¢
0Czyszczona, a nastepnie osuszona np. sprezonym powietrzem.

Wilgotnos¢ podtoza, na ktdrym naktadane sa materiaty, powinna spetnia¢ wymagania zgodnie z "Wytycznymi
stosowania" tych materiatéw.

Prawidtowo$¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do nakfadania zaprawy ocenia
Inzynier stosownym wpisem do Dziennika Budowy.

5.4. Wbudowanie desek gzymsowych
5.4.1. Montaz desek.

Po ustawieniu prefabrykatéow gzymsowych w miejscu przeznaczenia, prety wystajace z prefabrykatu nalezy
potaczy¢ z odkutym zbrojeniem kap wyniesionych poboczy technicznych. W przypadku koniecznosci wykonania
dodatkowych kotew badz innych konstrukcji pomocniczych do zamocowania desek, do Wykonawcy robot nalezy ich
wykonanie oraz wiasciwe osadzenie. Wymaga sie, aby wszystkie kotwy posiadaty otulenie min. 25 mm. (dotyczy
odlegtosci kotew od powierzchni wyeksponowanych)

Uktad desek w gzymsie powinien odpowiadac uktadowi desek ktére zostaty rozebrane.

Elementy gzymsowe nalezy montowac tak, aby odlegto$¢ miedzy nimi nie przekraczata 5-8 mm.
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Gérna, wewnetrzna (od strony kap) krawedz desek, powinna by¢ zlicowana z goérng powierzchnig
wykonywanego wiefca z mieszanki konfekcjonowanej, ktérego gorna powierzchnia z kolei powinna zostac zlicowana
Z gorng powierzchnig betonu istniejacej kapy.

5.4.2. Wypelnienie wneki mieszanka konfekcjonowana.

Przygotowanie poszczegdlnych materiatéw opisane powinno by¢ doktadnie w informacjach technicznych
o produktach.

Po wymieszaniu zaczyn oraz mieszanka powinny by¢ jednorodne bez smug. Mieszanie nalezy prowadzi¢ do
chwili usuniecia wszystkich grudek i uzyskania konsystencji nadajacej sie do wtasciwej obrobki.

5.4.2.1.Zabezpieczenie odkrytego zbrojenia w betonie kap.

Odstonietg stal zbrojeniowg w betonie kap, w miejscach styku z materiatem wylewek, nalezy oczysci¢ metoda
strumieniowo-scierng do Sa 2,5.

Materiat antykorozyjny powinien zostac zarobiony do konsystencji gestego szlamu wolnego od jakichkolwiek
zbrylen.

Bezposrednio po zarobieniu, materiat nanosi¢ pedzlem na odkrytg stal w kilku warstwach, natychmiast po
oczyszczeniu stali, do osiggniecia powtoki o minimalnej grubosci 1 mm, bezposrednio przed wbudowaniem
mieszanek.

Jezeli wykonanie wylewek nastepowato bedzie w terminie pdzniejszym, to bezposrednio przed ta operacja
nalezy natozyc¢ jeszcze jedng warstwe Swiezego materiatu antykorozyjnego.

Podtoze stalowe przed natozeniem materiatu powinno byto suche.

5.4.2.2. Warstwa sczepna - mostek wigzacy.

W celu zwiekszenia przyczepnosci mieszanki wypetniajacej wneke wienca kotwiacego do istniejgcego podtoza
betonowego kapy, nalezy wetrze¢ w podtoze sztywnym pedzlem, zarobiony do konsystencji szlamu, odpowiedni
materiat systemowy, ktdry stanowit bedzie warstwe sczepna.

Podtoze moze by¢ lekko wilgotne, w zadnym wypadku mokre.

Czas obrdbki i liczba nanoszen zalezne od uzytego materiatu.

5.4.2.3. Wykonanie wypetnien.

Przed wykonaniem wypetnien wiencoéw nalezy osadzi¢ polimerowe deski gzymsowe, ktdre beda stanowic
deskowanie boczne wiencdéw kotwigcych deski.

Nalezy pamieta¢, aby przed betonowaniem wypetnien wykona¢ - przy gornych krawedziach desek
gzymsowych - odpowiednie deskowania, ktére po zabetonowaniu wiencow i usunieciu deskowan pozostawig szczeliny
0 szerokosci ok. 8-10 mm i gtebokosci nie mniejszej niz 12-15 mm. Szczeliny te, po wypetieniu odpowiednim
materiatem Zzywicznym, wilasciwym dla zastosowanej nawierzchnio-izolacji, postuza do uszczelnienia stykow
wypetnien wiencow z prefabrykowanymi deskami polimerowymi,

Zarabianie materiatu

Poszczegblne komponenty mieszanki tj. sucha zaprawa i pilyn zarobowy, powinny by¢ fabrycznie
przygotowane, w pojemnikach o zawartosci, pozwalajacej na proste dobranie skfadnikéw dla uzyskania mieszanki
0 odpowiedniej konsystencji.

Najczesciej odbywa sie to w ten sposdb, ze do odpowiedniej pojemnosci naczynia wlewa sie okreslong czes¢
ptynu zarobowego z jednego pojemnika, nastepnie wsypuje sie stopniowo caty proszek suchej zaprawy (z drugiego
pojemnika) ciagle mieszajac mieszadtem wolnoobrotowym. Dodajac pozostatg czes¢ ptynu zarobowego (pozostatego
w pojemniku), dazy sie do osiggniecia wymaganej konsystencji zaprawy.

Jezeli potrzebna jest mieszanka bardzo spoista, nalezy lekko zredukowac iloé¢ ptynu, gdy konieczna jest
mieszanka bardziej ciekta, nalezy zwiekszy¢ ilo$¢ ptynu zarobowego.

Optymalny czas mieszania okre$la producent mieszanki.

Przygotowywac tylko taka ilo§¢ materiatu, ktérg jest sie w stanie wbudowac w przeciggu okreslonego przez
producenta czasu. Nie wolno rozrzedza¢ ptynem zarobowym materiatu, ktéry zaczat wigzac.

Wbudowanie mieszanek

Mieszanke w wience kotwigce nalezy wbudowywa na aktywna jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe
sczepng, tzn. ,Swieze na Swieze".

Wbudowanie mieszanki powinno nastapi¢ bezposrednio po jej wymieszaniu.

Nalezy zadbac o to, aby Sciany wnek stykajace sie z nowa zaprawa, zostaty wiasciwie przygotowane zgodnie
z wymaganiami pkt. 5.3. niniejszej SST.
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Pielegnacja

Odkryte powierzchnie zabetonowanych wiencow wymagajg ochrony przed szybkim wysychaniem. Unikac
wplywu wysokich temperatur oraz przeciagdw powietrznych, utrzymywacé wilgo¢ (poprzez pokrycie ich folig,
plandekami lub matami).

Pielegnacja powinna trwa¢ minimum 5 dni. Obowigzujq zasady pielegnacji materiatdw budowlanych wigzanych
cementem.

5.5. Wypelnienie spoin miedzy elementami gzymsowymi.

Glebokos$¢ wypetnienia spoin miedzy prefabrykatami (elastycznym materiatem klejgco-uszczelniajacym,
wykonanym na bazie elastomeru poliuretanowego), mierzona od obrysu deski w gtab, powinna wynosi¢ nie mniej niz
10 mm.

Styki desek gzymsowych z wiencami stanowigcymi element kap wyniesionych poboczy technicznych, powinny
zostac uszczelnione zgodnie z wymaganiami SST D-05.03.26.

5.6. Naprawa uszkodzen w istniejacych deskach gzymsowych.

Do naprawy lokalnych wyszczerbien oraz gtebszych, ale powierzchniowych zarysowan desek gzymsowych
(zakwalifikowanych do pozostawienia) nalezy zastosowaC albo polimerobeton o cechach fizycznych
i wytrzymatosciowych okreslonych w tablicy 1, albo inny materiat zalecany przez producentéw prefabrykatow
polimerobetonowych.

Do regeneracji powtoki zelkotowej nalezy zastosowa¢ materiat zalecany przez producentow desek
gzymsowych. Zastosowany materiat powinien zapewni¢ dobrg przyczepnos$¢ do powierzchni zelkotowej istniejacych
desek, wymagang gwarancjg trwatos¢ oraz jednolity, bez smug i zaciekdw wyglad zregenerowanych powierzchni
zelkotowych.

Przygotowanie powierzchni istniejacych desek (czyszczenie, uszorstnienie itp.) do natozenia nowej powtoki,
szpachli, grubos$¢ naktadanej powtoki regeneracyjnej, ilos¢ warstw, sposob ich pielegnacji, zabezpieczenia itp.
wg wytycznych producenta desek polimerobetonowych.

5.7. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska.

Za bezpieczenstwo na oraz wokot obiektu, w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

W okresie robdt objetych niniejsza specyfikacja obiekt powinien by¢ odpowiednio zabezpieczony, tak aby nie
grozito zaréwno robotnikom jak i uzytkownikom zadne niebezpieczenstwo.

Powinny by¢ wykonane specjalne pomosty zabezpieczajace i utatwiajace prowadzenie robdt oraz odpowiednie
zabezpieczenia uniemozliwiajace robotnikom upadek z wysokosci.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujacych panstwowych i lokalnych przepisow BHP i ochrony Srodowiska
odpowiada Wykonawca.

Inzynier nie moze nakaza¢ wykonania czynnosci, ktdrych wykonanie naruszytoby postanowienie tych
przepisow.

W celu zabezpieczenia terenu pod obiektem, Wykonawca zobowigzany jest do bezwzglednego wykonania
- zgodnie z wymaganiami SST M-20.01.10. - szczelnych ekranéw ochronnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogodlne
0gdlne zasady kontroli jakos$ci robét podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robét
6.2.1. Badania prefabrykatow

Badania prefabrykatow gzymsowych obejmuja:

* sprawdzenie cech zewnetrznych

* badania laboratoryjne

Sprawdzenie cech zewnetrznych obejmuje:

*  sprawdzenie ksztattu, wymiardw i wygladu zewnetrznego
*  sprawdzenie wad i uszkodzen

Sprawdzenie cech zewnetrznych nalezy przeprowadzac przy kazdorazowym odbiorze partii prefabrykatow.
Badanie laboratoryjne obejmuje:

*  badanie cech wytrzymatosciowych wg PN-88/B-06250.

*  badanie nasigkliwosci wg PN-85/B-04101.

=  badanie odpornosci na zamrazanie wg PN-84/B-04102.
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Badanie laboratoryjne nalezy przeprowadza¢ na polecenie Inzyniera. Nalezy tego dokona¢ na prdébkach

materiatu z ktérego wykonano prefabrykaty, a w przypadkach spornych - na prdbkach wycietych
z zakwestionowanych elementéw, zgodnie z wymaganiami tablicy 1.
Sprawdzenie ksztattu i wymiardw nalezy przeprowadza¢ poprzez ogledziny zewnetrzne zgodnie

Z wymaganiami tablicy 2 oraz pomiar przy pomocy linii z podziatka milimetrowa z doktadnoscig do 0,1 cm.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni przeprowadzac nalezy przy pomocy linii metalowej, ustawionej wzdtuz
krawedzi i po przekatnych sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odchylen z dokfadnosciag do 0,1 cm, zgodnie
Z wymaganiami tablicy 2.

Sprawdzenie krawedzi prostych przeprowadzac nalezy przy pomocy linii metalowej.

Sprawdzenie szczerb i uszkodzen przeprowadzac nalezy poprzez ogledziny zewnetrzne.

6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy montazu prefabrykatow powinny obejmowad wszystkie
wiasciwosci, okreslone w odpowiednich, przedmiotowych normach i aprobatach technicznych, wiasciwych dla
stosowanych materiatow.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca zobowigzany przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji aktualne
$wiadectwa badan materiatdéw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta
(atesty materiatdw). Ponadto wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci
do stosowania, stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatow.

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawca.

Przed przystapieniem do robot powinno podlegac kontroli m.in. wtasciwe przygotowanie podtoza wg pkt. 5.3.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Prefabrykaty gzymsowe
Dopuszczalne odchylenie linii gzymsow

Dopuszczalne odchylenie linii gzymséw w planie od linii projektowanej wynosi +0,5cm na caty odcinek
wymienianego fragmentu gzymsu.

Dopuszczalne odchylenie niwelety gzymsow

Dopuszczalne odchylenie niwelety gdrnej ptaszczyzny gzymsow od niwelety projektowanej moze wynosic¢
+0,5cm na catym odcinku badanego niwelacja ciggu gzymsu.

Rownosc¢ gornej powierzchni gzymsow

Rownos¢ gornej powierzchni gzymsow sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na catym odcinku
odtwarzanego gzymsu, trzymetrowej taty brukarskiej. Przeswit pomiedzy gorng powierzchnig gzymsu i przytozong
tatg nie moze przekraczac 0,5 cm.

Odbidr robot moze by¢ dokonany, jesli wszystkie badania dadza wynik pozytywny

6.3.2. Wience z mieszanki konfekcjonowanej

Podczas wykonywania robot objetych niniejsza SST i dotyczacg wykonania wiedcow kotwigacych nalezy
wykonac nastepujace kontrolne badania:

*  przygotowanie podtoza betonowego,

*  przygotowanie powierzchni elementdw stalowych,

=  badanie grubosci naniesionej powtoki sczepnej,

* wizualny stan powtoki antykorozyjnej na odkrytym zbrojeniu kap,

*  badanie szczelnosci i wymiardw deskowania wiencéw,

= badanie spadkow wykonanych wiefcow,

Ponadto kontroli podlega¢ powinno zachowanie warunkdw technologicznych podczas robét tj.:

*  temperatura materiatéw, podtoza i powietrza,

*  sprzet oraz czas mieszania materiatow,

= pielegnacja wykonanych elementéw,

*=  wymiary geometryczne wykonanych elementdw.

6.5. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu robdt zwigzanych z wykonaniem wiencéw kotwigcych, Wykonawca obowigzany jest przedstawic¢
Inzynierowi do akceptacji wyniki badan:
* wytrzymatoséci zastosowanego materiatu na $ciskanie, okreslonej na min. 3 probkach (wykonanych
w formach) w ksztalcie beleczki o wymiarach 4x4x16 cm dla zapraw z grupy PCC wg PN-85/B-04500 pkt.
4.5.
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=  wytrzymatosci na rozcigganie przy zginaniu dla zapraw z grupy PCC, okre$lonej na beleczkach
0 wymiarach 4x4x16cm wg PN-85/B-04500 pkt. 4.6.

Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi elementami

Jezeli poszczegdlne wience bedq wykonywane Zle, to przewiduje sie ich rozbiérke i wykonanie ponowne
na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi sie w przypadku nie osiggniecia przez probki okreslonych parametrow.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robét

0gdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdine” pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru robdt jest:
= 1 szt. [sztuka] zamontowanego polimerobetonowego prefabrykatu gzymsowego okreslonego typu
» 1 szt. [sztuka] prefabrykatu podlegajacego regeneracji.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoélne zasady odbioru roboét

0golne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
8.2. Zasady odbioru robot objetych SST

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia wszystkich
robot zwigzanych z montazem prefabrykatow gzymsowych, a takze spetnienie wszystkich wymagan okreslonych
w opisie przedmiotu zamoéwienia, SST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm
i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je
do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne zasady ptatnosci

0golne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt.9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnosc za:

* 1 szt. [sztuke] zamontowanego polimerobetonowego prefabrykatu gzymsowego okreslonego typu,

» 1 szt. [sztuke] prefabrykatu podlegajacego regeneracji,

nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru, atestdw producentow uzytych materiatow i oceny jakosci
wykonanych robot.

Cena wykonania robo6t obejmuje:

Dla nowych prefabrykatow osadzanych w miejscu prefabrykatow zniszczonych:

* zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkcji (tacznie
z prefabrykowanymi elementami gzymsowymi, mieszankg konfekcjonowana itp.),

*  prace pomiarowe i przygotowawcze,

* naciecia pita betondéw, wzdtuz granic wykuc przewidywanych wnek na osadzenie nowych prefabrykatéw,

*  prace rozbidrkowe przy zastosowaniu sprzetu uzgodnionego z Inzynierem (dotyczy rozbidrki uszkodzonych
prefabrykatdw jak i wyku¢ wnek w kapach wyniesionych poboczy technicznych),

* odpowiednie wyprostowanie i ewentualnie pospawanie, odkrytego, istniejacego zbrojenia, ktdére ulegnie
deformacji lub zostanie przeciete w trakcie wykuwania betonu kap,

* skladowanie na placu budowy, zatadowanie na sSrodki transportowe oraz odwiezienie poza teren pasa
drogowego, gruzu oraz innych materiatdw z rozbidrki, nie nalezacych do Zamawiajacego (z utylizacjg
wiacznie),

= odpowiednie przygotowanie podtoza betonowego /zgodnie z pkt. 5.3. niniejszej SST/,

*  wyznaczenie linii prowadzacych nowych gzymséw,

* montaz prefabrykowanych desek gzymsowych z dostosowaniem do projektowanej geometrii obiektu,

* wykonanie wszystkich niezbednych pomocniczych kotew montazowych,

*  oczyszczenie i zabezpieczenie antykorozyjne odkrytych pretéw zbrojeniowych w betonie kap,
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wykonanie warstwy sczepnej,

wykonanie deskowania z odpowiednim uszczelnieniem obwodowym z istniejgcymi elementami kap,
wbudowanie mieszanki konfekcjonowanej w wience kotwigce, zgodnie z wymaganiami niniejszej
specyfikacji,

pielegnacje wykonanych elementéw betonowych,

uszczelnienie stykow miedzy elementami gzymsowymi materiatem uszczelniajgco-klejacym,

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan,

uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

Wykonanie uszczelnien z betonem kap ptatne w SST D-05.03.26.

Dla prefabrykatow podlegajacych regeneracji:

zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkcii,
prace pomiarowe i przygotowawcze,

przygotowanie uszkodzen do naktadania materiatdw naprawczych,

szpachlowanie rys, ubytkow i wyszczerbien,

natozenie powtoki trwale maskujacej miejsca napraw, zarysowan itp.

wykonanie niezbednych pomiardw i badan,

uporzadkowanie miejsca prowadzonych robot.

Ceny jednostokowe wykonania robot okreslonych niniejsza SST obejmujg réowniez roboty tymczasowe, ktdre
sg potrzebne do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu isg usuwane po
wykonaniu robdt podstawowych (dotyczy to np. rusztowan i pomostéow roboczych, wszelkich ekranéw ochronnych
oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw
konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejszg SST).

Sposob wykonania i odbioru rusztowan i pomostdw roboczych oraz ekrandw ochronnych przedstawiono w SST

M-20.01.10.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy.
PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukcji.
PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu - dotyczy piasku do piaskowania konstrukcji

PN-ISO 2859-2:1996 Procedury kontroli wyrywkowej metodq alternatywna. Plany badan na podstawie

jakosci granicznej (LQ) stosowane podczas kontroli partii izolowanych.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

PN-88/B-01807 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.

Zasady diagnostyki konstrukcji.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.

Metoda badania przyczepnosci powtok ochronnych.
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M-19.00.00. ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE.

M-19.01.01. Kraweznik mostowy kamienny.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z wymiang uszkodzonych elementéw kraweznikowych prawej (WE-1P) estakady w ciagu drogi
ekspresowej S7 na odcinku Obwodnicy Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczga zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wymiang
uszkodzonych elementéw kraweznikowych na obiekcie objetym zamdwieniem i obejmujg:

*  rozbidrke uszkodzonych elementéw kraweznikowych,

»  ustawienie nowych kraweznikéw w miejscu kraweznikéw rozebranych,

» uszczelnienie spoin miedzy elementami kraweznikowymi.

1.4. Okreslenia podstawowe

Kraweznik kamienny - cze$¢ konstrukcyjna, ktéra po zmontowaniu na budowie stanie sie ogranicznikiem
jezdni.

Masa uszczelniajaca - kit klejaco-uszczelniajacy na bazie elastomeru poliuretanowego

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi normami oraz OST
D-M.00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ stosowanych materiatow zgodnych ze SST oraz zaleceniami
Inzyniera.
0golne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
2.1. Stosowane materialy

Materiatami stosowanymi sg:

= mostowe krawezniki kamienne PN-B-112113 M-A-180-UP-I,

*  zaprawa niskoskurczowa o spoiwie cementowym, modyfikowana dodatkami zywic syntetycznych,
= zaprawa PCC,

» kit klejaco-uszczelniajacy na bazie elastomeru poliuretanowego,

» systemowe fadunki foliowe z zywicg stosowane do wklejania kotew aluminiowych.

2.2, Krawezniki kamienne

Materiatem do wyrobu kraweznikdw powinny by¢ bloki kamienne ze skat magmowych, osadowych lub
metamorficznych, klasy I wg PN-B-11200:1996, o cechach fizycznych i wytrzymato$ciowych okreslonych w tablicy 1.

Tablica 1. Cechy fizyczne i wytrzymatosciowe kraweznikéw kamiennych

Lp. Cechy fizyczne i wytrzymatosciowe Klasa I
1 | Wytrzymatos$¢ na Sciskanie w stanie powietrzno-suchym, w MPa, co najmniej 130
2 | Scieralno$¢ na tarczy Boehmego w stanie powietrzno-suchym, w mm, nie wiecej niz 2,5
3 | Nasigkliwo$¢ woda, w %, nie wiecej niz 0,5
4 | Mrozoodporno$¢, ubytek masy po 25 cyklach, w %, nie wiecej niz 0
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2.2.1 Wyglad zewnetrzny

W ocenie wygladu zewnetrznego kraweznikdéw kamiennych mostowych (w tym wykonczenia poszczegolnych
ich powierzchni), nalezy bra¢ pod uwage ustalenia normy PN-B-11213:1997.
Wyglad zewnetrzny kraweznikdéw powinien odpowiadac nastepujagcym wymaganiom:

powierzchnie licowe, tj. powierzchnia gdrna, powierzchnia skosu, powierzchnia przednia na szer. 50 mm
i tylna na szer. 70 mm powinny odpowiadac fakturze $redniogroszkowanej wg BN-84/6740-02; pozostate
fragmenty powierzchni przedniej i tylnej powinny by¢ wykonane w fakturze krzesanej,

powierzchnie stykowe powinny by¢ diutowane (szlakowane) wzdtuz krawedzi widocznych na szerokosci
pasa co najmniej 30 mm, na pozostatej szerokosci sredniogrotowane,

powierzchnia spodu powinna by¢ surowa i spetnia¢ wymagania dotyczace faktury tupanej lub krzesanej,
katy pomiedzy powierzchnig stykowa (czotowa) a wszystkimi przecinajacymi sie z nig powierzchniami
licowymi oraz pomiedzy gdérna a tylng licowa powinny by¢ proste,

katy pomiedzy powierzchnig gorng a przednig powinny by¢ rozwarte tak, aby uzyskane byto odpowiednie
pochylenie (dostosowane do pochylenia istniejgcych kraweznikdw),

kazdy element kraweznikowy, wzdtuz goérnych krawedzi (tych od strony kapy), powinien zostac
wyposazony w odpowiedni rowek, wyfrezowany dla wprowadzenia odtwarzanej nawierzchnio-izolacji
na powierzchni goérnej kapy prawego wyniesionego pobocza technicznego. Scianki rowka powinny by¢
dtutowane (szlakowane) oraz powinny posiada¢ wysokos¢ 5 mm. Wymagana szerokos¢ rowka to 20 mm.

Ksztatt i wymiary kraweznikdw mostowych wg tablicy 2

Tablica 2. Ksztatt i wymiary kamiennych kraweznikéw mostowych

Lp. Wymiary Rodzaj A Dopuszczal_nelodchyik|
[mm] wymiaréw
1 | Wysokos¢ 170 +10
2 | Grubosc 180* 13
3 | Poziomy wymiar powierzchni sko$nej 40%* 13
4 | Pionowy wymiar powierzchni skosnej 100* 12
5 | Dhugosc 1000* -
6 | Promien tuku 0 -
* przed ostatecznym zamdwieniem elementéw kraweznikowych wymaga sie zweryfikowania podanych
wymiaréw w dostosowaniu do ksztattdw istniejacych, sasiednich elementéw kraweznikowych
oraz wymiarow betonowych elementéw sasiadujacych.

W celu osadzenia kraweznikow na istniejacych kotwach aluminiowych (o srednicy ©@10) wystajacych (po
rozbidrce istniejgcych kraweznikdw) z powierzchni pionowych kapy wyniesionego pobocza technicznego, w tylnych
$cianach nowych elementéw kraweznikowych nalezy wykonac ,na roboczo” (po dokonaniu odpowiednich domiaréw
na budowie) otwory na wprowadzenie systemowych tadunkéw foliowych z zywicg, stosowanych do wklejania kotew
aluminiowych. Minimalna gtebokos$¢ otwordw powinna wynosi¢ 110 mm, natomiast $rednica powinna uwzgledniac:

tolerancje umozliwiajaca ,natozenie” kraweznikéw na osadzone juz kotwy,
$rednice przewidywanych do zastosowania tadunkdéw foliowych.

2.2.2 Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Dopuszczalne wady i uszkodzenia dla ulicznych kraweznikdw kamiennych podaje tablica 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia

Rodzaj uszkodzen Krawezniki uliczne - proste
licowych 3 mm
Skrzywienie bocznych nie sprawdza sie
(wichrowatosc)
powierzchni stykowych -
spodu nie sprawdza sie
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dopuszcza sie na dtugosci 1000 mm danej powierzchni jedno
licowych wgtebienie wielkoéci do 500 mm?, nie gtebsze niz 5 mm,
nie wynikajace z techniki wykonania faktury

wgtebienie do 15 mm dopuszcza sie bez ograniczen.

Wady obrébki wypuktosci poza lico pasa obrobionego na powierzchni przedniej
powierzchni bocznych (od strony jezdni) niedopuszczalne,
(wgtebienia i wypukitosci) na powierzchni tylnej (od strony chodnika) dopuszcza sie

wypuktosci poza lico pasa obrobionego do 30 mm

w obrebie pasa dtutowanego wgtebienia niedopuszczalne,

stykowych pozostata czes$¢ powierzchni nie podlega sprawdzeniu
spodu nie sprawdza sie
ilos¢ w przeliczeniu 3 mm
Szczerby i uszkodzenia na 1000 mm
krawedzi i narozy dtugosé 5mm
gtebokos¢ 3 mm
Odchytka od kata prostego na dtugosci 2 mm

powierzchni

2.2.3 Przechowywanie kraweznikow

Krawezniki mogg by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wg typow, rodzajow,
odmian i wielkosci.

Krawezniki mostowe typu ,A” nalezy uktada¢ na powierzchniach spodu, w szeregu na podktadkach
drewnianych.

Dopuszcza sie sktadowanie kraweznikow prostych w kilku warstwach, przy zastosowaniu drewnianych
podktadek pomiedzy poszczegdlnymi warstwami, przy czym suma wysokosci warstw nie powinna przekraczac 1,2 m.

2.3. Podlewka

Podlewke podkraweznikowa nalezy wykonaé z zaprawy niskoskurczowej o spoiwie cementowym,
modyfikowanej dodatkami uszczelniajgcymi z zywic syntetycznych.
Stosowana zaprawa powinna spetnia¢ wymagania SST M-13.01.09.

2.4. Uszczelnienie

Wolne przestrzenie miedzy powierzchniami stykowymi elementdw kraweznikowych, nalezy wypetni¢
jednoskfadnikowym, elastycznym materiatem klejaco-uszczelniajacym, wykonanym na bazie elestomeru
poliuretanowego.

Glebokos¢ uszczelnienia (mierzona od obrysu powierzchni czotowej i gornej w gtab kraweznika), powinna
wynosi¢ nie mniej niz 10 mm.

Wymagania szczegotowe dla stosowanego kitu:

»  temperatura eksploatacji.......cccooevvviiiiinnnn, od -25st.C do +55st.C
= wytrzymatos¢ na oddzieranie ........ccceeereennn. >7 N/mm

= odksztatcalno$¢ powrotna .......cccccvviininennn, >90 %

B KOIOF i szary

* dtugotrwata odpornos¢ na wode, $rodki czyszczace oraz sole odlodzeniowe.
Uszczelnienie stykow miedzy kraweznikami oraz ich podlewkami a poszczegdlnymi warstwami nawierzchni wg
SST D-05.03.13 oraz M-20.01.21.

2.5. Wymagania ogdlne

0Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Rozbidrka istniejacych, uszkodzonych kraweznikdw kamiennych powinna zosta¢ wykonana z wykorzystaniem
drobnych elektronarzedzi typu szlifierki, mtoty dtutujace, drobne mtotki wyburzeniowe.
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Ustawienie kraweznika na roztozonej podlewce, wykonane bedzie recznie, przy uzyciu narzedzi brukarskich.

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do wykonywania robdt objetych niniejszga SST powinny
zapewniac ciggtos$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robdt.

W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie
zapewniajq bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt, Zamawiajacy moze zazada¢ zmiany
stosowania sprzetu (narzedzi).

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

0Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatow

Krawezniki kamienne (oraz gruz uzyskany z rozbidrki istniejacych kraweznikéw) moga by¢ przewozone
dowolnymi srodkami transportowymi,

Krawezniki nalezy ukfada¢ na podktadach drewnianych, rzedami, dtugoscia w kierunku jazdy Srodka
transportowego.

Kraweznik mostowy rodzaju ,A” moze by¢ przewozony tylko w jednej warstwie.

W celu zabezpieczenia powierzchni obrobionych przed bezposrednim stykiem, nalezy je do transportu
zabezpieczy¢ przektadkami splecionymi ze stomy lub wetny drzewnej, przy czym grubo$¢ tych przektadek nie powinna
by¢ mniejsza niz 5 cm.

Uzyte Srodki transportu muszg uzyskac akceptacje Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét
0Ogdlne warunki wykonania robét podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoline".
5.2. Zakres wykonywanych roboét
5.2.1 Rozbidrka istniejacych elementéw kraweznikowych.

Rozbidrka istniejacych, uszkodzonych kraweznikow kamiennych powinna zosta¢ wykonana metodami
mechanicznymi, z wykorzystaniem drobnych elektronarzedzi typu szlifierki, mioty dtutujace, drobne miotki
wyburzeniowe.

Przed rozpoczeciem odspajania przewidzianych do rozbidrki elementéw kraweznikowych nalezy wykonac
w nawierzchni bitumicznej, w odlegtosci 30-40 mm od lica kraweznikéw, naciecie pita na gt. do 70 mm, dla uzyskania
rownej krawedzi, umozliwiajacej pozniejsze wykonanie (po osadzeniu kraweznikéw) doktadnego, uszczelniajacego
wypetnienia styku masg zalewowa wg wymagan SST M-20.01.21. Odspojenia odcietej nawierzchni nalezy dokonac po
rozebraniu kraweznikdw, stosujac drobne mioty dlutujace. Nalezy przy tym zwrdci¢ szczegdlna uwage, aby nie
uszkodzic izolacji bitumicznej ptyty pomostu.

Rozkuwajac elementy kamienne nalezy pamieta¢, aby bezwzglednie pozostawic istniejgce kotwy aluminiowe
osadzone w betonie kapy. Jezeli w wyniku wykuwania kraweznikéw istniejace kotwy ulegng deformacji lub przecieciu,
to do Wykonawcy robdt nalezato bedzie (przed osadzeniem nowych elementéw kraweznikowych), ich odpowiednie
wyprostowanie lub (w przypadku przeciecia) osadzenie nowych kotew.

Roboty rozbidrkowe wykonywac w sposéb systematyczny i uporzadkowany.

Przy ewentualnym zniszczeniu elementéw nie podlegajacym rozbidrce (typu np. izolacja pozioma ptyty
pomostu), Wykonawca musi naprawic¢ zniszczenia na wtasny koszt.

Materiaty rozbiérkowe nalezy w sposob uporzadkowany sktadac¢ w regularnych pryzmach i w miare mozliwosci
regularnie wywozi¢ poza teren pasa drogowego i utylizowac.

5.2.2 Wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe miejsc wbudowania kraweznika.

Odbudowywany fragment kraweznika musi zosta¢ idealnie zlicowany w planie i wysokosci z istniejgcym
kraweznikiem.

Wytyczenie sytuacyjno-wysokosciowe odbudowywanego odcinka kraweznikowego, wykonane bedzie na
podstawie rysunkéw roboczych opracowanych przez Wykonawce i zatwierdzonych przez Inzyniera.
5.2.3 Wykonanie podlewki podkraweznikowej.

Po ustawieniu i przytwierdzeniu opornikéw i deskowania (np. z listew lub desek) nalezy rozscieli¢ (wypetniajac
przestrzenie w deskowaniu, miedzy opornikami) podlewke z zaprawy niskoskurczowej, przystepujac do ustawiania
elementow kraweznikowych, z jednoczesnym nasunieciem ich na osadzone w betonie kapy, istniejace kotwy
aluminiowe.
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Wysokos¢ deskowania i opornikow regulacyjnych powinna zapewni¢ po ustawieniu na nich elementéw
kraweznikowych, zlicowanie gornych powierzchni nowych elementdw kraweznikowych z gérnymi powierzchniami
kraweznikéw istniejacych. Rozscielona w deskowaniu zaprawa po zageszczeniu powinna licowac z gorng krawedzig
opornikéw regulacyjnych.

Po zwigzaniu zaprawy niskoskurczowej oraz kleju z osadzonymi kotwami aluminiowymi, nalezy przystapic
do demontazu opornikow i wykanczania krawedzi podlewki.

Roboty nalezy realizowa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5st.C i nie wyzszej niz +25st.C.

Rozdeskowane podlewki wymagajq ochrony przed szybkim wysychaniem. Nalezy unikaé wptywu wysokich
temperatur oraz utrzymywac wilgo¢ przez min. 5 dni, poprzez przykrycie podlewek geowtdkning nasaczang regularnie
woda.

5.2.4 Wbudowanie kraweznikow

Elementy kraweznikowe nalezy ustawia¢ jednoczesnie z uktadaniem podlewki, wykorzystujac narzedzia
brukarskie.

Przy wbudowywaniu kraweznika nalezy bezwzglednie przestrzegal wytyczonej trasy jego przebiegu oraz
usytuowania wysokosciowego.

Poszczegolne elementy kraweznikowe, powinny by¢ ustawione w odlegtosci 4:6 mm jeden od drugiego.

Po zlicowaniu powierzchni czotowych ustawionych docelowo, nowych elementéw kraweznikowych
Z istniejacymi kraweznikami, pomiedzy $ciang tylng nowych elementéw a powierzchnig pionowa kapy wyniesionego
pobocza technicznego powinna pozosta¢ szczelina szerokosci ok. 10 mm (do wypetnienia uszczelniajacego zaprawg
PCC wbudowywang w ramach robot objetych SST M-13.01.09.).

5.2.5 Wypelnienie spoin miedzy kraweznikami

Gtebokos¢ uszczelnienia (mierzona od obrysu w gigb kraweznika) powinna wynosic¢ nie mniej niz:

* 10 mm dla powierzchni czotowych i gérnych kraweznika,

*» 6 mm dla powierzchni tylnych kraweznika.

Styki kraweznikow z betonem kapy wyniesionego pobocza technicznego powinny zosta¢ wykonane zgodnie
z wymaganiami SST D-05.03.26. oraz SST M-13.01.09.

Odbudowywang nawierzchnio-izolacje na gérnej powierzchni kapy wyniesionego pobocza technicznego nalezy
wprowadzi¢ w wyfrezowane w elementach kraweznikowych rowki.

Uszczelnienie stykdéw miedzy kraweznikami i ich oparciem, a warstwa Scieralng i wigzacq nawierzchni ujete
w SST D-05.03.13. (warstwa $cieralna) i SST M-20.01.21. (warstwa wigzaca).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Wymagania ogodlne
0gdlne zasady kontroli jakos$ci robét podano w OST D-M.00.00.00.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot
6.2.1 Badania kraweznikow

Badania kraweznikdw kamiennych obejmuja:

*  sprawdzenie cech zewnetrznych,

* badania laboratoryjne.

Sprawdzenie cech zewnetrznych obejmuje:

*  sprawdzenie ksztattu, wymiardow i wygladu zewnetrznego,

*  sprawdzenie wad i uszkodzen.

Badanie laboratoryjne obejmuje:

*  badanie nasigkliwosci woda,

*  badanie odpornosci na zamrazanie,

*  badanie wytrzymatosci na Sciskanie,

*  badanie Scieralnosci na tarczy Boehmego,

*  badanie wytrzymatosci na uderzenie.

Sprawdzenie cech zewnetrznych nalezy przeprowadza¢ przy kazdorazowym odbiorze partii kraweznikow.
Badanie laboratoryjne nalezy przeprowadza¢ na polecenie Inzyniera na prébkach materiatu kamiennego, z ktérego
wykonano krawezniki, a w przypadkach spornych - na probkach wycietych z zakwestionowanych kraweznikdéw,
zgodnie z wymaganiami tablicy 1.

W skiad partii przeznaczonej do badan powinny wchodzi¢ krawezniki jednakowego typu, klasy, rodzaju,
odmiany i wielkosci.

Pobieranie probek materiatu kamiennego nalezy przeprowadzaé wg PN-B-06720.
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Sprawdzenie ksztattu i wymiardw nalezy przeprowadza¢ poprzez ogledziny zewnetrzne zgodnie
Z wymaganiami tablicy 2 oraz pomiar przy pomocy linii z podziatkg milimetrowg z doktadnoscig do 0,1 cm.

Sprawdzenie réwnosci powierzchni obrobionych przeprowadzac nalezy przy pomocy linii metalowej, ustawionej
wzdtuz krawedzi i po przekatnych sprawdzanej powierzchni oraz pomiar odchylen z doktadnoscig do 0,1 cm, zgodnie
Z wymaganiami tablicy 2.

Sprawdzenie krawedzi prostych przeprowadzac nalezy przy pomocy linii metalowej.

Sprawdzenie szczerb i uszkodzen przeprowadza¢ nalezy poprzez ogledziny zewnetrzne, policzenie ilosci
szczerb i uszkodzen oraz pomiar ich wielkosci z doktadnoscig do 0,1 cm, zgodnie z wymaganiami tablicy 3.

Sprawdzenie faktury powierzchni przeprowadza sie wizualnie przez poréwnanie z wzorem.

Ocene wynikdw sprawdzenia cech zewnetrznych oraz ocene wynikow badan laboratoryjnych nalezy
przeprowadzi¢ wg PN-B-11213.

6.2.2. Badania pozostatych materiatow

Badania pozostatych materiatéw stosowanych przy ustawianiu kraweznikéw kamiennych powinny obejmowac
wszystkie wiasciwosci, okreslone w normach podanych dla odpowiednich materiatéw w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1 Sprawdzenie podlewek

Przy wykonywaniu podlewek badaniu podlegaja:
a) wymiary podlewek,
Wymiary podlewek nalezy sprawdzi¢ w dwdch dowolnie wybranych punktach na kazdy odcinek kraweznika.
Tolerancje wymiardw wynosza:
- dla wysokosci +10% wysokosci projektowanej
- dla szerokosci +10% szerokosci projektowanej.
b) odchylenie linii podlewki od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii podlewek od projektowanego kierunku nie moze przekracza¢ +lcm na kazdy
ustawiony odcinek kraweznika.

6.3.2 Sprawdzenie ustawienia kraweznikow
6.3.2.1. Dopuszczalne odchylenie linii kraweznikéw

Dopuszczalne odchylenie linii kraweznikdw w planie od linii projektowanej wynosi £0,25 ¢cm na caty ustawiany
odcinek kraweznika.

6.3.2.2.Dopuszczalne odchylenie niwelety kraweznikow

Dopuszczalne odchylenie niwelety gdérnej ptaszczyzny kraweznika od niwelety projektowanej moze wynosié
+0,2cm na catym odcinku badanego niwelacjg ciggu kraweznika.

6.3.2.3.R6wnosc¢ gornej powierzchni kraweznikéw

ROwnos¢ gdrnej powierzchni kraweznikdw sprawdza sie przez przytozenie w dwdch punktach, na catym
odcinku kraweznika, trzymetrowej faty brukarskiej. Prze$wit pomiedzy gorna powierzchnig kraweznika i przytozong
tatg nie moze przekraczac 0,2cm.

Odbidr robot moze by¢ dokonany, jesli wszystkie badania dadza wynik pozytywny.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru robdt jest 1 m [metr] odbudowywaneo, mostowego kraweznika kamiennego.
Pomiaru dtugosci nalezy dokonywac z doktadnoscig do 1 cm.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

Ogolne zasady odbioru robdt podano w OST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 8.
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8.2. Zasady odbioru robot objetych SST

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich
robot zwigzanych z ustawieniem kraweznikdw, a takze spetnienie wszystkich wymagan okreslonych w opisie
przedmiotu zamodwienia, SST oraz innych warunkdw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm
i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je
do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogoélne zasady ptatnosci

0Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za 1 m [metr] odbudowanego, mostowego kraweznika kamiennego, nalezy przyjmowac na podstawie
obmiaru, atestow producentdw uzytych materiatow i oceny jakosci wykonanych robodt oraz wbudowanych materiatow.

Cena jednostkowa wykonania robot obejmuje:

= zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych materiatdow (tacznie z elementami

kraweznikowymi wyposazonymi, przy gornych krawedziach, w wyfrezowane rowki odpowiednich
wymiarow i faktury oraz w otwory na wprowadzenie kotew aluminiowych),

*  prace pomiarowe i przygotowawcze,

*  rozbidrke istniejacych, uszkodzonych elementéw kraweznikowych,

* wyznaczenie linii prowadzacej nowego kraweznika,

= wykonanie podlewki spetniajacej wymagania niniejszej SST,

* ustawienie elementéw kraweznikowych (z osadzeniem na istniejacych kotwach aluminiowych),

= uszczelnienie stykow miedzy elementami kraweznikowymi elastycznym materiatem klejaco-

uszczelniajgcym, wykonanym na bazie elestomeru poliuretanowego,

= ochrone $wiezo ustawionego kraweznika przed uszkodzeniem, ubytkami i opadami,

= wykonanie niezbednych pomiaréow i badan,

* uporzadkowanie miejsca prowadzonych robdt, z usunieciem i utylizacja materiatéw pochodzacych

z rozbidrki istniejacego kraweznika kamiennego.

Cena powinna obejmowac rowniez odpowiednie przyciecie kraweznikéw kamiennych w dostosowaniu
do pozostatej po rozbiérce elementéw uszkodzonych, wolnej przestrzeni miedzy istniejacymi, ,dobrymi” (bez
uszkodzen) elementami kraweznikowymi oraz w dostosowaniu do istniejacych dylatacji pozornych kapy wyniesionego
pobocza technicznego.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktore sg potrzebne
do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu i sg usuwane po wykonaniu robot
podstawowych (dotyczy to np. ekrandw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych warunki
terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementdéw konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbednych przy realizacji
robot objetych niniejsza SST).

Uszczelnienie kraweznikéw z warstwami nawierzchniowymi strefy przejazdowej ptatne w SST D-05.03.13 oraz
M-20.01.21.

Uszczelnienie kraweznikdw z nawierzchnio-izolacja epoksydowo-poliuretanowg wyniesionego pobocza
technicznego ptatne w SST D-05.03.26.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.
PN-B-11213:1997 Elementy kamienne. Krawezniki uliczne, mostowe i drogowe.
PN-B-11200 Materiaty kamienne - Bloki, formaki, ptyty surowe
PN-B-01080 Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Klasyfikacja i zastosowanie
PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane
PN-B-06711 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw budowlanych
PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyktego
PN-B-06720 Pobieranie probek materiatdw kamiennych
PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw
BN-62/6716-04  Kamien dla budownictwa i drogownictwa. Bloki surowe
PN-B-19701 Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
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PN-B-06250
PN-B-06251
BN-88/6731-08
PN-74/6771-04
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M-19.01.02. Bariery ochronne - demontaz i ponowny montaz.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt
zwigzanych z demontazem i ponownym montazem barier ochronnych w strefach wyniesionych poboczy technicznych
prawej (WE-1P) estakady w ciggu drogi ekspresowej S7 na odcinku Obwodnicy Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z demontazem
i ponownym montazem mostowej bariery ochronnej i obejmuja;:
= demontaz istniejacych barier w strefach wyniesionych poboczy technicznych, na odcinkach na ktdrych
przewidziano wymiane nawierzchnio-izolacji,
*  montaz zdemontowanych wczesniej barier w miejscach dotychczasowego ustawienia, po zakonczeniu
robdt zwigzanych z wymiang nawierzchnio-izolacji.

1.4. Okreslenia podstawowe

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu fizycznego zapobiezenia
zjechaniu pojazdu z obiektu mostowego lub drogi (w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne), niedopuszczenia
do powstania kolizji pojazdu z pieszymi poruszajacymi sie chodnikiem w poblizu jezdni.

Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana
z profili stalowych.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogdlne" pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

0golne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne" pkt. 1.5.
2. MATERIALY
2.1. 0Ogolne wymagania dotyczace materiatow

0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt. 2.
2.2. Materialy objete SST

Elementy istniejacych, stalowych barier ochronnych typu ORSTA i SP-06/1/M ulegajace demontazowi
i ponownemu montazowi to m.in.:

*  prowadnice,

»  stupki z blachami podstaw,

*  pasy profilowe,

*  porecze rurowe,

*  przekfadki, wsporniki, sruby, podkfadki, $wiatta odblaskowe,

Przewidziane do demontazu bariery kotwione sg na kotwy tulejowe zabetonowane w kapach wyniesionych
poboczy technicznych.

Wolne przestrzenie pomiedzy powierzchniami nowych warstw nawierzchniowo-izolacyjnych a podstawami
stupkow ustawianych barier nalezy uszczelni¢ poprzez wykonanie nowych podlewek wykonanych z zapraw
przygotowanych na bazie zywic epoksydowych.

3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogolne" pkt. 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z nastepujacego
sprzetu:
»  zestawu sprzetu specjalistycznego do demontazu/montazu barier,
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= zurawi samochodowych o udzwigu do 4 t
= drobnych narzedzi do demontazu/montazu oraz innego sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera
Kontraktu

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do wykonywania robdt objetych niniejszga SST powinny
zapewniac ciggtos$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robdt.

W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie
zapewniaja bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt, Zamawiajacy moze zazada¢ zmiany
stosowania sprzetu (narzedzi).

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

0Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogolne" pkt. 4.
4.2. Transport barier

W przypadku transportowania zdemontowanych elementdw barier w miejsce czasowego przechowania, nalezy
pamietac aby:

* elementy konstrukcyjne barier nie wystawaty poza gabaryt srodka transportu,

= elementy Sliskie (np. profilowang tasme stalowa, pasy profilowe) przewozi¢ w sposob uniemozliwiajacy ich

przemieszczanie sie,

= elementy montazowe i potagczeniowe przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

Zatadunek i wytadunek elementdéw konstrukcji barier mozna dokonywaé¢ za pomocg zurawi lub recznie. Przy
zatadunku i wytadunku, nalezy zabezpieczy¢ elementy konstrukcji przed pomieszaniem.

Elementy barier nalezy przewozi¢ w warunkach zabezpieczajacych wyroby przed korozjg i uszkodzeniami
mechanicznymi.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

0gdlne wymagania dotyczace wykonania robét podano w OST D-M.00.00.00.
5.2. Demontaz/montaz barier

Elementy barier ochronnych nalezy rozkrecac.

Zaktada sie, ze zdemontowane elementy barier beda skladowane w bezposrednim sasiedztwie obiektu,
nieopodal miejsca wbudowania. Majac jednak na uwadze charakter robot niewymagajacy ustawiania zaplecza budowy
(z catodniowym dozorem), dopuszcza sie mozliwos¢ przewiezienia zdemontowanych elementéw barier i czasowego
sktadowania ich na placu sktadowym Wykonawcy robét.

Przykrecenie stupkéw do istniejgcych kotew tulejowych powinno nastgpi¢ po zakonczeniu robot zwigzanych
z wykonaniem nowej nawierzchnio-izolacji.

Montaz barier powinien doprowadzi¢ do zapewnienia rdwnej i ptynnej linii prowadnic, poreczy i pasow w planie
i profilu.

Montaz poszczegdlnych elementéw barier powinien by¢ wykonany $cisle wedtug zalecen producenta
elementéw bariery z zastosowaniem przewidzianych do tego celu elementédw oraz wtasciwych $rub i podktadek.

Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalne odchytki osadzonych stupkdw wynosza:
* odchylenie od pPiONU .....cvveviiiiiiiiiiiieenn, +1%
*  odchytka w wysokosci stupka ............ceun.... +0,5cm

5.3. Podlewki pod podstawami stupkow montowanych barier.

Dla zniwelowania lokalnych nieréwnosci oraz uszczelnienia styku ptyt stalowych z nawierzchnio-izolacja,
pod podstawami stupkdw nalezy wykona¢ odpowiedniej grubosci podlewki.

Podlewki powinny doktadne wypetnié catg przestrzen miedzy blachg podstawy a powierzchnia, zabezpieczonej
nawierzchnio-izolacjg kapy wyniesionego pobocza technicznego.

Wymaga sie, aby podlewki zostaty zlicowane z obrysem blach podstaw stupkdw.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogélne" pkt. 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Do materiatdw, ktérych badania powinien przeprowadzi¢c Wykonawca, nalezg materialy do wykonania
podlewek.

6.3. Badania w czasie wykonywania robét

W czasie wykonywania robot nalezy zbadac:
a) prawidtowos$¢ montazu stalowej bariery ochronnej, zgodnie z pkt. 5.2. i 5.3.
b) prawidtowos¢ wykonania podlewek, zgodnie z pkt. 5.3

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

0gdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkami obmiaru robdt jest 1 m [metr] zdemontowanej i ponownie zamontowanej, stalowej, mostowej
bariery ochronnej.

8. ODBIOR ROBOT

0golne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania Ogdlne" pkt.8.

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich
robot zwigzanych z demontazem i ponownym montazem barier, a takze spetnienie wszystkich wymagan okreslonych
w opisie przedmiotu zamoéwienia, SST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne,
wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane
roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

0gdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. pkt. 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za 1 m [metr] zdemontowanej i ponownie zamontowanej, stalowej, mostowej bariery ochronnej,
nalezy przyjmowac zgodnie z wymaganiami niniejszej SST, obmiarem robot i oceng jakosci wykonania robot.

Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:

*  roboty przygotowawcze,

*» demontaz istniejacych barier z wszystkimi robotami towarzyszacymi opisanymi w niniejszej specyfikacji,

*  przechowywanie zdemontowanych elementéw barier do czasu ich ponownego wbudowania,

*  zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania materiatdw na podlewki,

* montaz barier na obiekcie z wszystkimi robotami towarzyszacymi wymaganymi przez technologie przyjeta

w niniejszej SST (z wykonaniem podlewek pod ptytami dolnymi stupkdw wtacznie),
*  uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét,
*  wykonanie niezbednych pomiardw i badan.

Cena wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne
do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu isg usuwane po wykonaniu robdt
podstawowych. Dotyczy to wszelkich ekranéw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych
warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementéw konstrukcyjnych remontowanego obiektu a niezbednych przy
realizacji robdt objetych niniejsza SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge. Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan
zderzeniowych i metody badan barier ochronnych.

PN-EN 1317-5+A1 Systemy ograniczajace droge. Wymagania w odniesieniu do wyrobow i ocena
zgodnosci dotyczaca systemoéw powstrzymujacych pojazd.

PN-M-82101 Sruby ze tbem szesciokatnym.
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10.2. Inne

1. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych, GDDKIA, kwieciert 2010
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M-20.00.00. INNE ROBOTY MOSTOWE

M-20.01.00. ROBOTY ROZNE

M-20.01.10. Rusztowania i ekrany ochronne.
1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem rusztowan i ekranéw ochronnych podczas robot remontowych realizowanych na prawej
(WE-1P) i lewej (WE-1L) estakadzie w ciggu drogi ekspresowej S7 na odcinku Obwodnicy Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonaniem
rusztowan i ekrandw zabezpieczajacych i obejmuja:

= wykonanie rusztowan roboczych niezbednych dla przeprowadzenia wszystkich robdt zwigzanych
z remontem poszczegdlnych elementéw obiektéow objetych zamdwieniem tj. umozliwiajacych m.in.
naprawe/wymiane desek gzymsowych, montaz ekrandw przeciwhatasowych, wykonanie nawierzchnio-
izolacji itp.),

= wykonanie wszelkich niezbednych ekrandéw ochronnych zabezpieczajacych miejsce robdt oraz tereny
przylegte (w tym przede wszystkim linie kolejowe),

*  biezace przestawianie oraz koncowy demontaz rusztowan i ekranéw ochronnych po zakonczeniu robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

Rusztowania mostowe - pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania remontu obiektu mostowego.
Rusztowania dzieli sie na: robocze, montazowe i niosace.

Rusztowania robocze - rusztowania stuzace do przenoszenia ciezaru sprzetu i ludzi.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i OST
D-M.00.00.00.

2. MATERIALY
2.1. 0Ogolne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2 Materiaty do wykonania robét.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu rusztowan i ekranéw ochronnych wedtug zasad niniejszych SST
sq:

= stalowe elementy sktadowe rusztowan mostowych,

* rusztowania systemowe,

= drewno - tarcica lisciasta stosowana do drobnych konstrukcji rusztowan, jak Kkliny, klocki itp.,

odpowiadajaca wymaganiom PN-72/D-96002,
*= panele drewniane lub stalowe,
=  kraty pomostowe itp.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodlne

0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Roboty nalezy wykonywac przy uzyciu sprawnego technicznie sprzetu mechanicznego zaakceptowanego przez
Inzyniera, przeznaczonego dla realizacji robo6t zgodnie z zatozong technologia.

W przypadku robdt o charakterze miejscowym i krétkotrwatym w miejsce rusztowan dopuszcza sie mozliwos$c
zastosowania samojezdnych podnosnikdw, platform i zwyzek z odpowiednimi pomostami roboczymi zapewniajacymi
mozliwos¢ realizacji robot na wysokosci oraz odpowiednie bezpieczenstwo robotnikéw realizujacych te roboty.
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4. TRANSPORT
4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu

0Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.4.
4.2. Transport materiatow

Zastosowane materiaty moga by¢ przewozone $rodkami transportu przydatnymi dla danego asortymentu pod
wzgledem mozliwosci utozenia i umocowania tadunku oraz bezpieczenstwa transportu po uzyskaniu akceptacji
Inzyniera.

Sposob zatadowania i umocowania elementdw rusztowan na $rodki transportu powinien zapewniac ich
stateczno$c¢ i ochrone przed przesunieciem sie fadunku podczas transportu.

Elementy wiotkie powinny by¢ odpowiednio zabezpieczone przed odksztatceniem i zdeformowaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne warunki wykonania roboét

0golne warunki wykonania robdt podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania Ogoélne" pkt.5.
5.2. Sposo6b wykonania.

Wykonawca na wniosek Inzyniera, powinien przedtozy¢ mu do zatwierdzenia szczegodtowe rysunki robocze
rusztowan, pomostow roboczych oraz ekranéw zabezpieczajacych.

Rusztowania powinny w czasie ich eksploatacji zapewni¢ niezmiennos¢ uktadu geometrycznego
i bezpieczenstwo zaréwno samej konstrukcji jak i pracownikéw na nich pracujgcych.

Wszelkiego rodzaju ubytki i otwory w elementach istniejacej konstrukcji obiektow, zwigzane z wykonaniem
rusztowan, po zakonczeniu robot Wykonawca jest zobowigzany do naprawienia przy pomocy materiatu
przewidzianego w SST M-13.01.09.

Nalezy przewidzie¢ na kazdym rusztowaniu drabiny dla pracownikéw. Nie jest dozwolone takie wykonywanie
rusztowan, ze dostep do nich przewidziany jest jedynie przez wspinanie sie po konstrukcji rusztowania.

Szerokos¢ swobodnego przejscia dla robotnikéw nie powinna by¢ mniejsza od 0.60 m.

Rusztowania robocze powinny by¢ bezwzglednie wyposazone w szczelne ekrany ochronne (poziome i pionowe)
zabezpieczajace, przed gruzem oraz innymi materialami budowlanymi zwigzanymi z realizacjg robot remontowych
linie kolejowe znajdujace sie pod obiektem, bezposrednio nad miejscem wymienianych ekrandw przeciwhatasowych.

Wykonawca powinien wykonac rowniez szczelne ekrany ochronne wydzielajace strefe prowadzonych roboét.

Bez wykonania ekranéw ochronnych, Wykonawca nie ma prawa rozpocza¢ robot zwigzanych z remontem
poszczegdlnych elementéw obiektdw objetych zamoéwieniem.

Ze wzgledu na realizacje robdt nad liniami kolejowymi, Wykonawca robdt (w razie koniecznosci wynikajacej
m.in. z przyjetej przez Wykonawce technologii robdt oraz przyjetej konstrukcji np. rusztowan, czy ekrandw), zwrdci
sie do Zarzadcow toréw, w celu uzgodnienia warunkow realizacji robot.

W zakres czynnosci zwigzanych z realizacjg rusztowan i ekranéw ochronnych wchodza m.in.:

*  zapewnienie wszelkich niezbednych czynnikéw produkcji (tj. m.in. materiatdw, urzadzen, konstrukcji itp.),

= wykonanie rusztowan o konstrukcji akceptowalnej przez Inzyniera,

= wykonanie szczelnych, pionowych i poziomych ekrandw ochronnych,

* uzyskanie (w razie koniecznosci) wszelkich niezbednych uzgodnien u Zarzadcy linii kolejowej
przebiegajacej w bezposrednim sasiedztwie realizowanych robdt remontowych, z dostosowaniem sie
do postanowien uzyskanych uzgodnien,

* w razie koniecznosci - decydowa¢ o tym bedzie konstrukcja przyjetego rozwigzania - przestawianie
rusztowan iekranéw ochronnych (tyle razy, ile razy bedzie to potrzebne, a bedzie wynikato
np. z uzgodnien Zarzadcdw kolei, przyjetej technologii robét itp.),

*  rozebranie rusztowan i ekrandw ochronnych po zakonczeniu robot,

*  naprawienie przy pomocy materiatu zgodnego ze SST M-13.01.09. wszelkiego rodzaju ubytkéw i otwordéw
w elementach istniejacych konstrukcji obiektow, zwigzanych z wykonaniem rusztowan i pomostow
ochronnych,

*  wykonanie niezbednych pomiardw i badan.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robot objetych SST

Kontrola jakosci robot obejmuje zgodnos¢ wykonywanych robdt z opisem przedmiotu zamowienia i ustaleniami
SST.
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7. OBMIAR ROBOT

Nie dotyczy - element cenotwdrczy innych pozycji kosztorysowych objetych kontraktem.
8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoéline.

0gdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 8
8.2. Zasady odbioru robot objetych SST

Badania przy odbiorze konstrukcji zmontowanych rusztowan stalowych i ekrandw ochronnych, polegajq
na stwierdzeniu zgodnosci konstrukcji rusztowan z wymaganiami technicznymi podanymi w normie i ewentualnie
z dodatkowymi wymaganiami Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm
i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z wymaganiami
i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Koszty wykonania rusztowan oraz ekrandw ochronnych objetych niniejszg SST nie podlegajg odrebnej
zaptacie. Zaktada sie, ze zostaly wliczone przez Wykonawce robdt w ogdlne koszty budowy np. poprzez ich ujecie
w cenach jednostkowych robdt objetych formularzem cenowym TER.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-84/H-93000 Stal konstrukcyjna weglowa i niskostopowa zwykiej jakosci. Walcowki prety i
ksztattowniki. Wymagania i badania techniczne.

PN-83/H-92120 Stal walcowa. Blachy grube i uniwersalne.

BN-70/9080-02 Rusztowania stalowe z elementow sktadanych do budowy mostéw. Wymagania i badania
przy odbiorze zmontowanych rusztowan.

PN-75/D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-72/D-96002 Tarcica lisciasta ogdlnego przeznaczenia.

PN-92/D-95017 Drewno tartaczne sosnowe i modrzewiowe.

PN-59/M-82010 Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych.

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.
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M-20.01.21a. Uszczelnienie stykow kraweznikow z nawierzchniq asfaltowa.

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z uszczelnieniem stykdw wymienianych kraweznikéw kamiennych z istniejacg nawierzchnig
asfaltowg prawej (WE-1P) estakady w ciaggu drogi ekspresowej S7 na odcinku Obwodnicy Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad wykonania robdt zwigzanych uszczelnieniem styku
nowych kraweznikow kamiennych prawego pobocza technicznego prawej estakady (WE-1P), z istniejacq nawierzchnig
asfaltowq strefy przejazdowej obiektu i obejmuja:

* wykonanie szczelin,

= wypetnienie szczelin zalewg uszczelniajaca.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z opisem przedmiotu
zamowienia, SST i poleceniami Inzyniera.
0gdlne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoine".

2. MATERIALY
2.1. 0Ogolne wymagania dotyczace materiatow

0Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét

Zgodnie z zatozeniami niniejszej SST do wykonania robdt nalezy stosowaé elastyczng mase koloru czarnego,
bedacag mieszankg asfaltu, kauczuku termoplastycznego oraz plastyfikatoréw i sSrodkéw adhezyjnych itp., posiadajaca
wiasciwosci nie gorsze niz przedstawione w tablicy 1.

Tablica 1. Wymagania dla masy zalewowej

Lp. Wiasciwosc Jednostka | Wymagania | Metoda badan wg

1 | Temperatura mieknienia wg PiK °C > 80 PN-EN 1427:2001
. o >70

2 Penetracja w temperaturze 25 °C 0,1 mm <120 PN-EN 1426:2001

3 | Sptywalnos$¢ w temperaturze 60°C mm <3 PN-B 24005:1997

Stosowana masa powinna umozliwia¢ wypetnienie szczelin o szerokosci do 40 mm.

W temperaturze ok. +20st.C stosowana zalewa drogowa powinna by¢ ciatem statym, lepko-plastycznym.
Podgrzana natomiast do temperatury ok. 200st.C powinna stawac sie jednorodng, gestg cieczg, ktdra po ostudzeniu
ponownie przechodzi w stan staty zachowujac pierwotne wtasciwosci.

3. SPRZET
3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

0gdline wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 3.
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3.2. Sprzet do wykonania robot

Sprzet (podlegajacy akceptacji Inzyniera) powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta masy zalewowej.

Wykonawca przystepujacy do wykonania uszczelnienia powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy sprzet:

*  pite mechaniczna,

*= drobny osprzet elektryczny do usuwania nacietego asfaltu,

»  sprezarke powietrza 200-300 m3/h z filtrem przeciwolejowym,

= kotly z ptaszczem olejowym wyposazone w termometry do kontroli temperatury masy zalewowej

(z wbudowanym mieszadtem mechanicznym), do przygotowania masy zalewowej,

Wykonawca powinien wykona¢ wszystkie roboty przy uzyciu sprawnego technicznie i zaakceptowanego przez
Inzyniera sprzetu.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg uzyskania wymaganej jakosci
robot, Inzynier moze zazadac zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. TRANSPORT
4.1. 0Ogolne wymagania dotyczace transportu

0golne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatow

Masa zalewowa powinna by¢ pakowana w oryginalne opakowania producenta, np. pudetka tekturowe,
zabezpieczone przed przywieraniem masy zalewowej do tektury.

Na kazdym opakowaniu powinna by¢ umieszczona etykieta zawierajaca nastepujace dane:

*  nazwe wyrobu,

* nazwe i adres producenta,

= date produkcji, numer partii materiatu i okres przydatnosci do stosowania,

*  mase netto,

= opis sposobu przechowywania i stosowania materiatu, zachowania niezbednych s$rodkéw ostroznosci,

wymagania bhp i ochrony srodowiska,

= numer aprobaty technicznej.

Mase zalewowg mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, chronigc opakowania przed uszkodzeniami
mechanicznymi.

Sposob transportu przez Wykonawce materiatdw lub wyrobdw przeznaczonych do wykonywania robdt
nie moze powodowaé obnizenia ich jakosci.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonywania robot

0golne zasady wykonywania robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wymagania ogdlne.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robdt obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,

2. wykonanie szczelin,

3. wypetnienie szczelin zalewa drogowa,

4. roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed rozpoczeciem robdt nalezy, na podstawie SST lub/i wskazan Inzyniera:
= ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,
= okresli¢ kolejnos¢, sposdb i termin wykonania robét.

5.4. Technologia wykonania robét
5.4.1. Wykonanie szczelin.

Przed rozbidrkga istniejacych, zniszczonych kraweznikdw zakwalifikowanych do wymiany, w strefach ich styku
z nawierzchnig bitumiczng strefy przejazdowej, nalezy wykonaé¢ odpowiednie szczeliny niezbedne dla sprawnej
rozbidrki istniejacych elementéw kraweznikowych oraz wykonania wiasciwego uszczelnienia styku nawierzchni z kapg
po docelowym ustawieniu nowych elementdw kraweznikowych.

Wykonane szczeliny powinny mie¢ przekroéj prostokatny.

Szerokos¢ przygotowanych szczelin nie powinna sie zmieniaé (na ich dtugosci) o wiecej niz 5%.
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Zaktada sie, ze docelowa gteboko$¢ szczelin bedzie wynosi¢ 60-70mm, czyli bedzie odpowiada¢ gtebokosci
osadzenia elementéw kraweznikowych. Poniewaz stosunek szerokosci szczeliny do gtebokosci wbudowania zalewy
drogowej powinien wynosic¢ 1:1,5 + 1:2, totez szeroko$¢ szczelin ustala sie na ok. 40 mm.

Szczeliny przeznaczone do zalewania powinny by¢ powietrzno suche, oczyszczone z zanieczyszczen
mechanicznych. Nalezy je oczysci¢ i ogrza¢ (do temperatury ok. 120st.C), poprzez przedmuchanie goracym,
sprezonym powietrzem (za pomocg lancy). Nalezy zwrdci¢é uwage na rozgrzanie $cianek bocznych szczelin,
Z wyjéciem na nawierzchnie (pasy ok. 10 cm).

Oczyszczenie z pytdw powinno obejmowac pas nawierzchni w strefie szczeliny o szerokosci nie mniejszej
niz 1,0 m.

5.4.2. Wypelnienie szczelin.
5.4.2.1.Warunki atmosferyczne wykonywania robot

Wypetnienie szczelin masg asfaltowg mozna wykonywa¢ w temperaturze otoczenia powyzej 5st.C w dni
bezdeszczowe. Dopuszczalne jest wykonywanie wypetnien w nizszych temperaturach pod warunkiem, ze Wykonawca
przewidziat warunki wykonywania robdt w niskich temperaturach w organizacji robét.

5.4.2.2.Przygotowanie materiatow

Masa zalewowa przed wbudowaniem powinna by¢ nagrzana do temperatury podanej przez producenta (zwykle
jest to temperatura ok. 190 + 210st.C) i wymieszana w celu uzyskania jednakowej temperatury. W tym celu nalezy
stosowac kotly z ptaszczem olejowym (z wbudowanym mieszadtem mechanicznym), wyposazone w termometry
do kontroli temperatury masy zalewowej.

Masy nie nalezy podgrzewac do temperatur wyzszych niz specyfikowane przez producenta. W temperaturze
wyzszej bowiem niz specyfikowana, nastepowa¢ moze rozktad niektdrych jej sktadnikéw, przez co pogarszajq sie
wiasciwosci masy /elastycznosé, odpornosc na sptywanie itp./.

Nie dopuszcza sie stosowania zalewy drogowej uprzednio ogrzanej i schtodzonej.

5.4.2.3.Wypelnienie szczelin

Mase nalezy wbudowywal bez pustych przestrzeni i pecherzy. Zalewa powinna wypetnia¢ szczeliny
do zlicowania z gorng krawedzig nawierzchni bitumicznej. Zaleca sie, aby gdrna powierzchnia uszczelnienia posiadata
co najmniej 2% spadek poprzeczny (od kraweznika w strone nawierzchni).

Od chwili osiggniecia temperatury wbudowania, zalewe nalezy uzyé w czasie nie diuzszym niz zaleca
producent.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Do robot wykonczeniowych nalezg prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych rob6t do warunkéw budowy
i roboty porzadkujace.

5.6. Warunki bhp i p.poz.

Pracownicy zatrudnieni przy pracach z masa zalewowg powinni by¢ przeszkoleni w zakresie wszystkich
wykonywanych czynnosci, ze szczegélnym zwrdceniem uwagi na grozace niebezpieczenstwo poparzenia goracg masa.

Podczas rozgrzewania masy nalezy zwraca¢ uwage aby do kotta nie dostata sie woda, ktéra moze spowodowac
pryskanie i kipienie masy. Przenoszenie goracej masy powinno odbywac sie w pojemnikach z uchwytami i pokrywa,

Pracownicy rozpuszczajacy i stosujacy mase powinni by¢ wyposazeni w Srodki ochrony osobistej i odziez
robocza.

Ze wzgledu na mozliwos¢ zapalenia sie masy przy kontakcie z ogniem, na stanowisku pracy powinien
znajdowac sie podreczny sprzet gasniczy.

Zabezpieczenie robdt prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu drogowym na obiekcie nalezy
do Wykonawcy.

Wykonawca zobowigzany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed
zanieczyszczeniem w wyniku prowadzenia robot.

Wykonanie i rozbidrke ekrandw ochronnych oraz uzycie wszelkich urzadzen pomocniczych, niezbednych
do wykonania lub zabezpieczenia robdt, nalezy do Wykonawcy robét.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0gdlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
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6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Materiaty do wykonania robdt powinny by¢ dostarczone przez producenta jako gotowe do wbudowania
po odpowiednim przygotowaniu. Kontrola materiatdbw w wytworni spoczywa na producencie. Protokoty kontroli
materiatow powinny by¢ dostarczone na budowe tacznie z materiatami.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien:

a) uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania
(certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, protokoty kontroli i odbioru w wytworni
itp.), potwierdzajace zgodnos¢ materiatéw z wymaganiami pktu 2 niniejszej specyfikacji,

b) ewentualnie wykona¢ witasne badania witasciwosci materiatdw przeznaczonych do wykonania robot,
okreslone w pkcie 2 lub przez Inzyniera,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Po wykonaniu szczelin nalezy skontrolowac:

= szeroko$c i glebokosc¢ szczelin,

» stan krawedzi szczelin,

= czysto$¢ przygotowanych do wypetnienia szczelin - czy zostaty oczyszczone z pytow, luznych frakcji
i innych zanieczyszczen.

W trakcie wypetniania szczeliny nalezy kontrolowac:

= temperature powietrza w czasie wbudowywania zalewy drogowej,

= temperature zalewy w chwili wbudowania, ktéra powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta,

*  wykonczenie powierzchni wypetnienia, ktdrego krawedz powinna by¢ zlicowana z nawierzchnig bitumiczna,
a spadek poprzeczny nie mniejszy niz 2%.

Kontrola gotowego wypetnienia szczeliny powinna stwierdzac, ze:

= wypetnienie po wykonaniu jest szczelne, bez spekan, odspojen, wybrzuszen i pecherzy,

* powierzchnia wypetnienia posiada wymagany spadek poprzeczny.

Ocene jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza sie wizualnie przy odbiorze robot oraz po uptywie okresu

gwarancji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robot

0Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m [metr] wykonanego wypetnienia zalewg drogowg szczelin wykonanych na styku
nawierzchni bitumicznej strefy przejazdowej z wymienianymi kraweznikami wyniesionego pobocza technicznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robét

0gdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoine” pkt 8 .
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania
z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior roboét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

= wykonanie szczelin (szerokos¢, gtebokos¢, stan Scianek i krawedzi),

*  przygotowanie szczelin do wypetnienia,

* wbudowanie zalewy drogowej.

Odbidr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne” oraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

0Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Pfatno$¢ za 1 m [metr] wykonanego wypetnienia szczeliny zalewa drogowa, nalezy przyjmowac zgodnie
Z obmiarem robdt, atestem producenta materiatéw i oceng jakosci wykonania robdt.
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Cena wykonania robot obejmuje:

= zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robdt,

= wykonanie robdt podstawowych facznie z wszystkimi robotami towarzyszacymi wg niniejszej SST,
= uporzadkowanie terenu robot,

= wykonanie niezbednych pomiaréw i badan

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg SST obejmuje rowniez roboty tymczasowe, ktdre sg potrzebne
do wykonania robdt podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt
podstawowych (dotyczy to np. wszelkich ekrandw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych
uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementdw konstrukcyjnych remontowanego obiektu
a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejszg SST).

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 1426:2001 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie penetracji igtq

PN-EN 1427:2001  Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury mieknienia - Metoda Pierscien i
Kula

PN-EN 12593:2007 Asfalty i produkty asfaltowe - Oznaczanie temperatury famliwosci Fraassa

PN-EN 13398:2005 Asfalty i lepiszcza asfaltowe - Oznaczanie nawrotu sprezystego asfaltow modyfikowanych

PN-B-24005:1997  Asfaltowa masa zalewowa.
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M-20.01.21b. Wypelnienie zarysowan w nawierzchni asfaltowej jezdni.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych zwigzanych z wypetnieniem zarysowan w nawierzchni asfaltowej strefy przejazdowej prawej (WE-1P)
estakady w ciagu drogi ekspresowej S7 na odcinku Obwodnicy Potudniowej Gdanska

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad wykonania robdot zwigzanych wypetnieniem
zarysowan w warstwie $cieralnej nawierzchni asfaltowej strefy przejazdowej estakady WE-1P.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z opisem przedmiotu
zamowienia, SST i poleceniami Inzyniera.
0Ogodlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

2. MATERIALY
2.1. 0golne wymagania dotyczace materiatow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00.
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2. Materiaty do wykonania robét
Wg SST M-20.01.21a. pkt. 2.2.
3. SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu
0Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdine” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Sprzet (podlegajacy akceptacji Inzyniera) powinien by¢ zgodny z zaleceniami producenta masy zalewowej.
Wykonawca przystepujacy do wykonania wypetnien zarysowan powinien mie¢ do dyspozycji nastepujacy
sprzet:
» frezarke do rozfrezowywania zarysowan w nawierzchni, posiadajaca mozliwo$¢ regulacji szerokosci
i gtebokosci frezowania,
»  sprezarke powietrza 200-300 m>/h z filtrem przeciwolejowym,
» kotlty z pfaszczem olejowym wyposazone w termometry do kontroli temperatury masy zalewowej
(z wbudowanym mieszadtem mechanicznym), do przygotowania masy zalewowej,
Wykonawca powinien wykonac¢ wszystkie roboty przy uzyciu sprawnego technicznie i zaakceptowanego przez
Inzyniera sprzetu.
W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniajg uzyskania wymaganej jakosci
robot, Inzynier moze zazadac zmiany stosowanego sprzetu lub narzedzi.

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

0Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport, przechowywanie i pakowanie materiatow

Wg SST M-20.01.21a. pkt. 4.2.
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5. WYKONANIE ROBOT
5.1. 0Ogoélne zasady wykonywania robot

0Ogolne zasady wykonywania robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Wymagania ogoine.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu robot obejmuja:
1. roboty przygotowawcze,

2. przygotowanie zarysowan,

3. wypetnienie zarysowan zalewq drogowa,

4, roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Wg SST M-20.01.21a. pkt. 5.3.
5.4. Technologia wykonania roboét
5.4.1. Przygotowanie zarysowan

Istniejace zarysowania w nawierzchni bitumicznej, przed wykonaniem wypetnienia zalewg drogowg nalezy
odpowiednio poszerzyc.

Poszerzenia zarysowan, w zaleznosci od ich przebiegu, nalezy dokonac stosujac odpowiednio dostosowane
frezarki. Zarysowanie po wykonaniu poszerzenia powinno mie¢ (w gornej strefie) przekrdj prostokatny. Wskazane
jest, aby stosunek szerokosSci przefrezowanego zarysowania do gtebokosci wbudowania zalewy drogowej wynosit
1:1,5+1:2. Szerokos¢ przygotowanych zarysowan nie powinna sie zmienia¢ na dtugosci zarysowania o wiecej niz 10%

Zaktada sie, ze docelowa gtebokos¢ zarysowan po przefrezowaniu bedzie wynosi¢ 25-30mm, czyli nie bedzie
wieksza niz grubos¢ zarysowanej warstwy Scieralnej. Biorac pod uwage zalecane proporcje dla szczelin wypetnianych
masqg zalewowa, ustala sie, ze szeroko$¢ szczelin (powstatych po przefrezowaniu zarysowania) bedzie wynosita
ok. 1520 mm.

Zarysowania przeznaczone do zalewania powinny by¢ powietrzno suche, oczyszczone z zanieczyszczen
mechanicznych. Nalezy je oczysci¢ i ogrza¢ (do temperatury ok. 120st.C), poprzez przedmuchanie goracym,
sprezonym powietrzem (za pomoca lancy). Nalezy zwrdci¢ uwage na rozgrzanie Scianek bocznych zarysowan,
z wyjsciem na nawierzchnie (pasy ok. 10 cm).

Oczyszczenie z pytdw powinno obejmowac pas nawierzchni w strefie zarysowania o szerokoSci nie mniejszej
niz 1,0 m.

5.4.2. Wypelnienie zarysowan
5.4.2.1. Warunki atmosferyczne wykonywania robét

Wg SST M-20.01.21a. pkt. 5.4.2.1.
5.4.2.2.Przygotowanie materiatow

Wg SST M-20.01.21a. pkt. 5.4.2.2.
5.4.2.3.Wypeltnienie zarysowan

Mase nalezy wbudowywac bez pustych przestrzeni i pecherzy. Zalewa powinna wypetnia¢ zarysowania na
réwni z nawierzchnia. Ewentualny nadmiar zalewy nalezy po zastygnieciu usung¢ $cinajac na goraco.

Od chwili osiggniecia temperatury wbudowania, zalewe nalezy uzyé w czasie nie dluzszym niz zaleca
producent.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Do robdt wykonczeniowych naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do warunkéw budowy
i roboty porzadkujace.

5.6. Warunki bhp i p.poz.
Wg SST M-20.01.21a. pkt. 5.6.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot
0Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”, pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Wg SST M-20.01.21a. pkt. 6.2.
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6.3. Badania w czasie robot

Po rozfrezowaniu zarysowan nalezy skontrolowac:

= szerokosc¢ zarysowan,

*  stan krawedzi zarysowan,

= czysto$¢ przygotowanych do wypetnienia zarysowan; czy zostaty oczyszczone z pytdéw, luznych frakcji
i innych zanieczyszczen.

W trakcie wypetniania rozfrezowanych zarysowan nalezy kontrolowac:

* temperature powietrza w czasie wbudowywania zalewy drogowej,

*  temperature zalewy w chwili wbudowania, ktéra powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta,

= wykonczenie powierzchni wypetnienia, ktdre powinno by¢ zlicowane z nawierzchnia.

Kontrola gotowego wypetnienia zarysowania powinna stwierdzaé, ze:

= wypetnienie po wykonaniu jest szczelne, bez spekan, odspojen, wybrzuszen i pecherzy,

= powierzchnia wypetnienia jest rownolegta do powierzchni jezdni i nie wystaje ponad poziom warstwy
Scieralnej.

Ocene jakosci wykonanego przykrycia przeprowadza sie wizualnie przy odbiorze robot oraz po uptywie okresu

gwarancji.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogoblne zasady obmiaru robot

0golne zasady obmiaru robo6t podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m [metr] zarysowania w warstwie Scieralnej nawierzchni bitumicznej strefy
przejazdowej obiektu, wypetnionego zalewa drogowa.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru robot
Wg SST M-20.01.21a. pkt. 8.1.
8.2. Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

* rozfryzowanie zarysowania (szerokos¢, gtebokos¢, stan Scianek),

= przygotowanie zarysowania do wypetnienia,

*»  wbudowanie zalewy drogowej.

Odbiér tych robdt powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne" oraz
niniejszej SST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne” pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Pfatnos$¢ za 1 m [metr] zarysowania w warstwie Scieralnej nawierzchni bitumicznej strefy przejazdowej obiektu
wypetnionego zalewa drogowa, nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem robot, atestem producenta materiatow
i ocena jakosci wykonania robdt.

Cena wykonania robot obejmuje:

= zakup i transport materiatow przewidzianych do wykonania robét,

= wykonanie robdt podstawowych facznie z wszystkimi robotami towarzyszacymi wg niniejszej SST,

= uporzadkowanie terenu robét,

= wykonanie niezbednych pomiardw i badan

Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne
do wykonania robdot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajacemu isg usuwane po wykonaniu robdt
podstawowych (dotyczy to np. wszelkich ekrandw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych
uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne i geometrie elementdéw konstrukcyjnych istniejgcego obiektu
a niezbednych przy realizacji robot objetych niniejszg SST).
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy
Wg SST M-20.01.21a. pkt. 10.1.
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M-20.02.00. ROBOTY INNE

M.20.02.05a. Oznakowanie robot i organizacja ruchu kotowego w czasie realizacji
robot

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru oznakowania
pionowego oraz elementdw zabezpieczajacych podczas realizacji robdt remontowych zwigzanych z naprawg
elementow prawej (WE-1P) i lewej (WE-1L) estakady w ciagu drogi ekspresowej S7 na odcinku Obwodnicy
Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST

Niniejsza specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenie zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza przygotowania i ustawienia oznakowania pionowego
(i w razie koniecznosci poziomego), ustalajacego zasady ruchu kotowego w czasie trwania robot remontowych oraz
okreslajacego niezbedne elementy zabezpieczajace, zgodnie z projektem oznakowania i organizacji ruchu
przygotowanym wczesniej przez Wykonawce i zatwierdzonym przez Zamawiajacego.

Oznakowanie obejmuje m.in. umieszczenie:

*  znakow drogowych ostrzegawczych, zakazu, nakazu,

* oznakowania poziomego,

* tablic informacyjno - ostrzegawczych,

= zapdr drogowych i tablic prowadzacych,

*  pachotkéw drogowych,

= fali Swietlnej,

* lamp wczesnego ostrzegania,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sq zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w OST D-M.00.00.00.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ robdt i ich zgodnos$¢ z dokumentacjg oraz ze SST i poleceniami
Inzyniera Kontraktu.
0Ogolne wymagania podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

0Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00
~Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2 Materialy do wykonania robét.

Tablice znakéw powinny by¢ wykonane z blachy ocynkowanej, znaki za$ z folii odblaskowej typu 2
o wymiarach zgodnych z grupa wielkosci ,duze” wedlug Rozporzadzenia w sprawie szczegdétowych warunkow
technicznych dla znakdw i sygnatéw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw
ich umieszczania na drogach (Dz.U.2003.220.21).

Materiaty na znaki powinny posiadac aktualng aprobate techniczna IBDiM oraz mie¢ certyfikat bezpieczenstwa
«B".

Lico znakdw powinno by¢ wolne od zarysowan i uszkodzen.

Znaki nalezy umieszczac na wysokosci min. 2,0 m, liczac od dolnej krawedzi znaku.

Oznakowanie poziome nalezy wykonac jako grubowarstwowe z tasm odblaskowych posiadajacych aktualng
aprobate techniczna wydang przez Instytut Badawczy Drog i Mostdw w Warszawie.

Materiatami do wykonania rob6t powinny by¢ m.in.:

*  samoprzylepna, odblaskowa tasma nawierzchniowa koloru zéttego,

* tarcze znakéw drogowych z blachy stalowej, obustronnie ocynkowane,

*  stupki z rur stalowych ocynkowane (do znakdw),
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» folia odblaskowa samoprzylepna,

*  tablice prowadzace,

»  stojaki do tablic prowadzacych,

*  pachofki,

= fala $wietlna,

* lampy wczesnego ostrzegania,

Na wyposazeniu Wykonawcy powinna znajdowac sie odpowiednia ilos¢ kompletéw znakdw drogowych
z przyczepkami sygnalizacyjnymi wiacznie, w standardzie i w ilosciach okreslonych w zatwierdzanym projekcie
organizacji ruchu.

W celu zapewnienia bezpiecznego funkcjonowania ruchu samochodowego w strefie prowadzonych robdt
(dotyczy obiektow na ktorych przewidywany jest demontaz barier ochronnych w strefach wyniesionych poboczy
technicznych), do Wykonawcy robot nalezato bedzie wykonanie tymczasowych zabezpieczen, polegajacych
na ustawieniu rownolegle do kraweznikdw - tymczasowych, przestawnych, betonowych barier ochronnych.

Materiaty zwigzane z oznakowaniem powinny posiada¢ odpowiednie atesty.

3. SPRZET
3.1. Wymagania ogodlne

0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.3.
3.2. Sprzet do wykonania roboét

Sprzet i narzedzia uzywane do wykonania robdt powinny zapewni¢ ciggto$¢ robot, uzyskanie ich wymaganej
jakosci oraz akceptacje Inzyniera.

W przypadku, gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie
zapewniaja bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt, Zamawiajacy moze zazada¢ zmiany
stosowania sprzetu (narzedzi).

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

0gdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00. pkt.4.
4.2. Transport materiatow

Do przewozu materiatéw jak w pkt. 2. nalezy stosowac¢ samochdd skrzyniowy lub kazdy inny srodek transportu
zaakceptowany przez Inzyniera Kontraktu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne warunki wykonania robét

0golne warunki wykonania robét podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdine".
5.2. Zakres wykonywanych roboét

Roboty remontowe na obiektach objetych umowa realizowane beda przy zachowaniu ciggtosci samochodowego
ruchu publicznego.

Do Wykonawcy nalezy wiasciwe oznakowanie i zabezpieczenie obiektéw w trakcie realizacji prac remontowych,
prowadzonych przy odbywajacym sie ruchu na obiekcie, jak rowniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym ruchu
0s6b lub pojazddow.

Wykonawca robot na swdj koszt opracuje i uzgodni z wszystkimi zainteresowanymi stronami
[w tym m.in. Komenda Wojewddzka Policji w Gdansku] projekt oznakowania i organizacji ruchu.

Przed rozpoczeciem robét kompletny projekt, o ktdrym mowa wyzej, Wykonawca przedtozy Zamawiajacemu
celem uzyskania zatwierdzenia.

Projekt oznakowania i organizacji ruchu sporzadzony zgodnie z instrukcjq oznakowania robdt w pasie
drogowym powinien uwzglednia¢, co najmniej:

- wszystkie typowe przekroje i charakterystyki obiektu,

- rodzaj i sposob realizacji prac remontowych,

- pore dnia, w jakiej prace beda wykonywane.

Bez zatwierdzonego projektu Wykonawca nie ma prawa rozpocza¢ robdt remontowych.

Minimalna szerokos¢ jezdni jaka nalezy pozostawic dla publicznego ruchu samochodowego to 2x3,5 m = 7m.

Do Wykonawcy nalezy dostarczenie i zainstalowanie oraz biezgca obstuga wszystkich tymczasowych urzadzen
zabezpieczajacych ruch publiczny samochodowy na obiekcie oraz w bezposrednim jego sasiedztwie.

Roboty objete niniejsza SST powinny obejmowac m.in.:

* umieszczenie oznakowania poziomego,
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* montaz oznakowania pionowego,

= rozstawienie zapdr i tablic prowadzacych,

* instalowanie lamp wczesnego ostrzegania,

= ustawienie fal $wietlnych,

* niezbedne koszty utrzymania oraz koszty napraw ewentualnego zniszczenia elementdw organizacji ruchu,

* niezbedne przestawianie elementdw tymczasowego oznakowania - zgodnie z zatwierdzonym przez

Zamawiajacego (a sporzadzonym przez Wykonawce robot) projektem oznakowania i organizacji ruchu,

* demontaz oznakowania i usuniecie poza granice pasa drogowego.

W celu zapewnienia bezpiecznego funkcjonowania ruchu samochodowego w strefie prowadzonych robdt
(dotyczy obiektéow na ktorych przewidywany jest demontaz barier ochronnych w strefach wyniesionych poboczy
technicznych), do Wykonawcy robdt nalezato bedzie wykonanie tymczasowych zabezpieczen, polegajacych
na ustawieniu wzdtuz kraweznikéw - tymczasowych, przestawnych barier ochronnych,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdine” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robot objetych SST

Kontroli podlega zgodno$¢ wykonania oznakowania zgodnie z zatwierdzonym projektem oraz ustawienie
urzadzen pod katem czytelnosci i widocznosci.
Wykonawca odpowiedzialny jest za jakosc¢ robot.

7. OBMIAR

Jednostka obmiaru jest 1 kpl. [komplet] wszystkich elementdw i czynnosci wchodzacych w organizacje
i zabezpieczenie ruchu publicznego (zgodnie z projektem organizacji ruchu przygotowanym przez Wykonawce robét
i zatwierdzonym przez Zamawiajacego).

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoine.

0Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” punkt 8
8.2. Zasady odbioru robot objetych SST

Podstawa odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakonczenia
wszystkich robot zwigzanych z wykonaniem oznakowania zgodnie z wymaganiami projektu oznakowania i organizacji
ruchu, a takze spetnienie wszystkich wymagan okreslonych w SST oraz innych warunkdw wynikajacych
z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznac za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm
i Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je
do ponownego odbioru.

9. PLATNOSC

Platnos¢ za 1 kpl. [komplet] wszystkich elementdw i czynnosci wchodzacych w organizacje i zabezpieczenie
ruchu publicznego, przyjmowana zgodnie z projektem organizacji ruchu przygotowanym przez Wykonawce robot
i zatwierdzonym przez Zamawiajacego, z wymagdaniami niniejszej SST, atestami producentéow materiatow i oceng
jakosci wykonania robdt, obejmuje w szczegdlnosci:

= zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,

» opracowanie projektu oznakowania i organizacji ruchu (z wszystkimi, wymaganymi i niezbednymi dla

realizacji robot uzgodnieniami),

* umieszczenie oznakowania poziomego,

* montaz oznakowania pionowego,

= rozstawienie zapdr i tablic prowadzacych,

* instalowanie lamp wczesnego ostrzegania,

= ustawienie fal $wietlnych,

* niezbedne przestawianie elementéw tymczasowego oznakowania - zgodnie z projektem oznakowania

i organizacji ruchu,

* niezbedne koszty utrzymania oraz koszty napraw ewentualnego zniszczenia elementdw organizacji ruchu,

* demontaz oznakowania oraz usuniecie poza granice pasa drogowego,

= uporzadkowanie miejsc prowadzenia robdt z usunieciem wszystkich materiatéw nalezacych do Wykonawcy

poza teren pasa drogowego.
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Cena wykonania robdt okreslonych niniejszg SST obejmuje réwniez roboty tymczasowe, ktére sg potrzebne
do wykonania robdot podstawowych, ale nie sg przekazywane Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robdt
podstawowych (dotyczy to np. wszelkich ekrandw ochronnych oraz innych konstrukcji pomocniczych
uwzgledniajacych warunki terenowo-lokalizacyjne oraz geometrie remontowanego obiektu a niezbednych przy
realizacji robot objetych niniejszg SST).

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1/ Ustawa z dnia 1 lutego 1983 r. ,Prawo o ruchu drogowym” (t.j. Dz. U. z 1992 r. Nr 11, poz. 41 ze zm.)

2/ Rozporzadzenie Ministrow Transportu i Gospodarki morskiej oraz Spraw Wewnetrznych z dn. 11.01.1993 r.
w sprawie znakdw i sygnatdw na drogach (Dz. U. z 1993 r. Nr 32)

3/ Instrukcje o znakach drogowych pionowych i poziomych

4/ Instrukcja oznakowania robot prowadzonych w pasie drogowym
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M-20.02.05b. Tymczasowe bariery ochronne.
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z ustawieniem
barier ochronnych zabezpieczajacych publiczny ruch samochodowy podczas realizacji robét remontowych zwigzanych
Z naprawg elementdw prawej (WE-1P) i lewej (WE-1L) estakady w ciggu drogi ekspresowej S7 na odcinku Obwodnicy
Potudniowej Gdanska.

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1,

1.3. Zakres roboét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem barier
ochronnych zabezpieczajacych publiczny ruch samochodowy w strefie robdt zwigzanych z remontem uszkodzonych
elementow obu estakad i obejmuja:

. zapewnienie i dostarczenie w miejsce wbudowania starouzytecznych barier ochronnych,

. montaz betonowych barier ochronnych o petnym przekroju, zabezpieczajacych strefe realizowanych robot

(dotyczy miejsc w ktorych przewidziano czasowy demontaz istniejacych, stalowych barier ochronnych),

. przestawienie barier tyle razy ile razy wymagata bedzie tego technologia robdt,

. demontaz barier i usuniecie poza teren pasa drogowego (po zakonczeniu robot remontowych).

1.4. Okreslenia podstawowe

Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu zapobiezenia wyjechaniu
pojazdu z korony drogi lub niedopuszczenie do powstania kolizji pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi
znajdujacymi sie w poblizu jezdni.

Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni, korony drogi, wzdtuz wykopu.

Betonowa bariera ochronna - bariera ochronna o petnym przekroju, wykonana z betonu zbrojonego.

Pozostate okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i OST
D-M.00.00.00.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjq projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
0gdlne wymagania dotyczace robét podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoine".

2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogdlne

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M.00.00.00
~Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2 Materiaty do wykonania robét.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu robot objetych niniejsza SST sg starouzyteczne, ochronne bariery
betonowe przestawne typu ,New Yersey”. Wykonawca dostarczy odpowiednie elementy barier ochronnych w oparciu
o "Katalog Barier Drogowych".

Zaktada sie, ze ustawiane na czas funkcjonowania zawezenia jezdni elementy barier sq wlasnoscig Wykonawcy
robot.

3. SPRZET.
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

0Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M.00.00.00 “Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wybdr sprzetu i narzedzi do wykonania robdt nalezy do Wykonawcy.
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewnia¢ wykonywanie robdt w sposdb ciagty i
uzyskanie wymaganej jakosci robdt.
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W przypadku, gdy rodzaj, stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu
(narzedzi) nie zapewnia bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robot Zamawiajacy moze zazadac
zmiany stosowanego sprzetu (narzedzi).

4. TRANSPORT
4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu

0Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materiatow

Elementy barier ochronnych moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Nalezy je ustawia¢ réwnomiernie na catej powierzchni zatadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu, wg zalecen producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne wymagania dotyczace robot.

0Ogodlne wymagania dotyczace wykonania robdt podano w OST D-M.00.00.00.
Przed wykonaniem wiasciwych robdt nalezy, na podstawie zatozen Dokumentacji Projektowej, SST lub
wskazan Inzyniera Kontraktu wytyczy¢ trase barier.

5.2. Zakres wykonywanych robét.

Do podstawowych czynnosci objetych niniejszg SST naleza:

. dostarczenie w miejsce wbudowania elementow barier,

. ustawienie elementdw barier.

Bariery powinny zosta¢ ustawione rdwnolegle do osi drogi, w odlegtosci (od istniejacych kraweznikdw
wyniesionych poboczy technicznych) umozliwiajgcych sprawng realizacje przewidywanych robdt remontowych, przy
pozostawionej jednoczesnie, maksymalnej szerokosci strefy przejazdowej dla samochodowego ruchu publicznego.

Ustawienie bariery betonowej musi by¢ ptynne, bez zataman i przerw.

Zakonczenia betonowych barier ochronnych dokona¢ zgodnie z rozwigzaniem katalogowym, poprzez
zastosowanie odpowiednich elementdw zamykajgcych lub poprzez odpowiednie odgiecie elementdéw typowych.
Zukosowanie zakonczen bariery powinno zosta¢ wykonane w stosunku 1:5,

Zwrdci¢ uwage, aby zmontowanie barier ochronnych wykona¢ zgodnie z instrukcjami (zaleceniami)
producentow barier.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

0Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w OST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robét objetych SST

Kontroli podlega zgodnos¢ usytuowania barier ochronnych z zatozeniami niniejszej specyfikacji, opisu
przedmiotu zamoéwienia oraz "Wytycznymi stosowania drogowych barier ochronnych".

Kontroli podlega zgodno$¢ zmontowania barier z instrukcjami producentéw i wytycznymi.

Kontrola montazu barier polega na:

. sprawdzeniu jakosci elementéw sktadowych bariery,

. sprawdzeniu geodezyjnym przebiegu bariery w planie

. sprawdzeniu facznikdw segmentéw bariery betonowej.

Elementy betonowe z nadmiernymi ubytkami, z wykruszonymi krawedziami, spekane itp. nie beda
dopuszczone do wbudowania. Ocena przydatnosci do wbudowania elementdw starouzytecznych nalezy do Inzyniera
Kontraktu.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

0gdlne zasady obmiaru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogoine” pkt.7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 m [metr] tymczasowych elementéw bezpieczenstwa ruchu - barier ochronnych
okreslonego typu, ustawionych zgodnie z opisem przedmiotu zamdwienia oraz pomiarem w terenie.
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8. ODBIOR ROBOT
8.1. Wymagania ogoine.

0Ogdlne zasady odbioru robdt podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogdélne” punkt 8
8.2. Zasady odbioru robot objetych SST

Podstawg odbioru robot jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy zakonczenia
wszystkich robdt zwigzanych z ustawieniem barier betonowych, a takze spetnienie wszystkich wymagan okreslonych
w opisie przedmiotu zamoéwienia, SST oraz innych warunkéw wynikajacych z postanowien Inzyniera.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uznaé za zgodne z wymaganiami.
Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i
Kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z norma i przedstawic je
do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogodlne zasady ptatnosci

0Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w OST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogolne” pkt.9
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Platnos¢ za 1 m [metr] bariery ochronnej okreslonego typu, ustawionej zgodnie z opisem przedmiotu
zamowienia, obmiarem i oceng jakoéci wykonania robdt.
Cena wykonania robot obejmuje:
. zapewnienie niezbednych czynnikdéw produkcji i dostarczenie ich w miejsce wbudowania (dopuszcza sie
mozliwos¢ zastosowania barier ochronnych starouzytecznych),
. ustawienie bariery betonowej przestawnej,
. niezbedne koszty utrzymania oraz koszty napraw ewentualnego zniszczenia elementdw bariery,
. przestawianie bariery tyle razy ile razy wymagata tego bedzie organizacja ruchu,
. demontaz barier (po zakonczeniu funkcjonowania tymczasowej organizacji ruchu) oraz ich zatadowanie
na $rodki transportowe i odwiezienie poza teren pasa drogowego,
. uporzadkowanie miejsc prowadzenia robdt,
. wykonanie niezbednych pomiarow.
Cena jednostkowa wykonania robdt okreslonych niniejsza SST obejmujq réwniez roboty tymczasowe, ktére sg
potrzebne do wykonania robot podstawowych. Dotyczy to np. wszelkich konstrukcji pomocniczych uwzgledniajacych
warunki terenowo-lokalizacyjne i niezbednych przy realizacji robdt objetych niniejszg SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajace droge. Terminologia i ogdlne kryteria metod badan.

PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge. Klasy dziatania, kryteria przyjecia badan zderzeniowych
i metody badan barier ochronnych.

PN-EN 1317-5+A1 Systemy ograniczajace droge. Wymagania w odniesieniu do wyrobdw i ocena zgodnosci
dotyczaca systemdw powstrzymujacych pojazd.

10.2. Inne dokumenty

1. Wytyczne stosowania drogowych barier ochronnych na drogach krajowych, GDDKIA, kwiecien 2010
2. Katalog drogowych barier ochronnych.
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