INSTYTUT BADAWCZY DROG 1 MOSTOW
03-302 Warszawa, ul. Instytutowa 1
tel. sekretariat: 22 814 50 25, fax: 22 814 50 28

Warszawa, 03 marca 2011 1,

APROBATA TECHNICZNA IBDiM
Nr AT/2006-03-0985/2

Na podstawie § 16 pkt 2 rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz.U. Nr249, poz 2497 ze zm.), po przeprowadzenin postgpowania
aprobacyjnego, ktérego wnioskodawca jest producent o nazwie:

Maurer S6hne GmbH & Co. KG.
z siedziba; Frankfurter Ring 193, D-80807 Miinchen, Niemcy

Instytut Badawezy Drog i Mostow
stwierdza pozytywna oceng techniczng 1 przydatnos$é wyrobu budowlanego

Mostowe urzadzenia dylatacyjne modulowe

o nazwie handlowe;: Mostowe, modulowe urzadzenia dylatacyjne
o konstrukcji rusztowej, Maurer typu D80 — D960

do stosowania w budownictwie - w inzynierii komunikacyjnej, w zakresie stosowania
i przeznaczenia oraz przy spelnieniu warunkow podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej
IBDiM.

Instytut Badawezy Drog i Mostow, dla wyzej wymienionego wyrobu budowlanego wskazuje
obowiazujacy system 1 oceny zgodnosci.

D KTOR

!

Prof. dr hab. inz. Leszek Rafalski

Data wydania Aprobaty Technicznej: 21 stycznia 2006 r.
Data utraty waznosci Aprobaty Technicznej: 21 stycznia 2016 .

Dokument Aprobaty Technicznej IBDIM Nr AT/2006-03-0985/2 zawiera stron 19. Aprobata Techniczna IBDiM
Nr AT/2006-03-0985/2 zmienia Aprobate Techniczng IBDIM Nr AT/2006-03-0985/1.
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1 PODSTAWA PRAWNA UDZIELENIA APROBATY TECHNICZNEJ

Aprobata Techniczna jest udzielana na podstawie:

1. ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881 ze zm.) zwanej dalej ustawa;

2, rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w sprawie aprobat
technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania
(Dz. U. Nr 249, poz. 2497 ze zm.), zwanego dalej rozporzadzeniem.

2NAZWA TECHNICZNA 1 NAZWA HANDLOWA ORAZ IDENTYFIKACJA
TECHNICZNA WYROBU BUDOWLANEGO

2.1 Nazwa techniczna i nazwa handlowa

Na podstawie § 5 ust. | rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drog i Mostow okreslit nastepujaca
nazwe techniczng:  Mostowe urzgdzenia dylatacyjne modulowe

i nazwe handlows:  Mostowe, modulowe wzadzenia dylatacyjne o konstrukeji rusztowej,
Maurer typu D80 — D 960

wyrobu budowlanego zwanego dalej: urzadzeniami dylatacyjnymi Maurer,
2.2 Okreslenie i adres wnioskodawcey

Whnioskodawceg, jest: producent o nazwie Maurer S6hne GmbH & Co. KG., z siedzibg
Frankfurter Ring 193, D-80807 Miinchen, Niemcy, w ktérego imieniu 1 na ktdrego rzecz dziala
krajowy przedstawiciel, o nazwic Intop Szczecin Sp. z o.0. z siedzibg: ul. Wiosenna 6,
Skarbimierzyce, 72-002 Doluje k/ Szczecina.

2.3 Miejsce produkeji wyrobu budowlanego
Wyréb jest produkowany w:

a) Maurer Séhne GmbH & Co. KG 7z siedzibag: Frankfurter Ring 193, D-80807
Miinchen, Niemcy,

b) Maurer Stohne GmbH & Co. KG Zweigwerk z siedzibag: Kamenzer Strafle 53,
D-02994 Bernsdorf, Niemcy,

¢) Intop Szczecin Sp. z o.0. z siedziba: ul. Wiosenna 6, Skarbimierzyce, 72-002 Doluje.
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2.4 Identyfikacja techniczna wyrobu budowlanego

Urzadzenia dylatacyjne Maurer sg urzadzeniami typu modulowego. Wéréd tych urzadzen
wyrdzniamy:
— wurzadzenia jednomodulowe Maurer typu:

#* D80 (rysunek 1), standardowe rozwiazanic jest zlozone z dwéch skrajnych profili
stalowych (rysunek 5), jednego -elastomerowego profilu uszezelniajacego D8O
(rysunek 11) oraz elementow kotwigcych urzadzenie w konstrukeji mostowej;

% D80G, urzadzenie ze wzmocnionym profilem uszczelniajacym D80G (rysunek 13),

% XL1 (poprzednie oznaczenia: DI100GO Iub XL100), urzadzenie z profilem
uszezelniajacym D100 (rysunek 12) i z naktadkami wyciszajacymi;

% XWI1 (rysunek 4), urzadzenie z profilem uszczelniajgcym D100 (rysunck 12)
o krzywoliniowym (w ksztalcie fali) przebiegu szczeliny dylatacyjnej w jezdni;

< DI100G, urzadzenie ze wzmocnionym profilem uszczelniajacym D100G (rysuneck 14)

i z naktadkami wyciszajacymi;

- urzadzenia wielomodutowe Maurer typu:

% D160 + D960 (rysunek 3), D160G + D960G i XL200 + XL600; standardowe rozwigzanie
zlozone z dwdch skrajnych profili stalowych (rysunek 3) zakotwionych na krawedziach
konstrukcji mostowej, kilku (co najmniej jednego) posrednich profili stalowych
(rysunek 10) oraz odpowiedniej liczby elastomerowych profili uszezelniajacych
(rysunki 11, 12, 13 lub 14). Stalowe profile posrednie s oparte na belkach trawersowych;
kazdy stalowy profil posredni jest opary na innym zestawie belek trawersowych;

< DT160 i DT240, urzadzenia dwu- i tréjmodulowe rozniace sie od wersji podstawowej
D160 i D240 sposobem sterowania odlegtosciami migdzy profilami stalowymi;
— jednomodulowe urzadzenia (przeznaczone do stosowania w obiektach tramwajowych
i kolejowych) Maurer typu:
 DBOE (rysunek 2), urzadzenie z wielokomorowym profilem uszczelniajacym DSOE
(rysunek 15) oraz dostosowane do niego skrajne profile stalowe (rysunek 6 i 7);

< DI0OE, urzadzenie z wiclokomorowym profilem uszczelniajacym D100E (rysunck 16)
oraz dostosowane do niego skrajne profile stalowe (rysunck 6 i 7).

Skrajne i posrednie profile dylatacyjne moga byé wykonywane jako hybrydowe - gorna czesé
profilu jest wykonywa ze stali nierdzewnej a dolna ze stali konstrukcyjnej niestopowe;.

Urzadzenia dylatacyjne XW1 i XL1 sg rozwigzaniami alternatywnymi i maja podobne
wlasciwosei thumiace.

Urzadzenia dylatacyjne D8OE i D100E moga byé wyposazone w stalowa blache zabezpieczaja
przed weiskaniem thucznia w elastomerowy profil uszczelniajacy.
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Rysunek 1 — Jednomodulowe wrzadzenie dylatacyjne Maurer typu D80
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Rysunek 2 — Jednomodutowe dylatacyjne Maurer typu D8OE
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Rysunek 3 — Czteromodulowe urzadzenie dylatacyjne Maurer typu D320
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Rysunek 4 — Urzadzenie dylatacyjne Maurer typu XW1

Podstawowe wymiary oraz nominalne przemieszczenia réznych typoéw urzadzen dylatacyjnych
Maurer zestawiono w tablicy 1.
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Tablica
Urzadzenie Nominalne Wymiary urzadzenia Wymiary wnek w konstrukeji
dylatacyjne Maurer przemieszezenia w dylatacyjnego mostu
Liczha | kierunku prostopadlym B 3 2) 7) 1
Typ | moduléw | do osi urzadzenia u, 4 b ¢ b tr Iy
I [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] |mm]
1 2 3 4 3 6 7 8 [
Urzadzenia jednomodulowe
D80 1 30 30 - - 300 300 -
X1 1 100 30 - - 300 300 -
XWI 1 100 30 - - 300 300 -
D8OE i 50 60 - - 300 300 -
D100E 1 100 60 - - 300 300 ~
Urzadzenia wiclomodulowe bez nakladek wyciszajacych
D160 2 160 150 217 216 340 350 850
DT160 2 160 150 200 175 300 350 350
D240 3 240 270 297 226 350 430 1160
DT240 3 240 270 311 205 330 430 1100
D320 4 320 390 377 246 370 520 1390
D400 5 400 510 509 266 390 650 1760
D480 6 480 630 588 286 410 745 2060
D560 7 560 750 682 306 430 800 2280
D640 8 640 870 749 366 430 890 2570
D720 | 9 720 990 - - - - -
D800 »] 10 800 1110 - - - - -
D880 | 11 880 1230 - - - - -
D960 P| 12 960 1350 - - - - -
Urzadzenia wielomodutowe z nakladkami wyciszajacymi
XL200 2 190 190 237 226 350 400 970
XL300 3 285 330 337 246 370 500 1300
X1.400 4 380 470 437 266 390 600 1630
XL500 5 475 610 540 286 410 700 1960
X1L600 6 570 750 650 306 430 800 2290

U wymiar obliczony przy szerokosci szezeliny migdzy profilami stalowymi wynoszacej 30 mm;

B wymiar dla dylatacii prostej (kat skosu 90°); dla innych katéw skosa wymiar moze réznic¢ od podanego w tablicy;

" urzadzenia dylatacyjne Maurer D720 + D960 sq wykonywane wedlug dokumentacji technicznej opracowanej indywidualnie.

Uwaga:

pozostale oznaczenia wedlug rysunku 3;
wymiary urzadzen z profilami uszezelniajgeymi Dxocx i DaoxxG sa identyczne;
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Rysunek 7 - Skrajny profil stalowy typu E
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Rysunek 8 - Skrajny profil stalowy typu E
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Rysunek 9 — Skrajny profil hybrydowy

Rysunek 10 — Posredni profil stalowy
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Rysunek 13 - Profil uszczelniajgey D80G Rysunek 14 - Profil uszczelniajagcy D100G
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Rysunek 15 - Profil uszczelniajacy E80 Rysunek 16 - Profil uszczelniajacy E100

3 PRZEZNACZENIE, ZAKRES I WARUNKI STOSOWANIA WYROBU
BUDOWLANEGO ORAZ WARUNKI UZYTKOWANIA I MONTAZU

3.1 Przeznaczenie

Urzadzenia dylatacyjne Maurer sa przeznaczone do wbudowywania w obiektach mostowych
o konstrukeji stalowej, zespolonej, zelbetowej lub sprezone;,

3.2 Zakres stosowania
Na podstawiec § 5 wust. 1 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drog i Mostow stwierdza
przydatno$¢ wyrobu budowlanego o nazwie urzadzenia dylatacyjne Maurer do stosowania w

inzynierii komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

— drogowych obiektéw inzynierskich bez ograniczen
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W rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzgdzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw technicznych jakim powinny
odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 63, poz. 735 ze zm.).

Ponadto Instytut Badawczy Drég i Mostéw udziela rekomendacji technicznej dla wyrobu
budowlanege o nazwiec urzadzenia dylatacyine Maurer do stosowania w inzynierii
komunikacyjnej zgodnie z jego przeznaczeniem opisanym w punkcie 3.1 w zakresie:

— kolejowych obiektdw inzynieryjnych bez ograniczen

w rozumieniu i zgodnie z warunkami okreslonymi w rozporzadzeniu Ministra Transportu
1 Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrzeénia 1998 r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim
powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanic (Dz. U. Nr 151, poz. 987), pod
warunkiem spelnienia przez ten wyréb wymagan podanych w niniejszej Aprobacie Technicznej,

3.3 Warunki stosowania

Urzadzenia dylatacyjne Maurer moga by¢ stosowane w obiektach mostowych usytuowanych
w rejonach wystgpowania szkod gorniczych.

Urzadzenia dylatacyjne Maurer powinny byé tak zaprojektowane, aby maksymalna szeroko$é
jednej szezeliny miedzy profilami stalowymi (stalowymi beleczkami jezdni) spelniala warunek:

Al
n

<8

w ktorym:

Al, - obliczeniowe przemieszczenie krawedzi szezeliny dylatacyjnej [mm];

n - liczba moduldw urzadzenia dylatacyjnego (liczba wkladek uszczelniajacych);
S - szerokos¢ szczeliny dylatacyjne migdzy profilami stalowymi [mm)].

przy czym w wypadku:

a) urzadzen dylatacyjnych bez nakladek wyciszajacych przeznaczonvch do stosowania w
drogowych obicktach mostowych:

S =80 mm;

b) urzadzefi dylatacyjnych z nakladkami wyciszajacymi lub o krzywoliniowym przebiegu

szezeliny dylatacyine], przeznaczone do stosowania w drogowych obiektach mostowych:

S =100 mm .

¢) urzadzen dylatacyinych z plyta zabezpieczajaca przed weiskaniem tlucznia, przeznaczonych
do stosowania w drogowych obiektach kolejowych i tramwajowvch:

S =150 mm.
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Dokumentacja wykonawcza urzadzenia dylatacyjnego Maurer powinna byé opracowana na
podstawie projektu budowlanego obiektu mostowego.

Belki trawersowe w urzadzeniach dylatacyjnych Maurer powinny by¢ montowane w rozstawie
nieprzekraczajacym:

— 1800 mm - na jezdni,

— 1630 mm - na chodnikach.
Montaz urzadzen dylatacyjnych Maurer powinien by¢ wykonywany przez producenta lub przez
ekipy upowaznione przez producenta.

Urzadzenia dylatacyjne Maurer mocuje sig, zgodnie z dokumentacja wykonawczg urzadzenia
opracowang przez producenta, w szczegdlnosei:

— do konstrukcji zespolonych 1 zelbetowych za pomocg zakotwien zabetonowywanych we
wnekach pozostawionych w tych konstrukcjach lub wklejanych kotew w wypadku braku
wneki;

— do konstrukeji stalowych za pomocg spawania lub na $ruby.

Wyrdb budowlany nalezy stosowaé zgodnie z przeznaczeniem, zakresem 1 warunkami, ktére
podano w aprobacie technicznej oraz w przepisach techniczno-budowlanych wlasciwych dla
poszczegolnych rodzajow budowli w inzynierii komunikacyjnej. Przed zastosowaniem wyrobu
budowlanego w sposob niezgodny z przepisami techniczno-budowlanymi nalezy uzyskaé zgodg
na odstepstwo od tych przepisdow w trybie okreslonym w art. 9 ustawy z dnia 7 lipca 1994 r.
Prawo budowlane (t. j. Dz. U. z 2006 1. Nr 156, poz. 1118 ze zm.).

3.4 Warunki montazu

W czasie montazu modutowego urzadzenia dylatacyjnego Maurer w obiekcie mostowym nalezy
wykonaé operacje techniczne oraz spetni¢ wymagania zestawione w tablicy 2, ktorych spetnienie
powinno byé potwierdzone wpisami w protokole montazu urzadzenia dylatacyjnego lub
w dzienniku budowy.
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Tablica 2
L Wymaganie technologiczne przy montaiu urzgdzenia dylatacyjnego na obiekcie mostowym:

P zetbetowym, sprezonym fub zespolonym stalowym

1 2 3

Zmierzy¢ i zanotowaé temperaturg konstrukeji obiektu mostowego przed montazem
1 urzadzenia dylatacyjnego; temperaturg konstrukeji obiektu mostowego nalezy mierzyé
w cieniu {pod obiektem)
2 Oczysci¢ powierzchnie wngk pozostawionych i

w konstrukeji obiektu mostowego

3 Sprawdzi¢ rozwarcie urzadzenia dylatacyjnego w temperaturze montazu
4 Sprawdzi¢ doktadno$é pionowego ustawienia urzadzenia dylatacyjnego w odniesieniu
do wymagan projektowych
5 Sprawdzi¢ waitos¢ poziomego rozwarcia urzadzenia dylatacyjnego i dostosowaé je do
temperatury montazu
Zamontowac zbrojenie laczace elementy ZamOCO\?\:’?C 11}'zqdzen1e dylatacyjne d?
. . . konstrukeji obiektu mostowego zgodnie
6 kotwiace urzadzenia dylatacyjnego ze . )
R e - z dokumentacja wykonawczg urzadzenia
zbrojeniem konstrukeji obiektu mostowego .
dylatacyjnego
Blokady urzadzenia dylatacyjnego nalezy ) . . .
" swolnié natychmiast po zakohczeniu Blokady urzadzenia dylatacyjnego nalezy

betonowania

zwolnié natychmiast po zakonczeniu montazu

Do zabetonowania zakotwien nalezy stosowaé beton, ktéry spelnia wymagania wg tablicy 3.
Dopuszcza si¢ stosowanie betondw polimerowych typu PC lub PCC posiadajacych Aprobaty

Techniczne IBDiM.
Tablica 3
Lp. Wilasciwosei Jednostki Wymagania Metody badan wedlug
1 2 3 4 5
1 [Klasa betonu V - > C25/30 PN-EN 206-1
N Procedura IBDiM
rr 0
2 [Nasigkliwosé % <5 Nr PR/TB-1/22 2
3 Przepuszezalnosé wody, ) > W8 Procedura IBDiM
stopien wodoszczelnosci = Nr PB/TB-1/24 2
4 Odpornos$é na dziatanie mrozu, ) >F 150 Procedura IBDiM
stopiehi mrozoodpornosci = Nr PB/TB-1/23 2

U Klasa betonu stosowanego do zabetonowania zakotwie nie powinna by¢ nizsza od klasy betonu, z ktdrego

wykonano plyte pomostu obiekta mostowego.

% Powotane w tablicy procedury IBDiM sa réwnowazne badaniom wedhug wycofanej normy PN-B-06250:1988.
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4 WLASCIWOSCI UZYTKOWE I TECHNICZE WYROBU BUDOWLANEGO
4.1 Stalowe elementy konstrukcyjne urzadzenia dylatacyjnego

Profile stalowe posrednie oraz belki trawersowe powinny by¢ wykonywane ze stali S355JR wg
PN-EN 10025-2,

Profile stalowe skrajne, katowniki, blachy oraz elementy konstrukeji urzadzenia dylatacyjnego
iich zakotwien powinny byé wykonywane ze stali niestopowej co najmniej S235JR wg
PN-EN 10025-2.

W profilach stalowych, hybrydowych gorna cz¢é¢ profilu powinna byé wykonywana ze stali
nierdzewnej 1.4571 wg PN-EN 10088-3 a dolna czeéé profilu ze stali niestopowej $S235JR wg
PN-EN 10025-2.

Elementy tlumiace halas mogg by¢ wykonywane ze stali niestopowej co najmniej S235JR wg
PN-EN 10025-2 lub ze stali nierdzewnej 1.4571 wg PN-EN 10088-3,

Tolerancje wymiarowe metalowych elementéw urzadzenia dylatacyjnego powinny by¢ zgodne
z PN-EN ISO 13920. Pomiary nalezy wykonywac z dokladnoécig do 1 1,0 mm.,

4.2 Profile uszczelniajace

Profile uszczelniajace powinny by¢ wykonywane z clastomeru spelniajacego wymagania podane
w tablicy 4.

Tablica 4
Lp. Wrhasciwosei Jednostki | Wymagania Metody badai
wedlug

1 2 3 n S

1 | Twardos¢ Shore’a, twardosciomierz typu A °Sh A (60 =705 1SO 7619-1

2 | Wytrzymalos¢ na rozeigganie MPa 210 PN-ISO 37

3 | Wydluzenie wzgledne przy zerwaniu % =350 PN-ISO 37

4 | Temperatura kruchoéci °C <-30 PN-ISO 812
Odporno$¢ na starzenie ozonowe, w czasie 24h,

5 | wtemp, 30°C, przy stezeniu ozonu 50 pphm ¥ i - bez peknigé | PN-ISO 1431-1
przy rozciagnigeiu poczatkowym 20% 2

1} Producent powinien zadeklarowaé twardo$é elastomeru, ktéra powinna si¢ miedcié w granicach 60 + 70 °Sh A.
Twardo$¢ elastomeru w wyrobie nie powinna sie rézni¢ o wiecej niz £5°Sh A od wartodci deklarowane].

2} Dopuszcza si¢ ustalenie innych parametréw badania, zgodnych z systemem ZKP producenta.
3) 100 pphm — 100 czgéci wagowych ozonu na 100 miliondw czedci wagowych powietrza.
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4.3 Zakotwienie jednomodulowego urzadzenia dylatacyjnego

Zakotwienie przeznaczone do montazu w jezdni powinno byé zlozone z blachy o grubosei co
najmniej 12 mm z przyspawang petla z preta co najmniej & 16 mm. Zakotwienie przeznaczone
do montazu w chodniku powinno by¢ z petli z preta co najmniej & 14 mm. Elementy kotwigce
powinny by¢ zamontowane w rozstawie nie wiekszym niz 250 mm.

4.4 Zabezpieczenie antykorozyjne

Wszystkie elementy metalowe urzadzenia dylatacyjnego, z wyjatkiem elementéw zakotwien
stykajacych si¢ z betonem, powinny byé zabezpieczone przed korozja przez naniesienie powlok
malarskich lub metalizacyjno-malarskich. Elementy stalowe, na ktére nalezy nanieéé powloke
antykorozyjng powinny by¢ oczyszczone do stopnia czystoscei Sa 2% wg PN-EN ISO 8501-1.

Calkowita grubod¢ powloki antykorozyjnej, okreslona wg PN-EN ISO 2808, powinna wynosié
$rednio 260 pm, przy czym minimalna grubo$é¢ powloki w zadnym punkcie nie powinna byé
mniejsza od 200 um.

Po uzgodnieniu z zamawiajacyin, na urzadzeniu dylatacyjnym moze by¢ wykonany inny rodzaj
powloki antykorozyjnej. Rodzaj zastosowanej powloki, liczba i grubo$é naniesionych warstw
powinny by¢ okreslone w dokumentacji wykonawczej urzadzenia dylatacyjnego.

5 OCENA ZGODNOSCI
5.1 Obowigzujacy system oceny zgodnoSci

Na podstawie § 5 rozporzadzenia, Instytut Badawczy Drog i Mostow wskazuje dla wyzej
wymienionego wyrobu budowlanego obowigzujacy system 1 oceny zgodnoéci.

W systemie 1 oceny zgodnosci producent moze wystawi¢ krajowa deklaracje zgodnosci
z aprobatg techniczng po certyfikacji zgodnodci wyrobu przez akredytowang jednostke
certyfikujaca na podstawie:
a) zadania producenta:
— zakladowej kontroli produkc;ji,
— uzupelniajacych badan prébek pobranych w zakladzie produkcyjnym, prowadzonych
przez producenta zgodnie z ustalonym planem badania,
b) zadania akredytowanej jednostki:
— wsigpnego badania typu,
— wstgpnej inspekeji zakladu produkeyjnego i zakladowej kontroli produkeji,
- cigglego nadzoru, oceny i akceptacji zaktadowej kontroli produkeii,

5.2 Wstepne badanie typu

Wstegpne badanie typu dokonywane przed wprowadzeniem wyrobu budowlanego do obrotu
potwierdza wymagane whasciwosci uzytkowe i techniczne.
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Wstepne badanie typu obejmuje:
a) badanie elastomer profili uszezelniajacych urzadzen dylatacyjnych w zakresie podanym

w ftablicy 4, (dotyczy wymagan podstawowych: bezpieczenstwa uzytkowania,
odpowiednich warunkéw higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska);

b) badanie powloki antykorozyjnej elementéw metalowych urzadzen dylatacyjnych na
zgodno$¢ z wymaganiami okre§lonymi w punkcie 4.4, (dotyczy wymagania
podstawowego bezpieczenstwa uzytkowania);

¢) sprawdzenie tolerancji wymiarowych reprezentatywnego wzorca urzadzenia dylatacyjnego
na zgodno$¢ z rysunkami warsztatowymi wedlug ktorych zostal wykonany, (dotyczy
wymagan podstawowych: ochrony przed hatasem i drganiami, odpowiednich warunkow
higienicznych i zdrowotnych oraz ochrony srodowiska);

d) sprawdzenie zakotwien jednomodulowego wurzadzenia dylatacyjnego na zgodno$é
z wymaganiami okreslonymi w p.4.3;

e) badanie odpornosci wielomodutowego wurzadzenia dylatacyjnego na powtarzalne
obcigzenia dynamiczne wedlug Procedury badawczej IBDIM Nr PB-TM-07; badania typu:
Regelpriifung nach TL/TP-FU 92 wykonane wedlug stosowanych w RFN zalecen
Technische Lieferbedingungen / Technische Prifvorschriften FU uznaje sie za
réwnowazne z wykonaniem badan wedlug procedury IBDiM Nr PB-TM-07/98.

Badania, ktore w procedurze aprobacyjnej byly podstawa do ustalenia wlasciwosci uzytkowych
i technicznych stanowia wstepne badanie typu w ocenie zgodnoscei pod warunkiem ich uznania
przez jednostke certyfikujaca.

Wstepne badanie typu nalezy wykonaé ponownie w sytuacji, gdy mozna poddaé w watpliwos¢
wyniki uprzednio wykonanych badaf, w szczegdinosci gdy dokonano: zmian konstrukeyjnych
wyrobow, zmiany surowcOéw lub elementow skladowych, istotnych zmian w technologii
produkcji lub zmiany warunkéw wytwarzania (np.: wymiana linii technologicznej, przeniesienie
zaktadu produkcyjnego, itp.).

5.3 Zakladowa kontrola produkcji

Wryréb budowlany, obj¢ty niniejsza Aprobata Techniczna, powinien by¢ produkowany zgodnie
z systemem zaktadowej kontroli produkei.

Producent powinien ustanowié, udokumentowaé, wdrozyé i utrzymywaé system zakladowej
kontroli produkcji w celu zapewnienia, ze wyrdb wprowadzany do obrotu jest zgodny
Z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej 1 deklarowanymi wartosciami, System
zaktadowej kontroli produkeji powinien obejmowac:

a) procedury, instrukcje oraz specyfikacje techniczne i normy,

b) opis techniczny wyrobu,

¢) regularne kontrole i badania surowcow i materialéw,

d) regularne kontrole i badania gotowego wyrobu,

¢) oceng jakosci gotowego wyrobu na podstawie wynikéw kontroli i badan.
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Regularna kontrola i badania surowcdéw i materialow oraz gotowego wyrobu powinny by¢
dokumentowane poprzez zapisy w dokumentacji zakladowe] kontroli produkcji. Producent
powinien prowadzi¢ wykaz tej dokumentacji, w tym stosowanych formularzy i prowadzonych
zapisow. Dokumentacja zakladowej kontroli produkceji powinna by¢ aktualizowana w wypadku
wystapienia zmian w wyrobie, procesie produkcji lub w systemie zakladowej kontroli produke;ji.
W procedurach lub w instrukcjach powinien zosta¢ udokumentowany sposéb:
a) nadzoru nad dokumentami i zapisami,
b) kontroli i potwierdzania zgodnosci surowcdw 1 materiatéw z ustalonymi wymaganiami,
¢} nadzoru nad procesem produkcyjnym oraz prowadzenia kontroli i badan w trakcie
wytwarzania i gotowego wyrobu,
d) nadzoru nad urzadzeniami i maszynami produkcyjnymi, wyposazeniem do kontroli 1 badan
wyrobu z zachowaniem spdjnosci pomiarowe;,
e) prowadzenia oceny zgodnosci wyrobu z wymaganiami niniejszej Aprobaty Technicznej,
f) postgpowania z wyrobem niezgodnym,
g) postgpowania ze zgloszonymi reklamacjami dotyczacymi jakosci gotowego wyrobu lub
surowcow i materiatow,
h) prowadzenia dziatan korygujacych i zapobiegawczych,
i) przeprowadzania audytéw wewnetrznych i przegladow zarzadzania,
J) szkolenia personelu.

Systemn zarzadzania jakoscig stosowany wg wymagan PN-EN ISO 9001 moze by¢ uznany za
system zakladowej kontroli produkcji, jezeli sa rowniez speinione wymagania niniejszej
Aprobaty Technicznej.

5.4 Badania gotowych wyrobow

5.4.1 Program badan

Program badan gotowych wyrobdw obejmuje: badania biezace,
5.4.2 Badania biezgce

Badania biezace gotowych wyrobéw obejmuja:

a) sprawdzenie zgodnosci wymiardw urzadzenia dylatacyjnego z dokumentacja wykonawcza;

b) sprawdzenie grubosci powloki antykorozyjnej z dokumentacja wykonaweza;

¢) sprawdzenie dokumentéw jakosciowych materialdéw (atestow, certyfikatow, itp.)
wystawionych przez producenta elastomerowych profili uszczelniajacych z Aprobatg
Techniczna;

d) sprawdzenie dokumentéw jakosciowych materiatdéw (atestow, certyfikatow, itp.)
wystawionych pizez producenta profili stalowych i elementéw stalowych z Aprobatg
Techniczna,
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5.4.3 Badania uzupelniajace

Badania uzupelniajgce nie sa wymagane.

5.5 Pobieranie prébek do badan
Nie dotyczy. Urzadzenia dylatacyjne Maurer podlegaja kontroli 100 %.
5.6 Czestotliwosé badan

a) Badania biezace powinny by¢ wykonywane dla kazdego wyrobu (kontrola 100 %),
b) Badania uzupelniajgce nie sg wymagane.

3.7 Ocena wynikéw badan

Wyrdb nalezy uzna¢ za zgodny z wymaganiami ninicjszej Aprobaty Technicznej IBDiM, jezeli
wyniki wszystkich badan sg pozytywne,

6 KLASYFIKACJA WYNIKAJACA Z ODREBNYCH PRZEPISOW I POLSKICH
NORM

6.1 Polska Klasyfikacja Wyrobéw i Uslug (PKWiU):

a) Profile stalowe: 28.11.21-00.90 1
b) Profile uszezelniajace: 29.23.15-90.90

6.2 Polska Scalona Nomenklatura Towarowa Handlu Zagranicznego (PCN):

a) Profile stalowe: 7308 10000
b) Profile uszezelniajace: 392590200

7 WYTYCZNE DOTYCZACE TECHNOLOGII WYTWARZANIA, PAKOWANIA,
TRANSPORTU I SKEADOWANIA ORAZ SZCZEGOLOWY SPOSOB
ZNAKOWANIA WYROBU BUDOWLANEGO

7.1 Wytyczne dotyczace technologii wytwarzania

Urzadzenia dylatacyjne Maurer powinny byé produkowane i zamontowane zgodnie
z dokumentacjg wykonawcza,

7.2 Wytyczne dotyczgce pakowania, transportu i skiadowania

Urzadzenia dylatacyjne Maurer sg dostarczane na budowe zmontowane i nie wymagaja
pakowania.

Urzgdzenia dylatacyjne Maurer mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu,
zabezpieczone przed uszkodzeniem.
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Urzadzenia dylatacyjne Maurer nalezy przechowywa¢é na placu sktadowym zabezpieczone przed
uszkodzeniem,

7.3 Szczegblowy sposdb znakowania wyrobu budowlanego

Wyrdb nalezy oznakowa¢ znakiem budowlanym zgodnie z rozporzadzeniecm Ministra
Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 1. w sprawie sposobow deklarowania zgodnosci wyrobdw
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U, Nr 198, poz. 2041
ze zm.). Do wyrobu budowlanego oznakowanego znakiem budowlanym producent jest
obowiazany dolaczyé informacje zawierajgca;

a) okreslenie, siedzibg i adres producenta oraz adres zakladu produkujacego wyrdb budowlany;

b) identyfikacj¢ wyrobu budowlanego zawierajaca: nazwe techniczna, nazwe handlows, typ,
odmiang, gatunek, wedtug specyfikacji techniczne;j;

c) numer i rok wydania niniejszej Aprobaty Technicznej IBDiM, z ktdrg potwierdzono
zgodnos¢ wyrobu budowlanego;

d) numer i datg wystawienia krajowej deklaracji zgodnosei;

e} date produkcji;

f) nazwe obiektu mostowego, w ktdrym urzadzenie dylatacyjne ma by¢ wbudowane;

g) nazwe jednostki certyfikujacej, jezeli taka jednostka brata udzial w zastosowanym systemie
oceny zgodno$ci wyrobu budowlanego.

Informacij¢ nalezy dotaczy¢ do wyrobu budowlanego w sposéb umozliwiajacy zapoznanie sig
7 nig przez stosujacego ten wyrob.

8 WYKAZ DOKUMENTOW WYKORZYSTANYCH W POSTEPOWANIU
APROBACYJNYM, W TYM WYKAZ RAPORTOW Z BADAN WYROBU
BUDOWLANEGO

W postgpowaniu aprobacyjnym wykorzystano:
8.1 Polskie Normy i inne normy:

a) PN-EN 206-1 Beton -- Cz¢$¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé

b) PN-EN 10025-2 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych -- Czgéé 2:
Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych

c) PN-EN 10088-3 Stale odporne na korozje -- Cze§é 3. Warunki techniczne dostawy
polwyrobow, pretéw, walcdwki, drutu, ksztattownikow i wyrobdéw o powierzchni jasnej ze
stali nierdzewnych ogdlnego przeznaczenia

d) PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery -- Oznaczanie grubosci powloki

e) PN-EN ISO 8501-1 Przygotowanie podlozy stalowych przed nakiadaniem farb i podobnych
produktéw -- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni -- Czgéé 1: Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niepokrytych podlozy stalowych oraz podlozy stalowych po
catkowitym usunigciu wezesniej natozonych powlok

f) PN-EN ISO 13920 Spawalnictwo -- Tolerancje ogdlne dotyczace konstrukeji spawanych --
Wymiary liniowe 1 kgty -- Ksztalt i polozenie
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PN-ISO 37 Guma i kauczuk termoplastyczny -- Oznaczanic wlasciwosci
wytrzymalosciowych przy rozcigganiu

PN-ISO 812 Guma -- Oznaczanie kruchos$ci w niskiej temperaturze

PN-ISO 1431-1 Guma i kauczuk termoplastyczny -- Odpornosé na spekania ozonowe --
Badania przy odksztalceniu statycznym i dynamicznym

i} PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jakoscig -- Wymagania
a) ISO 7619-1 Rubber, vulcanized or thermoplastic - Determination of indentation hardness --
Part 1: Durometer method (Shore hardness). Guma, kauczuk lub tworzywa termoplastyczne
-- Oznaczanie twardosci -- Czg$¢ 1: Metoda z zastosowaniem twardosciomierza (twardoéé
Shore'a)
b) PN-B-06250:1988 Beton zwykly
8.2 Procedury badawcze:
a) Procedura badawcza IBDiIM Nr PB/TB-1/22 Badanie nasigkliwoéci betonu wg
PN-B-06250:1988
b} Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TB-1/23 Badanie odpornosci betonu na dzialanie
mrozu wg PN-B-06250:1988
¢) Procedura badawcza IBDiM Nr PB/TB-1/24 Badanie przepuszczalnosci wody przez beton
wg PN-B-06250:1988
d) Procedura badawcza IBDiM Nr PB-TM-07 Badanie odpornosci na powtarzalne obcigzenia

dynamiczne modulowego urzadzenia dylatacyjnego wedtug

8.3 Raporty z badan wyrebu budowlanego i inne dokumenty:

a)

b)

c)

d)

Der Einbau der Maurer-Dehnfugen; Montaz wrzqdzet dylatacyjnych Maurera -
opracowanie firmy Maurer

Fahrbahntibergang I 160 —D 560, Standardstatik; Obliczenia statyczne modultowych
urzqdzer: dylatacyjnych D 160 - D 560 - opracowanie firmy Maurer, 1994

Funktionsweise des Farhbahniibergangs; Sposdb dzialania wrzqdzenia dylatacyjnego -
opracowanie firmy Maurer, 1995

Maurer-Tragerrost-Dehnfugen (mit mehr als 6 Dehnprofilen); Modulowe wurzqdzenia
dylatacyjne Maurera konstrukcji rusztowej (o liczbie moduléw wiekszej od 6) -
opracowanie firmy Maurer, 1991

Tragerrost-Dehnfugen (ohne/mit Gerduschminderung), Regelpriifung nach TL/TP-FU
(stand 03/05); Modulowe urzqdzenia dylatacyjne o konstrukcji rusztowej (z nakladkami
wyciszajqcymi | bez nakladek wyciszajacych), Wstepne badanie typu wedlug TL/TP-FU
stan 03/05) — aprobata techniczna wydana przez Federalne Ministerstwo Komunikacji w
Niemczech, Bonn, 2008

Gerduscharme Maurer Lamellen-Dehnfugen Typ XL, Regelpriifung nach TL/TP-ING;
Modutowe wrzqdzenia dylatacyjne firmy Maurer emitujqce ograniczony poziom halasu
fypu XL. Wstepne badanie typu wedlug TL/TP-ING - aprobata techniczna wydana przez
Federalne Ministerstwo Komunikacji w Niemczech, Born, 2003
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g)

h)

)
k)
D

9

9.1

Tragerrost-Dehnfugen, ein Maurer-Dehnfugensystem fiir den Briickenbau; Modulowe
urzqdzenia dylatacyjne o konstrukcji rusztowej, system urzqdzen dylatacyjnych Maurera
dla budownictwa mostowego - katalog firmy Maurer)
Typenblatt fir Maurer-Dehnfugen, Katalog wrzqdzehr  dylatacyinych Maurera -
opracowanie firmy Maurer, 1994
Ubersicht Produktinformationen; Informacja o wyrobach - opracowanie firmy Maurer,
1994
Verlingerung Polnische Zulassung, QS-Dokumentation; Przediuzenie polskiej aprobaty,
Dokumentacja zapewnienia jakosci — opracowanie firmy Maurer, 2005
Dokumentacja do wstgpnego badania dylatacji typu D80. INTOP Szczecin, 2009
Wstepne badanie typu jednomodutowych urzadzen dylatacyjnych Maurer typu D8O,
IBDiM, Warszawa, 2009

POUCZENIE

Aprobata techniczna nie jest dokumentem upowazniajacym do oznakowania wyrobu

budowlanego przed wprowadzeniem do obrotu,

9.2 Ninigjsza Aprobata Techniczna IBDIM moze by¢ uchylona z inicjatywy wlasnej jednostki

aprobujacej lub na wniosek Gléwnego Inspektora Nadzoru Budowlanego, po

przeprowadzeniu postgpowania wyjasniajacego z udziatem wnioskodawcy.

9.3 Niniejsza Aprobata Techniczna IBDiM nie narusza uprawniefi wynikajacych z ustawy

9.4

zdnia 30 czerwca 2000 r. Prawo wlasnodei przemystowej (Dz. U. z 2003 r. Nr 119,
poz. 1117, ze zm.).

Od niniejszej Aprobaty Technicznej IBDIM nie stuzy odwolanie,

Otrzymujg:

1

Intop Szczecin Sp. z o. o. z siedziba: ul. Wiosenna 6, Skarbimierzyce, 72-002 Doluje
k/Szezecina - 2 egz.

a/a Dzial Normalizacji Instytutu Badawezego Drég i Mostéw, ul. Jagielloniska 80,
03-301 Warszawa tel. 22 614 56 59, 22 811 32 31 wew. 283, fax 22 675 41 27 -1 egz.



