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TIKKURILA

TP16 WYMALOWANIA RENOWACYJINE

TEMABOND ST 200
TEMADUR 90

Systemy poliuretanowe TP 16 sg odpowiednie do wymalowan uzupetniajgcych i renowacyjnych powierzchni stalowych, trudnych
do oczyszczenia oraz narazonych na ciezkie obcigzenia atmosferyczne. Grunt epoksydowy TEMABOND ST 200 o wysokiej
zawartosci czesci statych, zapewnia bardzo szczelng, odporng na Scieranie i warunki chemiczne powtoke, dzieki pigmentacji
aluminium. Farba posiada dobre wtasciwosci zwilzajgce, dzieki czemu ma dobrg adhezje (przyczepnosé), takze do powierzchni
oczyszczonych recznie (przy uzyciu elektronarzedzi). Systemy TP 16 sg stosowane do wymalowania renowacyjnego i
uzupetniajgcego obiektdw, ktére wczesniej pokryto w systemach poliuretanowych TP10, TP48, TP77. Systemy TP 16 najlepiej
nadajg sie do nanoszenia w warunkach polowych.

Substrat/Kategorie korozyjno $ciwg 1SO 12944 Kod systemu 1SO 12944-5/ Tikkuril a

Powierzchnie stalowe

Obcigzenie korozyjne C2, C3. TP16 EPPUR120/2-FeSt2
Zewnetrzne i wewnetrzne powierzchnie stalowe eksploatowane w ~ TEMABOND ST 200 80 um
czystym srodowisku wiejskimi oraz miejskim, gdzie wymagana jest = TEMADUR 90 40 ym
wysoka estetyka powtoki. Grubos$é na sucho 120 uym
Obcigzenie korozyjne C2, C3. TP16 EPPUR160/2-FeSt2
Zewnetrzne powierzchnie stalowe eksploatowane w $rodowisku ~ TEMABOND ST 200 120 ym
miejskim i wiejskim, gdzie wymagana jest wysoka estetyka powtoki. TEMADUR 90 40 ym
Zgodnie z normg SFS 5873 - system R25.05 Grubos$¢ na sucho 160 pm
Obcigzenie korozyjne C3, C4. TP16 EPPUR200/2-FeSt2
Zewnetrzne powierzchnie stalowe eksploatowane w $rodowisku ~ TEMABOND ST 200 160 pm
miejskim, morskim i przemystowym, gdzie wymagana jest wysoka  TEMADUR 90 40 ym
estetyka powtoki. Grubos¢ na sucho 200 pm
Obcigzenie korozyjne C3, C4. TP16 EPPUR240/3-FeSt2
Zewnetrzne powierzchnie stalowe eksploatowane w $rodowisku ~ TEMABOND ST 200 2 x 100 pym
miejskim, morskim i przemystowym, gdzie wymagana jest wysoka  TEMADUR 90 40 ym
estetyka powtoki. Grubosé na sucho 240 pym
Zgodnie z normg SFS 5873 - system R25.07

Obcigzenie korozyjne C4, C5-1, C5-M. TP16 EPPUR280/3-FeSt2
Powierzchnie stalowe narazone na gazy, pyly chemiczne i inne  TEMABOND ST 200 2x120 ym
obcigzenia, gdzie wymagane sg dobra trwatos¢ potysku, wytrzymatos¢ ~ TEMADUR 90 40 ym

powtoki oraz tatwos¢ utrzymania czystosci.
Zgodnie z normg SFS 5873 - system R25.09

Przyktad systemu pokry ¢ zgodny z TP16-SFS 5873/R25.09 EPPUR280/3-FeSt2

Grubos¢ na sucho 280 pm

KOLORY

Kolorowanie w systemie TEMASPEED, zapewnia
otrzymanie odcieni zgodnych z kartami koloréw RAL,
NCS, BS i innymi kartami koloréw.

ODPOWIEDNIE GRUNTY CZASOWEJ OCHRONY TEMABLAST EV 110, grunt epoksydowy.

TEMAWELD ZSM, grunt krzemianowo-cynkowy.
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PRZYGOTOWANIE
POWIERZCHNI

WARUNKI APLIKACJI

APLIKACJA

MALOWANIE RENOWACYJINE

INFORMACJE O PRODUKTACH

Czyszczenie wst epne:
Usung¢ oleje, tluszcze, sole i inne zanieczyszczenia odpowiednim detergentem.
Powierzchnie starannie zmy¢ woda i wysuszy¢. (ISO 12944-4).

Powierzchnie stalowe:

Czyszczenie reczne przy uzyciu narzedzi do stopnia minimum St2 lub strumieniowo-
Scierne do stopnia Sa2%. Przy zanurzeniu zaleca sie czyszczenie strumieniowo-$cierne
do stopnia Sa2% (ISO 8501-1).

Powierzchnia musi by¢ sucha i czysta. Temperatura otoczenia, powierzchni malowanej i
farby nie powinna by¢ nizsza niz + 10C. Wilgotnos$¢ wzgledna nie powinna przekraczaé¢
80%. Temperatura malowanej powierzchni powinna by¢ wyzsza o min. 3T od punktu
rosy.

Natrysk hydrodynamiczny, pneumatyczny, pedzel lub watek. Przed uzyciem farbe
doktadnie wymieszac¢ i nanosi¢ rownomiernie na suchg i czystg powierzchnie. Wszelkie
krawedzie, narozniki i spawy oraz inne trudne do pomalowania miejsca, powinny byé
obrobione pedzlem lub watkiem.

Poprawki

Jezeli stopien skorodowania wynosi Ril-Ri3 wystarczajgce jest tylko uzupetnienie
wymalowania (ISO 4628-3).

Uszkodzenia spowodowane transportem i montazem mozna uzupetnié¢ w ten sam sposaob.
Z powierzchni usung¢ luzno przylegajaca farbe, oczysci¢ miejsca pokryte rdzg zgodnie z
wymaganiami systemu. Niewielkie powierzchnie stalowe nalezy wyszlifowa¢ do stopnia
St2 (SFS-ISO 8501-1). Wyréwna¢ krawedzie miedzy starg farbg, a oczyszczong
powierzchnig metalu. W przypadku stosowania czyszczenia strumieniowo-$ciernego
nalezy upewni¢ sie, ze na powloce, ktéra pozostata nie ma peknieé. Jezeli istnieje
koniecznos¢ pokrycia catej powierzchni nowg powtoka, starg warstwe farby nalezy
zeszlifowa¢ do odpowiedniego stopnia szorstkosci. Usung¢ wszystkie pyly i inne
nieczystosci. Grunt i warstwe nawierzchniowg nanosi¢ zgodnie z systemem, wtasnosciami
i grubosciami warstw.

Przemalowanie

Przy stopniu skorodowania powierzchni Ri4 lub Ri5 cata powloka musi by¢ odnowiona.
Usung¢ poprzednig warstwe farby, powierzchnie wyczysci¢ do stopnia Sa2%. Malowac
zgodnie z wymaganiami systemu.

Dodatkowe informacje o wyrobach dostepne sg w odpowiednich kartach technicznych.

Powyzsze informacje opierajg sie na badaniach laboratoryjnych oraz doswiadczeniu praktycznym i sg miarodajne na dzien podany w karcie katalogowej
wyrobu. Jesli to niezbedne, nalezy zweryfikowac¢ tres$¢ karty. Jakos$¢ produktu zagwarantowana jest naszym systemem produkcji opartym na wymaganiach
norm ISO 9001 i ISO 14001. Jako producent nie ponosimy odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody spowodowane uzyciem wyrobu w sposéb niezgodny z

zaleceniami i w niewtasciwych celach.



